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Zusammenfassung

Mit diesem Automatikhelm erwerben Sie ein Produkt, das auf dem neuesten Stand des
Arbeitsschutzes ist. Es wurde mit neuester hochwertiger Technologie wie LCD, optoelektronische
Erkennung, Solartechnik, mikroelektronische Steuerung, etc. ausgestattet. Der Automatikhelm kann den
Anwender nicht nur vor Verletzungen durch den Lichtbogen schiitzen, sondern ermdglicht auch das
Arbeiten mit beiden Handen sowie das exakte Ziinden des Lichtbogens.

Folglich kann die Produktqualitat und die Arbeits-Produktivitat betrachtlich angehoben werden. Der
Helm hat einen breiten Einsatzbereich fur verschiedene Schweil3- und Schneidverfahren und kann zum
Schleifen und Fugenhobeln, etc. verwendet werden.

WARNHINWEISE
Vor Gebrauch bitte alle Anweisungen lesen und verstehen!

° Achten Sie darauf, dass die eingestellte Abdunkelungsstufe fur den Blendschutzfilter auch die
korrekte Stufe fir lhre Anwendung ist.

° Die Helme und Blendschutzfilter eignen sich nicht fiir ,Uberkopf-Schweilen* und auch nicht fiir
das Laserschweif3en und Laserschneiden.

° Die SchweiBhelme sind so ausgelegt, dass sie die Augen und das Gesicht vor Funken,
Spritzern und schédlicher Strahlung unter normalen Schweil3bedingungen schiitzen. Sie schiitzen nicht
vor schweren Sto3en, einschlielRlich zerbrechender Schleifscheiben.

° Die Schweilzhelme schiitzen nicht vor explodierenden Geraten oder atzenden Flissigkeiten.
Wenn diese Gefahren vorhanden sind, missen Sie fir speziellen Maschinenschutz und
Augenspritzschutz sorgen.

° StoRRfester primérer Augenschutz, Brillen oder Schutzbrillen, die den aktuellen ANSI-
Spezifikationen entsprechen, miissen jederzeit bei Verwendung des Schweihelms getragen werden.

° Vermeiden Sie Arbeitspositionen, bei denen Sie ungeschitzte Korperbereiche Funken,
Spritzern, direkter oder indirekter Strahlung aussetzen. Verwenden Sie entsprechenden Schutz, wenn Sie
dies nicht vermeiden kdnnen.

° Uberpriifen Sie die Abdunkelung vor jedem Gebrauch. Uberpriifen Sie ebenfalls, dass die
Schutzscheiben sauber sind und dass sich kein Schmutz auf den Sensoren an der Frontseite der
Blendschutzfilter befindet.

° Uberpriifen Sie alle Bedienteile vor jedem Gebrauch auf Anzeichen von Verschlei oder
Beschadigung. Alle zerkratzten, gebrochenen oder I6chrigen Teile sollten sofort ersetzt werden.

° Nehmen Sie keine Veranderungen am Schweil3helm oder an dem Blendschutzfilter vor, die
nicht in dieser Bedienungsanleitung beschrieben sind. Verwenden Sie nur Ersatzteile, die in dieser
Bedienungsanleitung spezifiziert sind. Unzul&ssige Veranderungen und Ersatzteile fiihren zum Erléschen
der Garantie und setzen den Anwender der Gefahr von Verletzungen aus.

° Wenn der Blendschutzfilter beim Zinden des Lichtbogens nicht automatisch abdunkelt
stoppen Sie das Schweil3en sofort und wenden Sie sich an lhren Handler.

° Tauchen Sie den Blendschutzfilter nicht ins Wasser wenn das Modell nicht wasserdicht ist.

° Verwenden Sie keine Losungsmittel auf Helm- oder Blendschutzfilter-Bestandteilen

° Der empfohlene Betriebstemperaturbereich fur die Blendschutzfilter betragt -10°C-65°C (14°F-
149°F ).

° Die Nichtbeachtung dieser Warnungen und/oder der Bedienungsanleitung kann zu schweren

Verletzungen fuhren.



Technische Daten

Weldmaster® ECO

Weldmaster® PRO

Weldmaster® TOP

FiltergroRe 110 x 90 x 8 mm 110 x 90 X 9 mm 110 x 90 X 9 mm

Aktive Sichtflache 96x42 mm 100 x 60 mm 100 x 60 mm

Hellstufe 4 4 4

Dunkelstufe 9-13 9-13 5-9/9-13

UV/IR-Schutz bis DIN15 bis DIN15 bis DIN15

Abdunkelungszeit 0.1 ms 0.08 ms 0.08 ms

Aufhellzeit 0.1-0.9s 0.1-0.9s 0.1-0.9s

Sensitivity, Delay stufenlos einstellbar innen einstellbar aullen einstellbar

Solarzellen und Stitz- Solarzellen und Stiutz-

Stromversorgung Solarzellen batterie (CR2450/15t.) batterie (CR2450/15t.)
-10°C-65°C (14°F- -10°C-65°C (14°F- -10°C-65°C  (14°F-

Betriebstemperatur 149°F ) 149°F) 149°F)

Schleifmodus Ja Ja Ja

Bewertung 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/1

Garantie 2 Jahre 2 Jahre 2 Jahre

Montageskizze Weldmaster® ECO

. Helmschale

. Sicherungsmutter
. AuRere Schutzschei
. BlendschutZfilter

. Rahmen

CONOUTAWN R

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Kopfband-Schraube

Kopfband-Verbinder
Kopfband-Schraube

Schweilband

Sensitivity
Delay

be

Innere Schutzscheibe
. Knopf fiir Schutzstufeneinstellung

Rahmenverriegelung fiir Blendschutzfilter
. Kopfband-Verschiebung (mit 3 Einstellungen)

(mit 3 Einstellungen)

Knopf zur Kopfumfangverstellung

(lang, rechte Seite)

Sicherungsscheibe (rechts)
Knopfe zur Einstellung der Kopfweite
Segment-Positionierplatte (rechts)

Positionierpunkt fur Segment-Positionierplatte

1.Montieren Sie den Schweil3helm wie in der Montageskizze gezeigt.

2.Die Stromversorgung:




Die Stromversorgung des Weldmaster® ECO ist durch Solarzellen in Verbindung mit einer Lithium-
Batterie gewahrleistet. Das Ein- und Ausschalten wird automatisch tber den Stromkreis gesteuert. Sie
kénnen diesen Helm zu jeder Zeit zum Arbeiten verwenden und legen ihn danach einfach weg, ohne dass
Sie einen Schalter betatigen missen. Der Gebrauch ist genau so, wie bei Helmen mit herkbmmlichen
Glasfiltern.

3. Abdunkelungsstufe einstellen

Wenn Sie den Lichtbogen ziinden, verdunkelt sich das Sichtfenster sofort. In diesem Moment passt
der Bediener die Dunkelstufe durch Drehen des Knopfes (Nr. 6) an seine technischen Gegebenheiten an
und wahlt seine optimale Abdunkelungsstufe.

4, Delay-Zeit einstellen

Durch Drehen des DELAY-W&ahlknopfes (Nr. 20) auf der Riickseite des Blendschutzfilters kann die
Aufhellzeit nach dem Schweil3vorgang von 0,1 bis 0,9 Sekunden eingestellt werden.

Drehen in Richtung MIN: Die Zeit zum Aufhellen des Blendschutzfilters wird kiirzer. Die kiirzeste Zeit
nach dem Schweillvorgang betrdgt ca. 0,1 Sekunden, abhangig von der SchweiRtemperatur und
Schutzstufeneinstellung. Diese Einstellung ist ideal fur SpurschweiRen oder Fertigungsschwei3en mit
kurzen Schweil3néhten.

Drehen in Richtung MAX: Die Zeit zum Aufhellen des Blendschutzfilters wird langer. Die langste Zeit
nach dem Schweillvorgang betragt ca. 0,9 Sekunden, abhangig von der SchweiRtemperatur und
Schutzstufeneinstellung. Diese Einstellung ist ideal fur das SchweiRen mit hoher Amperezahl oder wenn
die Schwei3naht nachgliiht.

5. Sensitivity einstellen.

Durch Drehen des SENSITIVITY-Wahlknopfes (Nr. 19) auf der Riickseite des Blendschutzfilters kann
die Empfindlichkeit gegeniiber Umgebungslichtbedingungen angepasst werden.

Drehen in Richtung LO: Die Empfindlichkeit wird schwécher. Geeignet fur das Schweilen mit hoher
Stromstéarke und das SchweilRen bei hellen Lichtverhaltnissen (Lampenlicht oder Sonnenlicht).

Drehen in Richtung HI: Die Empfindlichkeit wird hdher. Geeignet fur das SchweiRen mit niedriger
Stromstéarke und bei schlechten Lichtverhéltnissen. Geeignet fur das Schweil3en mit stetigem Lichtbogen
wie das WIG-Schweif3en.

Wenn der Helm unter normalen Bedingungen verwendet wird, empfehlen wir die Verwendung einer
leicht erhéhten Sensitivity-Einstellung.

6.Die Kopfformen von Mensch zu Mensch variieren. Auch die Arbeitsposition und der
Betrachtungswinkel sind unterschiedlich. Deshalb kann der Anwender das Kopfband bei der Kopfweite
(Knopf Nr. 15) und den Winkel mit der Segment-Positionierplatte verstellen (Knopf Nr. 16) und so den
geeigneten Betrachtungswinkel auswahlen.

Durch Driucken und Drehen der Einstellschraube Nr. 11 kann der Umfang des Kopfbandes eingestellt
werden.

7. SchlieRen und Offnen des Filterhalters

Riegel (Nr. 8) nach links schieben (<) um den Filterhalter zu 6ffnen. Nach rechts schieben (—)
um den Filterhalter zu schlief3en.

8.Schleifmodus: Drehen Sie den Einstellknopf fur die Schutzstufen entgegen dem
Uhrzeigersinn bis Sie ein ,klick® héren. Jetzt kénnen Sie mit dem Helm schleifen. Denken Sie

daran, den Drehknopf wieder entgegengesetzt zu drehen, wenn Sie wieder schweil3en mdchten.



Montageskizze Weldmaster® PRO

1. Helmschale

2. Sicherungsmutter

3. AuRere Schutzscheibe

4. BlendschutZzfilter

5. Innere Schutzscheibe

6. Batterieabdeckung

7.Austauschbare Stitzbatterie (CR2450/ 1 St.)

8. Potentiometer-Einheit

9. Rahmen

10.
11.
12.

Rahmenverriegelung fiir Blendschutzfilter
Sensitivity-Knopf
Delay-Knopf

13 Kopfband-Verschiebung (mit 3 Einstellungen)

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24

25.

Kopfband-Schraube (mit 3 Einstellungen)
Knopf zur Kopfumfangverstellung
Kopfband-Verbinder

Kopfband-Schraube (lang, rechte Seite)
Sicherungsscheibe (rechts)

Knépfe zur Einstellung der Kopfweite
Segment-Positionierplatte (rechts)
Schweifl3band

Positionierpunkt fur Segment-Positionierplatte

Schalter Schweif3-/Schleifmodus

. Warnanzeige fur niedrige Batterieleistung

Anzeige fiir Schleifmodus
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1.Montieren Sie den Schweilhelm wie in der Montageskizze gezeigt.

2.Die Stromversorgung:

Die Stromversorgung des Weldmaster® PRO ist durch Solarzellen in Verbindung mit einer
austauschbaren Lithium-Batterie Typ CR2450 gewahrleistet. Das Ein- und Ausschalten wird automatisch
Uiber den Stromkreis gesteuert. Sie kdnnen diesen Helm zu jeder Zeit zum Arbeiten verwenden und legen
ihn danach einfach weg, ohne dass Sie einen Schalter betatigen missen. Der Gebrauch ist genau so,
wie bei Helmen mit herkdbmmlichen Glasfiltern.

3. Abdunkelungsstufe einstellen

Wahlen Sie die Abdunkelungsstufe (Knopf Nr. 23) entsprechend der Stromstarke des
Schweil3prozesses aus. Nach dem Ziinden des Lichtbogens verdunkelt sich der Blendschutzfliter sofort
und Sie kdnnen noch die fir Sie optimale Abdunkelungsstufe anpassen.

4, Delay-Zeit einstellen

Durch Drehen des DELAY-Wahlknopfes (Nr. 12) auf der Riickseite des BlendschutZzfilters kann die
Aufhellzeit nach dem Schweivorgang von 0,1 bis 0,9 Sekunden eingestellt werden.

Drehen in Richtung MIN: Die Zeit zum Aufhellen des Blendschutzfilters wird kiirzer. Die kirzeste Zeit
nach dem Schweillvorgang betrdgt ca. 0,1 Sekunden, abhdngig von der SchweiRtemperatur und
Schutzstufeneinstellung. Diese Einstellung ist ideal fir Spurschweilfen oder Fertigungsschweif3en mit
kurzen Schweil3néhten.

Drehen in Richtung MAX: Die Zeit zum Aufhellen des Blendschutzfilters wird langer. Die langste Zeit
nach dem Schweillvorgang betrdgt ca. 0,9 Sekunden, abhdngig von der SchweiRtemperatur und
Schutzstufeneinstellung. Diese Einstellung ist ideal fir das Schweien mit hoher Amperezahl oder wenn
die Schweif3naht nachgliiht.

5. Sensitivity einstellen.

Durch Drehen des SENSITIVITY-Wahlknopfes (Nr. 11) auf der Ruckseite des Blendschutzfilters kann
die Empfindlichkeit gegentuber Umgebungslichtbedingungen angepasst werden.

Drehen in Richtung LO: Die Empfindlichkeit wird schwécher. Geeignet fur das Schweilen mit hoher
Stromstéarke und das SchweifRen bei hellen Lichtverhaltnissen (Lampenlicht oder Sonnenlicht).

Drehen in Richtung HI: Die Empfindlichkeit wird héher. Geeignet fir das Schweif3en mit niedriger
Stromstéarke und bei schlechten Lichtverhéltnissen. Geeignet fur das Schweil3en mit stetigem Lichtbogen
wie das WIG-Schweif3en.

Wenn der Helm unter normalen Bedingungen verwendet wird, empfehlen wir die Verwendung einer
leicht erhéhten Sensitivity-Einstellung.

6.Die Kopfformen von Mensch zu Mensch variieren. Auch die Arbeitsposition und der
Betrachtungswinkel sind unterschiedlich. Deshalb kann der Anwender das Kopfband bei der Kopfweite
(Knopf Nr. 19) und den Winkel mit der Segment-Positionierplatte verstellen (Knopf Nr. 20) und so den
geeigneten Betrachtungswinkel auswahlen.

Durch Driuicken und Drehen der Einstellschraube Nr. 15 kann der Umfang des Kopfbandes eingestellt
werden.

7. SchweiBmodus/Schleifmodus wéhlen

Drehen Sie den Einstellknopf Nr. 23 fir die Schutzstufen entgegen dem Uhrzeigersinn bis Sie ein
Lklick“ horen. Jetzt konnen Sie mit dem Helm schleifen..

8. Warnlicht fur niedrige Batterieleistung

Wenn die Batterieleistung niedrig ist blinkt Licht Nr. 23.



9. Schleifen-Blinklicht

Wenn die Schleiffunktion aktiv ist blinkt Licht Nr. 25.

Um Augenschaden zu vermeiden durfen Sie im Schleifmodus niemals schwei3en!

10. SchlieRen und Offnen des Filterhalters

Riegel (Nr. 10) ach links schieben (<) um den Filterhalter zu 6ffnen. Nach rechts schieben (—) um

den Filterhalter zu schlieRen

Montageskizze Weldmaster® TOP

13 13 17 16 15

2

D\

4

1. Helmschale

2. Sicherungsmutter

3. AuRere Schutzscheibe

4. Blendschutzfilter

5. Innere Schutzscheibe

6. Batterieabdeckung

7.Austauschbare Stitzbatterie (CR2450/ 1 St.)
8. Potentiometer-Einheit

9. Rahmen

10. Rahmenverriegelung fir BlendschutZzfilter
11. Sensitivity-Knopf

12. Delay-Knopf

13 Kopfband-Verschiebung (mit 3 Einstellungen)
14. Kopfband-Schraube (mit 3 Einstellungen)
15. Knopf zur Kopfumfangverstellung

16. Kopfband-Verbinder

17. Kopfband-Schraube (lang, rechte Seite)
18. Sicherungsscheibe (rechts)

19. Kndépfe zur Einstellung der Kopfweite

20. Segment-Positionierplatte (rechts)



21. Schweifl3band

22. Positionierpunkt fir Segment-Positionierplatte
23. Schalter Schweif3-/Schleifmodus

24. Umschalter fir Schutzstufe 5-9/9-13

25. Warnanzeige fur niedrige Batterieleistung

26. Anzeige fur Schleifmodus

1.Montieren Sie den Schweilhelm wie in der Montageskizze gezeigt.

2.Die Stromversorgung:

Die Stromversorgung des Weldmaster® TOP ist durch Solarzellen in Verbindung mit einer
austauschbaren Lithium-Batterie Typ CR2450 gewahrleistet. Das Ein- und Ausschalten wird automatisch
Uber den Stromkreis gesteuert. Sie kdnnen diesen Helm zu jeder Zeit zum Arbeiten verwenden und legen
ihn danach einfach weg, ohne dass Sie einen Schalter betatigen miissen. Der Gebrauch ist genau so,
wie bei Helmen mit herkdbmmlichen Glasfiltern.

3. Abdunkelungsstufe einstellen

Wahlen Sie die Abdunkelungsstufe (Knopf Nr. 23) entsprechend der Stromstarke des
Schweilprozesses aus. Nach dem Ziinden des Lichtbogens verdunkelt sich der Blendschutzfliter sofort
und Sie kénnen noch die fur Sie optimale Abdunkelungsstufe anpassen. Schieben Sie den Schalter Nr.
24 nach links fur den Schutzstufenbereich von 5-9 und nach rechts fir den Schutzstufenbereich von 9-
13.

4. Delay-Zeit einstellen

Durch Drehen des DELAY-Wahlknopfes (Nr. 12) kann die Aufhellzeit nach dem Schweif3vorgang von
0,1 bis 0,9 Sekunden eingestellt werden.

Drehen in Richtung MIN: Die Zeit zum Aufhellen des Blendschutzfilters wird kiirzer. Die kirzeste Zeit
nach dem Schweillvorgang betrdgt ca. 0,1 Sekunden, abhdngig von der SchweiRtemperatur und
Schutzstufeneinstellung. Diese Einstellung ist ideal fir Spurschweil3en oder FertigungsschweiRen mit
kurzen Schweif3n&hten.

Drehen in Richtung MAX: Die Zeit zum Aufhellen des Blendschutzfilters wird langer. Die langste Zeit
nach dem Schweillvorgang betrdgt ca. 0,9 Sekunden, abhangig von der Schweildtemperatur und
Schutzstufeneinstellung. Diese Einstellung ist ideal fir das SchweiRen mit hoher Amperezahl oder wenn
die Schweil3naht nachgluht.

5. Sensitivity einstellen.

Durch Drehen des SENSITIVITY-Wahlknopfes (Nr. 11) kann die Empfindlichkeit gegeniber
Umgebungslichtbedingungen angepasst werden.

Drehen in Richtung LO: Die Empfindlichkeit wird schwécher. Geeignet fur das Schweilen mit hoher
Stromstéarke und das SchweifRen bei hellen Lichtverhaltnissen (Lampenlicht oder Sonnenlicht).

Drehen in Richtung HI: Die Empfindlichkeit wird héher. Geeignet fir das SchweiRen mit niedriger
Stromstérke und bei schlechten Lichtverhéltnissen. Geeignet fuir das Schweil3en mit stetigem Lichtbogen
wie das WIG-Schweif3en.

Wenn der Helm unter normalen Bedingungen verwendet wird, empfehlen wir die Verwendung einer
leicht erhéhten Sensitivity-Einstellung.

6.Die Kopfformen von Mensch zu Mensch variieren. Auch die Arbeitsposition und der

Betrachtungswinkel sind unterschiedlich. Deshalb kann der Anwender das Kopfband bei der Kopfweite



(Knopf Nr. 19) und den Winkel mit der Segment-Positionierplatte verstellen (Knopf Nr. 20) und so den
geeigneten Betrachtungswinkel auswahlen.

Durch Driicken und Drehen der Einstellschraube Nr. 15 kann der Umfang des Kopfbandes eingestellt
werden.

7. Schweimodus/Schleifmodus wahlen

Drehen Sie den Einstellknopf Nr. 23 fiir die Schutzstufen entgegen dem Uhrzeigersinn bis Sie ein
,Klick“ horen. Jetzt kdnnen Sie mit dem Helm schleifen..

8. Warnlicht fir niedrige Batterieleistung

Wenn die Batterieleistung niedrig ist blinkt Licht Nr. 26.

9. Schleifen-Blinklicht

Wenn die Schleiffunktion aktiv ist blinkt Licht Nr. 26.

Um Augenschaden zu vermeiden dirfen Sie im Schleifmodus niemals schwei3en!

10. SchlieRen und Offnen des Filterhalters

Riegel (Nr. 10) nach links schieben (<) um den Filterhalter zu 6ffnen. Nach rechts schieben (—) um

den Filterhalter zu schlieRen

| NARNING
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1. Riegel nach links schieben («) um den Filterhalter zu 6ffnen.

2. Von aul3en gegen die Schutzscheibe driicken und dann diese ersetzen.
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Entfernen Sie die innere Schutzscheibe an der halbrunden Vertiefung (siehe Pfeil) und ersetzen Sie

diese durch eine neue Schutzscheibe.

Wichtige Hinweise

1. Achten Sie darauf, dass der Helm in ordnungsgeméafem Zustand verwendet wird und Uberprifen
Sie ihn beziiglich der Warnhinweise.

2. Es befindet sich eine Flussigkristall-Dichtung im Filter. Obwohl er innere und &ul3ere
Schutzplatten hat, ist es wichtig ein AnstoRRen des Filters zu vermeiden, um Beschadigungen oder ein
Brechen zu verhindern.

3. Die auRere Schutzscheibe des Helms sollte regelm&Rig kontrolliert und gereinigt werden. Im
Falle eines Bruches, Risses, Lochfral3 oder anderer visueller Beeintrachtigungen muss die
Schutzscheibe ersetzt werden.

4. Um effizienter und sicherer zu arbeiten wahlen Sie bitte die richtige Abdunkelungsstufe.

5. Wenn der Blendschutzfilter kein wasserdichtes Modell ist, achten Sie bitte darauf, Wasser zu
vermeiden.

6. Bitte beachten Sie, dass das Licht des Lichtbogens vollstdndig vom Sensor empfangen werden
muss. Ansonsten wird der Filter instabil bei der Abdunkelung oder wird sich aufhellen. Dies kann den
Anwender schéadigen.

7. Bitte benutzen Sie den Filter im Temperaturbereich von -10°C-65°C (14°F-149°F )

8. Wenn Probleme mit dem Blendschutzfilter bestehen, dann zerlegen Sie den Filter nicht, sondern

wenden Sie sich an unsere Firma oder unsere Vertreter.

Garantie und Kundendienst-Information

JAS gewahrt auf den Weldmaster®-Automatikhelm eine Garantie von zwei (2) Jahren ab dem
Kaufdatum bei Herstellungsfehlern, die sich aus Materialien oder Verarbeitungsgute ergeben. Ein
Kaufbeleg mit dem Kaufdatum und der Seriennummer der Kassette muss beifligt werden, sollte ein
Garantieanspruch eingereicht werden. Der Kéufer muss JAS im Rahmen der Garantiebestimmungen
die Moglichkeit einrdumen, den Blendschutzfilter zu reparieren, zu ersetzen oder zuriickzuerstatten
(wenn es nicht den Kaufpreis Ubersteigt). Im Falle unzuléssiger Veranderung, unsachgemafer Eingriffe

oder Schéden, die auf falsche Verwendung, Missbrauch, unzureichende Wartung und Pflege oder



unkorrekte Lagerung zurlickzuftihren sind, wird keine Garantie iibernommen. Die Garantie ist nicht vom
urspriinglichen Kaufer an den Zweitbesitzer Gibertragbar. JAS wird keinesfalls fir Verletzungen,
Schaden oder finanzielle Verluste haftbar sein, die sich entweder direkt oder indirekt aus der
Verwendung oder dem Missbrauch dieses Produktes ergeben. Diese Garantiebestimmung gilt
ausschlief3lich und ersetzt jede andere implizite Garantie, egal ob in mundlicher oder schriftlicher Form
getroffen. Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféaltig durch, um bestimmte Situationen zu
vermeiden, die diese Garantiebestimmungen ungultig machen.

Im unwahrscheinlichen Fall, dass Ihr Weldmaster®-Automatikhelm schlecht funktioniert, sind die
folgenden Verfahren zu verwenden, um effizienten Kundendienst und Reparatur zu erhalten. Stellen Sie
fest, ob das Produkt durch falsche Verwendung oder Missbrauch beschadigt ist. Lochfral3 auf der
Kassette, moglicherweise durch Spritzer, Splittern oder Risse usw. sind Anzeichen von falscher
Behandlung durch den Bediener. Im Falle von falscher Behandlung durch den Bediener verfallt die
Garantie.

Wenn Sie lhren Automatikhelm oder den Blendschutzfilter zuriicksenden wollen, befolgen Sie das
Ricksendeverfahren unten.

Ricksendeverfahren
Bitte wenden Sie sich an den Vertrags- oder Einzelhandler.

1. Entfernen Sie die Kassette aus dem Helm gemafl Montageschema. Notieren Sie die Modell-
und Seriennummer, die sich auf dem Blendschutzfilter befindet und legen Sie bitte den Kaufbeleg bei.
Fir unsachgemafe Handhabung beim Ausbau des Filters keine Haftung. Ansonsten bitte kompletten
Helm einsenden.

2. Liefern Sie eine genaue Beschreibung des Problems zusammen mit den Einzelheiten der
Schweillanwendung, wie zum Beispiel MIG-- oder Elektrodenhandschweil3en, usw., und dem

Stromstarkebereich.



Zertifikate

Die passenden Zertifikate finden Sie unter www.jas-welding.com zum Download.

ING

JAS - Jan Segenwitz GmbH
Walter-Bothe-StralRe 16
D-68169 Mannheim

www.jas-welding.com


http://www.jas-welding.com/

