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€D Sicherheitshinweise zur Betriebsanleitung
Diese Anweisungen sind aufzubewahren!

Safety instructions for the operating instructions

Save these instructions!

Safety instructions for the operating instructions
Save these instructions!

€ Consignes de sécurité pour le mode d'emploi

Ces directives sont a conserver!

@ Avvertenze di sicurezza per le istruzioni d'uso
Queste istruzioni sono da conservare!

Indicaciones de seguridad para el manual de instrucciones
Conservar estas instrucciones!

Avisos de seguranca para as manual de instruc¢oes
Guarde estas instrugoes!

@ Veiligheidsinstructies voor de gebruiks-aanwijzing
Deze instructies moeten worden bewaard!

Sikkerhedsanvisninger til betjenings-vejledningen
Disse anvisninger ber opbevares!

@ Sikkerhetshenvisninger for instruksjonsboken

Ta vare pa disse instruksene!

@ Sakerhetsféreskrifter for bruksanvisningen
Spar dessa anvisningar!

&€ Kayttoohjeen turvaohjeet

Pida tallessa nama ohjeet!

@ 05nyieg aopaleiag yia to eyxelpidio Aettoupyiag

Duldgte TG 0dnyieg autég!

Kullanim kilavuzu icin giivenlik talimatlan
Guvenlik talimatlarini kaybetmeyiniz!

Bezpecnostni pokyny k navodu k obsluze
Tyto pokyny dobfre uschovejte!

Bezpecnostné pokyny pre navod na obsluhu
Tieto pokyny si dobre uschovajte!

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace instrukcji obstugi
Instrukcje te nalezy przechowac!

@ A kezelési utmutaté biztonsagi utasitasai
A jelen utasitasok megérzése kotelezd!

@p Varnostna navodila za uporabo
Varnostna navodila se ne smejo izgubiti!

.D Sigurnosne upute za uporabu
Sigurnosne upute se ne smiju izgubiti!

@ Naudojimo instrukcijos saugos instrukcijos
Negalima prarasti saugumo nurodymuy!

@ WHCTpyKUMM NO TEXHUKE 6e3onacHocTu gns pyKoBOACTBa MO 3KCrjyaTauuun
XpaHWTb 3TV yKa3aHwus!

UHcTpyKkuun 3a 6e30nacHoCT 3a PBKOBOACTBOTO 3a eKcrnJjioatauuns
WHCcTpykUmMmTe 33 6e3onacHoCT TpsabBa Aa Gbaat 3anaseHu!

@ nstructiuni de siguranta pentru manualul de utilizare
Aceste instructiuni trebuie pastrate!
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Textteil mit speziellen Sicherheitshinweisen. Bitte unbedingt vor Gebrauch lesen!

Text part including special safety hints and other important descriptions. Please read
careful before use.

Text part including special safety hints and other important descriptions. Please read
careful before use.

Partie de texte des indications de sécurité particuliéres et d'autres descriptions
importantes. A lire impérativement avant I'emploi !

Parte di testo contenente indicazioni di sicurezza specifiche ed altre descrizioni
importanti. Si prega assolutamente di leggere prima dell’uso!

Parte del texto con indicaciones de seguridad especiales y otras descipciones importantes.
Rogamos que lea atentamente estas indicaciones antes de usar el aparato!

Texto com dados instrugdes de seguranga especiais e outras descrigdes importantes.
Por favor, leia-o antes da utilizacao!

Tekstgedeelte met speciale veiligheidsinstructies en andere belangrijke beschrijvingen.
Voér gebruik absoluut doorlezen!

Tekstdel med specielle sikkerhedsinformationer og andre vigtige beskrivelser.
Laes venligst ubetinget disse for brug!

Tekst med spesielle sikkerhetsinstruksjoner og andere viktige beskrivelser. Skal leses
for bruk!

Textdel med speciella sakerhetsanvisningar och 6vriga viktiga informationer.
Lds noga igenom denna del innan anvandningen!

Tekstiosuus aitekohtaiset turvallisuusmaaraykset ja muita tarkeita tietoja. Lue ehdotto-
masti ennen laitteen kayttoa!

Keipevo pe 1OIkEG 0Onyieg aopaAelag Kal AOLTTEG OXETIKEG TiEPLYPADES. ML amd Tn Xprion
TOU TIPOLOVTOG TIPETEL OTIWOONTIOTE VA OLOPACETE TIPOTEKTIKA TIG OXETIKEG 0ONYieg!
Ozel glivenlik aciklamalari ve baska énemli tarifler er ve iceren metin kisimlari.

Latfen kullanmadan 6nce mutlaka okuyunuz!

Textova ¢ast specialnimi bezpeénostnimi pokyny a dalsimi dalezitymi popisy.
Bezpodminecné si je pred pouZitim pristroje prectéte!

Textovd cast Specidlnymi bezpecnostnymi pokynmi a dalsimi

dolezitymi popismi. Bezpodmienecne siich pred pouzitim pristroja precitajte!

Czes¢ tekstowa specjalnymi uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa i dalszymi waznymi
opisami. Prosze koniecznie przeczytac przed uzyciem!

MUszaki specidlis biztonsagi Utmutatasokat és tovabbi fontos lefrdsokat tartalmazé
szOvegrész. Hasznélat eldtt feltétlendl el kell olvasni!

Del besedila s posebnimi vernostnimi opozorili in nadaljnjimi pomembnimi opisi.
Pred uporabo obvezno prebrati!

Dio teksta sa specijalnim sigurnosnim uputama i ostalim vaznim opisima. Molimo
obvezno procitati prije uporabe!

Tekstas su specialiais saugumo nurodymais, kitais svarbiais aprasymais. Batinai
perskaitykite pries naudojima!

Pasgen ¢ cneumnanbHbIMU yKazaHUsMy Mo 6€30MacHOCTU U MPOYVMUN BaXKHbIMM
onuncaHnsaMu. Obsi3aTeNbHO NPOYECTb Nepes NCMob3oBaHeM!

YacT ¢ cneumantm MHCTPYKLMK 3a 6€30MacHOCT 1 ApYri BaxKHW OnncaHus.
Mons, HenpemeHHO NpoyeTeTe Npean ynotpebal

Parte de text cu instructiuni speciale de siguranta si alte descrieri importante.
A se citi obligatoriu inainte de utilizare!
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ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN FUR

- Bohrmaschinen und Gewindeschneider

- Nicht drehende, schlagende Maschinen

- Schleifmaschinen fiir Schleifblatter und
Polierer

- Schleifmaschinen fiir Schleifstifte

- Schleifmaschinen fiir Schleifkorper

Allgemeine Sicherheitsregeln

Bei mehrfachen Gefahrdungen: Die Sicherheitshinweise sind vor
dem Einrichten, dem Betrieb, der Reparatur, der Wartung und
dem Austausch von Zubehorteilen an der Maschine sowie vor
der Arbeit in der Ndhe der Maschine zu lesen und missen ver-
standen werden. Ist dies nicht der Fall, so kann dies zu schweren
korperlichen Verletzungen fiihren.

Bevor die Maschine zur Erflllung einer Aufgabe verwendet wird,
muss der Bediener oder der Arbeitgeber alle potenziellen Risiken
beurteilen, die bei der Erflillung der Aufgabe mit dem entspre-
chenden Werkzeug entstehen. Diese Risiken mUssen beseitigt
werden, oder es missen entsprechende Vorkehrungen getroffen
werden, um das Risiko auf ein sicheres MaB zu reduzieren.

Die in diesem Handbuch angegebenen Warnhinweise gelten fiir
Gefahren, die bei der allgemeinen Verwendung des Werkzeugs
vorhersehbar sind. Jedoch kénnen bei bestimmten Anwendun-
gen weitere Gefahren entstehen, die vor der Verwendung des
Werkzeugs entsprechend bestimmt werden miissen und denen
entsprechend entgegengewirkt werden muss.

Betreiben und verwenden Sie dieses Werkzeug entsprechend
den Empfehlungen in diesem Handbuch, um unnétige aus Larm,
Schwingungen, Staub und Ddmpfen entstehende Gefahren zu
vermeiden.

Die Maschine sollte ausschlieBlich von entsprechend quali-
fizierten und geschulten Bedienungspersonen eingerichtet,
eingestellt oder verwendet werden.

Die Maschine darf nicht verandert werden. Veranderungen
konnen die Wirksamkeit der SicherheitsmaBnahmen verringern
und die Risiken fiir die Bedienungsperson erhéhen.

Die Sicherheitsanweisungen diirfen nicht verloren gehen. Geben
Sie sie der Bedienungsperson.

Benutzen Sie niemals beschadigte Maschinen.

Die Maschine muss regelmaBig einer Inspektion unterzogen
werden, um zu Uberprifen, dass die Maschine mit geforderten
deutlich lesbaren Bemessungswerten und Kennzeichnungen ge-
kennzeichnet ist.Der Arbeitgeber/Benutzer muss den Hersteller
kontaktieren, um erforderlichenfalls Ersatzschilder zu erhalten.

Gefahrdungen durch herausgeschleuderte Teile

Bei einem Bruch des Werkstiicks oder von Zubehorteilen oder
gar des Maschinenwerkzeugs selbst konnen Teile mit hoher Ge-
schwindigkeit herausgeschleudert werden.

Beim Betrieb sowie bei Reparatur- oder Wartungsarbeiten und
beim Austausch von Zubehorteilen an der Maschine ist immer
ein schlagfester Augenschutz zu tragen.Der Grad des erforder-
lichen Schutzes sollte fur jede einzelne Verwendung gesondert
bewertet werden.

Der Spannschlissel muss vor Beginn des Bohrens abgezogen
werden.

Es ist sicherzustellen, dass das Werkstlick sicher befestigt ist.

Prifen Sie regelméaBig, ob die Drehzahl der Maschine nicht hoher
ist als die auf der Maschine angebrachte Drehzahlangabe. Diese
Drehzahltberprifungen missen ohne installierten Schleifstift /

Deutsch

Sicherheitshinweise fur Druckluftwerkzeuge

Schleifmittel und in Ubereinstimmung mit den Anweisungen des
Herstellers erfolgen.

Stellen Sie sicher, dass durch die Nutzung entstehende Funken
und Bruchstlcke keine Gefahrdung darstellen.

Trennen Sie die Maschine von der Energieversorgung bevor Sie
das Schleifmittel austauschen und vor der Wartung.

In diesem Falle sollten auch die Risiken fiir andere Personen
bewertet werden.

Bei Arbeiten tiber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen.

In diesem Falle sollten auch die Risiken fuir andere Personen
bewertet werden.

Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel sicher an die Maschine
aufgespannt ist.

Priifen Sie, dass die maximale Betriebsdrehzahl des Schleifmittels,
umgerechnet in Umdrehungen je Minute, gleich oder héher ist
als die Bemessungsdrehzahl der Spindel.

Nur Bursten einsetzen, deren zugelassenen Drehzahl héher ist als
die maximale Maschinendrehzahl.

Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube montiert ist, dass sie in
gutem Zustand und ordnungsgemaB befestigt ist und sie regel-
méaBig kontrolliert wird.

Gefahrdungen durch Verfangen

Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverletzungen kénnen
auftreten, wenn locker sitzende Kleidung, Schmuck, Hals-
schmuck, Haare oder Handschuhe nicht von der Maschine und
deren Zubehérteilen ferngehalten werden.

Gefahrdungen im Betrieb

Beim Einsatz der Maschine kénnen die Hande der Bedienungs-
person Gefahrdungen wie z. B. Schnitten sowie Abschirfungen
und Warme ausgesetzt sein.Tragen Sie geeignete Handschuhe

zum Schutz der Hande.

Vermeiden Sie den Kontakt mit der Werkzeugaufnahme und
dem installierten Werkzeug um das Quetschen oder Schneiden
der Hande oder anderer Korperteile zu vermeiden.

Die Bedienungsperson und das Wartungspersonal missen
physisch in der Lage sein, die GroBe, die Masse und die Leistung
der Maschine zu handhaben.

Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie bereit, den tblichen
oder plotzlichen Bewegungen entgegenzuwirken - halten Sie
beide Hande bereit.

Achten Sie darauf, dass Ihr Kérper im Gleichgewicht ist und dass
Sie sicheren Halt haben.

Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und Stillsetzen im
Falle einer Unterbrechung der Energieversorgung frei.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schmiermittel.

Rotierende Werkzeuge durfen nicht bei einer Drehzahl betrieben
werden, die hoher als die Bemessungsdrehzahl ist.

Es ist zu beachten, dass nach Freigabe der Befehlseinrichtung
zum Stillsetzen das Maschinenwerkzeug noch auslauft.

Es wird empfohlen, die Maschine in einer gesicherten Lage
abzulegen.

Es wird vor dem Risiko der Explosion oder eines Feuers bezglich
des bearbeiteten Materials gewarnt.

Vor jeder Nutzung den Schleifteller prufen. Nicht verwenden,
wenn diese gerissen, gebrochen oder heruntergefallen sind.

Niemals die Maschine ohne Schleifmittel verwenden.
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Sicherheitshinweise fur Druckluftwerkzeuge

Eine potentiell explosive Atmosphare kann durch Staub und
Démpfe, verursacht durch das Schleifen und Schmirgeln, entste-
hen. Eine zu dem bearbeiteten Material passendes Staubabsaug
oder -unterdriickungssystem ist immer zu verwenden.

Die Bedienungsperson hat sich zu vergewissern, das sich keine
umherstehenden Personen in unmittelbarer Nahe befinden.

Eine entsprechende personliche Schutzausristungen wie Schutz-
brille, geeignete Schutzhandschuhe, Schiirzen, Schutzkleidung
und Schutzhelme mussen verwendet werden.

Fir nicht drehende, schlagende Maschinen

Zur Verhinderung eines unbeabsichtigten Startens - Stellen

Sie sicher, dass sich das Werkzeug in der Stellung ,off" (Aus)
befindet, bevor Druckluft angelegt wird, vermeiden Sie das Be-
tatigen des Driickers beim Tragen und geben Sie den Driicker bei
Druckluftverlust frei.

Der Drosselhebel darf nur von Hand bedient werden. Hande vom
Drosselhebel fernhalten, bis das Werkzeug tatsachlich betatigt
werden soll. Niemals das Werkzeug oder die MeiBel auf dem Fu
abstellen.

Das Werkzeug niemals auf andere Personen richten.

Werkzeug und/oder Zubehdr kdnnen sich kurz weiter bewegen,
nachdem der Driicker freigegeben wurde.

Zum Schutz von Personen gegen eventuelle umherfliegende
Zubehorteile in umliegenden oder tieferliegenden Arbeitsbe-
reichen sind angemessene Schutzvorrichtungen zu treffen; es
muss immer die vorgeschriebene Halterung oder Einsteckhiilse
verwendet werden.

Um Verletzungen zu vermeiden, sollten Halteteile ausgetauscht
werden, wenn diese abgenutzt, gebrochen oder deformiert sind.

Das Schlagwerkzeug nur dann betreiben, wenn das Werkzeugzu-

behdr sachgemaB montiert wurde und das Werkzeug fest gegen
das Werkstlick gehalten wird.

Fur Bohrmaschinen und Gewindeschneider

Hohe Reaktionsdrehmomente konnen im Fall von Blockieren auf-
treten, das durch zu hohe auf den Bohrer wirkende Lasten, durch
Verkanten des Bohrers im zu bearbeitenden Werkstoff oder beim
Durchgang des Bohrers durch das zu bearbeitende Material
hervorgerufen werden kann

In Fallen, in denen Hilfsmittel zum Aufnehmen des Reaktions-
drehmoments erforderlich sind, wird empfohlen, wann immer
moglich eine Aufhdngungsvorrichtung zu verwenden. Falls
dies nicht moglich ist, werden Seitengriffe fir Maschinen mit
geradem Griff und Maschinen mit Pistolengriff empfohlen. In
jedem Fall wird empfohlen, Hilfsmittel zur Aufnahme des Reak-
tionsdrehmoments gréBer als 4 Nm bei Maschinen mit geraden
Griffen und gréBer als 10 Nm bei Maschinen mit Pistolengriff zu
verwenden.

Halten Sie die Hande fern vom rotierenden Spannfutter und vom
sich drehenden Bohrer.

Fir Schleifmaschinen fir Schleifkérper

Falls sich das Schleifmittel in einem Trennschlitz verklemmt, ist
die Schleifmaschine fiir Schleifmittel auszuschalten und die
Schleifscheibe zu lockern. Vor dem Fortsetzen des Betriebs ist zu
prifen, ob das Schleifmittel noch ordnungsgemaB befestigt und
nicht beschadigt ist.

Schleifscheiben und Trennschleifscheiben dirfen nicht zum
Seitenschleifen verwendet werden (Ausnahme: Schleifscheiben
zum Seitenschleifen). Schleifmaschinen fur Schleifmittel dirfen
bei nicht mehr als der maximalen Umfangsdrehzahl eines Schleif-
mittels verwendet werden.

Die Bedienungsperson hat sich zu vergewissern, dass sich keine
umherstehenden Personen in unmittelbarer Nahe befinden.
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Durch Schleifen erzeugte Funken kénnen die Kleidung ent-
ztinden und schwere Verbrennungen hervorrufen. Es ist sicherzu-
stellen, dass die Funken nicht auf die Kleidung fallen. Tragen Sie
feuerhemmende Kleidung und sorgen Sie dafir, dass ein Eimer
Wasser in der Nahe ist.

Anmerkung: Bei Schleifmaschinen fiir Schleifstifte, die tiber eine
Turbine angetriebenen werden, kann die Auslaufzeit mehrere
Sekunden betragen.

Fiir Schleifmaschinen fur Schleifblétter und Polierer

Direkten Kontakt mit dem beweglichen Schleifteller vermeiden,
um das Quetschen oder Schneiden der Hande oder anderer
Korperteile zu vermeiden. Es sind passende Handschuhe als
Handschutz zu tragen.

Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen Entladung, wenn die
Maschine auf Plastik und anderen nicht-leitenden Materialien
verwendet wird.

Gefahrdungen durch wiederholte Bewegungen

Bei der Verwendung einer Maschine zum Durchfthren von
arbeitsbezogenen Tatigkeiten kann es méglicherweise bei der
Bedienungsperson zu unangenehmen Empfindungen in den
Handen und Armen, sowie im Hals- und Schulterbereich oder an
anderen Korperteilen kommen.

Bei der Verwendung einer Maschine sollte die Bedienungsperson
eine bequeme Kérperhaltung einnehmen, dabei auf sicheren
Halt achten und ungunstige Korperhaltungen oder solche, bei
denen es schwierig ist, das Gleichgewicht zu halten, vermeiden.
Die Bedienungsperson sollte im Verlauf von lang andauernden.
Arbeiten die Korperhaltung verandern, was hilfreich bei der Ver-
meidung von Unannehmlichkeiten und Ermidung sein kann.

Falls die Bedienungsperson Symptome wie z. B. andauerndes
oder wiederholt auftretendes Unwohlsein, Beschwerden,
Pochen, Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Brennen oder Steifheit an
sich wahrnimmt, sollten diese Anzeichen nicht ignoriert werden.
Die Bedienungsperson sollte dies dem Arbeitgeber mitteilen und
einen entsprechend qualifizierten Mediziner konsultieren.

Gefahrdungen durch Zubehorteile

Trennen Sie die Maschine vor dem Einbau oder dem Auswech-
seln des Maschinenwerkzeugs oder von Zubehorteilen von der
Energieversorgung.

Setzen Sie Druckluft-Schlagwerkzeugzubehér nie als Hand-
schlagwerkzeug ein. Dies kann zu Beschadigungen des Zubehérs
und schweren Verletzungen flhren.

Prufen Sie MeiBel vor ihrer Verwendung. Verwenden Sie nie
stumpfe MeifBel, weil diese einen tibermaBigen Druck benétigen,
aufgrund von Materialermtdung brechen oder erhéhte Werk-
zeugschwingungen verursachen konnen.

Kthlen Sie erhitztes Zubehor nie in Wasser. Dies kann zu Briichig-
keit und frithzeitigen Beschadigungen fiihren.

MeiBel konnen brechen oder beschadigt werden, wenn diese als
Hebel missbraucht werden. Brechen Sie kleinere Stiicke, um ein
Festsitzen zu vermeiden.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehérteile und Verbrauchsma-
terialien der vom Hersteller der Maschine empfohlenen GréBen
und Typen.

Verwenden Sie keine anderen Typen oder GroBen der Zubehor-
teile und Verbrauchsmaterialien.

Vermeiden Sie wahrend und nach der Verwendung direkten
Kontakt mit dem Maschinenwerkzeug, denn dieses kann sich
erwarmt haben oder scharfkantig sein.
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Uberpriifung der Zubehorteile
Fiir Schleifmaschinen fir Schleifkérper

Stellen Sie sicher, dass die Masse des Schleifmittels mit denen der
Schleifmaschine fir Schleifmittel kompatibel sind und dass das
Schleifmittel auf die Spindel passt.

Stellen Sie sicher, dass Gewindetyp und -grosse des Schleifmit-
tels genau dem Gewindetyp und -grosse des Spindelgewindes
entspricht.

Unterziehen Sie das Schleifmittel vor der Verwendung einer
Inspektion. Verwenden Sie keine Schleifmittel, die méglicherwei-
se fallen gelassen wurden oder die Absplitterungen, Risse oder
andere Fehler aufweisen.

Esist sicher zu stellen, dass das Schleifmittel vor der Benutzung
ordnungsgemass befestigt und fest genug angezogen ist; die
Maschine ist mindestens 1 min in einer gesicherten Lage bei
einer Leerlaufdrehzahl zu betreiben; die Maschine muss sofort
abgeschaltet werden, wenn erhebliche Schwingungen oder
andere Schaden wahrgenommen werden; die Ursache fur diese
Fehler ist zu ermitteln.

Durch Uberpriifung der MaBe und anderer wichtiger Daten der
Spindel ist zu vermeiden, dass das Spindelende den Boden der
Offnung von Schleiftdpfen, Schleifkegeln oder Schleifstiften mit
Gewindeeinsatzen, die zum Anbringen auf Maschinenspindeln
vorgesehen sind, berihrt.

Bei Schleifmitteln, die mit Reduziertiicken oder -buchsen
geliefert werden oder die mit Reduzierstiicken oder -buchsen
verwendet werden sollen, muss der Benutzer sicherstellen, dass
das Reduzierstlick oder die Reduzierbuchse nicht die Stirnseite
des Spannflansches bertihrt und dass durch die Spannkraft
ausreichend Rotationsantrieb vorhanden ist, um ein Verrutschen
des Schleifmittels zu vermeiden.

In den Féllen, in denen Spannflansche fir verschiedene Typen
und Grossen der Schleifmittel beigestellt werden, befesti-
gen Sie immer den korrekten Spannflansch fir das genutzte
Schleifmittel.

Das Schleifmittel ist entsprechend den Anweisungen des Herstel-
lers aufzubewahren und zu handhaben.

Fur Schleifmaschinen fur Schleifblétter und Polierer

Trennschleifscheiben und Maschinen zum Abschneiden diirfen
nicht verwendet werden.

Es ist zu prufen, ob die maximale Betriebsdrehzahl des Maschi-
nenwerkzeuges héher als die Bemessungsdrehzahl der Maschine
ist.

Selbsthaftende Schleifscheiben mussen konzentrisch auf der
Befestigungsplatte angebracht werden.

Fur Schleifmaschinen fir Schleifstifte

Die vom Hersteller der Schleifmaschine fiir Schleifstifte empfohle-
ne maximale Betriebsdrehzahl muss gleich der auf der Maschine
gekennzeichneten Bemessungsdrehzahl oder hoher sein.

Niemals eine Schleifscheibe oder Fraser auf eine Schleifmaschine
fr Schleifstifte montieren. Eine berstende Schleifscheibe kann
sehr ernste Verletzungen oder den Tod verursachen.

Nutzen Sie keine Scheiben, die angeschlagen, angerissen sind
oder die heruntergefallen sein konnten.

Nur zugelassene Maschinenwerkzeuge mit dem passenden
Schaftdurchmesser diirfen verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass die zulassige Drehzahl bei Kleinschleif-
kérpern aufgrund der Erh6hung der Lange des Schaftes zwischen
dem Spannzangenende und dem Kleinschleifkorper herab-
gesetzt werden muss (Uberhang). Das Einhalten der minimalen
Einspannldnge von 10 mm ist sicherzustellen. (Siehe Bild 1 und
die Empfehlungen des Herstellers von Kleinschleifkorpern).

Deutsch

Sicherheitshinweise fur Druckluftwerkzeuge

Seien Sie sich bewusst, dass die Gefahr einer Fehlanpassung
zwischen dem Schaftdurchmesser des Kleinschleifkorpers und
der Spannzange besteht;

®D;
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Bild 1: Einspannlénge von Spannfutter und Spannzange

Legende

1 Spannzangenhalter

2 Spannzangennuss

3 Spannzange

D Durchmesser des Kleinschleifkérpers

DS Durchmesser des Schaftes

Lg Einspannlange

LO Uberhang (nach Empfehlung des Herstellers)
T Lange des Kleinschleifkérpers

Gefahrdungen am Arbeitsplatz
Das Folgende ist anzuwenden:

Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen sind Hauptgrtinde fiir Verlet-
zungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf Oberflachen, die durch
den Gebrauch der Maschine rutschig geworden sein kénnen,
und auf durch den Luft- oder den Hydraulikschlauch bedingte
Stolpergefahren.

Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit Vorsicht vor. Es
konnen versteckte Gefahrdungen durch Strom- oder sonstige
Versorgungsleitungen gegeben sein.

Diese Maschinen sind nicht zum Einsatz in explosionsfahigen
Atmospharen bestimmt und nicht gegen den Kontakt mit elektri-
schen Stromquellen isoliert.

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen, Gasrohr-
leitungen usw. vorhanden sind, die im Falle der Beschadigung
durch die Verwendung der Maschine zu einer Gefahrdung
fuhren kénnten.

Gefahrdungen durch Staub und Dampfe

Die beim Einsatz von Maschinen entstehenden Staube und
Dampfe kénnen gesundheitliche Schaden (wie z.B. Krebs, Ge-
burtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis) verursachen; es ist
unerlasslich, eine Risikobewertung in Bezug auf diese Gefahrdun-
gen durchzufiihren und entsprechende Regelungsmechanismen
zu implementieren.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthaltenen Emp-
fehlungen zu betreiben und zu warten, um die Freisetzung von
Staub und Dampfen auf ein MindestmaB zu reduzieren.

Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbelung von Staub in
staubhaltigen Umgebungen auf ein Mindestmaf reduziert wird.
Falls Stdube oder Dampfe entstehen, muss die Hauptaufgabe
sein, diese am Ort ihrer Freisetzung zu kontrollieren.

Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur Unterdriickung von
Flugstaub oder Dampfen vorgesehenen Einbau- oder Zubehor-
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teile der Maschine sollten den Anweisungen des Herstellers
entsprechend eingesetzt und gewartet werden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind den
Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend auszuwahlen, zu
warten und zu ersetzen, um eine unnétige Intensivierung der
Staub- oder Dampfentwicklung zu vermeiden.

Verwenden Sie Atemschutzausriistungen nach den Anweisun-
gen Ihres Arbeitgebers oder wie nach den Arbeits- und Gesund-
heitsschutzvorschriften gefordert.

Arbeiten mit bestimmten Materialien fiihren zu Emissionen
von Staub und Dampf, die eine potentielle explosive Umwelt
hervorrufen.

Staubwarnung

Durch den Gebrauch der Werkzeuge in dieser Anweisung kén-
nen Staub oder andere Partikel entstehen.

Um jegliche gesundheitsgefahrdenden Risiken zu vermeiden,
muss der Betreiber geeignete SchutzmaBnahmen ergreifen, ein-
schlieBlich des Tragens eines Atemschutzgerates wahrend und
nach dem Betrieb der Werkzeuge.

Weitere Informationen zu dem verwendeten Produkt entneh-
men Sie unserem Material-Sicherheitsdatenblatt (MSDS). Zudem
kénnen weitere Gesundheitsrisiken durch Staub im Umfeld und
durch Staub, der bei dem zu bearbeitenden Material entsteht,
verursacht werden.

SCHUTZMASSNAHMEN FUR DEN BETREIBER MUSSEN FUR STAUB
UND FUR JEGLICHE ANDERE ENTSTEHENDE PARTIKEL BESTIMMT
SEIN.

Verwenden Sie unsere Produkte nur in gut beliifteten
Arbeitsbereichen.

Falls Sie ein Taubheitsgefihl, Kribbeln oder Schmerzen in Ihren
Fingern oder Handen feststellen oder sich die Haut an lhren Ma-
schine ein, informieren Sie lhren Arbeitgeber und konsultieren
Sie einen Arzt.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthaltenen
Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um eine unnétige
Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind den
Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend auszuwahlen,
zu warten und zu ersetzen, um eine unnotige Verstarkung der
Schwingungen zu vermeiden.

Nutzen Sie zum Halten der Masse der Maschine, wann
immer maoglich, einen Stander, einen Spanner oder eine
Ausgleichseinrichtung.

Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem, aber sicherem
Griff unter Einhaltung der erforderlichen Hand-Reaktionskrafte,
denn das Schwingungsrisiko wird in der Regel mit zunehmender
Griffkraft groBer.

Lassen Sie das Maschinenwerkzeug nicht auf dem Werksttick rat-
tern, da dies mit hoher Wahrscheinlichkeit zu einer erheblichen
Verstarkung der Schwingungen fiihrt.

Fr Maschinen far Schleifkérper

Verwenden Sie Zwischenlagen, wenn sie fiir die gebundenen
Schleifmittel vorgesehen sind.

Fur Bohrmaschinen

Lassen Sie den Bohrer nicht auf dem Werkstlck rattern, da dies
mit hoher Wahrscheinlichkeit zu einer erheblichen Verstarkung
der Schwingungen fihrt.

Fur Schleifmaschinen fiir Schleifstifte

Ein ungentgend montiertes oder beschadigtes Maschinenwerk-

Gefahrdungen durch Lirm zeug kann zu Gberhéhten Schwingungen fihren.

Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei ungentigendem

Gehorschutz zu dauerhaften Gehorschaden, Horverlust und Zusitzliche Sicherheitsanweisungen fiir pneumatische

Maschinen

anderen Problemen, wie z. B. Tinnitus (Klingeln, Sausen, Pfeifen
oder Summen im Ohr), fiihren, daher ist es unerlasslich, eine Ri-
sikobewertung in Bezug auf diese Gefahrdungen durchzufiihren
und entsprechende Regelungsmechanismen zu implementieren.

Zu den fur die Risikominderung geeigneten Regelungsmechanis-
men gehdren MaBnahmen wie z. B. die Verwendung von Damm-
stoffen, um an den Werkstiicken auftretende Klingelgerausche
zu vermeiden.

Verwenden Sie Gehorschutzausristungen nach den Anweisun-
gen Ihres Arbeitgebers oder wie nach den Arbeits- und Gesund-
heitsschutzvorschriften gefordert.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung enthaltenen
Empfehlungen zu betreiben und zu warten, um eine unnétige
Erhohung des Larmpegels zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind den
Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend auszuwahlen, zu
warten und zu ersetzen, um eine unnétige Erhéhung des Larm-
pegels zu vermeiden

Stellen Sie, falls die Maschine mit einem Schalldampfer aus-

gestattet ist, immer sicher, dass dieser an seinem Platz und
funktionstichtig ist, wenn die Maschine in Betrieb ist.

Gefahrdungen durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann Schadigungen an den
Nerven und Stérungen der Blutzirkulation in Handen und Armen
verursachen.

Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung warme Kleidung
und halten Sie ihre Hande warm und trocken.

Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen.

Sicherstellen, daB in der Druckluft-Versorgungsleitung ein zu-
ganglich angeordnetes Notaus-Absperrventil vorgesehen ist, und
dessen Lage anderen mitteilen.

Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die Stromungs-
richtung im Schlauch und eine Anti-Schlagvorrichtung an jeder
Verbindung ohne interne Sperre installieren, um ein Peitschen
des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft ist
oder sich eine Verbindung 6st.

Ausschlagende Schlduche kénnen schwere Verletzungen zur
Folge haben. Verwenden Sie keine beschadigten, ausgefransten
oder veralteten Luftdruckschlduche und -anschlussstiicke, und
vergewissern Sie sich, dass alle Anschlusssticke fest angeschlos-
sen sind, bevor sie mit Druck beaufschlagt werden.

Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine nicht gebraucht wird,
sowie vor dem Austausch von Zubehorteilen oder vor der
Ausflihrung von Reparaturarbeiten daftir, dass die Luftzufuhr
geschlossen ist, der Luftschlauch nicht unter Druck steht und dass
die Maschine von der Luftzufuhr getrennt wird.

Richten Sie den Luftstrom niemals gegen sich selbst oder gegen
andere Personen.

Umherschlagende Schlduche kénnen ernsthafte Verletzungen
verursachen. Uberprufen Sie daher immer, ob die Schlduche und
ihre Befestigungsmittel unbeschadigt sind oder sich nicht gelost
haben.

Kalte Luft ist von den Handen fortzuleiten.

Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen) verwendet
werden, miissen Arretierstifte eingesetzt werden; Whipcheck-
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Schlauchsicherungen miissen verwendet werden, um Schutz fiir
den Fall eines Versagens der Verbindung des Schlauchs mit der
Maschine und von Schlauchen untereinander zu bieten.

Sorgen Sie dafir, dass der auf der Maschine angegebene Hochst-
druck nicht Gberschritten wird.

Tragen Sie mit Luft betriebene Maschinen niemals am Schlauch.
Fur nicht drehende, schlagende Maschinen

Verwenden Sie keine Schnellverschlusskupplung, es sei denn, sie
ist durch einen Schlauch vom Werkzeug getrennt. Der Schlauch
muss mittels eines hoch belastbaren, dickwandigen Anschluss-
stlicks an das Werkzeug angeschlossen werden.

Reparatur

Sollte die Maschine, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und Priifver-
fahren, einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer autorisierten
PFERD Kundendienststelle ausfiihren zu lassen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Maschine ist bestimmt zum Schleifen, Frasen und Entgraten
von Metall, Stein und Kunststoff mit Frasern und Schleifkérpern.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgemaf ver-
wendet werden.

ANSCHLUSS AN DIE
DRUCKLUFTVERSORGUNG

Maschine nur an eine gedlte Druckluftversorgung anschlieBen.
Ungedlte Druckluft erhoht den Verschleif3 und verringert die
Leistung der Maschine.

Vor Anschluss der Maschine an die Druckluftversorgung die
Druckluft berprfen. Der Druck darf den auf dem Typenschild
und in dieser Betriebsanleitung angegebenen Maximaldruck
nicht Ubersteigen.

Bevor die Maschine mit der Druckluftversorgung verbunden
wird, Ventil auf Position «Aus» stellen!

Vor dem Unterbrechen der Druckluftversorgung Ventil immer
auf Position «Aus» stellen, um ein unbeabsichtigtes Einschalten
zu verhindern.

Eine Wartungseinheit bestehend aus Filter, Druckregler und Oler
verwenden.

Das Einatmen von Olnebel kann schadlich sein. Nur dafiir vorge-
sehene Schmiermittel verwenden (siehe auch Luftqualitat unter
Abschnitt Technische Daten).

Verschmutzte Druckluft verkiirzt die Lebensdauer der Maschine.
Deshalb z. B. Verlangerungsschladuche vor dem AnschlieBen
durchblasen. Ventilkupplungen méglichst vermeiden.

Anforderungen an die Druckluft:

Die ISO/DIS-Qualitatsbezeichnung sagt aus, dass die Luft frei von
Festpartikeln grosser als 5 Mikron sein soll, dass der Restwasser-
gehalt héchstens 6 g/m?* betragen darf (bedingt Kéltetrockner
Drucktaupunkt + 3 °C) und dass die Luft bis 5 mg/m?* Ol ent-
halten darf. Deshalb folgendes beachten:

Bei verschmutzter Druckluft ist mit verkiirzter Lebensdauer zu
rechnen. Deshalb sollen z. B. auch Verldngerungsschlauche vor
dem AnschlieBen durchgeblasen und Ventilkupplungen mog-
lichst vermieden werden.

Olnebelschmierung

Eine ausreichende Olnebelschmierung ist, wenn erforde‘r‘\ich, far
die optimale Funktion von entscheidender Bedeutung (Olvisko-
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sitat bei 40° C nach 1SO VG 22-32 mm2/s (cSt). Spezialschmierdl
siehe Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9, Seite 122.

Antriebe fir 6lfreien Druckluftbetrieb

Die als 8lfrei gekennzeichneten Antriebe sind ohne Olnebel-
schmierung einsetzbar. Antriebe, die mit oder ohne Ol einsetzbar
sind, haben beim Einsatz ohne Ol eine geringfiigig reduzierte
Drehzahl und Leistung.

Wartungseinheit
Das Vorschalten einer kompletten Wartungseinheit, bestenend
aus Schmutzfilter 5 um, Druckminderer und Oler, ist empfehlens-
wert. Dabei sollte die Wartungseinheit nicht weiter als ca. 5 m
vom Werkzeugantrieb entfernt platziert werden. Die PorengroBe
des Filtereinsatzes sollte 3-5 um betragen. Bei feuchter Druckluft
sollten Druckluftantriebe nicht ¢lfrei betrieben werden.

Schlauchfeinfilter

Um den storungsfreien Maschinenbetrieb, besonders bei hau-
figem An- und Entkuppeln, sicherzustellen, empfehlen wir den
Einsatz des passenden Schlauchfeinfilters, FiltergroBe 5 pm.

Zuluftschlauch

Der Zuluftschlauch muss mindestens den zu den Antrieben an-
gegebenen Innen-g haben und moglichst = 5 m lang sein.

ARBEITSHINWEISE
Die Maschine lauft noch aus, nachdem sie ausgeschaltet wird.
Bei Druckluftausfall das Ventil auf Position «Aus» stellen.

Das Werkstlick sicher auf der Arbeitsflache ablegen oder
befestigen.

Um ein optimales Schleifergebnis zu erreichen, Schleifkérper mit
leichtem Druck gleichmaBig hin und her bewegen.

Zu starker Schleifdruck verringert die Leistungsfahigkeit der
Maschine und die Lebensdauer des Schleifkérpers.

Die Maschine darf nur mit korrekt montiertem Werkzeug ein-
geschaltet werden.

Werkzeuge vor Gebrauch tberprifen. Das Werkzeug muss ein-
wandfrei montiert sein und frei drehen konnen.

Probelauf mind. 30 Sekunden ohne Belastung durchfiihren.
Beschadigte, unrunde oder vibrierende Werkzeuge nicht
verwenden!

ZUBEHOR

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht speziell
fiir dieses Druckluftwerkzeug vorgesehen und empfohlen

wurde. Nur weil Sie das Zubeh6r an Ihrem Druckluftwerkzeug
befestigen konnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

WARTUNG

Maschine stets sauber halten und trocken aufbewahren.

Fir die Sicherheit der Maschine ist eine regelméBige Wartung
unerlasslich.

Leerlaufdrehzahl periodisch und nach jeder Wartung
kontrollieren.

Selbst wenn die Maschine noch einwandfrei arbeitet, sollte durch
eine Fachperson periodisch nach ca. 300-400 Betriebsstunden,
jedoch mindestens einmal jahrlich, der Motor ausgebaut, ge-
reinigt und die Schieber auf Abnitzung gepruft werden.
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Folgende Teile periodisch auf guten Zustand hin tberprifen:- Zu-
luftschlauch und dessen Befestigungen (abgerissene Druckluft-
schlauche konnen umherschlagen) -Spindel

Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer Werkzeugantriebe
finden Sie auf unserer Homepage: http://spareparts.pferd.com
bzw. bitte Uber info@pferd.com anfordern

GARANTIE

Fir Mangel an Elektro- und Druckluft-Maschinen und das zu-
gehorige Zubehdér kommen wir in der Weise auf, dass wir nach
unserem Ermessen alle die Teile unentgeltlich nachbessern oder
ersetzen, die mit Sachmangeln behaftet sind. Diese Sachman-
gelanspriiche gewahren wir langstens fir 12 Monate. Dies gilt
nicht, soweit das Gesetz langere Fristen vorschreibt. Fiir Schaden,
die in dieser Zeit durch unsachgeméaBe Behandlung, naturliche
Abnutzung, Verwendung von fremden Ersatzteilen oder Instand-
setzung in fremden Werkstatten entstehen, kommen wir nicht
auf. Beanstandungen konnen nur anerkannt werden, wenn die
Maschine ungedéffnet zurtickgesandt wird. Weitere Anspriiche,
insbesondere auf Ersatz von Schaden, die nicht mit der Ware
selbst entstanden sind, sind ausgeschlossen.

ANDERUNGEN / AUFBEWAHRUNG

Anderungen vorbehalten!
Betriebsanleitung fir kiinftige Verwendung aufbewahren!

PFERD
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GENERAL SAFETY REQUIREMENTS FOR

- Power drills and thread cutters
- Non-rotating, beating machines
- Sanders and polishers

- Die grinders

- Sanders

General safety requirements

With multiple hazards: The safety instructions must be read and
understood before setting up and prior to the operation, repair,
maintenance, and replacement of accessories on the machine
and before working in the vicinity of the machine or tool. If this is
not the case, serious bodily injuries may result.

Before beginning a job the operator or their employer must
assess all potential risks of using this product to do the job.
These risks must be eliminated or appropriate controls must be
implemented to reduce the risk to a safe level.

The warnings given in this manual are for identified hazards that
are foreseeable in the general use of this tool. However, specific
applications may create other hazards that must be identified
and reduced before using the tool.

Operate and maintain this tool as recommended in this manual,
to prevent an unnecessary increase in noise, vibration, dust and
fume hazards.

The machine should be set up, configured, and used only by
personnel who have been adequately qualified and trained.

The machine may not be modified. Modifications or alterations
may reduce the effectiveness of the safety measures and increase
the risks to the operator.

The safety instructions must be retained. Hand them to the
operator.

Never use damaged machines.

The machine must be subjected to regular inspections to check
whether it is clearly and legibly marked with the required design
values and labels. The employer/operator must contact the
manufacturer to obtain any replacement signs.

Hazards caused by ejected parts

Parts may be ejected at high speeds if the workpiece, accessories,
or even the machine tool itself breaks.

During operation, repairs or maintenance work, and when chan-
ging its accessories , the operator must wear impact-resistant eye
protection at all times. The degree of protection required should
be evaluated separately for each individual use.

The key must be removed before commencing drilling.
Verify that the workpiece is securely fastened.

Regularly check that the speed of the machine is not higher than
the speed listed on its ratings plate. These speed checks must

be carried out without grinding pin / abrasive installed and in
accordance with the manufacturer’s instructions.

Make sure sparks and debris resulting from use of the tools do
not pose a hazard.

Unplug the machine from the power supply before replacing the
abrasive and before servicing.

In this case, the risks to other people must be assessed as well.
When working overhead, wear a helmet.
In this case, the risks to other people must be assessed as well.

Make sure that the abrasive is clamped firmly in the machine.
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Safety note for compressed air tools

Check that the abrasive’s max operating speed in rpm is equal to
or greater than the spindle’s rated speed.

Attach only brushes whose max speeds are higher than the
machine’s.

Make sure that the cowl has been secured properly, is in good
working order, and is inspected at regular intervals.

Entanglement hazards

Choking, scalping, and/or cuts may occur if loose fitting clothing,
jewellery, necklaces, long hair, or gloves are not kept away from
the machine and the accessories

Operating hazards

When the machine or tool is being used, the operator’s hands
may be exposed to hazards such as cuts as well as abrasions and
heat. Wear suitable gloves to protect your hands.

Avoid contact with the tool mounting and the installed tool and
avoid crushing or cutting the hands or other body parts.

The operator and the maintenance personnel must be physically
able to handle the size, weight, and capacity of the machine.

Hold the machine or tool correctly: Be prepared to counteract the
usual or sudden movements —keep both hands ready.

Make sure your body is balanced, steady, and stable.

Release the control device for starting and stopping in the event
of disruption to the power supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.
Rotating tools must not be operated at a speed higher than the
rated speed.

Please note: Although the control device has been released for

stopping the machine, the tool continues to spin for a short time
until it comes to a complete stop.

We recommend putting down the machine on a secure place.
Warning: The processed material may cause an explosion or fire.

Check the grinding pad before use. Do not use if cracked, broken,
or dropped.

Never use the machine without abrasive.

A potentially explosive atmosphere can be the result of dust
and fumes caused by grinding and sanding. A dust extraction or
suppression system appropriate to the material being worked is
to be used at all times.

The operator must make sure that there is nobody standing
around nearby.

Appropriate personal protective equipment such as safety gog-

gles, suitable protective gloves, aprons, protective clothing and
helmets must be used.

For non-rotating, beating machines

To avoid accidental starting - ensure tool is in ,off “ position
before applying air pressure, avoid throttle when carrying, and
release throttle with loss of air.

Only operate the throttle mechanism by hand. Keep hands away
from the throttle mechanism until it is time to operate the tool.
Never rest the tool or chisel on your foot.

Never point the tool at anyone.

Tool and/or accessories may briefly continue their motion after
throttle is released.

Always use appropriate retainer, latch or sleeve, in addition to
proper barriers to protect persons in surrounding or lower areas
from possible ejected accessories.
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Safety note for compressed air tools

To avoid injury, retainer parts shall be replaced when they beco-
me worn, cracked or distorted.

Never operate a Percussion Tool unless an accessory is properly
installed and the tool is held firmly against the work.

For power drills and thread cutters

Blockages can result in high reaction moments caused by exces-
sive loads acting on the drill, tilting of the drill in the material
being worked or by the drill passing through the material.

In situations where aids are required to absorb the reaction mo-
ment, it is recommended that a suspension system is used where-
ver possible. If this is not possible, side handles are recommended
for machines with a straight handle and with a pistol grip. In all
cases, it is recommended that aids are used to absorb a reaction
torque greater than 4 Nm on machines with a straight handles
and greater than 10 Nm on machines with pistol grip.

Keep the hands away from the rotating chuck and the rotating
drill.

For sanders

When the abrasive seizes in the cut, the sander must be switched
OFF, and the wheel loosened carefully. Before resuming work,
make sure that the abrasive is clamped securely and undamaged.

Grinding and parting-off wheels may not be used for side grin-
ding unless they have been designed for this work. Sanders may
not be used at speeds greater than their abrasives’ max rpm.

The operator must ensure that there are no other persons stan-
ding in the immediate vicinity.Grinding sparks can ignite clothing
and cause serious burns.

Make sure that sparks cannot fall on clothing. Wear fire retardant
clothing, and always keep a bucket of water nearby.

Note: Die grinders driven by a turbine may take several seconds
before coming to a complete standstill

For sanders and polishers

Avoid direct contact with the moving grinding disc to avoid crus-
hing or cutting hands or other body parts. Wear suitable gloves
to protect the hands.

There is a risk of electrostatic discharge if the machine is used on
plastic and other non-conductive materials.

Hazards caused by repetitive motion

When using a machine for his work, the operator may experience
unpleasant sensations in the hands, arms, neck, shoulders, or
other body parts.

When using a machine, the operator should assume a comfort-
able posture, taking care to stand with both feet firmly on the
ground and avoid awkward positions or any positions that make
it difficult to maintain balance. The operator should change his
or her position when working standing up for a long time, which
can be helpful in avoiding discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recur-
rent feelings of unwellness, pain, throbbing, tingling, numbness,
burning, or stiffness, these should not be ignored. The operator
should inform the employer of any of these problems and seek
qualified medical advice.

Hazards caused by accessories

Disconnect the machine from the power supply before attaching
or changing tools or accessories.

Never use any air percussive tool accessory as a hand-struck tool.
Accessory failure and servere personal injury may result.

PFERD

Inspect chisels before use. Never use blunt chisels, as they require
excessive pressure and can break from fatigue or cause increased
tool vibration.

Never cool a hot accessory in water. Brittleness and early failure
can result.

Chisel breakage or tool damage can result from misusing the
tool as a lever.
Take smaller ,bites” to avoid getting stuck.

Use exclusively accessories and consumables that comply with
the sizes and types recommended by the manufacturer.

Do not use any other types of sizes of accessories and
consumables.

Avoid direct contact with the machine tool during and after use
because the tool may have become hot or have sharp edges.

Checking accessories
For sanders

Make sure that the abrasive’s mass is compatible with the sander
and that it fits on the spindle.

Make sure that the abrasive's thread type and size correspond
exactly to the spindle’s.

Inspect the abrasive before use. Do not use abrasives that have
possibly been dropped or that exhibit chipping, cracks, or other
defects.

Make sure that the abrasive has been attached properly and
securely before use; the machine is run at idle speed for at least
one minute in a secure location; the machine is switched OFF
immediately when it vibrates too strongly or is otherwise defect;
and the cause is identified.

By checking the spindle’s mass and other important data, you
can prevent the end of the spindle from contacting the base of
the threaded spindle aperture in cup wheels, grinding cones, and
grinding pins.

In the case of abrasives delivered with or designed for use with
reducers or reducing adapters, the user must make sure that
reducers or reducing adapters, the user must make sure that

the reducer or reducing adapter does not contact the mounting
flange's face side and the clamping force generates adequate
rotary drive without causing abrasive slip.

When working with various abrasive types and sizes, always use
the correct mounting flange.

The abrasive must be stored and handled in compliance with the
manufacturer’s instructions

For sanders and polishers

Abrasive parting-off wheels and cutting tools may not be used.

Check that the max operating speed of the machine tool is
higher than the rated speed of the machine.

Self adhesive grinding wheels must be attached concentrically to
the mounting plate.

For die grinders

The maximum operating speed recommended by the manufac-
turer of the die grinder must be equal to or higher than the rated
speed indicated on the machine.

Never mount a grinding wheel or cutter on a die grinder. A
bursting wheel can cause very serious injuries or death.

Do not use any wheels that could have been chipped, cracked
or dropped.

Only approved machine tools with the appropriate shaft dia-
meter may be used.
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Bear in mind that the maximum speed for small grinding wheels
must be lowered due to the greater length of the shaft between
the chuck end and the small grinding wheel (overhang).
Compliance with the minimum clamping length of 10 mm must
be ensured. (See Figure 1 and the recommendations of the
manufacturer of small diameter wheels.)

Be aware that there is a risk of a mismatch between the shaft dia-

meter of the small grinding wheel and the collet chuck;

@,

Fig. 1: Clamping length of chuck and collet

Key

1 Collet chuck holder

2 Collet chuck nut

3 Collet chuck

D Diameter of the small grinding wheel

DS Shaft diameter

Lg Clamping length

LO Overhang (as recommended by the manufacturer)
T Length of the small grinding wheel

Hazards at the workplace
The following applies:

Slips, trips, and falls are the main reasons for workplace injuries.
Look for surfaces that may have become slippery due to the use
of the machine, and watch for air or hydraulic hoses that are
tripping hazards.

Proceed with caution in unfamiliar environments. Power lines or
other supply or utility lines may pose hidden hazards.

These machines are not designed for use in potentially explosive
environments and are not insulated from contact with electrical
power sources.

Make sure that no electrical lines, gas lines, etc., are in the vicinity
of where you intend to use the machine. They may pose a hazard

when damaged

Hazards caused by dust and fumes

Dust and fumes resulting from the use of machines may cause
health problems (such as cancer, birth defects, asthma, and/or
dermatitis). A risk assessment in relation to these hazards must
be carried out and appropriate control mechanisms must be
implemented.

The machine must be operated and maintained in accordance
with the recommendations contained in this manual. Dust and
fume levels will therefore be minimised.

The exhaust air must be routed for minimising the resuspension
of dust in dusty environments.

If dust or fumes occur, the main objective must be to control
these at the site of their release.

English / US

Safety note for compressed air tools

Allinstalled or accessories of the machine designed to catch,
extract, or suppress airborne dust or vapours must be used and
maintained according to the manufacturer’s instructions.

Consumables, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommendations in
this guide. This helps to avoid unnecessary intensification of dust
and vapour levels.

Use respiratory protection equipment as per the instructions of
your employer or as required by applicable Occupational Health
and Safety regulations.

Work with certain materials leads to dust and vapour emissions
that may cause a potentially explosive environment.

Dust Warning

Use of the tools in this instructions may create dust and other
particles.

To avoid any risk of adverse health effects, the operator must use
appropriate protective measures, including a respirator, during
and after tool operation.

Refer to our Material Safety Data Sheet (MSDS) for further
information regarding the product to be used. Furthermore, ad-
ditional health hazards may result from dust in the surrounding
environment and from dust generated from the work piece
material.

PROTECTIVE MEASURES FOR THE OPERATOR MUST ADDRESS
DUST AND OTHER PARTICULATES ARISING FROM ALL SOURCES.

Always use our products in a well-ventilated workspace.

Hazards caused by excessive noise

If insufficient or no hearing protection is used, exposure to loud
noise levels may result in permanent hearing damage, hearing
loss, and other problems such as tinnitus (ringing, buzzing,
whistling in the ear). It is therefore essential to carry out an as-
sessment of Bthe risks caused by such hazards and to implement
appropriate control mechanisms.

Among the measures and actions considered suitable for the re-
duction of these hazards are the use of insulation materials that,
for example, shield ringing sounds on the workpieces.

Use hearing protection equipment as per the instructions of your
employer or as required by applicable Occupational Health and
Safety regulations.

The machine must be operated and maintained in accordance
with the recommendations contained in this manual. Unnecessa-
rily high noise levels are therefore suppressed

Consumables, fluids, and machine tools must be selected, main-
tained, and replaced according to the recommendations in this
guide. This helps to avoid unnecessary increases in noise levels.
If the machine is equipped with a silencer, always make sure it is
in place and in working order when the machine is in operation

Hazards caused by vibrations

The effects of vibration may result in damage to the nerves and
blood circulation disorders in hands and arms.

When working in cold conditions, wear warm clothes and keep
your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, or pain in your fingers or
hands, or the skin on your fingers or hands exhibits white disco-
lourations, quit working with the machine, inform your employer,
and seek medical advice.

The machine must be operated and maintained in accordance
with the recommendations contained in this manual. Unnecessa-
rily high vibration levels are therefore suppressed.
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Safety note for compressed air tools

Consumables, fluids, and machine tools must be selected,
maintained, and replaced according to the recommendations
in this guide. Unnecessarily high vibration levels are therefore
suppressed.

Whenever possible, use a tripod, stator, clamp, or balancing
device that can support the weight of the machine or tool.

Hold the machine with a firm but not clenching grip, adjusting
the pressure to the working forces. The risks posed by vibrations
generally grow with increasing grip strength.

Do not let the tool clatter on the workpiece: this will in all proba-
bility lead to a significant increase in vibrations.

For sanders

Use intermediate layers when these are provided for bonded
abrasives.

For power drills
Do not let the drill clatter on the workpiece as this will in all
probability lead to a significant increase in vibrations.

For die grinders

A damaged or insufficiently mounted machine tool may result in
excessive vibration.

Additional safety instructions for power equipment
Compressed air can cause serious injuries.

Ensure an accessible emergency shut off valve has been installed
in the air supply line, and make others aware of its location.

Install a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use
an anti-whip device across any hose coupling without internal
shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects.

Whipping hoses can cause severe injury. Do not use damaged,
frayed or deteriorated air hoses and fittings, and check that all
fittings are tight before applying air pressure.

In case the machine or tools are not in use, make sure the air sup-

ply is closed, and before changing accessories or before making
repairs, make sure the air hose is not under pressure and that the
machine is disconnected from the air supply.

Never direct the air flow against yourself or against others.
Flailing hoses may cause serious injuries. Therefore, always check

that the hoses and their fasteners are intact and have not been
loosened or removed.

Cold air must be routed away from the hands.

If universal rotary couplings (dog clutches) are used, locking pins
must be inserted. Whipcheck hose fasteners must be used to
provide protection in the event of failure of the hose connectors

or fasteners used to connect with the machine and to join hoses
with each other.

Make sure that the maximum pressure listed on the machine or
tool is not exceeded.

Never carry machines or tools operated with air by their hoses.
Non-rotating, beating machines

Do not use a quick disconnect coupling unless it is separated
from the tool by a whip hose. Attach whip hose to tool using a
heavy duty, thick walled fitting.

Repair

If despite strict observance of the manufacturing and testing
method the tool should happen to fail, it must be repaired by an
authorized PFERD agency

PFERD

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The tool is designed for grinding, milling and deburring metal,
stone and plastic with milling cutters and abrasives.

Do not use this product in any other way as stated for normal
use.

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR
SUPPLY

Only connect the machine to an oil compressed air supply. Unoi-
led compressed air will increase wear and reduce the machine’s
service life.

Check the compressed air before you connect the machine to
the compressed air supply. The pressure must not exceed the
maximum pressure specified on the model plate and in this
operating manual

Set the valve to the ,Off" position before you connect the machi-
ne to the compressed air supply.

Always set the valve to the ,Off” position before you break the
compressed air supply to prevent unintended activation.

Use a conditioning unit consisting of a filter, pressure regulator
and oiler.

Inhaling oil mist may be harmful. Use only approved lubricants
(see also air quality in the section entitled Technical data).

Contaminated compressed air will reduce the machine’s service
life. You should therefore blow through extension hoses, for
example, before you connect them. Do not use valve couplings
if possible.

Air supply requirements:

The ISO/DIS quality specifications require, that air is free of solid
particles larger than 5 micron, remaining water content to be
max. 6 g/m? (pressure dew point +3 degree C) and air may con-
tain 5 mg/m? of oil. Therefore please observe the following:

Operating with dirty air reduces tool life substantially. Before
installing extension hoses, blow them clean and minimize , if at
all necessary coupling and keep them clean.

Oil mist lubrication

Adequate oil mist lubrication, when relevant, is of crucial
importance for optimum machine operation (oil viscosity at 40°C
according to 1SO VG 22-32 mm2/s (cSt)). For special lubricating
oil, see Tool Manual 23, catalogue section 9, page 122.

Drives for oil-free compressed-air operation

Drives marked oil-free can be used without oil mist lubrication.
Drives which can operate with or without oil have a minimal
reduction in rotational speed and power output when used
without oil.

Maintenance unit

It is recommended to install a complete maintenance unit con-
sisting of a 5 um dirt filter, pressure reducer and lubricator. The
maintenance unit should be located no more than approximately
5 m from the tool drive. The size of the filter pores should be 3-5
um. If the compressed air is humid, air grinders should not be
operated without oil.

In-line fine filter

To ensure trouble-free machine operation, particularly with
frequent connection and disconnection, we recommend using
the appropriate in-line fine filter, filter size 5 um.
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Air supply hose

The air supply hose must have an inner diameter that at least
corresponds to those stated for the drives and if possible be <
5mlong

WORKING INSTRUCTIONS

The machine will slow down and stop after it has been switched
off.

If the compressed air supply fails, set the valve to the ,Off"
position.

Position or secure the workpiece safely on the work surface.

To achieve good results, move the abrasive to and fro applying
gentle pressure.

Excessive abrasive pressure will reduce the machine’s perfor-
mance and the abrasive’s service life.

The machine may only be switched on if the tools have been
installed correctly.

Check tools before use. The tool must be correctly installed and
must turn freely.

Conduct a test for at least 30 seconds without any load. Do not
use damaged, unround or vibrating tools.

ACCESSORIES

Do not use accessories which are not specifically designed

and recommended by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your air-powered tool, it does not
assure safe operation.

MAINTENANCE

Keep the machine clean at all times and store it in a dry place.
Regular maintenance is essential to keep the machine safe.

Check the idling speed periodically and after all maintenance
work.

Even if the machine is still operating perfectly trained personnel
should remove the motor, clean it and check the slide for signs of
wear periodically after approx. 300 - 400 hours of service but at
least once per year.

Check the following parts periodically to ensure they are in good
condition: - Supply air hose and its mountings (torn compressed
air hoses may whip around out of control) — Spindle

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are availa-
ble on our homepage at http://spareparts.pferd.com or can be
requested by sending a mail to info@pferd.com.

WARRANTY

Our guarantee for defects on electric and air grinders as also the
required accessories is exercised in such a manner that all parts,
which have material defects, will either be repaired or replaced
free of charge. Warranty for these material defect claims shall be
valid for a period of twelve (12) months at the most. This does
not apply if longer periods of time are stipulated by law. The
warranty shall not cover damage caused by improper handling,
the use of spare parts other than our own, or by repairs carried
out in workshops other than our own. Warranty claims can only
be considered, if tool is returned complete. Any further claims of
the orderer, in particular for compensation for damage not arisen
on the goods themselves, shall be excluded.

English / US

Safety note for compressed air tools

CHANGES / ARCHIVING
Subject to change.
Keep these operating instructions in a safe place for future use
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Fiche de securité pour les machines pneumatiques

REGLES DE SECURITE GENERALES POUR

- Les perceuses et dispositifs de taraudage

- Machines non tournantes et percutantes

- Meuleuses pour feuilles abrasives et
polisseuses

- Meuleuses pour meules sur tige

- Meuleuses pour meules

Régles de sécurité générales

En cas de risques multiples : Les consignes de sécurité doivent
étre lues et comprises avant le montage, le fonctionnement, la
réparation, la maintenance et le remplacement d'accessoires sur
la machine ainsi qu‘avant tout travail a proximité de la machine.
Sitel n'est pas le cas, de graves blessures corporelles peuvent en
résulter.

Avant de commencer une tache, 'opérateur ou son employeur
doit évaluer tous les risques potentiels de I'utilisation de ce
produit pour effectuer cette tache. Ces risques doivent étre
supprimés ou des controles appropriés doivent étre mis en place
pour réduire le risque a un niveau de sécurité

Les avertissements fournis dans ce manuel correspondent &
des risques identifiés qui sont prévisibles lors d'une utilisation
générale de cet outil. Néanmoins, des applications spécifiques
peuvent créer d'autres risques qui doivent étre identifiés et
atténués avant d'utiliser I'outil.

Utilisez et entretenez cet outil en suivant les recommandati-
ons de ce manuel pour éviter toute augmentation superflue
des risques liés au bruit, aux vibrations, a la poussiére et aux
émanations.

La machine devrait étre uniquement installée, réglée ou exploi-
tée par du personnel opérateur qualifié et instruit en la matiére.

La machine ne doit pas étre modifiée. Des modifications peuvent
diminuer |'effet des mesures de sécurité et augmenter les risques
pour l'opérateur.

Il ne faut pas perdre les consignes de sécurité. Veuillez les remet-
tre au personnel opérateur.

N’exploitez jamais de machines endommagées.

La machine doit étre régulierement soumise a une inspection
afin de vérifier qu’elle est bien marquée des valeurs assignées et
caractérisations, celles-ci étant clairement lisibles. L'employeur/
utilisateur doit contacter le fabricant afin de recevoir si besoin
des plaques signalétiques de remplacement.

Risques dus aux piéces projetées
En cas de casse d'une piéce a usiner ou d'accessoires ou méme de
I'outil de la machine lui-méme, des pieces peuvent étre projetées
vers |'extérieur a une grande vitesse.

Des lunettes de sécurité résistantes au choc doivent toujours étre
portées lors du fonctionnement, lors de travaux de réparation

ou de maintenance, ainsi que lors du changement d'accessoires
sur la machine. Le niveau de la protection nécessaire doit étre
déterminé individuellement pour chaque utilisation.

La clé de serrage doit étre retirée avant de commencer a percer.

Il faut s'assurer que la piéce a usiner est bien fixée.

Vérifiez régulierement si la vitesse de rotation de la machine n'est
pas supérieure a l'indication de vitesse figurant sur la machine.
Ces vérifications de vitesse doivent étre effectuées sans que la

meule sur tige/I'abrasif meule soit installé et en accord avec les
instructions du fabricant.

PFERD

Assurez-vous que les étincelles et morceaux d'éclats provoqués
par |utilisation ne représentent pas de risques.

Débranchez la machine de I'alimentation en courant avant de
remplacer |'abrasif et avant la maintenance.

Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces devraient étre
également évalués.

Utilisez un casque de protection en cas de travaux au-dessus de
la téte.

Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces devraient étre
également évalués.

Assurez-vous que |'abrasif est bien vissé sur la machine

Vérifiez que la vitesse de rotation maximale de I'abrasif, converti
en rotation par minute est identique ou supérieur a la vitesse de
rotation assignée de la broche.

Aucune brosse ne doit étre montée sur la machine dont la vitesse
de rotation est supérieure a la vitesse de rotation maximale
autorisée pour les brosses.

Assurez-vous que le capot de protection est monté, qu'il est en
bon état et fixé dans les regles de I'art et qu'il est régulierement
controlé.

Risques dus au happement

Des risques de blessure par étouffement, scalpation et/ou coupu-
res peuvent survenir lorsque les vétements, les bijoux, les colliers,
les cheveux ou les gants ne sont pas a distance suffisante de la
machine et de ses accessoires.

Risques pendant le fonctionnement

Lors de I'utilisation de la machine, les mains des opérateurs
peuvent étre exposées a des risques, comme par ex. des coupures
ainsi que des écorchures et de la chaleur. Portez des gants appro-
priés pour protéger les mains.

Evitez tout contact avec le porte-outil et I'outil qui s'y trouve, afin
d'éviter que vos mains ou toute autre partie de votre corps ne
soient écrasées ou coupées.

L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre
physiquement en mesure de manipuler la taille, la masse et la
puissance de la machine.

Tenez la machine correctement : soyez prét a contrer des mouve-
ments habituels ou soudains — Tenez vos deux mains prétes.

Veillez a ce que votre corps soit dans une position stable et a
avoir un appui sar.

Libérez les dispositifs de commande pour la mise en/hors circuit
en cas de coupure de courant.

Utilisez uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant.

La vitesse de rotation des outils tournants ne doit pas dépasser la
vitesse de rotation prescrite.

Une lime en rotation ne doit pas étre exploitée a une vitesse
supérieure a la vitesse de rotation assignée.

Il faut tenir compte du fait qu‘apres la libération du dispositif de
commande pour la mise hors circuit, I'outil continue a tourner.

Il est recommandé de stocker la machine dans un endroit sar.

Veuillez veiller au risque d'explosion ou d'incendie relatif au
matériau a usiner.

Avant toute utilisation, contrélez le plateau support. Ne pas
utiliser lorsque ceux-ci sont ébréchés, cassés ou sont tombés.

Ne jamais utiliser la machine sans abrasif.

Il'y a un risque de décharge électrostatique lorsque la machine
est utilisée sur du plastique et autres matériaux non conducteurs.
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Une atmosphere potentiellement explosible due a la poussiere et
aux vapeurs causées par le meulage et le polissage peut se créer.

Il faut toujours utiliser un systéme d‘aspiration ou de suppression
de poussiére approprié pour le matériau usiné.

L'opérateur doit s'assurer que personne ne se trouve a proximité
directe.

Des équipements de protection individuelle adaptés, comme des
lunettes de protection, des gants de protection appropriés, des
tabliers, des vétements de protection et des casques de protec-
tion, doivent étre utilisés.

Machines non tournantes et percutantes

Pour éviter tout démarrage accidentel, vérifiez que l'outil est
en position Off avant d'appliquer de I'air comprimé, veillez a
ne pas toucher la gachette lors des déplacements et relachez la
gachette en libérant l'air.

«Faites uniquement fonctionner le mécanisme d'accélérateur a la
main. Ne touchez pas au mécanisme d’accélérateur avant la mise
en fonctionnement de l'outil.

Ne posez jamais I'outil ou le ciseau sur votre pied.»

Ne pointez jamais I'outil dans la direction de quelqu’un.

L'outil et/ou les accessoires peuvent continuer a se déplacer
brievement aprés que la gachette a été relachée.

Protégez toujours les personnes situées a proximité de l'outil

ou sous l'outil des éventuelles projections d'accessoires a l'aide
d’une patte de fixation, d'une attache ou d'une douille adaptée
ainsi que de barriéres correctes.

Afin d'éviter toute blessure, les pieces de maintien doivent étre
remplacées en cas d'usure, de fissure ou de déformation.

Ne faites pas fonctionner l'outil percutant avant qu'il ne soit
correctement installé et posé fermement contre I'ouvrage.

Pour les perceuses et dispositifs de taraudage

Des couples de réaction importants peuvent survenir en cas de
blocage qui peut étre généré par une charge trop importante ap-
pliquée sur le foret, par une inclinaison du foret dans le matériau
a usiner ou lorsque le foret passe a travers le matériau a usiner

Dans les cas ou des aides sont nécessaires pour absorber le
couple de réaction, il est recommandé d'utiliser un dispositif de
suspension chaque fois que cela est possible. Si cela n'est pas
machines avec des poignées droites et les machines avec des
poignées pistolet. Dans tous les cas, il est recommandé d'utiliser
des aides pour absorber un couple de réaction plus grand que 4
Nm pour les machines avec des poignées droites et plus grand
que 10 Nm pour les machines avec des poignées pistolet.

Eloignez vos mains du mandrin rotatif et du foret.

Pour meuleuses pour meules

Si l'abrasif se coince dans une fente de tronconnage, il convient
d‘arréter la machine pour abrasifs et de desserrer la meule. Avant
de poursuivre |'utilisation, il faut vérifier si |'abrasif est encore fixé
comme il se doit et s'il n’est pas endommagé.

Les disques de meulage et les disques de tronconnage ne doivent
pas étre utilisés pour le meulage latéral. (Exception : les meules
de meulage pour le meulage latéral). Les machines pour abrasifs
ne doivent pas étre utilisées a une vitesse de rotation supérieure
ala vitesse de circonférence d'un abrasif.

L'opérateur doit s'assurer qu'aucune personne ne se trouve a
proximité.

Les étincelles provoquées par le meulage peuvent enflammer
les vétements et causer de graves br{lures. Il faut sassurer que
les étincelles ne tombent pas sur les vétements. Portez des véte-
ments ignifuges et veillez & ce qu'un seau d'eau soit a proximité.

Remarque: Pour des meuleuses pour meules sur tige qui sont
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Les meuleuses pour feuilles abrasives et polisseuses

Evitez tout contact direct avec le disque de poncage en mou-
vement, afin d'éviter que vos mains ou toute autre partie de
votre corps ne soient écrasées ou coupées. Des gants de sécurité
appropriés doivent étre portés.

Il existe un risque de décharge électrostatique lorsque la
machine est utilisée sur du plastique ou tout autre matériau non
conducteur.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de I'utilisation d'une machine pour I'exécution de taches
professionnelles, il se peut que l'opérateur ressente des sensati-
ons désagréables dans les mains et les bras ainsi que dans la régi-
on de la nuque et des épaules ou dans d‘autres parties du corps.

Lors de I'utilisation d'une machine, l'opérateur devrait adopter
une position confortable, veiller a un appui sir et éviter des posi-
tions défavorables ou des positions dans lesquelles il est difficile
de garder I'équilibre. L'opérateur devrait veiller a changer de
position au cours de travaux d'une durée prolongée afin d'éviter
tout désagrément et toute fatigue.

Si'utilisateur ressent des symptémes comme par ex. un malaise
prolongé ou répété, des troubles, des palpitations, de la douleur,
des fourmillement, de I'insensibilité, des échauffements ou de

la raideur, ces signes ne devraient pas étre ignorés. L'utilisateur
doit en informer I'employeur et consulter un médecin qualifié
doit en informer I'employeur et consulter un médecin qualifié
en la matiére.

Risques dus aux accessoires

Débranchez la machine de I'alimentation électrique avant le
montage ou avant le remplacement de I'outil de la machine ou
d'accessoires.

Ne jamais utiliser un accessoire d'outil pneumatique a percussion
comme un outil a main. Cela risquerait d'entrainer une défaillan-
ce du dispositif et des blessures corporelles.

Vérifiez les burins avant utilisation. N'utilisez jamais d'outils
émousseés, car ils nécessitent une pression excessive et peuvent
se fracturer en fatigue ou provoquer une vibration excessive de
l'outil.

Ne refroidissez jamais un accessoire chaud dans |'eau. Cela pour-
rait provoquer une fragilité et une rupture précoce.

La casse ou la détérioration d'outils peut entrainer une mauvaise
utilisation en levier desdits outils. Ayez des gestes mesurés afin
de ne pas coincer l'outil.

Utilisez uniquement des pieces d'accessoires et des consomma-
bles dans les tailles et types recommandés par le fabricant.
N'utilisez aucun autre type ou aucune autre taille d'accessoires et
de consommables.

Evitez pendant et aprés |'utilisation, tout contact direct avec
I'outil de la machine car celui-ci pourrait avoir chauffé ou avoir
des arétes acérées.

Contréle des accessoires

Pour meuleuses pour meules

Assurez-vous que la cote de |'abrasif est compatible avec celle de
la meuleuse pour abrasif et que I'abrasif s'adapte sur la broche.

Assurez-vous que le type de filet et la taille de I'abrasif correspon-
dent exactement au type de filet et a la taille de la broche.

Faites inspecter I'abrasif avant |utilisation. N'utilisez pas d'ab-
rasifs qui ont pu tomber ou montrent des éclats, des fissures ou
autres défauts.
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Il faut s'assurer que l'abrasif est fixé correctement avant I'utili-
sation et assez vissé. Il convient de faire fonctionner la machine
en marche a vide pendant 1 minute dans un endroit s(ir. Celle-ci
doit étre mise immédiatement hors circuit s'il se produit de fortes
vibrations ou d'autres dommages lors du fonctionnement. Les
causes de ces dysfonctionnements doivent étre recherchées.

Il convient d'éviter en vérifiant la cote et d'autres données
importantes que le bout de la broche ne touche pas le fond de
I'ouverture des meules boisseau, cones de meulage ou tiges de
meulage avec embouts, prévus pour étre placés sur des broches
de machine.

En cas d'abrasifs qui sont livrés avec des éléments ou douilles de
réduction ou doivent étre utilisés avec des éléments ou douilles
de réduction, |utilisateur doit s'assurer que I'¢lément ou la
douille de réduction ne touche pas la partie frontale de la bride
de serrage et que la force de serrage permet assez d‘entraine-
ment pour la rotation pour qu‘un glissement de |'abrasif puisse
étre évité.

Dans les cas ou des brides de serrage ont été jointes a la livraison
pour différents types et tailles d'abrasif, fixez toujours la bride de
serrage correspondant a |'abrasif utilisé.

L'abrasif doit étre conservé et manipulé conformément aux
instructions du fabricant.

Pour meuleuses pour feuilles abrasives et polisseuses

Les meules tronconneuses et les machines de coupe ne doivent
pas étre utilisées.

Il faut vérifier si la vitesse de rotation de fonctionnement ma-
ximale de I'outil de la machine est plus élevée que la vitesse de
rotation assignée de la machine.

Les meules auto-adhésives doivent étre montées de facon con-
centrique sur la plaque de fixation.

Pour meuleuses pour meules sur tige

La vitesse de fonctionnement maximale recommandée pour les
meules sur tige par le fabricant de la meuleuse doit étre identi-
que a la vitesse de rotation prescrite indiquée sur la machine ou
plus élevée.

Ne jamais monter de meule ou de fraise sur une meuleuse pour
meules sur tige. Une meule qui éclate peut provoquer de trés
graves blessures ou la mort.

Ne pas utiliser de disques abimés, fissurés ou qui pourraient étre
tombés.

Seuls les outils de machine autorisés, avec le diametre de tige
approprié peuvent étre utilisés.

Veillez a ce que la vitesse de rotation autorisée pour les petites
meules soit réduite en raison de |'augmentation de la longueur
de la tige entre |'extrémité de la pince de serrage et la petite
meule (surplomb). Il faut s'assurer que la longueur minimale de
serrage de 10 mm soit respectée. (voir figure 1 et les recomman-
dations du fabricant de petites meules).

Veuillez tenir compte du fait qu'il existe un risque de mauvaise
adaptation entre le diamétre de la petite meule et la pince de
serrage;

PFERD
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Figure 1: Longueur de serrage du mandrin et de la pince de serrage

Légende

1 Support de pince de serrage

2 Douille de pince de serrage

3 Pince de serrage

D Diametre de la petite meule

DS Diamétre de la tige

Lg Longueur de serrage

LO Surplomb (selon la recommandation du fabricant)
T Longueur de la petite meule

Risques sur le lieu de travail
Les éléments suivants doivent étre appliqués:

les glissades, les trébuchements et les chutes sont les principales
causes de blessures sur le lieu de travail. Faites attention aux sur-
faces qui peuvent étre devenues glissantes apres |'utilisation de
la machine et également aux risques de trébuchement en raison
des tuyaux d'air ou des tuyaux hydrauliques.

soyez prudent dans des endroits inconnus. Il pourrait y avoir
des risques dissimulés dus au courant ou autres conduites
d‘alimentation.

Ces machines ne sont pas destinées a une utilisation dans des
atmospheres explosibles et ne sont pas isolées contre le contact
avec des sources électriques.

veillez & ce qu'il n'y ait pas de conduites électriques, de conduites
de gaz etc. qui en cas d'endommagement par la machine pour-
raient entrainer des risques.

Risques dus a la poussiére et aux vapeurs

Les poussieres et vapeurs créées par |'utilisation de machines
peuvent causer des atteintes a la santé (comme par ex. cancer,
malformations a la naissance, asthme et/ou dermatite), il est im-
pératif de procéder a une évaluation de ces risques et d’engager
des mécanismes de régulation correspondants.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les recom-
mandations contenues dans ce mode d'emploi afin de réduire le
dégagement de poussieres et de vapeurs au minimum.

L'air d'échappement doit étre évacué de telle sorte que les
tourbillons de poussiere soient réduits au minimum dans les
environnements poussiéreux.

Si des poussieres ou des vapeurs se forment, la tdche principale
doit étre de les contréler a I'endroit ou elles se créent.

Toutes les pieces de montage ou accessoires prévus pour la
collecte, I'aspiration ou la suppression de poussiéres volantes
ou de vapeurs doivent étre utilisées et entretenues selon les
instructions du fabricant.

Les consommables/outils de machine doivent étre choisis,
entretenus et remplacés selon les recommandations de ce mode
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d’emploi afin d'éviter une intensification inutile du développe-
ment de poussiére ou de vapeur.

Utilisez les équipements de protection respiratoires selon les inst-
ructions de votre employeur ou conformément aux réglementati-
ons du travail et de la protection de la santé.

Le travail avec certains matériaux entraine des émissions de
poussiere et de vapeur qui entrainent un environnement poten-
tiellement explosif.

Attention a la poussiére

L'utilisation des outils en accord avec ces instructions peut libérer
de la poussiére et d'autres particules.

Afin d'éviter tout risque pour la santé, l'opérateur se doit d'user
de moyens de protection incluant un respirateur, pendant et
apres |'utilisation des outils.

Veuillez vous rapporter a la fiche de sécurité du matériel (MSDS)
pour plus d'informations concernant le produit a utiliser. De plus,
d'autres risques sanitaires peuvent étre encourus en raison de

la présence de poussiére dans I'environnement et résultant du
travail.

DES MESURES DE PROTECTION POUR L'OPERATEUR DOIVENT
PRENDRE EN COMPTE LA POUSSIERE ET LES AUTRES PARTICULES
EMANANT D’AUTRES SOURCES.

Veuillez toujours utiliser nos produits dans un lieu suffisamment
aéré.

Risques sonores

Un niveau sonore important peut en cas de protection auditive
insuffisante entrainer durablement des Iésions de l'ouie, des
pertes de I'ouie et autres problémes comme par ex. des acouphe-
nes (sonneries, mugissements, sifflements ou bourdonnements
dans l'oreille), c’est pourquoi il est indispensable de procéder a
une évaluation de ces risques et d'engager des mécanismes de
régulation correspondants.

Parmi les mécanismes de régulation appropriés pour réduire les
risques, on trouve des mesures comme par ex. I'utilisation de
matiéres isolantes afin d'éviter les bruits de sonnerie émanant
des pieces a usiner.

Utilisez les équipements de protection auditive selon les instruc-
tions de votre employeur ou conformément aux réglementations
du travail et de la protection de la santé.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les recom-
mandations contenues dans ce mode d'emploi afin d'éviter une
augmentation inutile du niveau sonore.

Les consommables/outils de machine doivent étre choisis,
entretenus et remplacés selon les recommandations de ce
mode d'emploi afin d'éviter une augmentation inutile du niveau
sonore.

Assurez-vous toujours lorsque la machine est équipée d'une
isolation phonique et que celle-ci est bien a sa place et en état de
fonctionner lorsque la machine est en marche.

Risques dus aux vibrations

Les vibrations peuvent provoquer des lésions des nerfs et des
troubles de la circulation sanguine dans les mains et les bras.

Portez lors des travaux dans un environnement froid, des véte-
ments chauds et tenez vos mains au chaud et au sec.

Si vous ressentez de l'insensibilité, des fourmillements ou des
douleurs dans vos doigts ou vos mains ou si la peau de vos doigts
ou de vos mains devient blanche, arrétez le travail avec la machi-
ne, informez votre employeur et consultez un médecin.
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La machine doit étre exploitée et entretenue selon les recom-
mandations contenues dans ce mode d'emploi afin d'éviter une
augmentation inutile des vibrations.

Les consommables/outils de machine doivent étre choisis,
entretenus et remplacés selon les recommandations de ce mode
d’emploi afin d'éviter une augmentation inutile des vibrations.

Utilisez pour contenir la masse de la machine, a chaque fois
que cela est possible, un support, un dispositif de serrage ou de
compensation.

Maintenez la machine avec fermeté mais pas trop fort en tenant
compte des forces de réactions nécessaires de la main car,

en général, le risque de vibrations augmente plus la force de
maintien est forte.

Ne laissez pas brouter 'outil de la machine sur la piéce a usiner
car cela peut trés probablement entrainer une augmentation
considérable des vibrations.

Pour meuleuses pour meules

Utilisez des couches intermédiaires si elles sont prévues pour les
abrasifs agglomérés.

Pour les perceuses

Ne laissez pas le foret brouter sur la piece a usiner, car cela
entrainerait trés probablement une augmentation considérable
des vibrations.

Pour meuleuses pour meules sur tige

Un outil de machine mal monté ou endommagé peut entrainer
des vibrations plus importantes.

Consignes de sécurité supplémentaires pour machines pneumatiques
L'air comprimé peut provoquer de graves blessures.

Vérifiez qu'un robinet d'arrét d'urgence accessible a bien été
installé dans le circuit d'alimentation d‘air et notifier son em-
placement a tout le personnel.

Installez un raccordement a air de s(ireté dont la taille est adap-
tée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez un
dispositif antidébattement sur tous les raccords pour tuyaux sans
fermeture interne, afin d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un
d'entre eux se décroche ou si le raccord se détache.

Les flexibles souples peuvent provoquer des blessures graves.
N'utilisez pas de raccords et de flexibles d'air endommaggés,
élimés ou détériorés et vérifiez que tous les raccords sont bien
serrés avant d'envoyer de la pression d'air.

Veillez, dans le cas oti la machine n'est pas utilisée ainsi qu'avant
le remplacement d'accessoires ou I'exécution de travaux de
réparation, a ce que l'arrivée d'air soit fermée, le tuyau d‘air ne
soit pas sous pression et que la machine soit débranchée de
I'arrivée d'air.

Ne dirigez jamais le flux d‘air contre vous méme ou sur d'autres
personnes.

Le flux d'air froid doit étre dirigé loin des mains.

Des tuyaux qui bougent de fagon incontrolée peuvent provoquer
de graves blessures. Vérifiez pour cette raison toujours si les
tuyaux et leurs moyens de fixation sont en parfait état ou ne se
tuyaux et leurs moyens de fixation sont en parfait état ou ne se
sont pas défaits.

Si des joints rotatifs universels (accouplement a griffes) sont
utilisés, il faut installer des goupilles de verrouillage; des fixations
de tuyaux Whipcheck doivent étre utilisées afin d'offrir une
protection en cas de défaut du raccord du tuyau avec la machine
et des tuyaux entre eux.

Veillez a ce que la pression maximale indiquée sur la machine ne
soit pas dépassée.
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Ne portez jamais les machines fonctionnant avec de I'air par le
tuyau.

Machines non tournantes et percutantes

Ne procédez pas a un débranchement rapide du couplage & mo-
ins que ce dernier ne soit séparé de l'outil a 'aide d'un flexible de
fouettement. Fixez le flexible de fouettement sur l'outil a I'aide
d'un raccord épais et renforcé.

Réparation

Sil'appareil devait présenter un défaut malgré des processus de
fabrication et de controles rigoureux, il y a lieu de faire exécuter
la remise en état par un atelier de service a la clientéle agrée par
PFERD

UTILISATION CONFORME AUX
PRESCRIPTIONS

La machine est destinée au meulage, au fraisage et a |’ébarbage
du métal, de la pierre et du plastique a | “aide de fraises et de
tétes de meulage.

Comme déja indiqué, cette machine n'est concue que pour étre
utilisée conformément aux prescriptions.

CONNEXION A LA SOURCE DAIR
COMPRIME

Ne connecter la machine qu'a une source d'air comprimé lubrifié.
De I'air non lubrifié augmente |'usure et réduit la puissance de
la machine.

Controler la qualité de I'air comprimé avant de connecter la
machine & la source d'air comprimé. La pression ne doit pas
dépasser la pression max. indiquée dans la plaquette d'usine et
dans le présent guide d’emploi.

Avant de connecter la machine a la source d'air comprimé positi-
onner la vanne sur «Off»!

Avant d'arréter |'alimentation en air comprimé, positionner la
vanne sur «Off» en vue d'empécher un démarrage inattendu.

Utiliser une unité d'entretien composée de filtre, régleur de
pression et huileur.

Respirer du brouillard d'huile peut étre nocif. Utiliser exclusive-
ment les lubrifiants conseillés (voir aussi Qualité de I'air dans le
chapitre Données techniques).

De I'air comprimé sale réduit la vie utile de la machine. Par con-
séquent il faut par ex. souffler dans les tuyaux de rallonge avant
leur connexion. Eviter, si possible, des accouplements a vanne.

Réglementation pour I'air comprimé:

D’apres le code ISO I'air ne doit pas contenir des particules de
plus de 5 micron ainsi que max. 6 g/m* d'eau (cela nécessite un
sécheur d‘air frigorifique jusqu’a un point de rosée de + 3 °C).
L'air peut contenir max. 5 mg/m? d'huile. Ceci influence les points
suivants:

La durée de vie de votre machine dépend de la qualité d'air. Pour
cela il faudrait aussi souffler a travers les tuyaux de rallonge avant
chaque utilisation et éviter si possible d'utiliser des accouple-
ments de valve.

Lubrification par brouillard d’huile

Le cas échéant, une lubrification suffisante par brouillard d'huile
est indispensable pour assurer un fonctionnement optimal (visco-
sité de I'huile a 40 °C selon ISO VG 22-32 mm2/s [cSt]). Huile de
graissage spéciale, voir Manual d'Outils, catalogue 9, page 122.

PFERD

Machines pour fonctionnement avec de I'air comprimé sans
huile

Ces machines peuvent étre utilisées sans lubrification par brouil-
lard d'huile. La vitesse et la puissance des machines pouvant
étre utilisées avec ou sans huile diminuent légérement lors du
fonctionnement sans huile.

Groupe de conditionnement d'air

Nous recommandons de monter en amont un groupe de
conditionnement d'air complet composé d'un filtre a impuretés
5 um, d'un réducteur de pression et d'un huileur. Le groupe de
conditionnement d‘air ne doit pas étre installé a plus de 5 m
environ de la machine motrice. Les pores de I'élément filtrant
doivent mesurer 3 a 5 pm. Si I'air comprimé est humide, n'utilisez
pas les machines pneumatiques sans huile.

Filtre fin pour flexible

Pour assurer le bon fonctionnement de la machine, notamment
en cas de montages et démontages fréquents, il est recommandé
dutiliser un filtre fin pour flexible de taille adaptée (5 um).

Flexible d'alimentation

Le flexible d'alimentation doit présenter au moins le @ intérieur
indiqué pour les entrainements et, si possible, une longueur <
5m.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Aprés sa désactivation, la machine continuera ses mouvements
avant de s'arréter.

En cas de manque d'air comprimé, positionner la vanne sur «Off».

Placer la piéce a travailler dans une position sdre sur la surface de
travail ou la fixer.

Pour obtenir un résultat de meulage optimal déplacer la meule
abrasive en avant et en arriére avec des mouvements réguliers et
en exercant une légere pression.

Une pression de meulage excessive réduit la puissance de la
machine et la vie utile de la meule abrasive.

La machine ne doit étre activée qu‘avec l'outil monté
correctement.

Controler les outils avant leur utilisation. L'outil doit étre monté
correctement et il doit tourner librement.

Effectuer un essai de fonctionnement d'au mois 30 secondes
sans charge. Ne pas utiliser des outils endommagés, ovalisés ou
vibrants!

ACCESSOIRES

N’ utilisez pas d " accessoires n”ayant pas été spécialement
prévus et recommandés par le fabricant pour cet outil pneuma-
tique. Le simple fait de pouvoir fixer un accessoire a votre outil
pneumatique ne garantit pas la sécurité de | utilisation.

ENTRETIEN

Maintenir la machine nettoyée et I'abriter dans un site sec.

Un entretien régulier est nécessaire en vue d'une utilisation stire
de la machine.

Contréler périodiquement et aprés chaque entretien le nombre
de tours a vide.

Méme si la machine continue a travailler en maniere parfaite,
un technicien spécialisé devrait, a des intervalles réguliers d'env.
300 - 400 heures de fonctionnement et de toutes fagons au mois
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une fois par année, démonter le moteur, nettoyer la machine et
controler |'état d'usure des curseurs.

Controler périodiquement le bon état des parties suivantes:— Fle-
xible d'alimentation en air et ses fixations (des flexibles d'air com-
primé qui se débranchent peuvent produire des mouvements
cinglants)- Mandrin

Pour les dessins et les listes de pieces détachées concernant nos
systémes de motorisation outils voir notre page d‘accueil http://
spareparts.pferd.com. On pourra aussi les demander s'adressant
ainfo@pferd.com

GARANTIE

En ce qui concerne les machines électriques et pneumatiques,
nous modifions ou remplacons gratuitement toutes pieces
présentant des défauts de fabrication. Nous acceptons ces
réclamations pendant une durée maximale de 12 mois. Ceci est
valable tant que la réglementation ne prévoit pas de délai plus
long. Nous ne prenons pas en charge des dégats occasionnés
par une manutention non conforme, une utilisation de pieces
d‘autre origine ou une mise en route par un atelier extérieur.
Les réclamations ne peuvent étre prises en considération si la
machine a été démontée. Le client peut se rétracter dans le cas
ou notre report de délai pour modification ou remplacement de
pieces défectueuses, ne serait pas respecté. Toute autre demande
du client, plus particulierement le dédommagement de dégats
qui ne concerneraient pas directement nos produits, est exclue

MODIFICATIONS / CONSERVATION

Sous réserve de modification !
Conserver le instructions d'utilisation pour de futures consultations !

Francais
Fiche de securité pour les machines pneumatiques
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Italiano
Istruzioni di sicurezza per utensili ad aria compressa

Scollegare la macchina montado o non dall’alimentazione di
NORME DI SICUREZZA GENERALI PER I ' h d dallal d
. i . energia prima della sostituzione dell'utensile e prima della
- Trapani e filettatori manutenzione.
- Macchine non rotanti e battenti In questo caso vanno valutati anche i rischi per le altre persone.
- Rettificatrici per dischi abrasivi e Durante gli interventi in punti molto elevati indossare un caschet-
lucidatori to di protezione.
- Rettificatrici per mole abrasive In questo caso vanno valutati anche i rischi per le altre persone.
s . . Assicurarsi che |'abrasivo sia serrato in modo sicuro sulla
- Rettificatrice per abrasivi macchina,
Norme di sicurezza generali Controllare che il numero di giri massimo della mola abrasiva
g 9

(calcolato in giri al minuto) sia uguale o maggiore rispetto al

In presenza di diverse fonti di pericolo: Le avvertenze di sicurezza S . .
numero di giri nominale del mandrino.

devono essere lette e comprese prima della preparazione, del

funzionamento, della riparazione, della manutenzione della mac- Non applicare alla macchina spazzole il cui numero di giri supera
china e della sostituzione degli accessori, nonché prima di iniziare il numero di giri massimo ammesso per le spazzole

alavorare con la macchina. In caso contrario, possono verificarsi Assicurarsi che la calotta di protezione sia montata, sia in buono
gravilesioni personali stato e sia fissata correttamente e controllarla a intervalli regolari
Prima di iniziare un lavoro, I'operatore o il datore di lavoro devo-

no valutare tutti i rischi potenziali connessi all'utilizzo di questo Pericoli causati dall'impigliamento

prodotto per eseguire il lavoro. Per far rientrare il rischio nei limiti
di sicurezza, questi rischi devono essere eliminati o si devono
adottare controlli appropriati.

Evitare di indossare indumenti morbidi, gioielli, collane, i capelli
o0 guanti vanno tenuti lontani dalla macchina e dai suoi accessori,
in quando possono verificarsi soffocamento, danni della capig-

Le avvertenze contenute in questo manuale sono relative a rischi liatura e/o tagli.

identificati che sono prevedibili durante I'uso generale di questo

ute_ns_lle. Tuttavwa, le specmch_e app_\\_caZ|_on|_pqsso_no_comp_onare Pericoli durante il funzionamento

altri rischi che devono essere identificati e limitati prima di usare L ) .

I'utensile. Durante l'impiego della macchina, le mani dell'operatore posso-
) d rel ione di i no essere esposte a pericoli quali tagli, escoriazioni e ustioni. Per

Azionare ed eseguire la manutenzione di questo utensile come proteggere le mani, indossare dei guanti adatti.

indicato in questo manuale, per evitare un inutile aumento die o , . , .

rischio di rumorosita, vibrazioni, polvere e fumi. Evitare il contatto con la ba_se c!e\l utensﬂg econ I'utensile o

hina d | " lusi installato per evitare lo schiacciamento o il taglio delle mani o di

La macchina deve esTere prl_e{parata, rego al'Fa 0 utilizzata esclusi- altre parti del corpo. L'operatore e gli addetti alla manutenzione

vamente da personale qualificato e specializzato. devono essere fisicamente in grado di gestire le dimensioni, la

La macchina non va manomessa. Eventuali interventi possono massa e la potenza della macchina.

c_on;]promlgttere I'efficacia delle misure di sicurezza e aumentare i Tenere la macchina nel modo corretto: Loperatore deve essere

rischi per l'operatore. pronto a contrastare i movimenti consueti o improwvisi della

Non perdere le avvertenze di sicurezza. Consegnarle macchina - con entrambe le mani.

all'operatore. Assicurarsi di lavorare in equilibrio stabile e di avere una buona

Non utilizzare mai macchine danneggiate presa.

La macchina va regolarmente sottoposta a ispezione per Abilitare un dispositivo di comando per la messa in funzione e

accertare se essa € indicata con i valori nominali e i contrassegni I'arresto in caso di interruzione dell'alimentazione di energia.

chiaramente legg‘b“" In caso di necessita, il datore dilavoro/ Utilizzare esclusivamente i lubrificanti raccomandati dal

operatore deve rivolgersi al produttore per ricevere delle targ- produttore.

hette sostitutive.

E obbligatorio indossare degli occhiali protettivi; portare guanti e

A . . . . . indumenti di protezione invece & vivamente consigliato.
Pericoli causati dall’espulsione dei componenti dumenti di protezione invece & ente consigliato

Non far funzionare gli utensili rotanti ad un numero di giri
superiore al numero di giri nominale Tenere presente che, dopo
|'abilitazione del dispositivo di comando per I'arresto, I'utensile
Durante il funzionamento e gli interventi di riparazione e della macchina & ancora in funzione.

manutenzione della macchina o la sostituzione di accessori della
stessa, indossare sempre occhiali protettivi resistenti agli urti. Il

In caso di rottura del pezzo, degli accessori o dell'utensile stesso, i
componenti possono essere espulsi ad alta velocita.

Si consiglia di mettere la macchina in una posizione sicura.

grado di protezione richiesto va valutato singolarmente per ogni In base al materiale da lavorare, fare attenzione al rischio di
applicazione. esplosione o di incendio.

La chiave di serraggio deve essere rimossa prima di iniziare a Controllare la mola abrasiva prima di ogni utilizzo. Non utilizzarla
forare. se € incrinata, spezzata o caduta.

Assicurarsi che I'utensile sia fissato correttamente Non utilizzare mai la macchina a vuoto.

Aintervalli regolari controllare che il numero di giri della Un’atmosfera potenzialmente esplosiva puo venirsi a creare a
macchina non superi l'indicazione applicata sulla macchina. Il causa della polvere e dei vapori prodotti con la levigatura e la
controllo del numero di giri va effettuato con la mola abrasiva o smerigliatura. Utilizzare sempre un dispositivo per I'aspirazione o
montado o non seguendo le indicazioni del produttore I'eliminazione della polvere adatto al materiale da lavorare.
Assicurarsi che le scintille e i frammenti durante |'utilizzo non L'operatore deve assicurarsi che non ci siano persone nelle im-
rappresentino un pericolo mediate vicinanze.
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Utilizzare un equipaggiamento di protezione personale adegua-
to, come occhiali protettivi, guanti protettivi adeguati, grembiuli,
indumenti di protezione e caschetti.

Macchine non rotanti e battenti

Per evitare un'attivazione involontaria, accertarsi che I'utensile sia
in posizione OFF prima di applicare la pressione dell'aria, evitare
diinnescare la farfalla quando si trasporta |'utensile e disattivare
quest'ultima in caso di perdite d'aria.

Utilizzare il meccanismo con valvola a farfalla solo a mano.
Tenere lontane le mani dal meccanismo a farfalla fino a quando
non occorre usare |'utensile. Non appoggiare mai |'utensile o il
tagliolo sui piedi.

Non puntare mai I'utensile contro qualcuno.

Gli utensili e/o accessori possono rimanere in movimento per
qualche secondo anche una volta disattivata la farfalla.

Utilizzare sempre un fermo, un elemento di ritegno o un fodero
idonei, oltre alle barriere necessarie, per proteggere le persone
che si trovano nelle vicinanze o in aree sottostanti 'utensile dagli
eventuali accessori che potrebbero essere espulsi.

Per evitare lesioni, i pezzi di fissaggio devono essere sostituiti
quando presentano segni di usura, fratture o distorsioni.
Non usare mai un utensile a percussione senza che vi sia stato

adeguatamente installato un accessorio e tenere |'utensile
saldamente contro il pezzo da lavorare.

Per trapani e filettatori

Elevate coppie di reazione possono presentarsi in caso di blocco,
condizione che pu0 essere causata da carichi troppo elevati che
agiscono sul trapano, dall'inclinazione del trapano nel materiale
da lavorare oppure durante il passaggio del trapano attraverso il
materiale da lavorare.

Nei casi in cui siano necessari mezzi ausiliari per assorbire la
coppia di reazione, si consiglia di avvalersi di un dispositivo di
sospensione ogni qual volta cio sia possibile. In caso contrario, si
consiglia di utilizzare impugnature laterali per macchine con im-
pugnatura diritta e macchine con impugnatura a pistola. In ogni
caso, per assorbire la coppia di reazione si consiglia di utilizzare
mezzi ausiliari di grandezza superiore a 4 Nm per le macchine
Italiano Istruzioni di sicurezza per utensili ad aria compressa con
impugnature diritte e di grandezza superiore a 10 Nm per le
macchine con impugnatura a pistola.

Tenere le mani lontano dal mandrino di serraggio rotante e dal
trapano rotante.

Per macchina molatrici

Se I'abrasivo € incastrato in una gola di taglio, la macchina va
disinserita e il disco abrasivo va smontato. Prima di proseguire la
lavorazione, controllare che I'abrasivo sia ancora fissato corretta-
mente e non sia stato danneggiato.

I dischi abrasivi e troncatori non vanno utilizzati lateralmente (ec-
cezione: dischi abrasivi per la levigatura laterale). Le rettificatrici
per mole abrasive possono essere utilizzate se non superano il
numero di giri massimo di un abrasivo.

L'operatore deve assicurarsi che non ci siano persone nelle im-
mediate vicinanze.

Le scintille generate dalle lavorazioni possono far prendere fuoco
agli abiti causando gravi ustioni. Assicurarsi che le scintille non
entrino in contatto con gli abiti. Indossare abiti ignifughi e fare in
modo che ci sia un secchio di acqua nelle vicinanze.

Nota: nelle rettificatrici per mole abrasive azionate da una turbi-
na, il tempo di arresto graduale puo durare alcuni secondi.

Pericoli causati da movimenti ripetit
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Per levigatrici e lucidatrici

Evitare il contatto diretto con il disco in movimento per evitare
di schiacciare o tagliare le mani o altre parti del corpo. Indossare
guanti adatti per proteggere le mani.

Esiste il rischio di scariche elettrostatiche se la macchina viene
utilizzata su plastica e altri materiali non conduttivi.

i

Durante I'impiego di una macchina per lo svolgimento delle
attivita lavorative, I'operatore puo avvertire sensazioni fastidiose
alle mani e alle braccia, nonché nella zona del collo e delle spalle
0 in altre parti del corpo.

Durante |'utilizzo di una macchina, l'operatore dovrebbe assu-
mere una postura comoda che gli consenta di avere una buona
presa, evitando le posizioni in cui e difficile mantenere I'equili-
brio. Nel corso di interventi molto lunghi, 'operatore dovrebbe
modificare la posizione del corpo; questo accorgimento aiuta a
prevenire fastidi e stanchezza.

Se I'operatore accusa sintomi quali una frequente indisposizio-
ne, malessere, pulsazioni, dolore, formicolii, bruciori o rigidita,

non deve ignorare tali segnali. L'operatore dovrebbe segnalare
il problema al proprio datore di lavoro e consultare un medico

qualificato.

Pericoli causati dagli accessori

Prima del montaggio o della sostituzione dell’utensile della
macchina o di accessori, scollegare la macchina dall'alimentazio-
ne di energia.

L'utensile a percussione pneumatica non deve mai essere utilizza-
to come strumento azionato a mano. In questo caso potrebbero
verificarsi guasti agli accessori e gravi lesioni personali.

Ispezionare gli scalpelli prima dell’'uso. Non utilizzare scalpelli
spuntati, in quanto richiedono una pressione eccessiva e possono
rompersi a causa dell'affaticamento oppure provocare maggiori
vibrazioni dell’utensile.

Non raffreddare mai un accessorio caldo in acqua. Cio puo
determinare fragilita e guasti prematuri.

La rottura dello scalpello o dell'utensile puo essere dovuta ad un
utilizzo scorretto come leva. Agire su pezzi piu piccoli per evitare
che I'utensile si inceppi.

Utilizzare esclusivamente accessori e materiali di consumo del
tipo e delle dimensioni consigliati dal produttore della macchina.
Evitare il contatto diretto con |'utensile della macchina durante e

dopo I'impiego, in quanto |'utensile potrebbe essere tagliente o
essersi surriscaldato

Controllo degli accessori
Per macchina molatrice

Assicurarsi che la massa dell'abrasivo sia compatibile con quella
della macchina e che |'abrasivo sia adatto al mandrino.

Assicurarsi che il tipo e le dimensioni della filettatura mola corri-
spondano esattamente al tipo e alle dimensioni della filettatura
del mandrino.

Prima dell'utilizzo sottoporre I'abrasivo a ispezione. Non utiliz-
zare abrasivi che sono probabilmente caduti o che presentano
scheggiature, crepe o altri difetti.

Assicurarsi che I'abrasivo sia fissato correttamente e ben serrato
prima dellutilizzo; che la macchina sia messa in funzione per
almeno 1 min in una posizione sicura girando a vuoto; che la
macchina sia subito disinserita se si percepiscono notevoli vibra-
zioni o altri danni. La causa di questi difetti a individuata.
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Controllando la dimensioni e altri importanti dati, prevedere che
I'estremita del gambo non tocchi il fondo della parte filettata del
mandrino nell’'uso di mole a tazza coniche, e a punta.

Con gli abrasivi che vengono forniti o utilizzati con bussole di
riduzione, I'utente deve assicurarsi che la bussola non tocchi il
lato della flangia di serraggio, al fine di evitare lo slittamento

dell'utensile abrasivo.

Nei casi in cui la flangia di serraggio sia messa a disposizione per
vari tipi e dimensioni di mole, fissare subito la flangia di serraggio
corretta per |'abrasivo utilizzato.

L'abrasivo va conservato e utilizzato secondo le indicazioni del
produttore.

Per molatrice per dischi abrasivi e lucidatori

| dischi troncatori e le macchine da taglio non possono essere
utilizzati.

Controllare se il numero di giri di esercizio massimo dell'utensile
supera il numero di giri nominale della macchina.

| dischi abrasivi autoadesivi vanno applicati sulla platorello di
fissaggio in modo concentrico.

Per macchine per mole con gambo

Il numero di giri massimo consigliato dal produttore della rettifi-
catrice per mole abrasive deve essere uguale o maggiore rispetto
al numero di giri nominale contrassegnato sulla macchina.

Non montare mai un disco abrasivo o una fresa su una rettifi-
catrice per mole con gambo. La rottura del disco abrasivo puo
provocare lesioni molto gravi o anche la morte.

Non usare mai dischi scheggiati, danneggiati o che potrebbero
essere caduti per terra.

Possono essere impiegati esclusivamente utensili omologati con
un diametro del gambo adatto.

Tenere presente che il numero di giri ammesso per le mole abrasi-
ve deve essere ridotto con I'aumento della lunghezza del gambo
tra I'estremita della pinza portautensili e Iabrasivo (sbalzo). Va
rispettata la lunghezza di bloccaggio minima di 10 mm. (vedere
la figura 1 e le raccomandazioni del produttore dell'abrasivo).

Tenere presente che esiste il pericolo di un accoppiamento
non corretto tra il diametro del gambo dell’abrasivo e la pinza
portautensili;
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Figura 1: Lunghezza di bloccaggio del mandrino di serraggio e della
pinza portautensili

Legenda

1 Mandrino portapinze

2 Ghiera pinza portautensili

3 Pinza portautensili

D Diametro della mola con gambo

DS Diametro del gambo

Lg Lunghezza di bloccaggio

LO Shalzo (raccomandato dal produttore)
T Spessore mola

Pericoli sul posto di lavoro
Attenersi a quanto segue:

Scivolare, inciampare e cadere a terra sono le principali cause

di lesioni sul posto di lavoro. Fare attenzione alle superfici che
potrebbero essere diventate scivolose in seguito all’utilizzo della
macchina e ai tubi flessibili dell‘aria o ai flessibili idraulici nei quali
si potrebbe inciampare.

In un ambiente poco noto, procedere con cautela. | cavi elettrici
e le altre linee di alimentazione potrebbero nascondere dei
pericoli.

Queste macchine non sono destinate all'uso in atmosfere dove
sussiste rischio di esplosioni e non sono isolate contro il contatto
con fonti di energia elettrica.

Accertarsi che non siano presenti cavi elettrici, tubazioni del
gas ecc. che potrebbero rappresentare una fonte di pericolo se
danneggiati dall'uso della macchina.

Pericoli causati da polvere e vapori

Le polveri e i vapori prodotti durante I'impiego delle macchine
possono provocare danni alla salute (ad es. cancro, malforma-
zioni congenite, asma e/o dermatite). Pertanto, & essenziale
effettuare una valutazione dei rischi connessi a tali pericoli e
implementare dei meccanismi di regolamentazione adeguati.

La macchina deve essere impiegata e sottoposta a manutenzione
secondo le raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni
per I'uso per ridurre al minimo lo sviluppo di polvere e vapori.

Lo scarico dell'aria deve essere predisposto in modo da ridurre
al minimo il rischio di sollevare nubi di polvere negli ambienti
polverosi.

Se vengono prodotti polveri o vapori, la prima preoccupazione
deve essere quella di confinarli nel luogo in cui si sono formati.

Tutti i componenti o gli accessori della macchina concepiti per
la raccolta, I'aspirazione o |'eliminazione della polvere volatile o
dei vapori devono essere impiegati e sottoposti a manutenzione
conformemente alle indicazioni del produttore.

I materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno scelti,
sottoposti a manutenzione e sostituiti in base alle raccomanda-
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zioni contenute nelle presenti istruzioni per |'uso per prevenire
un'inutile intensificazione dello sviluppo di polvere o vapori.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione respiratoria racco-
mandato dal proprio datore di lavoro o prescritto dalle norme
per la salute e la sicurezza sul luogo di lavoro.

I lavori su alcuni materiali portano all‘emissione di polveri e vapo-
ri che possono rendere I'ambiente potenzialmente esplosiv

Avvertenza polver

Gli utensili descritti nelle presenti istruzioni possono provocare la
formazione di polveri e particolato.

Per prevenire eventuali rischi per la salute, I'operatore dovra
utilizzare delle misure protettive appropriate, comprendenti una
maschera respiratoria, durante e dopo I'utilizzo di tali utensili.

Per maggiori informazioni sul prodotto da utilizzare fare riferi-
mento alla nostra scheda di sicurezza (MSDS). Ulteriori pericoli
per la salute possono inoltre risultare dalle polveri presenti
nell'ambiente circostante o formate dal pezzo lavorato.

LE MISURE PROTETTIVE PER L'OPERATORE DEVONO ESSERE
IDONEE A PROTEGGERE DALLE POLVERI E DAL PARTICOLATO
PROVENIENTI DA QUALSIASI FONTE.

Utilizzare i nostri prodotti sempre in luoghi ben areati.

Pericoli causati dal rumore

In assenza di una protezione acustica adeguata, un livello di
rumorosita elevato puo portare a danni uditivi permanenti,
riduzione dell'udito e altri problemi, come ad es. (Suoni, ronzii,
fischi o fruscii nell'orecchio), pertanto é essenziale effettuare una
valutazione dei rischi connessi a tali pericoli e implementare dei
meccanismi di regolamentazione adeguati.

Una delle misure adottate per ridurre i rischi €, ad esempio, |'im-
piego di materiale isolante, in modo da impedire la produzione
di rumori sugli utensili.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione acustica raccoman-
dato dal proprio datore di lavoro o prescritto dalle norme per la
salute e la sicurezza sul luogo di lavoro.

La macchina va messa in funzione e sottoposta a manutenzione
in base alle raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni
per I'uso per prevenire un inutile aumento del livello di rumore.

| materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno scelti,
sottoposti a manutenzione e sostituiti in base alle raccomanda-
zioni contenute nelle presenti istruzioni per |'uso per prevenire
un inutile aumento del livello di rumore.

Se la macchina é equipaggiata con un silenziatore, verificare sem-
pre se questo componente € al suo posto e funzionante quando
la macchina e in funzione.

Pericoli causati dalle vibrazioni

L'effetto delle vibrazioni puo danneggiare i nervi e creare disturbi
nella circolazione sanguigna di mani e braccia.

Durante i lavori in ambienti freddi, indossare degli indumenti
caldi e tenere le mani calde e asciutte.

Se si avvertono problemi di udito, formicolii o dolori alle dita

o alle mani o se la pelle delle dita o delle mani assume una
colorazione biancastra, interrompere |'utilizzo della macchina,
informare il proprio datore di lavoro e consultare un medico.

La macchina va messa in funzione e sottoposta a manutenzione

in base alla raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni
per |'uso per evitare un'inutile intensificazione delle vibrazioni.

| materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno scelti,
sottoposti a manutenzione e sostituiti in base alle raccomanda-
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zioni contenute nelle presenti istruzioni per I'uso per prevenire
un'inutile intensificazione delle vibrazioni.

Per tenere ferma la massa della macchina, laddove possibile, uti-
lizzare un supporto, un dispositivo di serraggio o un dispositivo
di compensazione.

Tenere ferma la macchina con una presa sicura ma non troppo
energica, tenendo in considerazione le necessarie forze di
reazione, in quanto il rischio di vibrazioni di solito aumenta con
I'aumentare della forza di serraggio.

Fare in modo che I'utensile della macchina non faccia rumore sul
pezzo, perché questo potrebbe quasi sicuramente causare una
notevole intensificazione delle vibrazioni.

Per macchine per mole abrasive
Utilizzare strati intermedi se sono previsti per abrasivi rigidi
Per trapani

Fare in modo che il trapano non faccia rumore sul pezzo, perché
questo potrebbe quasi sicuramente causare una notevole intensi-
ficazione delle vibrazioni

Per macchine per mole con gambo

Un utensile danneggiato o montato in modo non corretto sulla
macchina puo causare un aumento delle vibrazioni.

Ulteriori avvertenze di sicurezza per le macchine pneumatiche
L'aria compressa puo provocare lesioni molto serie.

Accertarsi che la valvola d' arresto di emergenza accessibile sia
stata installata nel tubo di alimentazione dell'aria e rendere
disponibile questa informazione.

Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte
del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti
i manicotti senza arresto interno per evitare i colpi di frusta dei
flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti.

Lo sventagliamento dei tubi flessibili pud causare gravi infortuni.
Non utilizzare tubi per |'aria e raccordi danneggiati, logorati o
deteriorati, controllando inoltre che tutti i raccordi siano serrati
prima di immettere I'aria compressa.

Nel caso in cui la macchina non venga utilizzata, come anche
prima della sostituzione degli accessori o prima degli interventi
di riparazione, accertarsi che la valvola d'aria sia chiusa, il tubo
flessibile di alimentazione aria sia privo di pressione e che la
macchina sia stata scollegata dalla presa d‘aria.

Non dirigere mai il flusso d'aria verso di sé o verso altre persone.

| tubi flessibili fuori controllo possono causare lesioni anche gravi.
Pertanto, verificare sempre che i flessibili e i relativi fissaggi non
siano danneggiati e non si siano staccati.

L'aria fredda non deve essere condotta in direzione delle mani.

Se vengono impiegati innesti universali (giunti a denti), occorre

utilizzare dei raccordi con arresto; inoltre devono essere montati
dei fermacavi sicurezza come protezione in caso di distacco del

flessibile dalla macchina o dei flessibili tra loro.

Assicurarsi che non venga superata la pressione massima indicata
sulla macchina.

Non trascinare mai le macchine alimentate ad aria afferrandole
per il tubo flessible.

Macchine non rotanti e battenti

Non usare raccordi a scollegamento rapido a meno che non siano
separati dall'utensile mediante un tubo flessibile. Attaccare il
tubo

flessibile all’utensile mediante un raccordo spesso da muro molto
robusto.
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Riparazione

Se I'apparecchio dovesse guastarsi, nonostante I'accurata fab-
bricazione e collaudo, la riparazione deve essere affidata ad un
servizio clienti autorizzato PFERD.

UTILIZZO CONFORME

La macchina e destinata alla levigatura, alla sbavatura di metallo,
pietra e plastica con frese e abrasivi.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

COLLEGAMENTO ALL'ALIMENTAZIONE
D’ARIA COMPRESSA

Collegare la macchina soltanto ad un‘alimentazione di aria com-
pressa lubrificata. Aria non lubrificata incrementa I'usura e riduce
la potenza della macchina.

Verificare I'aria compressa prima di collegare la macchina all‘ali-
mentazione d'aria compressa. La pressione non deve superare
la pressione massima indicata sulla targhetta di fabbrica e nelle
presenti istruzioni per |'uso.

Prima di collegare la macchina all‘alimentazione d‘aria compres-
sa, posizionare la valvola su «Off»!

Prima di interrompere I'alimentazione d'aria compressa, posi-
zionare la valvola sempre su «Off» per impedire un‘accensione
improwvisa.

Usare un'unita di manutenzione composta da filtro, regolatore di
pressione ed oliatore.

Respirare nebbia d'olio puo essere nocivo. Usare soltanto i
lubrificanti previsti (vedi anche Qualita dellaria nel capitolo Dati
tecnici).

Aria compressa sporca riduce la vita utile della macchina. Per-
tanto soffiare ad es. le tubature di prolunga prima di collegarle.
Evitare nei limiti del possibile accoppiamenti a valvola.

Esigenze in materia di aria compressa:

La norma di qualita ISO/DIS indica che I'aria deve essere esente
da particelle solide maggiori di 5 micron, che il contenuto di
acqua residua non deve essere maggiore di 6 g/m? (condiziona
I'asciugatore a freddo con punto di rugiada sotto pressione +3
°C) e che I'aria pud contenere fino a 5 mg/m? d'olio. Percio si
deve osservare quanto segue:

L'aria compressa sporca riduce la durata di funzionamento della

macchina. Percio, prima di raccordare i flessibili di prolunga, ques-

ti devono essere puliti con un getto di aria compressa, si devono
evitare raccordi dei tubi di aria compr. o gli eventuali raccordi
devono essere mantenuti sempre puliti.

Lubrificazione nebulizzata

Una lubrificazione sufficiente & fondamentale per il funziona-
mento ottimale della macchina (viscosita dell’olio a 40 °Cin
conformita con ISO VG 22-32 mm2/s (cSt). Per I'olio lubrificante
speciale vedere Manuale degli utensili 23, sezione 9, pagina 122.

Macchine ad aria compressa senza olio

Le macchine cosi denominate sono utilizzabili senza nebulizza-
zione di olio. Le macchine utilizzabili in entrambe le modalita
hanno una lieve riduzione del numero di giri e di potenza
nell'uso senza olio.

Gruppo di erogazione aria
Si consiglia di montare un gruppo di trattamento aria completo,

costitui-to da filtro per le impurita da 5 um, riduttore di pressione
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e oleatore. La distanza dalla macchina non deve superare i 5 m.
La grandezza dei pori dell'inserto filtrante dovrebbe essere di
3-5 um. In presenza di forte umidita nell'aria si deve evitare
I'utilizzo senza olio.

Filtro in linea

Per evitare I'insorgenza di guasti, in particolare quando si stacca
e riattacca la macchina frequentemente, consigliamo I'utilizzo di
un filtro a maglie strette adatto, grandezza 5 pm.

Tubo di alimentazione dell'aria

I tubo di alimentazione dell'aria non deve avere un diametro in-
terno inferiore a quello indicato per la macchina e possibilmente
avere una lunghezza<5m.

ISTRUZIONI DI LAVORO

La macchina continua a ruotare prima di fermarsi dopo la sua
disattivazione.

In caso di mancanza d'aria compressa, portare la valvola su «Off»

Posizionare il pezzo da lavorare in posizione sicura sulla superficie
di lavoro o fissarlo

Per ottenere un risultato di smerigliatura ottimale, muovere la
mola abrasiva avanti ed indietro con movimenti regolari, eserci-
tando una leggera pressione.

Un'eccessiva pressione di smerigliatura riduce la potenza della
macchina e la durata di vita utile della mola abrasiva.

La macchina deve essere attivata soltanto con l'utensile corretta-
mente montato.

Controllare gli utensili prima del loro uso. L'utensile deve essere
montato correttamente e deve girare liberamente.

Eseguire un funzionamento di prova di almeno 30 secondi senza
carico. Non usare utensili danneggiati, ovalizzati o vibranti!

ACCESSORI

Non utilizzare accessori non specificamente indicati dal produt-
tore per questo utensile pneumatico. Il fatto che un accessorio
possa essere fissato all“utensile pneumatico non significa che il
suo uso sia sicuro.

MANUTENZIONE

Mantenere |la macchina sempre pulita e conservarla in luogo
asciutto.

Per la sicurezza della macchina é necessaria una regolare
manutenzione.

Controllare il numero di giri a vuoto periodicamente e dopo ogni
manutenzione.

Anche se la macchina continua a lavorare in maniera corretta,

un tecnico specializzato dovrebbe, ad intervalli regolari di circa
300-400 ore d'esercizio e comunque almeno una volta I'anno,
smontare il motore, pulire la macchina e controllare lo stato di
usura palette

Controllare periodicamente il buono stato delle seguenti parti:—
Flessibile di alimentazione aria e rispettivi fissaggi (flessibili d'aria
compressa che si scolleghino possono avere movimenti che li
danneggiano) ~Mandrino

Per disegni e liste di ricambi dei nostri sistemi di motorizzazione
utensili si rimanda alla nostra home page http://spareparts.
pferd.com. Potranno anche essere richiesti scrivendo a info@
pferd.com.
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GARANZIA

Eventuali difetti delle nostre macchine elettriche o pneumatiche
e degli accessori vengono sostituiti tramite la sostituzione o la
riparazione gratuita di tutti i pezzi che sono secondo la nostra va-
lutazione difettosi. Questa garanzia vale al massimo per 12 mesi,
tranne disposizioni di legge diverse. Danni o difetti che sono stati
causati da un utilizzo non idoneo, usura normale, riparazioni
effettuate da altri o I'uso di pezzi di ricambio non originali non
vengono riconosciuti e fanno decadere la garanzia. Tutti difetti
vengono esclusivamente accettati dopo la restituzione della
macchina a noi senza nessun intervento di altri.Qualsiasi altri
diritti di risarcimento di danni non causati dal prodotto stesso
sono esclusi.

MODIFICHE / CONSERVAZIONE
Con riserva di modifica!
Conservare le istruzioni per I'uso per future consultazioni!
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INDICACIONES DE SEGURIDAD GENERALES Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes de cambiar

el abrasivo o antes de realizar el mantenimiento.

- PARA En estos casos también se deben evaluar los riesgos para otras

- Maquinas batidoras no rotativas personas

- Ta|adr05 y Cortadoras de rosca Para los trabajos elevados se debe llevar un casco de proteccion

- Lijadoras y pulidoras En estos casos también se deben evaluar los riesgos para otras
personas.

- Amoladoras de herramientas

Asegurese de que el abrasivo esté fijado de forma segura a la

Indicaciones de seguridad generales méquina.
En caso de varios peligros: Las indicaciones de seguridad se Compruebe que la velocidad méxima de funcionamiento del ab-
deben leer y comprender antes de llevar a cabo la instalacion, la rasivo, convertida a revoluciones por minuto, es igual a o mayor
puesta en marcha, la reparacién, el mantenimiento y el cambio que la velocidad nominal del husillo.
de los accesorios de la maquina, asi como antes de realizar cual- No se permite utilizar cepillos en aquellas méquinas cuya

quier trabajo cerca de la maquina. En caso contrario, se pueden

producir lesiones personales graves. para los cepillos.

Antes de comenzar un trabajo, el operador o su jefe deberan
evaluar todos los riesgos potenciales derivados de la utilizacion
de este producto para realizar el trabajo. Debera eliminar estos
riesgos o establecer los controles adecuados para reducir el
riesgo hasta un nivel de seguridad.

periédicamente.

Peligros por atrapamiento
Las advertencias que se incluyen en este manual se refieren a
peligros detectados que son previsibles en el uso general de esta
herramienta. Sin embargo, determinadas aplicaciones pueden
dar lugar a otros peligros que deberan detectarse y reducirse
antes de utilizar la herramienta.

Use esta herramienta y realice operaciones de mantenimiento

Peligros durante el funcionamiento

velocidad supere el nimero de revoluciones maximo admisible

Asegurese de que la cubierta protectora esté montada,
de que esté en buen estado y bien fijada, y compruébela

Se pueden producir lesiones por cortes, tirones o asfixia en caso
de que la ropa suelta, joyas, collares, cabellos o guantes no se
mantengan alejados de la maquina o sus accesorios.

en ella tal como se recomienda en este manual, para evitar un Durante el uso de la maquina, las manos de los operarios pueden
aumento innecesario de los peligros por ruidos, vibracion, polvo estar expuestas a diferentes peligros como cortes, excoriacio-

y gases. |
- . o protegerse las manos.
Unicamente el personal de servicio cualificado y formado ade- 9

nes o quemaduras. Lleve siempre los guantes adecuados para

cuadamente debe instalar, ajustar y utilizar la maquina. Evite el contacto con la fijacién de la herramienta y la herramien-
ta instalada para evitar aplastarse o cortarse las manos u otras

No se debe modificar la maquina. Las modificaciones pueden

artes del cuerpo.
disminuir la eficacia de las medidas de seguridad y aumentar el P P

riesgo para los operarios. Los operarios y el personal de mantenimiento deben tener la

No debe perder las presentes indicaciones de seguridad. Debe

= PET ! de la méquina.
proporcionarselas a los operarios.

No utilice nunca maquinas que estén defectuosas.

La maquina debe someterse a inspecciones periddicas para com- las manos preparadas.
probar que esté claramente marcada con los valores nominales y
las identificaciones exigidas. El encargado/usuario debe ponerse

) a4 ! apoyos seguros.
en contacto con el fabricante para recibir las sefiales de repuesto, Y 9

capacidad fisica para manejar el tamafio, la masa y la potencia

Sujete la maquina de la forma adecuada: esté preparado para
contrarrestar los movimientos habituales o repentinos; mantenga

Asegurese de que su cuerpo esta en equilibrio y de que tiene los

en caso de que sea necesario. Libere el mecanismo de arranque y parada en caso de una inter-
rupcion del suministro eléctrico.

Peligros derivados de las piezas despedidas Utilice Unicamente el lubricante recomendado por el fabricante.
En caso de rotura de las piezas o los accesorios, o de la propia Las herramientas de rotacion no pueden operarse a un nimero
maquina-herramienta, puede que haya piezas que salgan despe- de revoluciones que sea mas alto que el nimero de revoluciones
didas a gran velocidad. de medicion.

Durante la operacion y los trabajos de reparacién o manteni- No se debe accionar una lima giratoria a una velocidad superior a
miento, asi como a la hora de cambiar accesorios en la maquina, la velocidad nominal.

deben llevarse siempre unas gafas protectoras resistentes frente
a golpes. El grado de proteccion necesaria debera evaluarse de
forma especial para cada uso concreto.

La llave de fijacion debera retirarse antes de empezar a taladrar.

movimiento.

Debe comprobar que la pieza esté bien fijada.

Compruebe periédicamente que la velocidad de la maquina no material procesado.
sea superior a la indicada en la maquina. Estas comprobaciones
de la velocidad se deben llevar a cabo sin instalar la espiga/el

X > O X agrietado, roto o si se ha caido.
abrasivo y de conformidad con las indicaciones del fabricante. 9

Asegurese de que las chispas y los fragmentos derivados del uso

No utilice nunca la maquina sin abrasivos.

Es importante tener en cuenta que después de la liberacion del
mecanismo de parada, la maquina-herramienta todavia esta en

Se recomienda dejar la maquina en un lugar seguro
Se advierte del riesgo de explosion o incendio en relacion al

Compruebe el plato de lijar antes de cada uso. No lo use si esta

no supongan un peligro. El polvo y los vapores derivados del rectificado y el lijado pueden
crear una atmosfera potencialmente explosiva. Se debe utilizar
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siempre un sistema de aspiracion o colector de polvo adecuado
para los materiales procesados.

El operario debe asegurarse siempre de que no haya ninguna
persona cerca de la maquina.

Deben utilizarse los correspondientes equipos de proteccion
individuales, como gafas protectoras, guantes de proteccion
adecuados, delantales, vestimenta de p

Madquinas batidoras no rotativas

Para evitar el arranque imprevisto de la herramienta, verifique
que esté en la posicion de desconexion ,off” antes de aplicarle
aire a presion, evite tocar el mando al transportarla y suelte el

mando mientras se descarga el aire.

Se aconseja usar el mecanismo del mando de forma manual.
Mantenga las manos lejos del mecanismo del mando hasta que
tenga que usar la herramienta. No apoye nunca la herramienta o
el cincel sobre sus pies.

No apunte nunca a nadie con la herramienta.

El movimiento de la herramienta y/o los accesorios puede pro-
longarse brevemente después de soltarse el mando.

Use siempre retenes, pasadores y manguitos adecuados, asi
como barreras apropiadas para proteger de los accesorios
despedidos a las personas que se encuentren en las cercanias o
en areas inferiores.

Para evitar una lesion, las piezas de retencion se deben sustituir
cuando sufran desgaste, se agrieten o se deformen.

No use nunca una herramienta percutora a menos que cuente
con un accesorio instalado de forma apropiada y que la herra-
mienta esté firmemente acoplada al elemento de trabajo.

Para taladros y cortadoras de rosca

Pueden producirse altos pares de giro de reaccidn en caso de
bloqueos por cargas excesivas sobre la broca, por torsién de la
broca en el material a trabajar o por pasar la broca por el material
a trabajar

En los casos en que sean necesarios medios auxiliares para
recoger el par de giro de reaccion, se recomienda utilizar siempre
que sea posible un dispositivo de colgado. Si esto no es posible,
se recomienda utilizar asas laterales para maquinas con asa recta
y maquinas con asa de pistola. En cualquier caso, se recomienda
utilizar medios auxiliares para recoger el par de giro de reaccion
de mds de 4 Nm en las méaquinas con asas rectas y de mas de 10
Nm para las maquinas con asa de pistola.

Mantenga las manos alejadas del mandril de sujecion y las brocas
en rotacion.

Para amoladoras

En caso de que el abrasivo se atasque en una ranura de separa-
cion, se debe desconectar la lijadora y se debe aflojar la muela
abrasiva. Antes de continuar con el funcionamiento, se debe
comprobar que el abrasivo esté bien fijado y que no esté dafado.

Las muelas abrasivas y las muelas de tronzar no pueden emplear-
se para el rectificado lateral (excepcidon: muelas abrasivas para el
rectificado lateral). Las amoladoras no pueden emplearse a una
velocidad periférica maxima superior a la del abrasivo.

Las chispas generadas por medio del rectificado pueden inflamar
la ropay provocar quemaduras graves. Debe asegurarse de que
las chispas no caigan sobre la ropa. Lleve ropa ignifuga y asegure-
se de que aya siempre un cubo de agua cerca.

Nota: En las amoladoras para herramientas que son accionadas por
una turbina, el tiempo de parada puede durar unos segundos mas.

Espanol
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Para lijadoras y pulidoras

Evite el contacto directo con el disco abrasivo en movimiento
para evitar aplastar o cortar las manos u otras partes del cuerpo.
Utilice guantes adecuados para proteger las manos.

Existe riesgo de descarga electrostatica si la maquina se utiliza
sobre plastico y otros materiales no conductores.

Peligros por movimientos repetitivos

Cuando utilice una maquina para llevar a cabo actividades
relacionadas con el trabajo es posible que el operario tenga
sensaciones desagradables en las manos y brazos, asi como en el
cuelloy los hombros u otras partes del cuerpo.

Cuando utilice una maquina, el operario debe estar en una
postura cémoda, con cuidado para asegurar el apoyo y evitar
posturas forzadas, o aquellas en las que sea dificil mantener el
equilibrio. El operario debe cambiar de postura durante los traba-
jos de larga duracion para evitar molestias y cansancio.

Si el operario percibe sintomas como malestar persistente o
recurrente, molestias, palpitacion, dolor, hormigueo, entumeci-
miento, irritacion o rigidez, no debe ignorarlos. El operario debe
informar al encargado y consultar a un médico debidamente
cualificado

Peligros por los accesorios

Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes de instalar
o reemplazar la maquina-herramienta o los accesorios.

No utilice nunca un accesorio de la herramienta percutora
neumdtica como una herramienta para golpear con la mano.
Esto puede provocar un fallo en el accesorio y lesiones personales
graves.

Inspeccione los cinceles antes de utilizarlos. Nunca utilice
cinceles romos, ya que requieren una presion excesiva y pueden
romperse debido a la fatiga o provocar una vibracién superior de
la herramienta.

Nunca enfrie un accesorio caliente utilizando agua, ya que se
puede debilitar o sufrir un fallo prematuro.

Sila herramienta se utiliza incorrectamente a modo de palanca,
puede sufrir danos y el cincel puede romperse. Realice el trabajo
pOCO a POCo para evitar atascos.

Utilice exclusivamente los tamafios y tipos de accesorios y consu-
mibles recomendados por el fabricante de la maquina.

No utilice otros tipos o tamafos de accesorios y consumibles
Durante y después del uso evite el contacto directo con la

maquina-herramienta, ya que puede haberse calentado o puede
tener bordes afilados.

Comprobacion de los accesorios
Para amoladoras

Asegurese de que la masa del abrasivo sea compatible con las de
la amoladora y de que el abrasivo encaje en el husillo.

Asegurese de que el tipo y el tamafio de la rosca del abrasivo se
correspondan exactamente con el tipo y el tamano de la rosca
del husillo

Antes de su uso, someta el abrasivo a una inspeccién. No utilice
abrasivos que hayan podido caerse o que presenten astilladuras,
grietas u otros defectos.

Antes de su uso, se debe comprobar que el abrasivo esté bien
fijado y suficientemente apretado; la maquina se debe usar al
menos durante 1 minuto en un lugar seguro en régimen de mar-
cha en vacio; la maquina se debe desconectar inmediatamente
en caso de percibirse vibraciones considerables u otros dafios;
ademas, se debe determinar la causa de los fallos.
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Mediante la comprobacién de la masa y de otros datos importan-
tes del husillo se evita que el extremo del husillo toque el fondo
de la abertura de vasos abrasivos, conos abrasivos o espigas
abrasivas con elementos roscados que estén previstos para su
colocacion en los husillos de la maquina.

En caso de abrasivos que se suministren con piezas o casquillos
de reduccion o que se deban emplear con piezas o casquillos
de reduccidn, el usuario debe cerciorarse de que la pieza de
reduccion o el casquillo de reduccién no toque la parte frontal
de la brida tensora, asi como de que haya un accionamiento
rotatorio suficiente mediante la fuerza de apriete para evitar asf
que se mueva el abrasivo

En aquellos casos en los que se disponga de bridas tensoras para
distintos tipos y tamanos de abrasivos, ajuste siempre la brida
tensora adecuada para el abrasivo empleado.

El abrasivo se debe conservar y manejar de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

Para lijadoras y pulidoras

No se deben utilizar las muelas de tronzary las maquinas para
realizar cortes.

Es necesario determinar si la velocidad maxima de funcionamien-
to de la maquina-herramienta es mayor que la velocidad nominal
de la maquina.

Las muelas abrasivas autoadhesivas deben estar montadas
concéntricamente en la placa de montaje.

Para amoladoras de herramientas

El nimero maximo de revoluciones de operacion recomendado
para las puntas de desbaste por el fabricante de la amoladora
debe ser igual o superior al nimero de revoluciones de medicién
indicado en la maquina.

Nunca instale muelas abrasivas o fresas en una amoladora de
herramientas. Si estalla una muela abrasiva puede causar lesiones
muy graves o incluso la muerte.

No utilice discos que estén golpeados, agrietados o que pudieran
caerse.

Solo se deben utilizar maquinas herramienta autorizadas con el
didmetro de vastago apropiado.

Recuerde que el nimero de revoluciones permitido en los
abrasivos pequefios deberd reducirse al aumentar la longitud del
vastago entre el extremo de la mordaza y el abrasivo pequeno
(saliente). Se debe garantizar el cumplimiento de la longitud
minima de sujecién de 10 mm. (Véase la figura 1y las recomen-
daciones del fabricante de abrasivos pequenos).

Tenga en cuenta que existe el riesgo de una falta de coincidencia
entre el diametro del vastago de los abrasivos pequefios y la
mordaza;

PFERD
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Figura 1: Longitud de sujecion del mandril y mordaza

Leyenda

1 Mordaza portaditiles

2 Boca de la mordaza

3 Mordaza

D Didmetro del abrasivo pequerno

DS Diametro del vdstago

Lg Longitud de sujecién

LO Saliente (segun la recomendacion del fabricante)
T Longitud del abrasivo pequeno

Peligros en el lugar de trabajo
Se aplica lo siguiente:

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales causas de
los accidentes laborales. Tenga cuidado con las superficies que
puedan estar resbaladizas debido a la utilizacion de la maquina,
asi como con las mangueras de aire o hidraulicas que pueden
provocar tropiezos.

Proceda con precaucion en entornos desconocidos. Es posible
que haya peligros ocultos debido a tubos de abastecimiento o
lineas de alimentacion.

Estas maquinas no estan disenadas para utilizarse en atmaésferas
potencialmente explosivas y no estan aisladas del contacto con
las fuentes de energia eléctrica.

Aseglrese de que no haya lineas eléctricas, tuberias de gas,
etc. que puedan suponer un peligro en caso de fallo durante la
utilizacion de la maquina.

Peligros por el polvo y los vapores

El polvo y los vapores derivados del uso de maquinas pueden
causar problemas de salud (por ejemplo, cancer, defectos
congénitos, asma y/o dermatitis). Es esencial llevar a cabo una
evaluacién de riesgos en relacion con estos problemasy poner en
préctica los mecanismos de control adecuados.

La maquina se debe usary mantener de acuerdo con las reco-
mendaciones contenidas en este documento con el fin de reducir
la emision de polvo y los vapores a un minimo.

La salida de aire se debe disponer de tal forma que la resuspen-
sion de polvo se reduzca al minimo en ambientes con mucho
polvo.

Si se genera polvo o vapor, la tarea principal debe ser supervisar-
los en el lugar de su liberacion.

Todas las piezas de la instalacion o los accesorios de la maquina
destinados a recoger, aspirar o suprimir el polvo volatil o los
vapores deben utilizarse y mantenerse de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben seleccionar,
mantener y sustituir de acuerdo con las recomendaciones de este
documento para evitar la intensificacion innecesaria de polvo

0 vapor.
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Use el equipo de proteccion respiratoria requerido segun las
instrucciones del encargado o segun las normativas de salud
ocupacional y laboral.

Trabajar con ciertos materiales provoca emisiones de polvo y
vapor, que crean una atmdsfera potencialmente explosiva.

Advertencia de polvo

Por el empleo de las herramientas contenidas en estas instruccio-
nes se puede generar polvo u otras particulas

Para evitar cualquier riesgo de efectos adversos sobre la salud,
el operador debe tomar medidas apropiadas de proteccion,
incluyendo llevar una mascara con respirador durante y después
del servicio de las herramientas.

Otras informaciones sobre el producto empleado, extrdigalas
de nuestra ficha de seguridad de material (MSDS). Ademas se
pueden ocasionar otros riesgos para la salud por polvo en el
entorno y por aquel que se genera en la pieza de material a ser
mecanizada.

LAS MEDIDAS DE PROTECCION PARA EL OPERADOR DEBEN
ESTAR DIRIGIDAS AL POLVO Y A CUALQUIER PARTICULA GENE-
RADA DE OTRAS FUENTES.

Emplee siempre nuestros productos tnicamente en dreas de
trabajo bien ventiladas.

Peligros debido al ruido

La exposicion a altos niveles de ruido sin una proteccion auditiva
adecuada puede producir dafios permanentes en la audicion,
pérdida de audicidn y otros problemas, como tinnitus (pitido,
zumbido o silbido en el oido), por lo que es esencial llevar a cabo
una evaluacién de riesgos en relacién con estos problemas y
poner en practica los mecanismos de control adecuados.

Los mecanismos de regulacion adecuados para reducir el riesgo
incluyen medidas tales como el uso de materiales aislantes para
evitar que las piezas generen ruido.

Use el equipo de proteccion auditiva requerido seguin las
instrucciones del encargado o segtin las normativas de salud
ocupacional y laboral.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con las reco-
mendaciones contenidas en este documento con el fin de evitar
un aumento innecesario de los niveles de ruido

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben seleccionar,
mantener y sustituir de acuerdo con las recomendaciones de este
documento para evitar un aumento innecesario de los niveles

de ruido.

En caso de que la maquina esté equipada con un silenciador, ase-
gurese de que se encuentre en su lugar y de que esté operativo
siempre que la maquina esté en funcionamiento.

Peligros debido a las vibraciones

Los efectos de la vibracion pueden causar dafios en los nervios y
trastornos en la circulacion sanguinea de las manos y los brazos.

Siempre que esté trabajando en entornos frios lleve ropa de
abrigo y mantenga las manos calientes y secas.

Si nota entumecimiento, hormigueo o dolor en los dedos o las
manos o bien la piel de los dedos o las manos esta blanca, cam-
bie la forma de trabajo con la méquina, informe a su encargado y
consulte a un médico.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con las reco-
mendaciones contenidas en este documento con el fin de evitar
un aumento innecesario de las vibraciones.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben seleccionar,
mantener y sustituir de acuerdo con las recomendaciones de

este documento para evitar un aumento innecesario de las
vibraciones.

Siempre que sea posible, utilice un soporte, un dispositivo de
sujecidon o un mecanismo de ajuste para soportar el peso de la
maquina.

No sujete la maquina con demasiada firmeza, pero si de forma
segura manteniendo la reaccién manual necesaria, ya que el
riesgo de vibracion es mayor si se aumenta la fuerza de agarre.

No deje que la maquina-herramienta repiquetee sobre la pieza,
ya que es muy probable que provoque un aumento notable de
las vibraciones

Para maquinas para muelas abrasivas

Utilice capas intermedias si estan previstas para los abrasivos
aglomerados.

Para taladros

No deje que la broca vibre en la pieza, pues esto hara mas pro-
bable que se incrementen de forma considerable las oscilaciones

Para amoladoras de herramientas

Las maquinas herramienta danadas o mal montadas pueden
generar vibraciones excesivas.

Instrucciones de seguridad adicionales para maquinas
neumaticas

El aire comprimido puede provocar lesiones graves.

Cercidrese de que se haya instalado una valvula de corte de
emergencia en la linea de suministro de aire y notifique a los
demas de su ubicacion.

Instale una contracorriente de manguera de fusil de aire de segu-
ridad de tamano adecuado y utilice un dispositivo anti latigazos
en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno
para evitar que las mangueras den latigazos en caso de que una
manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte.

Los latigazos de las mangueras pueden causar lesiones graves.
No utilice mangueras de aire dafadas, desgastadas o deteriora-
das, y compruebe que todas las conexiones estén bien apretadas
antes de aplicar la presion de aire.

En caso de que la maquina no se utilice, antes de la sustitucion
de los accesorios o antes de llevar a cabo trabajos de reparacion,
asegurese de que el suministro de aire esté cerrado, el tubo de
aire no esté bajo presion y la maquina esté desconectada de la
alimentacion de aire.

No dirija el flujo de aire nunca hacia si mismo o contra otras
personas.

Las mangueras sueltas puede causar lesiones graves. Por lo tanto,
verifique que las mangueras y elementos de fijacion no estén
dafados y que no se hayan soltado.

El aire frio debe conducirse con las manos.

Si se utilizan abrazaderas giratorias universales (abrazaderas
dentadas), se deben instalar pasadores de bloqueo. Se deben
utilizar cables de seguridad Whipcheck para proporcionar una
proteccion en caso de fallo de la conexion de la manguera a la
méquina y de las mangueras entre si.

Asegurese de que no se sobrepasa la presion maxima de la
maquina.
No conecte nunca una manguera en una maquina accionada
con aire.

Mdquinas batidoras no rotativas
No use un acoplamiento de desconexion rapida a menos que
éste se haya separado de la herramienta debido a un latigazo de
la manguera. Conecte la manguera que da latigazos a la herra-
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mienta mediante un accesorio de pared gruesa para operaciones
pesadas.

Reparacion
Este aparato ha sido fabricado y comprobado con el maximo

esmero. Si a pesar de ello se produjera una averia, la reparacion
debera ser realizada por un servicio técnico autorizado PFERD.

APLICACION DE ACUERDO A LA
FINALIDAD

Esta maquina estd disenada para el rectificado, fresado y
desbarbado de metales, piedra y plasticos con fresas y cuerpos
abrasivos.

Esta maquina esté disenada para el rectificado, fresado y
desbarbado de metales, piedra y plasticos con fresas y cuerpos
abrasivos.

CONEXION A LA ALIMENTACION DE AIRE
COMPRIMIDO

Conectar la méaquina sélo a una alimentacion de aire comprimido
lubricado. El aire comprimido no lubricado aumenta el desgaste y
reduce la potencia de la maquina.

Antes de conectar la maquina a la alimentacién de aire compri-
mido, controlar el aire comprimido. La presién no debe exceder la
presién maxima indicada en la placa de caracteristicas y en estas
instrucciones de servicio

jAntes de conectar la maquina a la alimentacion de aire compri-
mido, poner la valvula en la posicion «Desact

Antes de interrumpir la alimentacion de aire comprimido, poner
la vélvula siempre en la posicion «Desactivar» para impedir una
conexion no autorizada o accidental.

Una unidad de mantenimiento estd compuesta de filtro, regula-
dor de presion y engrasador de aceite.

La inhalacién de niebla de aceite puede ser nociva. Sélo utilizar
los lubricantes previstos para ello (véase también la calidad del
aire en el capitulo ,Datos Técnicos").

El aire comprimido sucio acorta el periodo de vida util de la méa-
quina. Por esa razdn, por ej. soplar con aire comprimido los tubos
flexibles de prolongacion antes de efectuar la conexién. Evitar en
la medida de lo posible los acoplamientos de vélvulas.

Requisitos con respecto al aire comprimido:

La designacién de calidad I1SO/DIS significa que el aire debe estar
libre de particulas solidas > 5 micras, que el contenido en agua
residual es de un méx. de 6 g/m? (implica punto de condensacién
de presion del secador frigorifico de + 3 °C) y que el aire puede
contener hasta 5 mg/m? aceite. Por lo tanto, debe tenerse en
cuenta lo siguiente:

En caso de aire comprimido contaminado es de suponer una vida
util reducida del aparato. Por lo tanto y antes de conectarlos,
deben limpiarse soplando los tubos flexibles de prolongacion,
evitdndose los acoplamientos de aire (o bien manteniéndolos
limpios).

Lubricacién de niebla de aceite

Una lubricacién de niebla de aceite suficiente es decisiva para un
buen funcionamiento (viscosidad del aceite a 40 °C seguin ISO
VG 22-32 mm2/s (cSt)). Aceite lubricante especial, ver Manual de
herramientas 23, catalogo 9, pagina 122.
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Maquinas neumaticas con o sin aceite

Maquinas identificadas como libre de aceite pueden utilizarse sin
lubricacion de niebla de aceite. En las maquinas que se pueden
usar con o sin aceite la no utilizacion de aceite reduce al minimo
el tramo de revoluciones y potencia.

Unidad de mantenimiento

Se recomienda instalar una unidad de mantenimiento completa
compuesta de filtro de impureza 5 pm, reductor de presién y
lubricador, a una distancia de la maquina no superior a unos 5 m.
El tamano de los poros del filtro deberia ser de 3-5 pm. En caso
de aire comprimido htimedo no deberian utilizarse maquinas
neumdticas sin aceite.

Filtro fino para manguera

Con objeto de garantizar el buen funcionamiento de la maquina,
especialmente con frecuentes arranques y desconexiones, se
recomienda usar el filtro fino para manguera apropiado, filtro
tamafio 5 pm

Manguera de alimentacién

La manguera de alimentacion debe tener como minimo el @
interior indicado para estas maquinas y si es posible de longitud
=5m.

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

La maquina sigue funcionando por inercia, después de haber
sido desconectada.

En caso de una pérdida de aire comprimido, poner la valvula en
la posicion «Desactivar»

Depositar o fijar la pieza de trabajo de forma segura en la
superficie de trabajo

Para obtener un resultado 6ptimo de lijado, mover el disco de
lijar uniformemente de un lado al otro, ejerciendo una ligera
presion.

Una presion de lijado demasiado fuerte reduce el rendimiento de
la maquinay la vida util del disco de lijar.

La maquina sélo se debe poner en marcha con la herramienta
correctamente montada.

Controlar las herramientas antes de su utilizacién. La herramienta
tiene que estar perfectamente montada y debe poder girar
libremente.

Realizar una prueba de funcionamiento de al menos 30
segundos sin carga. jNo utilizar herramientas defectuosas,
descentradas o vibrantes!

ACCESORIOS

No utilice ningun accesorio que no esté previsto y recomendado
especialmente para esta maquina neumatica por el fabricante.
Solamente por el hecho de que se pueda montar el accesorio en
su maquina neumatica, no se garantiza ningtin uso seguro.

MANTENIMIENTO

Mantener la maquina siempre limpia y guardarla en un lugar
seco.

Para la seguridad de la maquina es imprescindible un manteni-
miento periddico.

El nimero de revoluciones en régimen de marcha en

vacio se debe controlar periédicamente y después de cada
mantenimiento.

30



PFERD

Espanol
Instrucciones de seguridad para maquinas neumaticas

Incluso en caso de que la maquina siga funcionando de forma
perfecta, periédicamente deberia ser desmontado y limpiado el
motor y controlado el desgaste de las correderas por un técnico
especializado, después de mas o menos 300 - 400 horas de
servicio, sin embargo, como minimo una vez al afo.

Controlar periédicamente el buen estado de las siguientes
piezas:- conducto de aire adicional y sus fijaciones (los tubos fle-
xibles para aire comprimido sueltos pueden golpear de manera
incontrolada a objetos o personas) — Husillo

Usted encontrara los dibujos v las listas de piezas de recambio en
nuestra pagina principal: http://spareparts.pferd.com, también
los puede solicitar a través de la siguiente direccién: info@pferd.
com

GARANTIA

os en maquinas eléctricas y de aire a presion y correspondientes
accesorios, nos responsabilizamos de ellos en el sentido de que,
partiendo de nuestra evaluacion y peritaje, reparamos gratuita-
mente o reponemos todas aquellas piezas que estan afectadas
por dafnos materiales. Estas reclamaciones por danos materiales
las concedemos durante un plazo de 12 meses, como maximo.
Dicho plazo no es valido en tanto la ley prescriba periodos mas
largos. No asumiremos responsabilidades en concepto de danos
que, en este tiempo, hayan sido provocados por un tratamiento
inadecuado, desgaste natural, utilizacion de piezas ajenas a la
marca o mantenimiento en talleres de terceros. Solamente se
podran tener en cuernta las reclamaciones si se nos envia la
méquina sin abrir. Quedan excluidas otras reclamaciones, espe-
cialmente las referidas a reposicién de danos, que no han sido
generados directamente con el producto.

MODIFICACIONES / GUARDAR LA
DOCUMENTACION

iReservado el derecho de modificaciones!

iGuardar las instrucciones de servicio para utilizarlas en el futuro!
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REGRAS DE SEGURANCA GERAIS PARA

Maquinas de furar e abre roscas
Maquinas de bater, ndo rotativas
Rectificadoras para discos de lixa e
polidoras

Rectificadoras para pontas abrasivas
Rectificadoras para elementos abrasivos

Regras de seguranca gerais

Em caso de perigos diversos: As instrugdes de seguranca devem
ser lidas e compreendidas antes da instalacao, funcionamento,
reparacao e substituicao de pegas acessorias da maquina, bem
como antes da realizacdo de trabalhos nas proximidades da
magquina. Caso assim ndo seja, podem ocorrer graves ferimentos
corporais.

Antes de iniciar um trabalho, o operador ou o seu empregador
tem de avaliar todos os potenciais riscos inerentes a utilizagao

deste produto na realizacdo do trabalho. E necessério eliminar
estes riscos ou implementar medidas de controlo adequadas, a
fim de reduzir o risco para um nivel seguro.

Os avisos apresentados neste manual dizem respeito a perigos
identificados que sao previsiveis aquando da utilizacao geral
desta ferramenta. No entanto, aplicagdes especificas poderdo dar
lugar a outros perigos, que tém de ser identificados e minimiza-
dos antes de se utilizar a ferramenta.

Proceda a operagao e manutencao desta ferramenta segundo

as recomendagoes incluidas neste manual, a fim de evitar um
aumento desnecessario em termos de perigos de ruido, vibracao,
po e fumos.

A maquina deve ser instalada, regulada ou utilizada exclusiva-
mente por operadores qualificados e com formacéo especifica.

A maquina nao deve ser modificada. As alteragdes pode diminuir
a eficicia das medidas de seguranca e aumentar os riscos para
o operador.

Nao deve perder as instrugdes de seguranga. Entregue-as ao
operador.

Nunca utilize maquinas danificadas.

A maquina deve ser regularmente submetida a uma inspeccao,
de modo a certificar que maquina esté identificada com os
valores de medicdo e caracteristicas de leitura clara. O empre-
gador/utilizador deve contactar o fabricante, para receber, caso
necessario, sinalizador de substituicao.

Perigos devido a pecas projectadas

Em caso de ruptura de uma peca ou de acessorios, ou até da
propria ferramenta, podem ser projectadas pegas a uma veloci-
dade elevada.

Durante a operacao e durante os trabalhos de reparacdo e de
manutencao, bem como durante a substituicdo de acessdrios na
maquina, deve ser sempre usada uma protecao ocular resistente
a pancadas. O grau de protecao necessario deve ser avaliado
separadamente para cada utilizacao e tipo de trabalho.

A chave de aperto da broca tem de ser retirada antes de iniciar os
trabalhos de furaco.

Deve certificar-se de que a peca se encontra bem fixa.

Verifique regularmente se a rotagdo da méaquina n&o é superior
as especificagdes de rotacdo indicadas na maquina.

Estas verificacdes de rotacao deve ser efectuadas sem a ponta
abrasiva / instrumento abrasivo montada e de acordo com as
indicacoes do fabricante.
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Certifique-se de que, através da utilizacdo, ndo ocorrem perigos
devido a presenca de faiscas ou fragmentos de pega.

Separe a maquina da fonte de alimentacao antes de proceder a
substituicdo do abrasivo e antes da manutengao.

Nestes casos, os riscos para outras pessoas também devem ser
avaliados.

No caso de trabalhos acima da cabeca deve ser usado um capa-
cete de proteccao.

Nestes casos, 0s riscos para outras pessoas também devem ser
avaliados.

Certifique-se de que o abrasivo estéfixado na maquina.

Verifique se a rotacdo méaxima do abrasivo, convertida em voltas
por cada minuto, é igual ou superior a rotacao de medicao do
fuso.

N&o devem ser colocadas quaisquer escovas nas maquinas,
cuja rotacao é superior ao maximo de rotacoes permitido para
escovas.

Certifique-se de que a tampa protectora esta montada, de que
estd em bom estado e correctamente fixada e de que é controla-
da regularmente.

Perigos resultantes de emaranhamento

Pode ocorrer sufocagao, escalpe e/ou cortes, se ndo se mantive-
rem afastados da méaquina ou respectivos acessorios roupa solta,
joias, joias de pescoco, cabelos ou luvas.

Perigos no funcionamento

Durante a utilizagdo da maquina, as maos do operador podem
ficar expostas a perigos como, por exemplo, cortes e escoriagoes
e calor. Utilize luvas apropriadas para proteccao das maos.

Evitar o contacto com o encaixe da ferramenta e com a ferramen-
ta instalada, de modo a evitar ferimentos de esmagamento ou
de corte nas maos e noutros membros do corpo. O operador e 0
pessoal de manutencao devem encontrar-se fisicamente em con-
dicdes de manipular a dimensao, volume e poténcia da maquina

Pare a maquina correctamente: Esteja preparado para reagir aos
movimentos normais ou repentinos - mantenha as duas maos
preparadas.

Tenha em atencéo o equilibrio do corpo e a postura segura.

Liberte o dispositivo de comando para arranque e paragem, no
caso de uma interrupcao de alimentacao.

Utilize apenas lubrificante recomendado pelo fabricante. E neces-
sario usar 6culos de proteccao; é recomendavel o uso de luvas de
proteccao e vestuario de proteccao.

A lima em rotacdo nao pode ser operada por uma rotacao supe-
rior a rotacdo de medicdo.

As ferramentas rotativas nao podem ser operadas a uma veloci-
dade de rotacao superior a rotacdo nominal

Recomenda-se que a maquina seja colocada num local seguro
Avisa-se quanto ao risco de explosdo ou de incéndio relativamen-
te ao material processado

Antes de cada utilizagao, verificar o disco de lixa. Nao utilizar, se
estiverem fissurados, partidos ou se tiverem caido.

Nunca utilizar a maquina sem abrasivo.

Pode ocorrer uma atmosfera potencialmente explosiva devido

a poeira e vapores, causada por desbaste e polimento abrasivo.

Deve usar-se sempre um sistema de recolha ou supressao de
poeira adequado ao material a processar.

O operador deve certificar-se de que ndo ha ninguém nas
imediagoes.
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Tem de ser usado equipamento de protecao individual adequado
como, por exemplo, 6culos de protecao, luvas de protecao ade-
quadas, aventais, vestuario de protecao e capacetes de protecao

Madquinas de bater, néo rotativas

Para evitar o arranque acidental, certifique-se de que a ferramen-
ta estd na posicao desligada (“off") antes de aplicar pressao de ar,
evite apertar o regulador ao transportar a ferramenta e liberte o
regulador durante a perda de ar.

O regulador s6 pode ser operado manualmente. Mantenha
as maos afastadas do regulador até ser altura de operar a
ferramenta.

Nunca apoie a ferramenta ou o formao no seu pé.

Nunca aponte a ferramenta para ninguém.

A ferramenta e/ou acessérios podem continuar o movimento por
um curto perfodo depois que o regulador € libertado.

Utilize sempre um retentor, um trinco ou uma manga apropria-
dos, bem como barreiras adequadas, para proteger as pessoas
das areas adjacentes ou inferiores da eventual projeccao de
acessorios.

De modo a evitar ferimentos, as pecas de retencao devem ser
substituidas quando ficam gastas, com rachas ou distorcidas.

Nunca utilize uma ferramenta de percussdo sem um acessorios
devidamente instalado; além disso, certifique-se sempre de que
mantém a ferramenta firmemente encostada a peca a trabalhar.

Para maquinas de furar e abre roscas

Durante um bloqueio da ferramenta, causado por cargas muito
elevadas sobre a broca, encravamento da broca no material

ou perfuragao do respetivo material, podem ocorrer elevados
bindrios de reacao.

Nas situacdes em que sdo necessarias ferramentas auxiliares para
a absorc¢ao dos binarios de reacao, recomenda-se, sempre que
possivel, a utilizacdo de um mecanismo de suspensdo. Se tal ndo
for possivel, recomenda-se a utilizacdo de punhos laterais para
maquinas com punho reto e maquinas com punho tipo pistola.
Todavia, recomenda-se vivamente a utilizacao de ferramentas
auxiliares para a absorcao de bindrios de reacao superiores a
4Nm, nas maquinas com punhos retos, e superiores a 10 Nm, nas
maquinas com punho tipo pistola.

Manter as méos afastadas do mandril rotativo e da broca em
rotacdo.

Para rectificadoras para elementos abrasivos

Se 0 abrasivo encravar numa fenda de separacao, a rectificadora
para abrasivos deve ser desligada e o disco abrasivo deve ser
afrouxado. Antes de se prosseguir a operacao, deve-se verificar se
0 abrasivo continua correctamente fixo e se nao esta danificado

Os discos abrasivos e os discos de corte por rebarbadora nao de-
vem ser usados para trabalhos de rectificacao lateral (excepcao:

discos abrasivos para trabalhos de rectificacdo lateral). As rectifi-
cadoras para abrasivos ndo devem ser usadas com uma rotacao

maxima inicial superior a do abrasivo.

O operador da maquina deve assegurar que nenhuma pessoa
esteja nas imediacoes da maquina e dos trabalhos.

Ao lixar, as faiscas podem incendiar o vestudrio e provocar quei-
maduras graves. Deve-se assegurar de que as faiscas nao caem
no vestuario. Use vestuario retardante de fogo e certifique-se de
que existe um balde de dgua nas proximidades

Observacao: No caso de rectificadoras para pontas abrasivas que sao
accionadas por meio de uma turbina, a duragéo de paragem pode
durar varios segundos.

Para retificadoras para discos de lixa e polidoras

Evitar o contacto direto com o disco de lixa em movimento, de
modo a evitar ferimentos de esmagamento, corte ou outros
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ferimentos nas maos e membros do corpo. Devem ser usadas
luvas adequadas para proteger as maos.

Existe o perigo de uma descarga eletrostética, se a maquina for
utilizada em plastico ou em outros materiais nao condutores de
corrente elétrica.

Perigos resultantes de movimentos repetidos

Durante a utilizacdo de uma maquina para realizacdo de activida-
des relacionadas com o trabalho podem ocorrer no operador
sensacoes desagraddveis nas maos e bracos, bem como na érea
do pescoco e dos ombros ou em outras partes do corpo.

Durante a utilizacdo de uma maquina, o operador deve assumir
uma postura corporal confortavel, e ter em atencdo uma postura
segura e evitar posturas desfavoraveis ou aquelas em que se
torna dificil manter o equilibrio. O operador deve, no curso de
trabalhos de longa duracéo, alterar a postura do corpo, o que
pode ajudar a evitar desconforto e cansaco.

Caso o operador se aperceba de sintomas como, por exemplo,
desconforto, queixas, palpitaces, dores, formigueiro, surdez,
queimaduras ou rigidez de forma prolongada ou recorrente,
nao deve ignorar estas indicacdes. O operador deve informar
o responsdvel destes sintomas e consultar um médico da
especialidade.

Perigos resultantes de pecas acessorias

Separe a maquina da fonte de alimentacdo antes da montagem
ou da substituicao da ferramenta ou de acessérios.

Nunca utilize um acessério de ferramenta de percussao pneuma-
tica como ferramenta de percussdo manual. Pode dar origem a
falha do acessorio e a ferimentos pessoais graves.

Verifique os cinzéis antes da utilizacdo. Nunca utilize cinzéis
rombos, uma vez que os mesmos podem necessitar de pressao
excessiva e podem partir devido a fadiga do material ou causar
um aumento na vibracdo da ferramenta

Nunca arrefeca um acessoério quente com dgua. Isso pode fragili-
zar o acessorio e provocar uma falha prematura.

A utilizacdo da ferramenta como alavanca pode provocar a que-
bra do cinzel ou danificar a ferramenta. De forma a n&o prender
a ferramenta, utilize pancadas mais pequenas.

Use exclusivamente pecas acessorias e materiais consumiveis com
o tamanho e o tipo recomendados pelo fabricante da maquina

Né&o utilizar acessérios e consumiveis de outros tipos ou
tamanhos

Evite o contacto directo com a ferramenta durante ou apds a
utilizacdo, dado que esta pode ter aquecido ou ter arestas.

Verificacdo dos acessorios
Para rectificadoras para elementos abrasivos

Certifique-se de que o volume do abrasivo é compativel com a
rectificadora para abrasivos e de que o abrasivo encaixa no fuso.

Certifique-se de que o tipo e o tamanho de rosca do abrasivo
corresponde exactamente ao tipo e ao tamanho de rosca da
rosca do fuso.

Submeta o abrasivo a uma inspeccdo antes da sua utilizacao.

Discos abrasivos auto-adesivos devem ser colocados de forma
concéntrica na placa de fixacdo. Antes da utilizagao deve certifi
ar-se de que o abrasivo é fixo correctamente e bloqueado de
forma adequada, de que a maquina se encontra no minimo 1
min. num local seguro durante uma rotacdo em vazio; a maquina
deve ser imediatamente desligada se forem detectadas vibragoes
significativas ou danos; o motivo para estas falhas deve ser
identificada.
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Através de verificacdo do volume e de outros dados importantes
acerca do fuso, deve-se evitar que a extremidade do fuso toque
na base da abertura das mds tipo taca abrasivas, dos rectificado-
res conicos ou das pontas abrasivas com encaixes roscados, que
estao previstos para a colocacao nos fusos da maquina.

Em abrasivos que séo fornecidos com pecas ou buchas de
reducao, ou que devem ser utilizados com pecas ou buchas de
reducdo, o utilizador deve certificar-se de que a peca de reducao,
ou a bucha de reducao, ndo toca no lado frontal do flange tensor
e de que a forca de tensao proporciona um accionamento de
rotacdo suficiente, de modo a evitar que o abrasivo escorregue.

Nos casos em que devem ser fornecidos flanges para diferentes
tipos e tamanhos de abrasivos, fixe sempre o flange tensor
correcto para o abrasivo usado.

O abrasivo deve ser guardado e manipulado conforme as indi-
cacdes do fabricante.

Para rectificadoras para discos de lixa e polidoras

Os discos de corte por rebarbadora e as maquinas para corte ndo
devem ser utilizados.

N&o use quaisquer abrasivos que poderiam cair ou que apresen-
tem estilhacos, fendas ou outro defeito

Deve verificar-se, se a rotacdo maxima da ferramenta é superior a
rotacao de medicao da maquina.

Para rectificadoras para pontas abrasivas

A velocidade de rotagao méaxima, recomendada pelo fabricante
da retificadora para pontas abrasivas, tem de ser igual, ou supe-
rior, & velocidade nominal assinalada na maquina.

Nunca monte um disco abrasivo ou uma fresa numa rectificadora
para pontas abrasivas. Um disco abrasivo em rebentamento pode
provocar graves ferimento ou a morte.

Nao utilizar discos deformados, com fissuras ou que possam ter
caido ao chao.

S6 podem ser utilizadas ferramentas com o didmetro de haste
adequado

Ter em atencao que a velocidade de rotacdo admissivel tem

de ser reduzida nos pequenos elementos abrasivos, devido ao
aumento do comprimento da haste entre a extremidade da
pinca de aperto e 0 pequeno elemento abrasivo (saliéncia). Deve
certificar-se da manutencao do comprimento de fixacdo de 10
mm. (Consulte aimagem 1 e as recomendagoes do fabricante de
pequenos corpos abrasivos).

Tenha presente que existe perigo de adaptacéo incorrecta entre
o didmetro da haste e do pequeno elemento abrasivo e da pinca
de aperto;
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Figura 1: Comprimento de fi xacdo de mandril e pinca de aperto

Legenda

1 Suporte de pinga de aperto

2 Ndcleo de pinca de aperto

3 Pinga de aperto

D Didmetro do pequeno elemento abrasivo

DS Didmetro da haste

Lg Comprimento de fixa¢do

LO Saliéncia (conforme recomendacao do fabricante)
T Comprimento do pequeno elemento abrasivo

Perigos no local de trabalho
Deve ser utilizado o seguinte:

Derrapagens, tropecos e quedas s&o os motivos principais de
ferimentos no local de trabalho. Tenha em atencao superficies
que, através do uso da maquina possam tornar-se escorregadias
e perigos de tropeco resultantes de mangueiras de ar e mangu-
eiras hidraulicas.

Proceda de forma cautelosa em ambientes desconhecidos.
Podem ocorrer perigos ocultos através de ligacoes eléctricas e de
alimentacao.

Estas maquinas nao se destinam a utilizagdo em ambientes
potencialmente explosivos e ndo se encontram isoladas contra o
contacto com fontes de energia eléctrica.

Certifique-se de que ndo existem ligagdes eléctricas, tubos de
gas, etc. que, em caso de danos através da utilizacdo da maquina,
possam conduzir a perigo.

Perigos resultantes de poeira e vapores

As poeiras ou os vapores resultantes da utilizacdo de maquinas
podem ser prejudiciais a satide (como por exemplo, cancro,
anomalias congénitas, asma e/ou dermatite); € imperativa a reali-
zacdo de uma avaliacao de riscos relacionados com estes perigos
e implementar mecanismos de regulacdo correspondentes.

A maquina deve ser operada e submetida a manutencéo conso-
ante as recomendacoes incluidas nestas instrugdes, de modo a
reduzir a libertacao de poeira e de vapores a um limite minimo.

O ar de saida deve ser desviado de modo a reduzir a dispersdo de
poeira em ambientes com poeira a um limite minimo.

Caso haja poeira ou vapores, a tarefa principal deve ser a de
controlar a sua libertagdo no local. Todas as pecas de montagem,
ou acessorios, da maquina destinadas a recolha, aspiracdo

ou supressao de poeiras flutuantes ou de vapores devem ser
utilizadas e sujeitas a manutencao de acordo com as indicagoes
do fabricante.

Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser seleccionados,
submetidos a manutencao e substituidos, de acordo com as
recomendacdes destas instrucdes, de modo a evitar uma intensi-
ficacdo desnecesséria do desenvolvimento de poeira e
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Utilize equipamentos de proteccdo respiratéria segundo a
indicagdes do seu responsavel ou conforme exigido pelas normas
de protecgao no trabalho e da satide.

Os trabalhos com determinados materiais conduzem a emissdes

de poeira e de vapor que provocam um ambiente potencialmen-
te explosivo.

Aviso preventivo contra a liberacdo de poeira

O uso dos materiais indicadas neste manual podem gerar pé ou
liberar outro tipo de particulas.

Para evitar qualquer tipo de efeito prejudicial a satde, o usuario
deverd tomar medidas preventivas, incluindo o uso de uma ma-
scara respiratoria durante e depois do trabalho com o material.

Para obter informagées mais detalhadas sobre como utilizar o
nosso produto, consulte a nossa Ficha de seguranca de material
(MSDS). Outros efeitos adicionais prejudicias a saude podem
surgir através da poeira gerada no préprio ambiente de trabalho
e da poeira gerada do material utilizado neste processo.

AS MEDIDAS PREVENTIVAS PARA O USUARIO DEVEM SER RE-
FERENTES A POEIRA E AS DEMAIS PARTICULAS LIBERADAS POR
TODOS OS MATERIAS UTILIZADOS

Sempre utilize nossos produtos em ambientes bem ventilados.

Perigos resultantes de ruido

A exposicao a niveis de ruido elevados pode, em caso de
proteccao insuficiente, conduzir a danos auditivos permanen-
tes, perda de audicao e outros problemas, como, por exemplo,
tinido (tilintar, sibilar, assobiar ou zumbir no ouvido), por isso, é
imperativa a realizacdo de uma avaliacdo de riscos relacionados
com estes perigos e a implementacdo de mecanismos de regula-
mentagao correspondentes.

Aos mecanismos de regulacao destinados a reducéo de riscos
pertencem medidas como, por exemplo, a utilizagao de materiais
de isolamento, de modo a evitar ruidos de tilintar existentes nas
pecas.

Utilize equipamentos de proteccao auditiva segundo as indi-
cacdes do seu responsavel ou conforme exigido pelas normas de
proteccao no trabalho e da satde

A méquina deve ser operada e submetida a manutencao conso-
ante as recomendacodes incluidas nestas instrugdes, de modo a
evitar um aumento desnecessario do nivel de ruido.

Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser seleccionados,
submetidos a manutencéo e substituidos, de acordo com as
recomendacdes destas instrucdes, de modo a evitar um aumento
desnecessario do nivel de ruido.

Certifique-se sempre, caso a maquina esteja equipada com

silenciador, de que este se encontra no seu lugar e que estd ope-
racional, quando a maquina se encontra em funcioname

Perigos resultantes de vibracdes

O efeito das vibracoes pode provocar danos nervosos ou pertur-
bacdes circulatérias nas maos e bra

Durante os trabalhos e, ambientes frios, use roupa quente e
mantenha as suas maos quentes e secas.

A méquina deve ser operada e submetida a manutencao conso-
ante as recomendacdes incluidas nestas instrugdes, de modo a
evitar um aumento desnecessario das vibragoes.

Se identifi car uma sensacao de surdez, formigueiro ou dores
nos dedos ou nas maos, ou se a pele dos dedos ou das maos
empalidecer, termine o trabalho com a maquina, informe o seu
responsavel e consulte um médico.
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Os materiais consumiveis/ferramentas devem ser seleccionados,
submetidos a manutencéo e substituidos, de acordo com as
recomendacoes destas instrucdes, para evitar uma intensifi cacao
desnecessaria das vibragoes.

Sempre que possivel utilize, para a manutencao do volume

da maquina, um suporte, um tensor ou um dispositivo de
compensagao.

Segure a maquina ndo com demasiada forca mas de forma fi
rme, mantendo as forcas de reaccao das maos necessarias, dado
que o risco de vibracdo normalmente aumenta com uma maior
forca de aperto.

N&o permita que a ferramenta vibre sobre a peca, j& que isso,
muito provavelmente, provocard um aumento acentuado das
vibragoes.

Para maquinas para elementos abrasivos

Utilize camadas intermedidrias, se estas estiverem previstas para
o abrasivo ligado.

Para maquinas de furar

Evitar um encosto frouxo da broca na peca, de modo a evitar um
aumento substancial das vibragdes.

Para rectificadoras para pontas abrasivas

Uma ferramenta montada de forma inadequada ou danifi cada
pode provocar um aumento de vibragoes.

Instrugdes de seguranca adicionais para maquinas pneumaticas
O ar comprimido pode provocar ferimentos graves.

Certifique-se de que foi instalada uma vélvula de isolamento de
emergéncia acessivel na linha de alimentacdo de ar e informe os
outros sobre a sua localizagao.

Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibracao e
antiflexao em todas as unides de mangueiras que nao estejam
equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar
que as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a
unido se desligar.

A chicotada de mangueiras pode provocar uma lesao grave.
Nao utilize ligagdes ou mangueiras de ar danificadas, gastas ou
deterioradas e verifique se todas as ligagoes estdo bem presas
antes de aplicar pressao de ar.

Certifique-se, no caso de a maquina nao ser utilizada, bem como
antes da substituicdo de acessérios ou antes da execucao de
trabalhos de reparacao, que a alimentacao de ar se encontra
fechada, que @ mangueira de ar ndo se encontra sob pressao e
que a maquina se encontra desligada da alimentacdo de ar

Né&o direccione nunca o fluxo de ar para si mesmo ou na direccao
de outras pessoas.

Mangueiras em movimento livre podem provocar ferimentos
graves. Por isso, verifi que sempre, se as mangueiras e 0s seus
dispositivos de fixacdo se encontram isentos de danos e nao se
soltaram.

O ar frio deve ser afastado das maos.

Caso sejam usadas acoplamentos rotativos universais (engates
dentados), devem ser utilizadas cavilhas de seguranca; usadas se-
gurancas de mangueira Whipcheck, para oferecer proteccao em
caso de uma anomalia da unido da mangueira com a maquina e
das mangueiras entre si.

Tenha em atencdo para que nao seja ultrapassada a pressao
maxima da maquina.

Nunca transporte méaquinas accionadas pneumaticamente,
segurando pela mangueira.
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Madquinas de bater, néo rotativas

Nunca utilize um dispositivo de unido de desengate rapido,
excepto nos casos em que este esteja separado da ferramenta
por um tubo flexivel. Prenda o tubo flexivel a ferramenta com um
acessorios proprio para trabalhos pesados e de paredes espessas.

Reparacao
Caso a maquina apresente alguma deficiéncia apesar dos proces-

sos de fabrico e controle rigorosos, tera que ser reparada por um
servico de atencao ao cliente autorizado pela PFERD.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

Esta maquina destina-se a lixar, fresar e rebarbar metal, pedra e
plastico por meio de fresas e outros elementos abrasivos.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal para o
qual foi concebido

CONEXAO NA ALIMENTACAO DE AR
COMPRIMIDO

S6 conecte a maquina em uma alimentacao de ar comprimido
com 6leo. Ar comprimido sem 6leo aumenta o desgaste e reduz
a eficiéncia da maquina.

Verifique o ar comprimido antes de conectar a maquina na
alimentacéo de ar comprimido. A pressao ndo deve exceder a
pressao maxima indicada na placa de identificagdo e no presente
manual de instrugoes.

Coloque a vélvula na posicao «Desl» antes de conectar a maquina
na alimentacao de ar comprimido!

Sempre coloque a valvula na posicao «Desl» antes de desconectar
a alimentacdo de ar comprimido para evitar que seja ligada
involuntariamente.

Use uma unidade de manutencao consistente em filtro, regula-
dor de pressao e lubrificador

Aspirar a névoa de 6leo pode ser nocivo. Sé use os lubrificantes
previstos para tal fi m (também veja Qualidade de ar na seccao
Dados técnicos).

Ar comprimido sujo reduz a vida util do motor. Por isso, por
exemplo, sopre as mangueiras de extensao antes da conexao.
Evite acoplamentos de valvulas, se for possivel.

Requisitos do ar comprimido:

As normas de qualidade da ISO/DIS exigem que o ar deve ser
isento de particulas sélidas maiores do que 5 micron, que a quan-
tidade de dgua residual deve ser de, no méximo, 6 g/m? (ponto
de condensacéo de pressao condicional do secador a frio + 3 °C)
e que o ar pode conter até 5 mg/m? de dleo. Portanto, tenha em
conta o seguinte:

A durabilidade serd demasiado reduzida se o ar comprimido
contiver sujidades e nao estiver lubrificado. Portanto, devera tam-
bém, p. ex., purgar mangueiras de extensao antes de conecta-las
e, se for possivel, evitar a utilizacao de acoplamentos de valvulas.

Lubrificacdo com névoa de 6leo

Lubrificagdo adequada com névoa de dleo, se necessario, é
essencial para o funcionamento ideal (viscosidade do dleo a 40°
C de acordo com a ISO VG 2232 mm2/s (cSt). Oleo lubrificante
especial ver Manual de ferramentas 23, catélogo 9, pagina 122.

Motores para operagdo sem 6leo de ar comprimido

Os acionamentos marcados como livres de éleo podem ser
usados sem lubrificacdo com névoa de dleo. Acionamentos que
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podem ser utilizados com ou sem éleo tém uma velocidade e
poténcia ligeiramente reduzidas quando utilizados sem 6leo.

Unidade de manutencao

Recomenda-se que uma unidade completa de manutencéo,
composta por um filtro de sujeira de 5 um, redutor de pressao

e lubrificador, seja conectada a montante. A unidade de manu-
tencdo nao deve ser colocada a mais de aproximadamente 5 m
do acionamento da ferramenta. O tamanho do poro da insercao
do filtro deve ser 35 pm Se o ar comprimido estiver Umido, os
acionamentos de ar comprimido ndo devem ser operados sem
6leo.

Filtro de bolsas finas

A fim de garantir o funcionamento sem problemas da maquina,
especialmente com acoplamento e desacoplamento frequentes,
recomendamos o uso do filtro de mangas finas apropriado,
tamanho de filtro 5 pm.

Mangueira de ar de abastecimento
A mangueira de fornecimento de ar deve ter pelo menos o

didmetro interno especificado para os atuadores e, se possivel,
ter =5 m de comprimento

DICAS DE TRABALHO

A maquina continua a operar por inércia apds o desligamento.
Coloque a vélvula na posicao «Desl» em caso de falha de presséo.

Deposite ou fixe a peca de forma segura na superficie de
trabalho.

Para obter um resultado de esmerilamento ideal, movimento o
corpo abrasivo uniformemente para a frente e para trds com uma
pressao leve.

Uma pressao de rectificacdo muito alta reduza eficiéncia da
maquina e a vida util do corpo abrasivo.

A maquina so6 deve ser ligada, quando a ferramenta estiver
montada de forma correcta.

Verifique as ferramentas antes do uso. A ferramenta deve estar
montada de forma correcta e poder girar liviemente.

Faca uma operacao de teste de pelo menos 30 segundos sem
carga. Nao use ferramentas danificadas, ndo redondas ou que
vibrem!

ACESSORIOS

Nao utilize acessorios que nao estejam especialmente previstos
ou recomendados pelo fabricante para esta ferramenta
pneumatica. O facto de poder prender o acessorio a sua ferram
pneumatica, ndo garante uma utilizacdo segura do mesmo.

MANUTENCAO
Sempre mantenha a maquina limpa e guarde-a num lugar seco.

Uma manutencao periddica é imprescindivel para a seguranca
da maquina.

Verifique o nimero de rotacdes da marcha em vazio periodica-
mente e apds cada manutencao.

Mesmo se a maquina ainda operar correctamente, o motor deve
ser desmontado e limpado e o desgaste das corredicas deve ser
verificado periodicamente apds aprox. 300-400 horas de funcio-
namento, mas pelo menos uma vez por ano.

Verifique periodicamente o estado correcto das seguintes pecas:
- Mangueira de alimentacéo de ar e as suas fixacoes (mangueiras
de ar comprimido rasgadas podem chicotear) - Fuso
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Desenhos e listas de pecas de reposicao dos nossos acciona-
mentos das ferramentas constam na nossa home page: http://
spareparts.pferd.com ou podem ser solicitadas através de info@
pferd.com.

GARANTIA

No caso de defeitos em méaquinas eléctricas e de ar comprimi-

do e em seus respectivos acessorios, faremos o conserto ou a
substituicdo gratuita de todas as pecas sob garantia com defeitos
técnicos apds darmos o nosso parecer.

Garantimos este direito por um periodo maximo de 12 meses.
Isto néo é valido quando as prescricoes legais estabelecerem
prazos maiores. Ndo nos responsabilizamos por danos causados
pela utilizacao incorrecta, desgaste natural, uso de pecas sobres-
selentes de terceiros ou conserto em oficinas ndo autorizadas. As
reclamacodes s6 poderdo ser aceitas quando acompanhadas da
maquina ainda fechada. Outras reivindicacées, particularmente
aquelas relacionadas a reparacéo de danos ndo causados directa-
mente pela mercadoria, estdo excluidas.

ALTERACOES / ARMAZENAMENTO

Reservam-se alteragoes!
Guarde o manual de instrugées para uso futuro!
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ALGEMENE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
VOOR

- Boormachines en draadsnijders

- Niet-roterende, kloppende machines

- Slijpmachines voor schuurvellen en
polijstmachines

- Slijpmachines voor slijpstiften

- Slijpmachines voor slijpelementen

Algemene veiligheidsinstructies

Bij meervoudige gevaren: De veiligheidsinstructies moeten wor-
den gelezen en begrepen voordat kan worden begonnen met
hetinstellen, het gebruik, de reparatie, het onderhoud of het
verwisselen van accessoires van en aan de machine en voordat
werkzaamheden in de buurt van de machine kunnen worden
uitgevoerd. Als dat niet het geval is, kan dit leiden tot ernstig
lichamelijk letsel.

Voordat een taak wordt gestart, moet de gebruiker of zijn/haar
werkgever alle mogelijke risico’s bij gebruik van dit product voor
die taak beoordelen. Deze risico’s moeten worden uitgeschakeld
of er moeten geschikte maatregelen worden getroffen om het
risico tot een veilig niveau te beperken.

De waarschuwingen in deze handleiding gelden voor geiden-
tificeerde gevaren die tijdens het algemeen gebruik van dit
apparaat kunnen worden verwacht. Specifieke toepassingen
kunnen echter andere gevaren met zich meebrengen die moeten
worden geidentificeerd en teruggedrongen voordat u het
apparaat gebruikt.

Gebruik en onderhoud dit apparaat zoals aanbevolen in deze
handleiding om onnodige toename van geluid, trillingen, stof en
dampen te voorkomen.

De machine mag uitsluitend worden ingeregeld, ingesteld of
gebruikt door gekwalificeerd en geschoold bedieningspersoneel.

De machine mag niet worden veranderd. Veranderingen aan de
machine kunnen de werkzaamheid van de veiligheidsmaatrege-
len verminderen en de risico’s voor de bediener verhogen.

De veiligheidsinstructies moeten altijd worden bewaard. Over-
handig ze daarom aan het bedieningspersoneel.

Gebruik nooit beschadigde machines

De machine moet regelmatig worden geinspecteerd, waarbij
moet worden gecontroleerd of de machine is voorzien van de
vereiste, duidelijk leesbare opgegeven meetwaarden en marke-
ringen. De werkgever/gebruiker moet contact opnemen met de
fabrikant voor eventuele vervangende bordjes

Gevaarlijke situaties door weggeslingerde delen

Bij een breuk van het werkstuk of accessoire of van het machine-
gereedschap zelf kunnen onderdelen met hoge snelheid worden
weggeslingerd.

Draag altijd een stootvaste oogbescherming tijdens het gebruik,
de reparatie of het onderhoud en bij het vervangen van acces-
soires op de machine. De vereiste beschermingsgraad moet voor
elk gebruik afzonderlijk worden beoordeeld.

De spansleutel moet worden verwijderd voordat het boren
begint.

Er moet altijd worden gecontroleerd of het werkstuk veilig is
bevestigd.

Controleer regelmatig of het toerental van de machine niet
hoger is dan het toerental dat op de machine is vermeld. Deze
toerentalcontroles moeten zonder geinstalleerde slijpstift/
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slijpmiddelen en conform de instructies van de fabrikant worden
uitgevoerd.

Controleer of de vonken die ontstaan bij het gebruik geen
gevaarlijke situatie opleveren.

Sluit de energietoevoer naar de machine af voordat u slijpmidde-
len verwisselt of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

In deze gevallen moeten ook de risico’s voor andere personen
worden beoordeeld.

Bij bovenhandse werkzaamheden moet een veiligheidshelm
worden gedragen.

In deze gevallen moeten ook de risico’s voor andere personen
worden beoordeeld.

Controleer of de slijpmiddelen stevig vastgeklemd in de machine
zitten.

Controleer of het maximale bedrijfstoerental van het slijpmiddel,
uitgedrukt in omwentelingen per minuut overeenkomt of hoger
is dan het opgegeven toerental van de spindel.

Er mogen geen borstels worden aangebracht op machines
waarvan het toerental hoger ligt dan het maximale toerental dat
toegestaan is voor deze borstels.

Overtuig u ervan dat de beschermkap is gemonteerd, in uitste-
kende staat verkeert, volgens de voorschriften is bevestigd en
regelmatig wordt gecontroleerd.

Gevaarlijke situaties door vastraken

Verstikking, scalpering en/of snijwonden kunnen optreden als
loszittende kleding, sieraden, halssieraden, haar of handschoe-
nen niet buiten het bereik van de machine worden gehouden.

Gevaarlijke situaties tijdens het gebruik

Bij gebruik van de machine kunnen de handen van de bediener

blootgesteld zijn aan warmte en kan deze letsel ten gevolge van
snijwonden door aanschaven oplopen. Draag daarom geschikte
handschoenen om de handen te beschermen.

Vermijd contact met de gereedschapshouder en het geinstal-
leerde gereedschap om te voorkomen dat handen of andere
lichaamsdelen gekneusd of afgesneden worden.

Het bedienings- en onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat
zijn om de machine vanwege de afmetingen, de massa en het
vermogen te hanteren.

Houd de machine op de juiste manier vast: Wees erop bedacht
om de gebruikelijke of plotselinge bewegingen op te vangen —
hanteer het apparaat met beide handen.

Let op dat u uw lichaam in evenwicht hebt en dat u stabiel staat.

Geef de bedieningsinrichting voor het in werking zetten en stop-
zetten bij een onderbreking van de energievoorziening vrij.
Gebruik uitsluitend de door de fabrikant aanbevolen
smeermiddelen.

Draaiende gereedschappen mogen niet met een hoger toerental
dan het nominale toerental worden gebruikt.

Een roterende vijl mag niet worden gebruikt met een toerental
dat hoger ligt dan het opgegeven toerental.

Neem in acht dat het machinegereedschap na vrijgave van de
bedieningsinrichting voor het stopzetten nog doorloopt.

Het wordt aanbevolen om de machine op een veilige plek te
bewaren.

Er wordt gewaarschuwd voor het risico op een explosie of brand
met betrekking tot het bewerkte materiaal.

Controleer voor ieder gebruik de slijpschijf. Gebruik deze niet als
er een scheur in zit, als deze is gebroken of als deze is gevallen.
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Gebruik de machine nooit zonder slijpmiddel

Door stof en damp, veroorzaakt door het slijpen en schuren kan
een potentieel explosieve atmosfeer ontstaan. Er moet altijd ge-
bruik worden gemaakt van een stofafzuig- of onderdruksysteem
dat is afgestemd op het te bewerken materiaal.

De bediener moet zich ervan overtuigen dat er zich geen perso-
nen in de directe nabijheid ophouden.

Er moet gebruik worden gemaakt van geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals een veiligheidsbril, geschikte
beschermende handschoenen, schorten, beschermende kleding
en veiligheidshelmen.

Niet-roterende, kloppende machines

Om te voorkomen dat het gereedschap onopzettelijk wordt
ingeschakeld, kunt u het volgende doen: controleer of het
gereedschap in uitgeschakelde stand staat voordat u de
persluchtdruk aansluit, raak de regelhendel niet aan tijdens het
dragen van het gereed.

Bedien het gasklepmechanisme alleen met de hand. Blijf met
de handen uit de buurt van het gasklepmechanisme totdat het
gereedschap moet worden bediend. Laat het gereedschap of de
beitel nooit op een voet rusten.

Wijs nooit met het gereedschap naar personen.

Het gereedschap en/of de hulpstukken kunnen kortstondig
blijven bewegen nadat de regelhendel wordt losgelaten.

Gebruik altijd geschikte houders, vergrendelingen of bussen
naast goede barriéres ter bescherming van personen in de
omgeving of op een lager niveau tegen mogelijk uitgeworpen
hulpstukken.

Ter voorkoming van letsel moeten borgdelen worden vervangen
wanneer deze slijten, scheuren vertonen of vervormd zijn.

Bedien een boorhamer alleen het hulpstuk goed is bevestigd en
het gereedschap stevig tegen het werkstuk wordt gehouden

Voor boormachines en draadsnijders

Hoge reactiemomenten kunnen optreden in geval van blokke-
ring, die kan worden veroorzaakt door overmatige belasting van

de boor, door het kantelen van de boor in het te bewerken mate-

riaal of wanneer de boor door het te bewerken materiaal gaat.

In gevallen waarin hulpmiddelen nodig zijn om het reactie-
moment te absorberen, wordt aanbevolen om waar mogelijk
een ophangingsapparaat te gebruiken. Als dit niet mogelijk

is, worden zijgrepen aanbevolen voor machines met rechte
handgrepen en machines met een pistoolgreep. In ieder geval
wordt aanbevolen om hulpmiddelen te gebruiken om het
reactiemoment groter dan 4 Nm te absorberen voor machines

met rechte handgrepen en groter dan 10 Nm voor machines met

een pistoolgreep.

Houd uw handen uit de buurt van de roterende boorhouder en
de roterende boor.

Voor slijpmachines voor slijpelementen

Als het slijpmiddel vast komt te zitten in de slijpsnede, moet de
slijpmachine voor slijpmiddelen worden uitgeschakeld en moet
de slijpschijf worden verwijderd. Voordat de machine weer mag
worden gebruikt, moet worden gecontroleerd of het slijpmiddel
nog op de juiste wijze is bevestigd en niet beschadigd is.

Slijpschijven en doorslijpschijven mogen niet worden gebruikt
voor het opslijpen met de zijkant (uitgezonderd slijpschijven die
hiervoor zijn bedoeld). Slijpmachines voor slijpmiddelen mogen
niet worden gebruikt voor toerentallen die hoger zijn dan het
maximale toerental dat voor een slijpmiddel is toegestaan.

De bedienende persoon dient zich ervan te overtuigen dat er
geen personen in de directe omgeving staan.
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Door vonken die bij het slijpen ontstaan, kan kleding gaan
branden. Dit kan ernstige brandwonden tot gevolg hebben. De
vonken mogen niet op de kleding terechtkomen. Draag brand-
vertragende kleding en zorg dat er altijd een emmer water in de
buurt klaar staat.

Opmerking: Bij slijpmachines voor slijpstiften die via een tur-
bine worden aangedreven, kan de uitlooptijd enkele seconden
bedragen.

Voor slijpmachines voor schuurvellen en polijstmachines

Vermijd direct contact met de bewegende slijpschijf om te

voorkomen dat handen of andere lichaamsdelen gekneusd
of afgesneden worden. Draag passende handschoenen als
handbescherming.

Er bestaat een risico op elektrostatische ontlading wanneer de
machine wordt gebruikt op kunststof en andere niet-geleidende
materialen.

Gevaarlijke situaties door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een machine voor het uitvoeren van werk-
gerelateerde werkzaamheden kan bij de bediener mogelijk een
onaangenaam gevoel optreden in de handen en armen, de hals
en schouders of andere lichaamsdelen.

Bij het gebruik van een machine moet de bediener een
comfortabele lichaamshouding aannemen, stabiel staan en
ongemakkelijke lichaamshoudingen of lichaamshoudingen
waarbij het moeilijk is om het evenwicht te bewaren, vermijden.
De bediener moet bij langdurige werkzaamheden na verloop van
tijd een andere lichaamshouding aannemen om vermoeidheid of
een onaangenaam gevoel te voorkomen.

Indien de bediener bepaalde symptomen heeft, zich bijvoorbeeld
langdurig of herhaaldelijk niet goed voelt, klachten heeft,
hartkloppingen, pijn, jeuk, doofheid, een branderig gevoel of
stijfheid, moeten deze niet worden genegeerd. De bediener
moet dit aan de werkgever melden en een hiervoor opgeleide
bedrijfsarts raadplegen.

Gevaarlijke situaties door accessoires

Sluit voor het vastklemmen of verwisselen van gereedschap of
accessoires de energietoevoer af.

Gebruik een hulpstuk voor een pneumatische boorhamer nooit
als handgereedschap. Het hulpstuk kan defect raken en u kunt
ernstig letsel oplopen.

Inspecteer beitels voor gebruik. Gebruik nooit stompe beitels
aangezien er veel druk op wordt uitgeoefend - vanwege mate-
riaalmoeheid kunnen ze breken of het gereedschap veroorzaakt
meer trillingen.

Laat een heet hulpstuk nooit in water afkoelen. Het kan zijn
hardheid verliezen en voortijdig defect raken.

Wanneer het gereedschap wordt gebruikt als hefoboom (waar het
niet voor bedoeld is), kan de beitel breken en het gereedschap
beschadigd raken. Neem kleinere "beten” zodat het gereedschap
niet vast komt te zitten.

Gebruik uitsluitend accessoires en verbruiksmateriaal in afmetin-
gen en van types die door de fabrikant van de machine worden
aanbevolen.

Gebruik geen andere soorten of maten accessoires en
verbruiksmaterialen.

Voorkom tijdens en na het gebruik direct contact met het machi-
negereedschap, omdat het warm kan zijn geworden of scherpe
randen kan hebben
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Controle van de accessoires
Voor slijpmachines voor slijpelementen

Controleer of de maten van het slijpmiddel compatibel zijn met
die van de slijpmachine voor slijpmiddelen en dat het slijpmiddel
op de spindel past.

Controleer of het draadtype en de draadmaat van het slijpmiddel
exact overeenkomen met het draadtype en de draadmaat van
de spindel.

Inspecteer het slijpmiddel voor gebruik. Gebruik geen slijpmidde-
len die mogelijk zijn gevallen, waarvan splinters zijn afgebroken
of waarbij scheuren of andere gebreken worden geconstateerd.

Er moet worden gecontroleerd of het slijpmiddel voor het
gebruik goed bevestigd is en vast genoeg is aangetrokken; de
machine moet minimaal 1 minuut in een geborgde positie met
onbelast toerental kunnen worden gebruikt; de machine moet
onmiddellijk worden uitgeschakeld als er aanzienlijke trillingen
of schade wordt waargenomen; de oorzaak van deze fout(en)
moet worden vastgesteld.

Door de maten en andere belangrijke gegevens te controleren,
kan worden voorkomen dat het uiteinde van de spindel de
bodem van de opening raakt op komschijven, slijpkegels of
slijpstiften met schroefdraadinzetten die zijn bedoeld voor het
aanbrengen op machinespindels.

Bij slijpmiddelen die worden geleverd met reduceerstukken of
-bussen of die moeten worden gebruikt in combinatie met re-
duceerstukken of -bussen, moet de gebruiker controleren of het
reduceerstuk of de reduceerbus de kopse kant van de spanflens
raakt en of er door de spankracht voldoende rotatieaandrijving
aanwezig is om te voorkomen dat het slijpmiddel doorslipt.

Wanneer er spanflenzen voor verschillende types en maten
slijpmiddelen worden bijgeleverd, bevestigt u altijd de juiste
spanflens voor het gebruikte slijpmiddel

Het slijpmiddel moet overeenkomstig de aanwijzingen van de
fabrikant worden bewaard en gehanteerd.

Voor schuurmachines voor schuurvellen en polijstmachines

Doorslijpschijven en afkortmachines mogen niet worden
gebruikt.

Er moet worden gecontroleerd of het maximale bedrijfstoeren-
tal van het machinegereedschap hoger is dan het opgegeven
toerental van de machine.

Zelfklevende schuurschijven moeten concentrisch worden aange-
bracht op de schuurzool.

Voor slijpmachines voor slijpstiften

Het door de fabrikant van de slijpmachine aanbevolen maxi-
male bedrijfstoerental voor slijpstiften moet gelijk zijn aan of
hoger zijn dan het nominale toerental dat op de machine is
aangegeven.

Monteer nooit een slijpschijf of frees aan een slijpmachine voor
slijpstiften. Als een slijpschijf uit elkaar barst, kan dat zwaar letsel
of zelfs de dood tot gevolg hebbe

Gebruik geen schijven die gebroken, gescheurd of gevallen
kunnen zijn.

Er mag uitsluitend toegestaan machinegereedschap met de
juiste schachtdiameter worden gebruikt.

Let erop dat het toegestane toerental bij kleine slijpelementen
moet worden verlaagd vanwege de toegenomen lengte van
de schacht tussen het uiteinde van de spantang en het kleine
slijpelement (overstek). De schacht moet minimaal 10 mm in de
spantang steken. (zie afbeelding 1 en de aanbevelingen van de
fabrikant voor kleine slijpelementen).
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Wees u ervan bewust dat het gevaar aanwezig is dat er een
onjuiste afstemming tussen de schachtdiameter van het kleine
slijpelement en de spantang kan optreden;

D

I.GJ Lo T
Afbeelding 1: Spanlengte van de spankop en spantang

Legenda

1 Spantanghouder

2 Spantangmoer

3 Spantang

D Diameter van het kleine slijpelement

DS Diameter van de schacht

Lg Spanlengte

LO Overstek (conform aanbeveling van de fabrikant)
T Lengte van het kleine slijpelement

Gevaarlijke situaties op de werkplek
Het volgende moet worden toegepast:

De voornaamste oorzaken van letsel op de werkplek zijn
uitglijden, struikelen en vallen. Let op oppervlakken die door het
gebruik van de machine glad kunnen zijn geworden en op ver-
hoogde risico’s op struikelen door pneumatische of hydraulische
slangen.

Ga in onbekende omgevingen altijd behoedzaam te werk. Er
kunnen verborgen gevaren aanwezig zijn in de vorm van stroom-
leidignen of andere toevoerleidingen.

Deze machines zijn niet bedoeld voor gebruik in explosiege-
vaarlijke omgevingen en niet geisoleerd tegen contact met
elektrische stroombronnen.

Controleer of er elektrische leidingen, gasleidingen en dergelijke
aanwezig zijn, die bij beschadiging door het gebruik van de
machine een gevaar kunnen opleveren.

Gevaarlijke situaties door stof en dampen

De bij het gebruik van machines ontstane stoffen en dampen
kunnen schadelijk zijn voor de gezondheid en bijv. kanker,
geboorteafwijkingen, astma en/of dermatitis veroorzaken; het is
daarom absoluut noodzakelijk om een risicoanalyse met betrek-
king tot deze gevaren uit te voeren en om dienovereenkomstige
regelingsmechanismen te implementeren.

De machine moet conform de in deze handleiding vermelde aan-
bevelingen worden gebruikt en onderhouden om het vrijkomen
van stof en dampen tot een minimum te beperken.

De afvoerlucht moet zo worden afgevoerd dat dit zo weinig
mogelijk stof doet opwaaien.

Als er stoffen of dampen ontstaan, moet de prioriteit liggen
bij de controle van deze stoffen of dampen op de plek waar zij
vrijkomen.
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Alle voor het opvangen, afzuigen of in onderdruk houden van
fijnstof of dampen aangebrachte inbouwdelen of accessoires
van de machine moeten conform de instructies van de fabrikant
worden gebruikt en onderhouden.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moeten over-
eenkomstig de aanbevelingen in deze handleiding worden ge-
kozen, onderhouden en vervangen om een onnodige verhoogde
ontwikkeling van fijnstof en damp te voorkomen.

Gebruik adembeschermingsmiddelen conform de instruc-
ties uw werkgever of zoals dit in de arbo-wetgeving wordt
voorgeschreven.

Werkzaamheden met bepaalde materialen leiden tot emissies
van stof en damp die een potentieel explosieve omgeving
kunnen creéren.

Stofwaarschuwing

Het gebruik van het gereedschap in deze handleiding kan stof of
andere deeltjes produceren.

Om gezondheidsrisico's te voorkomen, moet de bediener
passende beschermende maatregelen nemen, waaronder het
dragen van ademhalingsbeschermingsmiddelen tijdens en na
het gebruik van het gereedschap.

Meer informatie over het gebruikte product vindt u in ons
materiaal-veiligheidsinformatieblad (MSDS). Daarnaast kunnen
andere gezondheidsrisico’s worden veroorzaakt door stof in
de omgeving en door stof dat door het te verwerken materiaal
wordt gegenereerd.

DE BESCHERMINGSMAATREGELEN VOOR DE BEDIENER MOETEN
ZIJN ONTWIKKELD VOOR STOF EN ALLE ANDERE DEELTJES DIE
WORDEN GEPRODUCEERD.

Gebruik onze producten alleen in een goed geventileerde
werkomgeving.

Gevaarlijke situaties door lawaai

Door onbeschermde of onvoldoende beschermde blootstelling
aan een hoge geluidsdruk kan gehoorschade, doofheid of an-
dere problemen worden veroorzaakt zoals tinnitus (rinkelende,
suizende, fluitende of zoemende geluiden in het oor), daarom is
het absoluut noodzakelijk om een risicoanalyse met betrekking
tot deze gevaren uit te voeren en om dienovereenkomstige
regelingsmechanismen te implementeren.

Geschikte risicoverminderende regelingsmechanismen zijn
onder anderen het gebruik van geluiddempende materialen, om
schelle geluiden bij de werkstukken te voorkomen.

Gebruik gehoorbeschermingsmiddelen conform de instructies
van uw werkgever of zoals dit in de arbo-wetgeving wordt
voorgeschreven.

De machine moet conform de in deze handleiding vermelde aan-
bevelingen worden gebruikt en onderhouden om een onnodig
hoge geluidsdruk te voorkomen.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moeten
overeenkomstig de aanbevelingen in deze handleiding worden
gekozen, onderhouden en vervangen om een onnodige ver-
hoogde geluidsdruk te voorkom

Controleer als uw machine is uitgerust met een geluidsdemper
altijd of deze op zijn plek zit en functioneel is als de machine in
werking is.

Gevaren door vibraties

Trillingen kunnen een schadelijk effect hebben op de zenuwen
en de bloedcirculatie in handen en armen kan worden verstoord.

Draag bij werkzaamheden in een koude omgeving warme
kleding en houd uw handen warm en droog.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften voor persluchtgereedschappen

Indien u een doof gevoel, jeuk of pijn in uw vingers of handen
waarneemt of de huid op uw vingers of handen wit wordt, moet
u de werkzaamheden met de machine onderbreken, uw werkge-
ver informeren en een arts raadplegen.

De machine moet conform de in deze handleiding vermelde
aanbevelingen worden gebruikt en onderhouden om onnodig
intensieve trillingen te voorkomen.

De verbruiksmaterialen/machinegereedschappen moeten
overeenkomstig de aanbevelingen in deze handleiding worden
gekozen, onderhouden en vervangen om onnodige intensieve
trillingen te voorkomen

Gebruik voor het vasthouden van de massa van de machi-

ne indien mogelijk altijd een standaard, een klem of een
compensatie-inrichting.

Houd de machine met niet al te stevige, maar vaste greep,
zorg dat uw hand-reactiekrachten aanwezig blijven, want het
trillingsrisico wordt over het algemeen groter bij toenemende
greepkracht.

Laat het machinegereedschap niet op het werkstuk ratelen,
omdat dit zeer waarschijnlijk tot een aanzienlijke versterking van
de trillingen leidt.

Voor machines voor slijpelementen
Gebruik tussenlagen als deze voor de slijpmiddelen zijn voorzien.
Voor boormachines

Laat de boor niet op het werkstuk klapperen, want dat leidt
hoogstwaarschijnlijk tot een aanzienlijke toename van de
trillingen.

Voor slijpmachines voor slijpstiften

Een onvoldoende gemonteerd of beschadigd machinegereed-
schap kan verhoogde trillingen veroorzake

Extra veiligheidsmaatregelen voor pneumatische machines
Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken.

Er moet een bereikbaar noodafs1uitventiel in de leiding van
de luchttoevoer zijn aangebracht en andere personen moeten
worden ingelicht over de locatie hiervan.

Monteer een beveiliging met de juiste afmeting bovenstrooms
van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke slang-
koppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang
gaat slingeren als een slang valt of een koppeling losraakt.

Uitslaande leidingen kunnen ernstig letsel veroorzaken. Gebruik
geen beschadigde, gerafelde of versleten luchtleidingen en fittin-
gen, en let erop dat alle fittingen stevig vast zitten voordat u het
apparaat op druk brengt.

Als de machine niet wordt gebruikt, voor het vervangen van
accessoires of bij het uitvoeren van onderhoudswerkzaamheden
dient de luchttoevoer steeds te worden onderbroken, de luchts-
lang drukloos te worden gemaakt en de machine te worden
ontkoppeld van de persluchttoevoer.

Richt de luchtstroom nooit op uzelf of andere personen.

Slangen die om zich heen slaan kunnen ernstig letsel veroorza-
ken. Controleer daarom altijd, of de slangen en hun bevestigin-
gen onbeschadigd zijn en niet los zitten.

Koude lucht moet van de handen worden weggeleid.

Als er gebruik wordt gemaakt van universele draaikoppelingen
(klauwkoppelingen), dienen vergrendelpennen te worden gebru-
ikt en gebruik bovendien whipcheck-slangzekeringen, om in het
geval van een kapotte verbinding van de slang met de machine
of van slangen met elkaar voor veiligheid te zorgen.
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Zorg ervoor dat de op de machine weergegeven maximale druk
niet wordt overschreden.

Draag met lucht werkende machines nooit aan de slang.
Niet-roterende, kloppende machines

Gebruik geen snelkoppeling tenzij die van het gereedschap
gescheiden is door middel van een antislingerslang. Bevestig
de antislingerslang aan het gereedschap door middel van een
zwaar, dikwandig koppelstuk.

REPARATIE

Mocht de machine ondanks zorgvuldige productie- en controle-
processen eens uitvallen, moet de reparatie door een geautor-
iseerd servicepunt worden uitgevoerd.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET
SYSTEEM

De machine is bedoeld voor het schuren, frezen en afbramen van
metaal, steen en kunststof met behulp van frezen en slijpschijven.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

AANSLUITING OP DE
PERSLUCHTVOORZIENING

Sluit de machine alleen aan op een geoliede persluchtverzorging.
Ongeoliede perslucht veroorzaakt een hogere slijtage en ver-
mindert het vermogen van de machine.

Controleer de perslucht voordat u de persluchtverzorging op de
machine aansluit. De druk mag de op het typeplaatje en in de
handleiding aangegeven maximale druk niet overschrijden.

Zet de klep op «Uit» voordat u de machine op de persluchtver-
zorging aansluit!

Zet de klep altijd op «Uit» voordat u de persluchtverzorging
onderbreekt om te vermijden dat de verzorging abusievelijk
wordt ingeschakeld.

Gebruik een onderhoudseenheid, bestaande uit filter, persluch-
tregelaar en oliesmering.

Het inademen van olienevel kan schadelijk zijn. Gebruik alleen de
voorgeschreven smeermiddelen (zie ook luchtkwaliteit onder het
punt Technische gegevens'’).

Verontreinigde perslucht verkort de levensduur van de machine.
Blaas bijv. verlengslangen véér het aansluiten goed door. Probeer
klepkoppelingen zo veel mogelijk te vermijden.

Vereisten aan de perslucht:

conform de ISO/DIS-kwaliteitsbenaming moet de lucht vrij

zijn van vaste deeltjes die groter zijn dan 5 micron, mag het
resterende watergehalte maximaal 6 g/m? bedragen (vereist
koudedroger drukdauwpunt + 3 °C) en mag de lucht tot 5 mg/
m? olie bevatten. Let derhalve op:

bij verontreinigde perslucht moet u rekening houden met een
verkorte levensduur. Daarom moeten bijv. verlengslangen wor-
den doorgeblazen voordat ze worden aangesloten en moeten
klepkoppelingen zo veel mogelijk worden vermeden.

Olienevelsmering

Een toereikende olienevelsmering is, indien van toepassing, van
groot belang voor de optimale werking (olieviscositeit bij 40°
Cvolgens ISO VG 22-32 mm2/s (cSt). Speciale smeerolie zie Zie
gereedschapshandboek 23, catalogus 9, pagina 122.
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Machines voor olievrij persluchtgebruik

De als olievrij gekenmerkte machines kunnen zonder oliene-
velsmering gebruikt worden. Machines die met of zonder olie
gebruikt worden, hebben bij het gebruik zonder olie een kleine
vermindering van het toerental en vermogen.

Onderhoudseenheid

Het voorschakelen van een complete onderhoudseenheid,
bestaande uit vuilfilter 5 um, drukregelaar en olieverdeler, wordt
aangeraden. Daarbij moet het smeerapparaat niet verder dan ca
5 m. van de machine geplaatst worden.

De poriéngrootte van het te gebruiken filter moet 3-5 pm
bedragen.

Bij vochtige perslucht mogen persluchtmachines niet olievrij
gebruikt worden.

Slandfijnfilter

Om de machine storingsvrij te houden, speciaal bij het vaak
aan- en afkoppelen, adviseren wij het gebruik van het geschikte
slandfijnfilter, filtergrootte 5 pm

Luchttoevoerslang

De luchttoevoerslang moet minstens de voor de machine aange-
geven binnen-g hebben en indien mogelijk <5 m zijn.

ARBEIDSINSTRUCTIES

De machine loopt nog na nadat ze wordt uitgeschakeld.
Zet de klep in geval van persluchtuitval op «Uit».

Plaats of bevestig het werkstuk op een veilige manier op het
werkoppervlak.

Beweeg de slijpschijf met lichte druk gelijkmatig heen en weer
om een optimaal schuurresultaat te bereiken.

Een te hoge schuurdruk vermindert het vermogen van de machi-
ne en de levensduur van de slijpschijf.

De machine mag alleen worden ingeschakeld als het gereed-
schap correct gemonteerd is.

Controleer de gereedschappen védr gebruik. Het gereedschap
moet correct gemonteerd zijn en vrij kunnen draaien.

Laat de machine minstens 30 seconden onder nullast proefdraai-
en. Beschadigde, uit balans rakende of trillende gereedschappen
mogen niet meer worden gebruikt.

EXTRA TOEBEHOREN

Gebruik geen toebehoren dat door de fabrikant niet speciaal
voor dit persluchtgereedschap bedoeld is en aanbevolen wordt.
Alleen het feit dat u het toebehoren op het persluchtgereed-
schap kunt bevestigen, garandeert nog geen veilig gebruik.

ONDERHOUD

De machine moet altijd schoon gehouden en droog bewaard
worden.

Voor de veiligheid van de machine is regelmatig onderhoud
absoluut noodzakelijk.

Controleer het nullasttoerental van tijd tot tijd en na iedere
onderhoudsbeurt.

Ook als de machine nog optimaal functioneert, dient een vak-
man om de 300 - 400 bedrijfsuren, minimaal echter één keer per
jaar, de motor uit te bouwen, te reinigen en de schuifschakelaars
op slijtage te controleren.
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De volgende onderdelen moeten van tijd tot tijd op goede staat
worden gecontroleerd:- luchttoevoerslang en de betreffende
bevestigingen (afgescheurde persluchtslangen kunnen heen en
weer slaan - Spindel

Tekeningen en onderdelenlijsten van onze gereedschapsaandrij-
vingen vindt u op onze homepage: http://spareparts.pferd.com
of kunt u aanvragen via info@pferd. com.

GARANTIE

Voor gebreken aan elektrische machines en persluchtmachines
evenals het betreffende toebehoren komen wij onze verplichting
tot garantieverlening in zoverre na dat wij naar ons oordeel

alle onderdelen die gebreken vertonen, kosteloos repareren of
vervangen. De vrijwaringsperiode bedraagt maximaal 12 maan-
den. Dit geldt niet indien de wet langere perioden voorschrijft.
Wij kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor schade die
gedurende deze periode ontstaat door ondoelmatig gebruik,
natuurlijke slijtage, gebruik van reserveonderdelen van derden
of reparaties in ongeautoriseerde werkplaatsen. Reclamaties
kunnen ook alleen maar worden erkend indien de machine
ongeopend teruggestuurd wordt. Andere aanspraken, in het
bijzonder op vergoeding van schade die niet terug te voeren is
op het gebruik van het product zelf, zijn uitgesloten.

WUHZIGINGEN / BEWARING

Wijzigingen voorbehouden!
Bewaar de handleiding voor toekomstig gebruik!

43



Dansk

Sikkerhedsanvisninger for brug af trykluftmaskiner

GENERELLE SIKKERHEDSREGLER FOR

- boremaskiner og gevindskaerere

- Ikke-roterende, bankende maskiner

- slibemaskiner for slibeblade og
polereredskaber

- slibemaskiner for slibestifter

- slibesmaskiner for slibeskiver

Generelle sikkerhedsregler

Ved flere faremomenter: Sikkerhedshenvisningerne skal laeses
igennem og vaere blevet forstaet for opsaetning, drift, reparation
og vedligeholdelse af maskinen og ligeledes for udskiftning af

tilbehordele pa maskinen og for der arbejdes i naerheden af mas-

kinen. Geres dette ikke, sa kan der indtraede alvorlige kvaestelser.

Inden pabegyndelse af en opgave skal operateren og dennes
arbejdsgiver vurdere alle potentielle risici forbundet med brug
af dette produkt til opgaven. Disse risici skal fiernes, eller der skal
implementeres passende kontrol mhp. at reducere risikoen til et
sikkert niveau.

Advarslerne inkluderet i denne handbog er beregnet til at
identificere forudsigelige farer ifm. general anvendelse af dette
vaerktej. Dog gaelder, at specifikke anvendelser kan skabe andre
farer, der skal identificeres og reduceres inden brug af dette
vaerktej.

Denne handbog indeholder anbefalinger for betjening og vedli-
geholdelse af dette veerktej mhp. at forebygge unedig forhejelse
af stoj-, vibrations-, stev- og dampfarer.

Maskinen ma udelukkende saettes op, indstilles eller anvendes af
tilsvarende kvalificerede og uddannede operatorer.

Der mé ikke forandres noget ved maskinen. Zndringerkan
mindske effektiviteten af sikkerhedsforanstaltningerne og ege
risikoen for operateren.

Sikkerhedsanvisningerne ma ikke ga tabt. Giv den videre til
operatoren.

Arbejd aldrig med beskadigede maskiner.

Der skal gennemfares et regelmaessigt eftersyn af maskinen for
at kontrollere, at maskinen er maerket med de kreevede tydeligt
lzeselige fastlagte vaerdier og maerkninger. Arbejdsgiveren/bru-
geren skal kontakte fabrikanten for at skaffe udskiftningsskilte i
det nodvendige omfang.

Fare gennem dele, som bliver slynget ud

Ved et brud pa emnet eller pé tilbehordele eller endda pa selve
maskinvaerktejet kan dele slynges ud af maskinen med hoj
hastighed.

Ved drift samt reparations- eller vedligeholdelsesarbejde og ved
udskiftning af tilbehersdele pa maskinen skal der altid baeres en
slagfast gjenbeskyttelse. Graden af den pakreevede beskyttelse
skal vurderes saerskilt for hvert enkelt anvendelsestilfaelde.

Speendenaglen skal fiernes, for boring pabegyndes.

Der skal serges for, at emnet er fastgjort pa sikker made.
Kontrollér regelmaessigt, at maskinens omdrejningstal

ikker er hojere end den pa maskinen anbragte oplysning for
omdrejningstallet. Disse kontroller af omdrejningstallet skal

gennemfares uden installeret slibestift / installeret sliberedskab
og i henhold til fabrikantens anvisninger.

Serg for, at de gnister og brudstykker, som dannes i forbindelse
med anvendelsen, ikke udger nogen fare.

Afbryd maskinens energiforsyning, inden sliberedskabet udskif-
tes og for der gennemfares noget servicearbejde.
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| dette tilfeelde skal ogsa risiciene for andre personer vurderes.
Ved alt arbejde over hovedet skal der baeres beskyttelseshjelm.
| dette tilfeelde skal ogsa risiciene for andre personer vurderes.

Serg form at sliberedskabet er spaendt fast pa maskinen pa
tilforladelig made.

Kontrollér, at sliberedskabets maksimale driftsomdrejningstal,
omregnet til omdrejninger pr. minut, er lig med eller storre end
spindelens dimensioneringsomdrejningstal.

Der ma ikke anbringes berster pa maskiner, som har et hgjere
omdrejningstal end det maksimalt tilladte omdrejningstal for
borster.

Serg for, at sikkerhedsvaernet er monteret, at det er i god stand
og korrekt fastgjort og at det kontrolleres regelmaessigt.

Farer ved at blive fanget

Kvaelning, skalpering og/eller snitsar kan ske, nar lgst siddende
toj, smykker, halssmykker, hér eller handsker ikke holdes pa
afstand fra maskinen og dens tilbehordele.

Farer i drift

| forbindelse med maskinens anvendelse kan operaterens haen-
der veere udsat for farer som f. eks. snitsar, hudafskrabninger og
varme. Baer egnede handsker for at beskytte haenderne.

Undga kontakt med veerktejsholderen og det installerede
vaerktej for at undga kveestelser eller snitsar pa haenderne eller
andre legemsdele.

Operatoren og servicepersonalet skal fysisk vaere i stand til at
héandtere maskinens starrelse, masse og effekt.

Hold maskinen pa den rigtige made: Veer forberedt pa at mod-
virke de szedvanlige eller pludselige bevaegelser — hold begge
haender parat.

Vaer opmaerksom pa, at din krop er i balance og at du star fast

og skridsikkert.

Frigiv kommandoindretningen til igangsaettelse og standdsning i
tilfeelde af, at energiforsyningen afbrydes.

Benyt kun de af fabrikanten anbefalede smaremiddeler.
Roterende veerktojer ma ikke kore med et omdrejningstal, som er
storre end det dimensionerede omdrejningstal.

En roterende fil ma ikke kere med et omdrejningstal, som er
storre end det dimensionerede omdrejningstal.

Der skal tages hensyn til, at maskinveerktgjet endnu udleber,
efter at kommandoindretningen til standsning af maskinen er
blevet frigivet.

Det anbefales at laegge maskinen ned i en sikker position.

Der advares imod risikoen for eksplosion eller brand med hensyn
til det bearbejdede materiale.

Kontrollér slibeskiver for hver brug. De ma ikke bruges, nar de er
revnet eller brudt eller nar de er faldet ned.

Brug aldrig maskinen uden slibemiddel.

En potentielt eksplosiv atmosfaere kan opsta gennem stov og
dampe, fordrsaget ved slibning og finslibning. Der skal altid an-
vendes et passende stevafsugnings- eller undertrykkelsessystem,
som passer til det bearbejdede materiale.

Operatoren skal forvisse sig om, at der ikke star nogen personer
omkring i umiddelbar naerhed.

Der skal benyttes passende personligt sikkerhedsudstyr som
beskyttelsesbriller, egnede beskyttelseshandsker, forklaeder,
beskyttelsesdragt og beskyttelseshjelme.
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Ikke-roterende, bankende maskiner

For at undga start ved et uheld - kontroller at veerktejet er i ,fra"-
position inden der tilfgres lufttryk, undga spjeeldet, nar du beerer,
og udles spjeeldet med lufttab.

Betjen kun reguleringsspjeeldmekanismen med handen.

Hold haenderne vaek fra reguleringsspjeeldmekanismen indtil
vaerktojet skal betjenes. Lad aldrig veerktojet eller mejslen hvile
pa din fod.

Ret aldrig veerktejet mod nogen.

Veerktgjet og/eller tilbehor kan kortvarigt fortsaette deres bevae-
gelse, efter spjeeldet er udlost.

Anvend altid en passende holder, 13s eller basning ud over
korrekte barrierer til at beskytte personer i naerheden eller under
omradet fra mulig udkastning af tilbeher.

For at undga skader skal holderdele udskiftes, nar disse bliver
slidte, revnede eller kommer ud af facon.

Anvend altid en passende holder, |3s eller basning ud over
korrekte barrierer til at beskytte personer i naerheden eller under
omradet fra mulig udkastning af tilbeheor.

Til boremaskiner og gevindskaerere

Der kan forekomme hoje reaktionsmomenter i tilfaelde af bloke-
ring, der kan forarsages af for store belastninger, som pavirker
boret, af boret, hvis det seetter sig fast i materialet, som skal
bearbejdes, eller af borets gennemgang gennem materialet, som
skal bearbejdes.

| tilfeelde, hvor det er nedvendigt med hjeelpemidler til at optage
reaktionsmomentet, anbefales det at benytte en ophaengningsa-
nordning, nar det er muligt. Hvis dette ikke er muligt, anbefales
sidegreb til maskiner med lige greb og maskiner med pistolgreb. |
hvert tilfeelde anbefales det at benytte hjeelpemidler til at optage
reaktionsmomentet, hvis det er sterre end 4 Nm pa maskiner
med lige greb og sterre end 10 Nm pa maskiner med pistolgreb.

Hold haenderne vaek fra den roterende spaendepatron og boret,
der er i bevaegelse

Til slibemaskiner for slibeskiver

Huvis sliberedskabet sidder fast i en skaerespraekke, sa skal slibe-
maskinen for sliberedskaber slukkes og slibeskiven lasnes. Inden
der fortseettes med arbejdet skal det kontrolleres, om slibereds-
kabet endnu sidder rigtigt fast og at det ikke er beskadiget

Slibeskiver og skaereskiver ma ikke benyttes til sideslibning
(undtagelse: slibeskiver til sideslibning). Slibemaskiner for slibe-
redskaber ma ikke keres med hejere omdrejningstal end det for
et sliberedskab gaeldende maksimale omdrejningstal.

Operatgren skal forvisse sig om, at der ikke star nogen personer
omkring i umiddelbar naerhed.
Gnister, som dannes ved slibning, kan antaende tgjet og fremkal-
de alvorlige forbraendinger. Der skal sarges for, at gnister ikke kan
falde pa tojet. Beer sveert anteendeligt tej og serg for, at der er en
spand med vand i naerheden.
Bemaerkning: Ved slibemaskiner for slibestifte, som drives via
en turbine, kan udlgbstiden vaere pa flere sekunder.

Til slibemaskiner for slibeblade og polereredskaber

Undga direkte kontakt med den bevaegelige slibeskive for at und-
g4 kvaestelser eller snitsar pa haenderne eller andre legemsdele.
Der skal baeres passende handsker til beskyttelse for haenderne.

Der er fare for en elektrostatisk afladning, nar maskinen anven-
des pa plastik eller pa andre ikke-ledende materialer.

Farer ved gentagne bevaegelser

Ved brug af en maskine til gennemfering af arbejdsrelaterede
goremal kan det muligvis ske, at operateren har ubehagelige
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fornemmelser i haenderne og armene og i hals- og skulderomra-
det eller pa andre legemsdele.

Ved brug af en maskine skal operateren indtage en bekvem
kropsholdning. Herved skal han serge for at have godt fodfaeste
og operatgren skal undga upraktiske kropsholdninger eller posi-
tioner, hvor det er vanskeligt at holde ligevaegten. Ved laengere
tids vedvarende arbejde skal operateren skifte kropsholdning.
Dette kan bidrage til at undga ubehageligheder og treethed.

Hvis operateren konstaterer symptomer som f. eks. vedvarende
eller gentaget fornemmelse af ubehag, banken, smerte, kriblen,
folelseslashed, braenden eller stivhed pa sig selv, sa ma disse tegn
ikke ignoreres. Operateren skal meddele dette til arbejdsgiveren
og opsege en tilsvarende kvalificeret laege.

Fare gennem tilbehordele

Afbryd maskinens energiforsyning, inden maskinveerktgjet eller
tilbehordele bygges ind eller udskiftes

Brug aldrig en lufthammers tilbeher som slagvaerktej med han-
den. Resultatet kan blive tilbehersfejl og alvorlig personskade.

Inspicer mejslerne for brugen. Brug aldrig slove mejsler, idet de
kraever meget mere tryk og kan knaekke pa grund af metaltraet-
hed eller forarsage oget veerktgjsvibration

Kol aldrig varmt tilbeher i vand. Resultatet kan veere skerhed og
tidligt svigt.

Mejselbrud eller vaerktgjsskade kan veere resultatet af misbrug
af veerktejet som loftestang. Tag mindre ,bidder” for at undga
at kere fast.

Anvend udelukkende tilbeherdele og sliddele i de storrelser og
typer, som anbefales af maskinens fabrikant.

Anvend ikke tilbeharsdele og sliddele af andre typer eller i andre
storrelser.

Undga under og efter brug direkte kontakt med maskin-
vaerktojet, dette kan nemlig veere blevet meget varmt eller have
skarpe kanter.

Kontrol af tilbehgrsdele

Til slibemaskiner for slibeskiver

Kontrollér, at slibeskivens masse er kompatibel med slibemaski-
nens masse for slibeskiver og at slibeskiven passer pa spin.

Kontrollér, at slibeskivens gevindtype og -starrelse passer nejag-
tigt til spindelgevindets gevindtype og -sterrelse.

Gennemfer inden brug et eftersyn af sliberedskabet. Benyt ingen
sliberedskaber, som muligvis er faldet ned eller som viser tegn pa
skar, revner eller andre fejl.

Der skal sarges for, at sliberedskabet er fastgjort korrekt

og spaendt fast nok inden brug; maskinen skal kere med et
tomgangsomdrejningstal i mindst et minut i en sikker position;
maskinen skal slukkes med det samme, hvis der konstateres
kraftige svingninger eller andre skader; arsagen for denne fejl
skal bestemmes.

Gennem kontrol af massen og af andre vigtige spindeldata
skal det undgas, at spindelens ende kommer i bergring med
bunden af dbninger af slibepotter, slibekegler eller slibestifte
med gevindindsatse, som er beregnet til at blive anbragt pa
maskinspindeler

Ved slibemidler, som leveres med overgangsstykker eller
-basninger eller som skal benyttes med overgangsstykker eller
-basninger, skal brugeren kontrollere, at overgangsstykket eller
overgangsbesningen ikke rerer ved spaendeflangens forside og
at der gennem spaendekraften er en tilstraekkelig rotationsdriv-
kraft for at forhindre, at sliberedskabet glider.
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| de tilfeelde, hvor der stilles spaendeflanger til radighed for slibe-
redskaber af forskellig type og sterrelse, skal man altid anbringe
den rigtige spaendeflange for det benyttede sliberedskab.

Sliberedskabet skal opbevares og handteres i henhold til fabri-
kantens anvisninger.

Til slibemaskiner for slibeblade og polereredskaber
Skeereskiver og maskiner til afskaering ma ikke benyttes.

Det skal kontrolleres, om maskinredskabets maksimale omdrej-
ningstal er hgjere end maskinens fastlagte omdrejningstal.

Selvholdende slibeskiver skal vaere anbragt koncentrisk pa
fastgerelsespladen.

Til slibemaskiner for slibestifte

Det maksimale driftsomdrejningstal for slibestifter, som anbefales
af slibemaskinens fabrikant, skal veere lig med eller storre end det
dimensionerede omdrejningstal, der er maerket p& maskinen.

Montér aldrig en slibeskive eller en fraeser pa en slibemaskine
for slibestifte. En bristende slibeskive kan medfere alvorlige
kvaestelser eller dodsfald.

Benyt ikke skiver, der er stadt, revnet eller kan vaere faldet ned.

Der mé& kun anvendes godkendte maskinredskaber med den
passende skaftdiameter.

Vaer opmaerksom pa, at der skal tages hensyn til felgende: Det til-
ladte omdrejningstal ved sma slibeskiver skal reduceres pa grund
af den foregede laengde af skaftet mellem spaendetangens ende
og den lille slibeskive (overhaeng). Det skal sikres, at den mindste
fastspaendingsleengde pa 10 mm overholdes. (Se afb. 1 og anbe-
falingerne fra producenten for sma slibeskiver)

Veer ogsa klar over, at der er fare for en forkert tilpasning mellem
den lille slibeskives skaftdiameter og spaendetangen;

(2]

Afb. 1: speendepatronens fastspaendingsleengde og spaendetang

Billedtekst

1 Speendetangholder

2 Speendetangnagle

3 Spaendetang

D Diameter af den lille slibeskive

DS Skaftets diameter

Lg Fastspeendingsleengde

LO Overhaeng (efter fabrikantens anbefaling)
T Laengde af den lille slibeskive

Farer pa arbejdspladsen
Folgende skal der tages hensyn til:

Hovedarsagerne for kvaestelser pa arbejdspladsen ligger i, at man

skrider, snubler eller falder. Vaer opmaerksom pa overflader, som

pa grund af arbejdet med maskinen ikke laengere er skridsikre, og

vaer ogsa opmaerksom pa faren for at snuble pa grund af lufteller
hydraulikslangerne.

Veer forsigtig i uvante omgivelser. Der kan vaere skjulte farer pa
grund af strem- eller andre forsyningsledninger.

Disse maskiner er ikke beregnede til brug i eksplosionstruede
atmosfeerer og de er ikke isolerede mod kontakt med elektriske
stromkilder.

Kontrollér, at der ikke findes nogen elektriske ledninger, gas-
ledninger osv., som i tilfeelde af beskadigelse gennem brug af
maskinen kan blive til en fare.

Farer gennem stov og dampe

De ved maskinens anvendelse opstdende stevarter og dampe
kan forarsage helbredsskader (som f. eks. kraeft, medfedte fejl,
astma og/eller dermatitis); det er uundgaeligt at indfere en risi-
kovurdering med hensyn til disse farer og at indfere tilsvarende
reguleringsmekanismer.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold til anbefa-
lingerne i denne vejledning for at reducere dannelsen af stev og
dampe til et minimum.

Luften skal ledes bort pa en sadan made, at stov i stevholdige
omgivelser kun hvirvles op i mindst muligt omfang

Hvis der opstar forskelligt stov og dampe, sa ligger hovedopga-
ven i at kontrollere disse pa det sted, hvor de frigives.

Alle maskinens indbygnings- og tilbehgrdele, som er beregnet til
at opfange, afsuge eller undertrykke omkringflyvende stov eller
dampe, skal anvendes og vedligeholdes i henhold til fabrikantens
anvisninger

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal veelges,
vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne i denne
vejledning for at undga en unedvendig intensivering af stoveller
dampudviklingen.

Anvend dndedreetsveern i henhold til arbejdsgiverens anvisninger
eller pa den made, som det kraeves i henhold til bestemmelserne
vedrgrende arbejde og helbred.

Arbejde med bestemte materialer forer til emission af stev og
damp, der danner en potentielt eksplosiv omgivelse

Advarsel om stov

Der kan opsta stev eller andre partikler, nar der arbejdes med
veerktojerne i denne vejledning.

For at undga enhver sundhedsfarlig risiko skal operateren treeffe
egnede beskyttelsesforanstaltninger, herunder baere et 4nde-
dreetsveern under og efter brug af veerktejerne.

Yderligere oplysninger om det anvendte produkt findes i vores
materialesikkerhedsdatablad (MSDS). Derudover kan der forarsa-
ges yderligere sundhedsrisici pga. af stev i omgivelserne og stov,
som opstar i forbindelse med materialet, der skal bearbejdes.

BESKYTTELSESFORANSTALTNINGER FOR OPERAT@REN SKAL
VARE EGNET TIL ST@V OG ALLE ANDRE OPSTAENDE PARTIKLER.

Anvend kun vores produkter i arbejdsomrader med god
ventilation.

Farer gennem larm

Ved utilstraekkelig beskyttelse af horelsen kan pavirkningen af
hoje stojniveauer fore til vedvarende horeskader, tab af horelsen
og til andre problemer, som f. eks. tinnitus (ringe-, suse-, pibeeller
summelyde i gret), derfor er det uundgaeligt at gennemfere en
risikovurdering med hensyn til disse farer og at indfere tilsvaren-
de reguleringsmekanismer.
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Til de reguleringsmekanismer, som er egnede til at reducere ris-
koen, herer foranstaltninger som f. eks. brugen af lyddeempende
materialer for at undga ringelyde, som opstar pa emnerne.

Benyt horevaern i henhold til arbejdsgiverens instruktioner eller
som kraevet i henhold til bestemmelserne vedrerende arbejde
og helbred.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold til anbefalin-
gerne i denne vejledning for at udnga en unedvendig forhgjelse
af stojniveauet.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal veelges,
vedligeholdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne i denne
vejledning for at undga en unedvendig forhgjelse af stejniveaue

Hvis maskinen er udstyret med en lyddaemper, sa serg altid for, at
denne er pa sin plads og i driftsklar stand, nar maskinen er drift.

Fare pga. svingninger

Pavirkningen af svingninger kan medfere skader pa nerverne og
forstyrrelse af blodcirkulationen i haender og arme.

Beer ved arbejde i kolde omgivelser varmt toj og hold haenderne
varme og terre.

Hvis du konstaterer, at dine fingre eller haender bliver folelseslose
eller at du feler en kriblen og smerter eller nar huden pa haender
eller fingre far en hvid farve, sa stands arbejdet med maskinen,
oplys din arbejdsgiver herom og seg laege.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i henhold til an-
befalingerne i denne vejledning for at undga en unedvendig
forsteerkning af svingningerne.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne skal vaelges, vedlige-
holdes og udskiftes i henhold til anbefalingerne i denne vejled-
ning for at undga en unedvendig forstaerkning af svingningerne

Benyt i videst mulig omfang et stativ, en spaender eller en kom-
pensationsanordning for at holde maskinens mas

Hold maskinen med et ikke alt for fast, men sikkert greb under
overholdelse af de ngdvendige hand-reaktionskraefter, idet sving-
ningsrisikoen som regel bliver sterre med tiltagende gribe

Et maskinredskab, som er beskadiget eller som er monteret pa
utilstreekkelig made, kan fore til for steerke svingninger.

Lad ikke maskinveerktgjet rumle pa emnet, fordi dette med
stor sandsynlighed forer til en vaesentlig forstaerkning af
svingningerne.
Til maskiner for slibeskiver
Benyt mellemlag, hvis de er beregnet til bundne slibemidler.
Til boremaskiner

Lad ikke boret rumle pa emnet, fordi dette med stor sandsynlig-
hed forer til en vaesentlig forstaerkning af svingningerne.

Til slibemaskiner for slibestifte

Et maskinredskab, som er beskadiget eller som er monteret pa
utilstraekkelig made, kan fore til for staerke svingninger.

Supplerende sikkerhedsvejledning til pneumatiske maskiner
Trykluft kan forérsage alvorlige kvaestelser

Serg for, at der er installeret en tilgeengelig nedstopventil i luft-
tilforselsledningen, og ger andre opmaerksom pa dens placering.

Monter en sikkerhedstryksikring i korrekt storrelse i opadgaende
slange og brug en anti-piskeanordning tveers over enhver slange-
kobling uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker,
hvis en slange svigter eller kobling adskilles.

Flexslanger kan forarsage alvorlig personskade. Anvend ikke
beskadigede, flossede eller nedslidte luftslanger eller fittings,
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og kontroller, at alle fittings er strammede, inden der paferes
lufttryk.

Nar maskinen ikke er i brug og inden udskiftning af tilbehersdele
eller inden reparationer skal der sgrges for at lufttilferselen er

lukket, slangen ikke er under tryk og at maskinens luftilfersel er
afbrudt.

Luftstremmen ma aldrig rettes mod dig selv eller andre personer.

Omkringslyngede slanger kan medfere alvorlige kvaestelser.
Kontroller derfor altid, om slangerne og deres holdere er fejlfri og
ikke har lesnet sig.

Kold luft skal ledes bort fra haenderne

Hvis der anvendes universal-drejekoblinger (klokoblinger), skal
der isaettes |sestifter; Whipcheck-slangesikringer skal anvendes
for at beskytte ved svigt af en forbindelse mellem slange og
maskine og slangerne indbyrdes.

Serg for at det pa maskinen angivne maks. tryk ikke overskrides

Luftdrevne maskiner ma aldrig baeres pa slangen.

Ikke-roterende, bankende maskiner

Anvend ikke en hurtigfrakoblingsanordning medmindre den er
adskilt fra vaerktojet med en piskeslange. Fastger piskeslangen pa
varktgjet vha. en tung, tykvaegget montering.

Reparation

Hvis maskinen en dag svigter til trods for omhyggelig produktion
og kontrol, skal reparationen udfere af en autoriseret kundeser-
vice PFERD.

TILTANKT FORMAL

Maskinen er beregnet til slibning, fraesning og afgratning af
metal, sten og plastmaterialer med fraesere og slibelegemer.

Produktet ma ikke anvendes p& anden made og til andre formal
end foreskrevet.

TILSLUTNING TIL TRYKLUFTFORSYNINGEN

Maskinen ma kun tilsluttes til en oliesmurt trykluftforsyning.
Ikke-oliesmurt trykluft foreger slitagen og reducerer maskinens
ydelse.

Kontrollér trykluften, for maskinen tilsluttes til trykluftforsynin-
gen. Trykket mé ikke ligge over det maksimale tryk, der er angivet
pa maerkepladen og i denne brugsanvisning.

For maskinen tilsluttes til trykluftforsyningen, skal ventilen stilles
pa positionen «FRA»!

Stil altid ventilen pa positionen «FRA, for trykluftforsyningen
afbrydes for at forhindre en utilsigtet tilkobling.

Brug en vedligeholdelsesenhed bestaende af filter, trykregulator
og oliesmerer.

Indénding af olietdge kan veere skadelig. Anvend kun smere-
midler der er bestemt til denne brug (se ogsa oplysningen om
|uftkvalitet i afsnittet Tekniske data).

Snavset trykluft reducerer maskinens levetid. Blaes derfor f.eks.

forleengerslanger rene, for de tilsluttes. Undga sa vidt muligt
ventilkoblinger

Krav til trykluften:

ISO/DIS kvalitetsbetegnelsen kraever, at luften skal veere fri for
faste partikler starre end 5 mikron, at indholdet af restvand
hejst ma veere pa 6 g/m? (betinget kuldetarrer trykdugpunkt +
3°C) og at luften md indeholde op til 5 mg/m? olie. Laeg derfor
venligst maerke til det folgende:
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Ved snavset trykluft skal der regnes med en reduceret levetid.
Derfor skal f.eks. forleengerslanger blaeses rene, for de tilsluttes
og ventilkoblinger sa vidt muligt undgas.

Olietdgesmoring

En tilstraekkelig olietdgesmering har, safremt nedvendigt,
afgerende betydning for en optimal funktion (olieviskositet
22-32 mm?/s [cSt] ved 40°C iht. ISO VG). Specialsmereolie, se
side 122 i veerktojshandbog 23, katalogomrade 9.

Drev til oliefri trykluftdrift

Drevene, der er maerket som oliefrie, kan anvendes uden
olietdgesmering. Drev, der kan anvendes med eller uden olie, har
et marginalt reduceret omdrejningstal og en marginalt nedsat
ydeevne, nar de anvendes uden olie.

Vedligeholdelsesenhed

Det kan anbefales at forkoble en komplet vedligeholdelsesen-
hed bestaende af smudsfilter 5 um, trykreduktionsventil og
smorekop. | den forbindelse ma vedligeholdelsesenheden ikke
placeres mere end ca. 5 m fra vaerktgjsdrevet. Filterindsatsens
porestorrelse skal vaere 3-5 pm. | forbindelse med fugtig trykluft
ma trykluftdrevene ikke drives oliefrit.

Mikrofilter til slange

Af hensyn til maskinens fejlfrie funktion, iseer i forbindelse med
hyppig til- og frakobling, anbefaler vi, at der anvendes et passen-
de mikrofilter til slangen, filterstorrelse 5 um.

Luftforsyningsslange

Luftforsyningsslangen skal mindst have den indvendige diame-
ter, der er angivet for drevene, og om muligt veere < 5 m lang.

ARBEJDSANVISNINGER
Maskinen har et efterlob, efter at den er koblet fra.
Stil ventilen pa positionen «FRA», hvis trykluften svigter.
Laeg emnet sikkert pa arbejdsoverfladen eller fastger det.

Bevaeg slibelegemet jaevnt frem og tilbage med et let tryk for at
opna et optimalt sliberesultat.

Et for kraftigt slibetryk reducerer maskinens ydeevne og slibeleg-
emets levetid.

Maskinen ma kun tilkobles med et korrekt monteret vaerktej.

Kontrollér vaerktejet for brug. Veerktejet skal veere monteret
rigtigt og kunne dreje frit.

Foretag en provekersel pa mindst 30 sekunder uden belastning.
Brug ikke beskadigede, urunde eller vibrerende veerktej!

TILBEHOR

Brug ikke tilbeher, der ikke specielt er bestemt til og anbefalet
af producenten til dette trykluftvaerktej. Kun fordi du kan
fastgare tilbehoret pa dit trykluftvaerktej, garanterer ikke en
sikker anvendelse

VEDLIGEHOLDELSE
Hold altid maskinen ren og opbevar den tort.

For at bevare maskinens sikkerhed er en regelmaessig vedligehol-
delse ubetinget nedvendig.

Omdrejningstallet i tomgang skal kontrolleres periodisk og efter
hver vedligeholdelse.

PFERD

Selv om maskinen stadig arbejder upaklageligt, ber en fagmand
periodisk efter ca. 300-400 driftstimer - dog mindst en gang om
aret - afmontere og rense motoren og kontrollere skyderne for
slitage.

De folgende dele skal periodisk kontrolleres for en god tilstand:—
Lufttilforselsslange og dens fastgerelser (trykluftslanger der
har revet sig los, kan ,sla"” omkring sig) — Spindel

Tegninger og reservedelslister for vores vaerktejs motorenheder
finder du pa vores hjemmeside: http://spareparts.pferd.com eller
rekvireres venligst via info@pferd.com.

GARANTI

Vi haefter for mangler pa el- og trykluftmaskiner og det tilheren-
de tilbeher pa den made, at vi efter eget skon vederlagsfrit
udbedrer eller erstatter alle dele, der er behaeftet med materielle
fejl og mangler. Disse krav i forbindelse med materielle fejl og
mangler yder vi hgjst i 12 maneder. Dette geelder ikke, hvis
laengere perioder er bestemt i loven. Vi haefter ikke for skader,
der i denne periode er forarsaget af ukorrekt behandling,
naturlig slitage, brug af andre reservedele end vores eller ved
reparation pa andre vaerksteder end vores. Reklamationer kan
kun accepteres, hvis maskinen returneres udbnet. Yderligere krav
iseer om erstatning for skader, der ikke er opstaet pa selve varen,
er udelukket.

ANDRINGER / OPBEVARING

Ret til eendringer forbeholdt!
Opbevar brugsanvisningen til fremtidig brug!
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GENERELLE SIKKERHETSREGLER FOR

- boremaskiner og gjengeskjeerere

- Ikke-roterende, bankende maskiner

- Slipemaskiner for slipepapir og
polerskiver

- Slipemaskiner for slipestifter

- Slipemaskiner for slipeverktgy

Generelle sikkerhetsregler

Dersom flere risikoer foreligger: Sikkerhetsanvisningene ma leses
og forstas fer klargjering, drift, reparasjon og vedlikehold av mas-
kinen og for det byttes ut reservedeler. Personer som arbeider i
naerheten av maskinen ma ogsa lese maskinens sikkerhetsanvis-
ninger forst. Det kan oppsta alvorlige personskader dersom dette
ikke overholdes.

For en jobb startes ma operateren eller arbeidsgiveren vurdere
alle potensielle farer ved & bruke dette produktet for 4 utfere
jobben. Disse farene ma elimineres eller passende kontroll ma
iverksettes for a redusere risikoen til et trygt niva.

Advarslene gitt i denne manualen gjelder for identifiserte farer
som er forutsighare ved bruk av dette verktoyet. Men enkelte
typer bruk kan fere til andre farer som ma identifiseres og redu-
seres for bruk av dette verktoyet.

For & unnga unedvendig ekning i stay, vibrasjoner, stav og
avgassfarer, betjen og vedlikehold dette verkteyet som anbefalt
i denne manualen.

Maskinen ber kun klargjeres, justeres og brukes av personale
som er kvalifisert og som har fatt opplaering i bruken av den.

Maskinen ma ikke forandres. Forandringer kan senke maskinens
ytelse og sikkerhet og oke risikoen for brukeren.

Sikkerhetsanvisningene ma ikke mistes. Gi dem til brukeren.

Ta aldri skadede maskiner i bruk.

Maskinen ma inspiseres jevnlig slik at det kan kontrolleres at den
er merket med godt synlige maleverdier og merker/symboler.
Arbeidsgiveren/brukeren ma ellers ta kontakt med produsenten
for & fa tilsendt nye skilt.

Farer pa grunn av deler som slynges ut

Dersom emnet, tilbehoret eller maskinen selv gar i stykker, er det
mulig at lese deler slynges bort fra maskinen i hoy hastighet.

Bade under drift og ved reparasjons- og vedlikeholdsarbeider
samt ved utskifting av tilbehersdeler pa maskinen, skal det alltid
brukes slagfaste vernebriller. Graden av nedvendig beskyttelse
skal vurderes spesielt for hver enkelt bruk.

Strammenaokkelen ma trekkes av for boringen starter.
Det skal sorges for at emnet er festet ordentlig.

Kontroller regelmessig at maskinens omdreiningstall ikke er
heyere enn det omdreiningstallet som er angitt pa maskinen. Dis-
se kontrollene av maskinens omdreiningstall ma gjennomferes
uten montert slipestift/slipemiddel og i overensstemmelse med
produsentens anvisninger

Serg for at gnister og deler som lgsner fra emnet ikke kan
forarsake fare.

Koble maskinen fra stremnettet for du bytter slipemiddel og for
vedlikehold.

| dette tilfellet bor ogsa risikoene for andre personer bestemmes
og tas hensyn til.

Dersom du bruker maskinen over hodet ditt, ma du bruke hjelm.

Norsk

Sikkerhetsinstruks for trykkluftmaskiner

| dette tilfellet ber ogsa risikoene for andre personer bestemmes
og tas hensyn til.

Kontroller at slipemiddelet er festet ordentlig pa maskinen.
Kontroller at slipemiddelets maksimale omdreiningstall (om-

dreininger per minutt) er likt eller hoyere enn maleverdien for
spindelens turtall.

Det ma ikke monteres barster pa maskiner som har omdreinings-
tall som er hgyere enn det som er tillatt for borster.

Serg for at vernedekselet er ordentlig montert, i god tilstand og
at det kontrolleres regelmessig.

Farer som folge av at man setter seg fast og trekkes mot
maskinen

Kvelning, skalpering og/eller kuttskader kan oppsta dersom kleer
som sitter last, smykker, halssmykker, har og hansker ikke holdes
borte fra maskinen og dens tilbehor.

Farer under drift

Mens maskinen er i drift, kan brukerens hender utsettes for farer
som for eksempel kutt, streifsar og hoy varme. Bruk egnede
vernehansker til & beskytte hendene.

Unnga kontakt med verktayholderen og det installerte verktoyet
slik at hender eller andre kroppsdeler ikke klemmes eller kuttes.
Brukere og vedlikeholdspersonale méa veere fysisk i stand til 4
handtere maskinens sterrelse, vekt og ytelse.

Hold maskinen riktig: Veer forberedt pa & motvirke bade forvente-
de og uforventede bevegelser. Hold begge hendene klar

Pass pa a holde kroppen i balanse og at du star stedig og sikkert.

Koble fra stremmen pa styringsenheten som starter og stopper
maskinen dersom den ikke fungerer som den skal.

Bruk kun de smgremidlene som anbefales av produsenten.

Det ma brukes vernebriller. Det anbefales ogsa a bruke verne-
hansker og verneklaer.

Roterende verktoy skal ikke kjeres med et turtall som er hoyere
enn kalibreringsturtallet.

Det skal tas hensyn til at det tar tid for det monterte verktoyet
stopper etter at man ved hjelp av styringsenheten stopper
maskinen.

Det anbefales a legge fra seg maskinen i et sikret omrade.

Det advares mot at emnet kan ta fyr eller eksplodere avhengig av
hva slags materiale det er snakk om.

Kontroller slipeskiven fer hver bruk. Den skal ikke tas i bruk
dersom du legger merke til sprekker eller brudd eller hvis den har
falt ned pa bakken.

Maskinen skal aldri tas i bruk uten slipemiddel

Det kan oppsta en potensiell eksplosiv atmosfeere som felge av
stev og damp som forarsakes av sliping og smergling. Det skal
alltid brukes et system som suger bort eller forhindrer stov og
som passer til det materialet som bearbeides.

Brukeren skal forsikre seg om at det ikke befinner seg noen
personer i naerheten.

Det skal brukes tilsvarende personlig verneutstyr slik som verne-
briller, egnede vernehansker, forklaer, verneklzer og hjelmer

Ikke-roterende, bankende maskiner

For & unnga utilsiktet oppstart, kontroller at verkteyet er i posisjo-
nen "avn for det trykksettes, unnga padrag mens verkoyet baeres,
og slipp opp padragsmekanismen med lufttap.

Bruk bare padragsmekanismen for hand. Hold hendene borte fra
padragsmekanismen til du er klar til & bruke verktoyet. La aldri
verktoyet eller meiselen hvile pa foten.
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Pek aldri verktoyet mot andre.

Verktoy og/eller tilbeher fortsetter drift i et oyeblikk etter
utlesning av padragsmekanismen.

Bruk alltid en passende holder, I3s eller hylse, i tillegg til skikkelige
avsperringer for a beskytte personer under eller i naeromradet fra
flygende tilbehor.

For & unnga skader, skal festedeler skiftes nar de er slitt, har
sprekker eller er deformert.

Bruk aldri et slagverktay dersom utstyret ikke er korrekt installert
og verktgyet holdt fast mot arbeidsstykket.

For boremaskiner og gjengeskjaerere

Ved blokkering kan det oppstd heye reaksjonsmomenter. Blokke-
ring kan forarsakes av at for store krefter virker pa boret, at boret
forskyver seg (pa skra) i materialet som skal behandles eller hvis
boret gar helt igjennom materialet som skal behandles.

| tilfeller hvor det er nadvendig med hjelpemidler for a ta opp
reaksjonsmomentet, anbefales bruk av en opphengsinnretning
der hvor dette er mulig. Hvis ikke dette er mulig, anbefales
sidehandtak for maskiner med rett handtak og maskiner med
pistolhandtak. | alle tilfeller anbefales det a bruke hjelpemidler
for 4 ta opp reaksjonsmoment over 4 Nm ved maskiner med rette
handtak, og over 10 Nm ved maskiner med pistolhandtak.

Hold hendene unna roterende spennpatroner og bor.
Slipemaskiner for slipeverktoy

Dersom slipemiddelet setter seg fast i en sprekk, skal slipemaski-
nen stoppes og slipeskiven lasnes. For driften fortsettes ma det
kontrolleres at slipemiddelet ikke er skadet og at det fortsatt er
montert ordentlig.

Slipe- og kutteskiver ma ikke brukes til sidesliping (gjelder ikke
slipeskiver som er laget for sidesliping). En slipemaskin for slipe-
midler ma ikke brukes med et hayere omdreiningstall enn det
som er tillatt for slipemiddelet.

Gnister som oppstar under slipingen kan sette fyr pa klaer og
fore til alvorlige forbrenninger. Det skal serges for at gnister som
oppstar ikke skal kunne komme i kontakt med kleer. Bruk brann-
hemmende klaer og serg for at det star en botte vann i naerheten

Merk! Nar du stopper en slipemaskin som drives av en turbin, kan
det ta flere sekunder for bevegelsen stanser.

For slipemaskiner for slipespapir og polerskiver

Unnga kontakt med den bevegelige slipeskiven slik at hender
eller andre kroppsdeler ikke klemmes eller kuttes. Bruk passende
hansker for & beskytte hendene.

Det er fare for elektrostatisk utladning hvis maskinen star pa plast
og andre ikke-ledende materialer.

Farer som fglge av gjentatte bevegelser

Det er mulig at en person som arbeider med en maskin kan fele
ubehag i hender og armer, i hals- og skulderomradet og i andre
kroppsdeler

Det er viktig at personen som bruker maskinen har en behagelig
kroppsholdning under arbeidet. Pass pa a sta stadig og sikkert.
Unnga ugunstige kroppsholdninger eller kroppsholdninger som
gjor det vanskelig & holde balansen. Dersom brukeren arbeider
med maskinen over lang tid, ber kroppsholdningen forandres.
Dette forebygger tratthet og ubehag i enkelte kroppsdeler.

Dersom brukeren registrerer symptomer som f.eks. en konstant
eller gjentatt folelse av ubehag, plager, banking, smerter,
kribling, nummenhet, sviende smerte eller stivhet, skal dette ikke
ignoreres. Brukeren ber gi arbeidsgiveren beskjed om dette og
snakke med en lege om problemene.

PFERD

Farer som utgar fra tilbehoret

Koble maskinen fra stramnettet fer verktoyet eller annet tilbeher
monteres eller skiftes ut.

Bruk aldri et slagverktey som et handholdt verktay. Det kan
resultere i feil pa tilbeheret og alvorlig personskade.

Kontroller meisler for bruk. Bruk aldri meisler som er slov, da disse
krever for hoyt trykk og kan brekke pa grunn av materialtretthet,
eller medfore okt vibrasjon i verktoyet.

Bruk aldri vann til  kjele ned et varmt verktoy. Det kan medfere
sprohet og fremskyndet funksjonsfeil.

Meisler som brekker, og skader pa verktay kan forekomme hvis
utstyret misbrukes som hevarm. Ta mindre”slag”for a unnga & bli
hengende fast.

Bruk kun tilbeher og materialer som er anbefalt av maskinens
produsent og kun i de sterrelsene som maskinens produsent
anbefaler.

Ikke bruk andre typer eller sterrelser av tilbehersdelene og
forbruksmaterialene.

Unnga direkte kontakt med verktoyet, bade under og etter drift,
da det kan ha blitt varmt og fatt skarpe kanter.

Kontroll av tilbeharsdeler

Slipemaskiner for slipeverktay

Kontroller at slipemiddelets mal er kompatible med slipemaski-
nens mal og at slilpemiddelet passer pa spindelen.

Pass pa at slipemiddelets gjengetype og gjengestarrelse passer
overens med spindelgjengenes gjengetype og gjengestorrelse.

Inspiser slipemiddelet for bruk. Ikke ta slipemidler i bruk som kan
ha falt ned pa bakken eller som har synlige skader som avsplit-
ting, sprekker eller andre feil.

Det skal kontrolleres at slipemiddelet ble festet og strammet
godt nok. Maskinen skal ga i tomgang i minst ett minutt i en sik-
ker posisjon fer bruk. Maskinen ma skrus av med en gang dersom
det oppdages kraftige svingninger eller andre skader. Arsaken til
denne feilen ma lokaliseres.

Ved a kontrollere spindelens mal og andre viktige data skal man
passe pa at enden pa spindelen ikke kan komme i bergring med
bunnen i &pningen til slipeskiver, slipekjegler eller slipestifter
med gjenger som er laget for a feste disse pa maskinspindler.

Ved bruk av slipemidler som leveres med reduksjonsstykker eller
reduksjonshylser eller som er ment til 4 brukes med en av delene,
ma brukeren kontrollere at at reduksjonsstykket eller reduks-
jonshylsen ikke berarer oversiden pa fastspenningsflensen og at
fastspenningskraften serger for tilstrekkelig rotasjonsdrift slik at
det unngas at slipemiddelet sklir.

I de tilfellene der fastspenningsflenser for slipemidler av
forskjellige typer og sterrelser stilles til disposisjon, skal alltid den
fastspenningsflensen festes som passer til det slipemiddelet som
tas i bruk.

Slipemiddelet skal oppbevares og handteres i henhold til produ-
sentens anvisninger.

Slipemaskiner for slipepapir og polerskiver

Det ma ikke brukes kutteskiver eller maskiner til kutting.

Det skal kontrolleres at verktayets maksimalt tillatte omdrei-
ningstall er hgyere enn maskinens omdreinin

Selvklebende slipeskiver ma monteres konsentrisk pa festeplaten.

Slipemaskiner for slipestifter

Det maksimale driftsturtallet som anbefales av produsenten
av slipemaskinen for slipestifter, ma vaere likt eller hoyere enn
kalibreringsturtallet som er oppgitt pa maskinen.
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Monter aldri slipeskive eller fres pa en slipemaskin for slipestifter.
En slipeskive som sprekker kan fere til alvorlige og dedelige
personskader

Ikke bruk skiver som kan vaere lett skadet, oppripet eller ha falt
ned.

Det ma kun brukes godkjent verktoy med passende diameter
pa skaftet.

Veer oppmerksom pa at tillatt turtall ma reduseres (overheng)
for slipeverktoyet pa grunn av gkt lengde pa skaftet mellom
fastspenningsmekanismen og slipeverktoyet. Det skal serges for
at spennlengden ikke er pa mer enn 10 mm. (Se fig. 1 og anbefa-
lingene fra produsenten til de sma slipeverktayene).

Veer oppmerksom pa at det er mulig at fastspenningsmekanis-
men er justert feil i forhold til diameteren til slipevertoyets skaft
og faren som kan oppsta som felge av dette,

®D;

D

Figur 1: Kjoksens og festemekanismens spennlengde

Tegnforklaring

1 Fastspenningsmekanismens holder

2 Fastspenningsmekanismens nokkel

3 Fastspenningsmekanismen

D Diameteren til slipevertayet

DS Skaftets diameter

Lg Spennlengde

LO Overheng (i henhold til produsentens anbefaling)
T Lengden pa slipevertayet

Farer pa arbeidsplassen
Ta hensyn til felgende:

At personer sklir, snubler eller faller er hovedgrunnene til at det
oppstar personskader pa arbeidsplassen. Ta hensyn til at overfla-
ter kan ha blitt glatte pa grunn av bruken av maskinen og pass pa
atingen snubler over luft- eller hydraulikkslanger.

Veer forsiktig i ukjente omgivelser. Det kan skjule seg farer i form
av stremledninger og andre ledninger og ror.

Disse maskinene er ikke laget for a brukes i eksplosive atmosfae-
rer og de er ikke isolert mot kontakt med el

Serg for at det ikke befinner seg noen elektriske kabler, gassrar
og lignende i neerheten som kan forérsake fare dersom disse tar
skade av maskinens bruk.

Farer som skyldes stev og damp

Stev og damp som oppstar mens maskinen er i drift kan forarsake
helsemessige skader (som f.eks. kreft, fodselsfeil, astma, og/

eller dermatitis herpetiformis). Det er derfor absolutt nedvendig
4 gjennomfere en risikoanalyse i henhold til disse farene og
implementere passende tiltak.

Norsk

Sikkerhetsinstruks for trykkluftmaskiner

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de anbe-
falingene som finnes i denne bruksanvisningen slik at stev- og
dampdannelse kan reduseres til et minimum.

Avtrekksluften skal ledes bort pa en slik mate at oppvirvling av
stov i stovete omrader reduserers til et minimum.

Dersom det oppstar stov eller damp, er den viktigste oppgaven a
kontrollere dette der det dannes.

Alle maskinens innretninger og tilbeharsdeler som har til hensikt
a fange opp, suge bort eller forhindre stov eller damp ber brukes
og vedlikeholdes i henhold til produsentens anvisninger.

Forbruksmaterialer/verktoy skal velges, vedlikeholdes og byttes
ut i henhold til anvisningene i denne bruksanvisningen. Slik unn-
gar du en unedvendig intensivering av stov- og damputviklingen.

Bruk andedrettsvern i henhold til anvisningene til arbeidsgiveren
din eller i henhold til det som kreves av gjeldende arbeids- og
helseforskrifter.

Arbeid med bestemte materialer forer til at det dannes stov og
damp som skaper en potensiell eksplosiv omgivelse.

Stovvarsel

Ved bruk av verkteyet i denne handboken kan det genereres stov
eller andre partikler.

For @ unnga helsefare mé operateren iverksette egnede beskyt-
telsestiltak inkludert bruk av dndedrettsvern under og etter drift
av verktoyene.

Mer informasjon om produktet som brukes, finner du pa vart
materiallsikkerhetsdatablad (MSDS). I tillegg kan det forarsakes
videre helsefarer pa grunn av stev i omgivelsene og pa grunn av
stovet som oppstar ved materialet som skal behandles.
BESKYTTELSESTILTAK FOR OPERAT@REN MA VARE BESTEMT FOR
ST@V OG ALLE ANDRE PARTIKLER SOM OPPSTAR.

Vare produkter skal kun brukes i arbeidsrom med god ventilasjon.

Farer pa grunn av stoy

Hoy lyd over lengre tid kan fere til varige horselsskader, horsel-
stap og andre problemer som f.eks. tinnitus (ringe-, blase-, pi-
peeller summelyd i gret) dersom ikke godt nok herselvern brukes.
Det er derfor absolutt nedvendig a gjennomfere en risikoanalyse
i henhold til disse farene og implementere passende tiltak.

Et tiltak som egner seg til & redusere risikoen kan f.eks. vaere &
bruke isolasjon for & unnga at det oppstar ringelyder ved emnet.

Bruk harselsvern i henhold til anvisningene til arbeidsgiveren
din eller i henhold til det som kreves av gjeldende arbeids- og
helseforskrifter

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de anbefalin-
gene som finnes i denne bruksanvisningen slik at en unedvendig
okning av steynivaet kan unngas

Forbruksmaterialer/verktay skal velges, vedlikeholdes og byttes
uti henhold til anvisningene i denne bruksanvisningen. Slik
unngar du en unedvendig ekning av steynivaet.

Dersom maskinen er utstyrt med en lyddemper, skal det alltid
kontrolleres at denne er montert riktig og at den fungerer som
den skal nar maskinen er i drift.

Farer fremkalt av vibrasjoner

Pavirkning av svingninger kan skade nervene og forstyrre blodsir-
kulasjonen i hendene og armene

Bruk varme kleer og hold hendene varme og terre nar du jobber
i kalde omgivelser.

Dersom du feler nummenhet, kribling eller smerter i fingre eller
hender, eller dersom huden ved fingrene eller hendene blir hvit,
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ma du avslutte arbeidet med maskinen, informere arbeidsgiveren

din og ta kontakt med en lege.

Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i henhold til de anbefalin-
gene som finnes i denne bruksanvisningen slik at en unedvendig
forsterkning av svingningene kan unngas.

Forbruksmaterialer/verktoy skal velges, vedlikeholdes og byttes
ut i henhold til anvisningene i denne bruksanvisningen. Slik
unngar du en unedvendig forsterkning av svingningene.

Bruk et stativ, en strammeinnretning eller en utligningsinnretning

til @ beere maskinens vekt sa ofte det er mulig.

Hold maskinen med et sikkert, men ikke alt for hardt grep sam-
tidig som du er forberedt pa & reagere pa uventede bevegelser.
Grunnen til dette er at svingningsrisikoen som regel oker jo
hardere grep du holder maskinen med.

Ikke la verktoyet riste/vibrere nar det er i kontakt med emnet da
dette med hey sannsynlighet vil forsterke svingningene kraftig.

Slipemaskiner for slipeverktay

Bruk mellomlag dersom de bundne slipemidlene er laget for
dette.

For boremaskiner

Pass pa at boret ikke ristes ut av arbeidsstykket, da det er stor
sannsynlighet for at dette vil fore til betydelig ekt vibrasjon.

Slipemaskiner for slipestifter

Et verktoy som er skadet eller for darlig festet kan fore til at
svingningene forsterkes.

Ekstra sikkerhetsinstrukser for pneumatiske maskiner
Trykkluft kan forarsake alvorlige personskader.

Pése at det er installert en tilgjengelig nedstoppventil i luft-
tilforselsledningen og serg for at andre far vite hvor den befinner
seg.

Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en
anti-piskeenhet over slangekoblinger uten intern avstengning,
for & forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil eller utilsiktet
frakobling.

Piskende luftforsyningsslanger kan forarsake alvorlig skade. Bruk
ikke skadede, frynsede eller forringede luftforsyningsslanger

og koblinger,og sjekk at alle koblinger er tette fer tilforing av
trykkluft.

Hvis maskinen ikke brukes og for utskifting av tilbehorsdeler eller
for det utferes reparasjoner skal du serge for at lufttilfoerselen er
lukket, at luftslangen ikke star under trykk og at maskinen er skilt
fra lufttilforselen.

Aldri sikt med Luftstrammen mot deg selv eller andre personer.

Slanger som slar vilt omkring kan forarsake alvorlige persons-
kader. Sjekk derfor alltid om slangene og festemidlene deres er
uskadde og at de ikke har lgsnet.

Kald luft skal ledes bort fra hendene.

Hvis det brukes universal-dreiekoblinger (klokoblinger), ma det
settes inn holdestifter; Whipcheck-slangesikringer skal brukes
som beskyttelse i tilfelle koblingen mellom slangen og maskinen
og mellom slangene seg imellom svikter.

Serg for at det maksimale trykket angitt pa maskinen ikke
overskrides.

Aldri dra luftdrevne maskiner opp etter slangen.
Ikke-roterende, bankende maskiner

Bruk kun anbefalt tilbehar som er vurdert for dette verktoyet, og
bruk bare tilbeheret i samsvar med informasjonen gitt i bruksan-
visningen til produktet. Ved a sjekke type og mal vil potensielle
farer reduseres.

PFERD

Reparasjon

Hvis maskinen skulle svikte til tross for de omhyggelige produks-
jonsog kontrollprosedyrene, skal reparasjonen utfores av en
autorisert kundeservice PFERD.

FORMALSMESSIG BRUK

Maskinen er konstruert for sliping, fresing og avgrading av
metall, stein og kunststoff med fres og slipekropper.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

TILKOBLING TIL TRYKKLUFTFORSYNINGEN

Maskinen skal bare tilkobles til en oljet trykkluftforsyning. lkke
oljet trykkluft forhayer slitasjen og forringer maskinens ytelse.

For tilkobling av maskinen til trykkluftforsyningen skal trykkluften
kontrolleres. Trykket skal ikke overskride maksimaltrykket som er
oppyitt pa typeskiltet og i denne bruksanvisningen.

For maskinen blir forbundet med trykkluftforsyningen mé venti-
len stilles pa posisjon «AV»

For trykkluftforsyningen avbrytes skal ventilen alltid stilles pa
posisjon «AV» for & hindre en ufrivillig igangsetting.

Bruk en vedlikeholdsenhet bestaende av filter, trykkregulator
og oljer

A puste inn oljetake kan veere skadelig. Bruk derfor bare smare-
middel som er angitt. (se ogsa luftkvalitet i avsnitt ,Tekniske
data”).

Tilsmusset trykkluft forkorter levetiden til maskinen. Derfor skal
for eksempel forlengelseslanger helst gjennomblases for de
tilkobles. Ventilkoplinger skal hvis mulig unngas.

Krav til trykkluften:

ISO/DIS-kvalitetbetegnelsen sier, at luften skal vaere fri for fest
partikler som er storre enn 5 Mikron, at resten av vanninnholdet
maksimalt skal belope seg 6 g/m? (betinget kjoletarker trykks-
meltepunkt + 3 °C) og at luften for inneholde opp til 5 mg/ m*
olje. Derfor skal det tas hensyn til folgende:

Ved tilsmusset trykkluft ma man regne med at levetiden forkorter
seg. Derfor skal for eksempel ogsa forlengelsesslanger for tilko-
bling gjennomblases og ventilkoblinger helst, hvis mulig, unngas.

Oljetakesmoring

Tilstrekkelig oljetdkesmaring er, hvis pakrevd, av avgjerende be-
tydning for optimal funksjon (oljeviskositet ved 40 °C iht. ISO VG:
22-32 mm?/s [cSt]). Spesialsmereolje se side 122 i verkteyh&nd-
boken 23, katalogomrade 9.

Drev for oljefri trykkluftdrift

Drevene som er merket som oljefrie, kan brukes uten oljeta-
kesmering. Drev som kan brukes med eller uten olje, har litt
redusert turtall og ytelse nar de brukes uten olje.

Vedlikeholdsenhet

Seriekobling av en komplett vedlikeholdsenhet som bestar av
smussfilter 5 um, reduksjonsventil og smereapparat, anbefales.
Vedlikeholdsenheten ma ikke plasseres mer enn ca. 5 m borte
fraverktoydrevet. Porestorrelsen for filterinnsatsen skal vaere
3-5um.

Ved fuktig trykkluft skal trykkluftdrev ikke brukes uten olje.

Finfilter for slange

For & sikre feilfri drift av maskinen, spesielt ved hyppig til- og
frakobling, anbefaler vi bruk av et egnet finfilter for slangen,
filterstorrelse 5 um.
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Tilforselsluftslange

Tilferselsluftslangen ma minst ha en innvendig diameteren som
er oppygitt for betjeningene og ma helst vaere < 5m lang.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

Maskinen fortsetter & ga en liten stund etter den er slatt av.
Ved trykklufttap still ventilen pa posisjon «AV».
Legg emnet sikkert pa arbeidsflaten eller fest det sikkert fast.

For & oppna et optimalt sliperesultat, beveg slipekroppen med
lett trykk fram og tilbake.

For sterkt slipetrykk minsker ytelsen til maskinen og levetiden til
slipekroppen.

Maskinen skal bare slas pa med korrekt montert verktoy.

Verktoy skal alltid kontrolleres fer bruk. Verktoyet skal veere
feilfritt montert og kunne dreie seg fritt.

Gjennomfer en minst 30 sekund provekjering uten belastning.
Skadete, ikke helt runde eller vibrerende verktay skal ikke brukes!

TILBEHOR

Det skal kun brukes tilbehgr som produsenten har planlagt og
anbefalt spesielt for dette trykkluft verktoyet. Alt annet tilbehor
skal ikke brukes. At tilbehgaret kan festes pa lufttrykk verktoyet
garanterer ingen sikkert bruk av dette.

VEDLIKEHOLD

Maskinen skal alltid oppbevares rengjort og terr.

For maskinens sikkerhet er regelmessig vedlikehold absolutt
nedvendig.

Tomgangsturtallet skal kontrolleres i jevne mellomrom og etter
hvert vedlikehold.

Selv om maskinen fungerer feilfri skulle den kontrolleres i jevne
mellomrom av en sakkyndig person, helst etter ca. 300-400
brukstimer, En gang i aret skulle motoren uttas, rengjeres og
gliderne kontrolleres pé slitasje.

Folgende deler skal med jevne mellomrom kontrolleres pa god
tilstand:— Trykkluftslanger og deres befestning ( trykkluftslanger
som er

revet av kan sla om seg) - Spindel

Tegninger og reservedellister finnes pa var hjemmeside: http://
spareparts.pferd.com hhv. Bestillinger mottas ved: info@pferd.
com.

GARANTI

For mangel pa elektro- og trykkluftmaskiner og det tilherende
tilbeher gjor vi det pa den maten at vi etter vart skjenn veder-
lagsfritt utbedrer eller skifter ut delene med defekter. For disse
mangel kravene gir vi maksimum 12 maneder garanti. Dette
gjelder ikke hvis loven foreskriver lengre frister. Vi innestar ikke
for skader som i denne perioden oppstar pa grunn av usakskyn-
dig behandling, nomal slitasje, bruk av fremmede reservedeler
eller reparasjon i fremmede verksted. Reklamasjoner blir kun
anerkjent hvis maskinen sendes tilbake uapnet. Ytterlige krav,
iseer de med erstatning av skader som ikke er oppstatt med varen
selv, utelukkes.

ENDRINGER / OPPBEVARING

Endringer forbeholdes!
Oppbevar bruksanvisningen for framtidig bruk!

Norsk

Sikkerhetsinstruks for trykkluftmaskiner
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Sakerhetsanvisningar for tryckluftmaskiner

ALLMANNA SAKERHETSREGLER FOR

- borrmaskiner och gangskarningsverktyg

- Icke-roterande, slagande maskiner

- slipmaskiner for slipblad och
polermaskin

- slipmaskiner for slipstift

- slipmaskiner for slipkroppar

Allmanna sakerhetsregler

Vid flera faror: Sékerhetsanvisningarna skall lasas och forstéas
fore installningen, driften, reparationen, underhallet och byte
av tillbehorsdelar p4 maskinen samt fore arbeten i nérheten av
maskinen. Om detta inte ar fallet kan detta leda till allvarliga
kroppsskador.

Innan ett arbete paborjas maste anvandaren eller dennes
arbetsgivare gora en uppskattning av alla potentiella risker som
ar forknippade med att anvanda denna produkt for att utfora
arbetet. Antingen maste dessa risker elimineras eller ocksé maste
lampliga atgarder vidtas for att reducera risken till en saker niva.

De varningar som tas upp i denna manual géller identifierade
risker som kan forutses vid generell anvandning av detta verktyg.
Specifika anvandningsomraden kan dock medfora andra risker
som maste identifieras och reduceras innan verktyget anvands.

Anvéand och underhall verktyget enligt rekommendationerna i
denna manual for att undvika onédigt forhojda risker betréffan-
de buller, vibrationer, damm och angor.

Maskinen skall uteslutande stéllas in, justeras eller anvandas av
motsvarande kvalificerade och utbildade operatorer.

Maskinen far inte forandras. Forandringar kan minska sakerhet-
satgardernas verksamhet och 6ka riskerna for operatorern

Sakerhetsanvisningarna far inte ga forlorade. Lamna dessa till
operatoren.

Anvénd aldrig skadade maskiner.

Maskinen maste regelmassigt utsattas for en inspektion, for att
kontrollera att maskinen ar utrustad med féreskrivna och tydligt
lasbara markdata och markningar. Vid forlust skall arbetsgivaren/
anvandaren kontakta tillverkaren angaende ersattningsskyltar.

Risker genom utslungade delar

Vid ett brott pa arbetsstycke, tillbehorsdelar eller maskinverkty-
get kan delar slungas ut med hég hastig

Under drift, vid reparations- eller servicearbeten och vid byte av
tillbehorsdelar pa maskinen maste alltid ett slagtaligt dgonskydd
béras. Den skyddsgrad som behdvs maste bedomas separat for
varje enskilt anvandningssatt.

Chucknyckeln maste dras av innan borrningen paborjas
Man skall sakerstalla att arbetsstycket verkligen sitter ordentligt.

Kontrollera regelméssigt att maskinens varvtal inte &r hogre an

det som anges pa maskinen. Denna varvtalskontroll maste utfo-
ras utan installerade slipstift/slipmedel och i 6verensstammelse
med tillverkarens anvisningar

Sakerstall att det inte uppstar faror genom gnistor och brottsty-
cken som kan uppsta vid anvandnin

Koppla bort maskinen fran energiférsérjningen innan du byter
slipmedel och fore underhéllsarbeten.

| detta fall skall man &ven bedéma riskerna for andra personer.
Vid arbeten 6ver huvudet skall en skyddshjalm anvandas.
| detta fall skall man &ven bedéma riskerna for andra personer.

PFERD

Sakerstall att slipmedlet ar sakert fastspant i maskinen.

Kontrollera att slipmedlets maximala arbetsvarvtal, omraknat
ivarvtal per minut, skall vara lika med eller hogre &n spindelns
nominella varvtal.

Inga borstar far fastas pa maskinen vars varvtal ar hogre an
maximalt tillatna varvtalet for borstar.

Sakerstall att skyddshuven &r monterad och den &r i gott skick
och foreskriftsmassigt fast och att den kontrolleras regelmassigt.

Risker genom infangning

Kvévning, skalpering och/eller skarskador kan upptrada, nar 16st
sittande klader, smycken, halssmycken, har eller handskar inte
hélls pa avstand fran maskinen och dess tillbehorsdelar.

Risker under drift

Vid anvandning av maskinen kan operatérernas hander utsattas
for risker som t.ex. snitt och skavningar och varme. Darfor skall
lampliga handskar baras for att skydda handerna.

Undvik att vidrora verktygsfastet och det installerade verktyget sa
att du forhindrar klam- och skarskador pa handerna eller andra
kroppsdelar. Operatorerna och servicepersonalen maste vara
fysiskt klara av att hantera maskinens storlek, vikt och effekt.
Stoppa maskinen korrekt: Var beredd att halla mot de normala
eller plétsliga rorelserna — hall bada handerna i beredskap.

Se till att kroppen &r i jamvikt och att du star sékert.
Frige mandveranordning for start och stopp vid energiavbrott.
Anvéand smérjmedel som rekommenderas av tillverkaren.

Roterande verktyg far inte kdras med ett varvtal som ar hogre én
markvarvtalet

En roterande fil far inte anvandas vid ett varvtal som Gverskrider
dess nominella varvtal.

Man maste beakta att maskinverktyget behéver tid for att stoppa
efter det man stoppat med mandverpanelen.

Det rekommenderas att ldgga maskinen i ett sakert lage.
Kontrollera om materialet som bearbetas kan ge upphov till
explosion eller brand.

Kontrollera sliptallriken fore var anvandning. Far inte anvandas
vid sprickor, brott eller nar den tappats.

Anvand aldrig maskinen utan slipmedel

En potentiell explosiv atmosfar kan uppsta pa grund avdamm
och angor férorsakade av slipning och bléstring. Man skall alltid
anvénda sig av lampligt utsugnings- och elimineringssystem for
dammet.

Operatorerna skall alltid kontrollera att inga andra personer
befinner sig i ndrheten av maskinen.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning som skyddsglas-
6gon, lampliga skyddshandskar, forkladen, skyddskladsel och
skyddshjalmar.

Icke-roterande, slagande maskiner

For att undvika oavsiktlig start ska du kontrollera att verktyget
aravstangt innan du ansluter tryckluft, undvika att trycka pa
avtryckaren nar du bar verktyget och slappa avtryckaren vid
forlust av lufttrycket.

Avtryckarmekanismen far endast mandévreras for hand. Hall
hénderna borta fran avtryckarmekanismen tills det att det &r
dags att anvanda verktyget. Vila aldrig verktyg eller huggmejsel
mot din fot.

Rikta aldrig verktyget mot nagon.
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Verktyget och/eller tillbehdren kan fortsatta att réra sig efter att
avtryckaren slappts.

Anvand alltid forutom lampliga skydd &ven lamplig hallare,
sparr, eller hylsa for att skydda personer i omgivande eller lagre
belagna omraden fran utkastade tillbehor.

For att undvika skador bor hallardelar bytas om de blir slitna,
spruckna eller forvridna.

Anvand aldrig ett sldaende verktyg om inte tillbehoret ar korrekt
installerat och verktygen hélls ordentligt mot arbetsstycket.

For borrmaskiner och géngskarningsverktyg

Stora reaktionsvridmoment kan uppkomma vid en blockering
som kan orsakas av att for stora laster verkar pa borrmaskinen,
att borren stjalper i det material som bearbetas eller nar borren
tranger igenom det material som bearbetas.

| de fall da hjalpmedel krévs for att ta upp reaktionsvridmomen-
tet rekommenderar vi att en upphéngningsanordning alltid an-
vands nar det ar mojligt. Om detta inte ar mojligt rekommende-
rar vi sidohandtag for maskiner med rakt handtag och maskiner
med pistolhandtag. Under alla omsténdigheter rekommenderar
vi att hjalpmedel anvands for att ta upp reaktionsvridmoment
storre an 4 Nm vid maskiner med raka handtag och stérre &n 10
Nm vid maskiner med pistolhandtag.

Hall handerna borta fran roterande spannchuckar och sjalvrop-
terande borr

Fér slipmaskiner for slipkroppar

Om slipmedlet fastnar i en delningsslits skall man stanga av slip-
maskinen for slipmedel och lossa slipskivan. Innan man fortsatter

skall man kontrollera att slipmedlet fortfarande &r foreskriftsmas-

sigt fastsatt och oskadat

Slipskivor och kapslipskivor far inte anvandas for slipning av
sidor (undantag: slipskivor for slipning av sidor). Slipmaskiner for
slipmedel far inte anvandas med hogre hastighet an slipmedlets
maximala periferihastighet.

Operatéren maste forvissa sig om att inga kringstaende personer

finns i omedelbar narhet.

Gnistor fran slipningen kan antanda kléader och férorsaka branns-

kador. Se till att inga gnistor hamnar pa kldderna. Bar brandsakra
klader och se till att en hink vatten star inom rackhall.

Anmarkning: P4 slipmaskiner for slipmedel som drivs 6ver en turbin
kan inbromsningen ta flera sekunder.

Fér slipmaskiner for slipblad och polermaskiner

Undvik direkt kontakt med den rérliga sliptallriken sa att du
forhindrar kldm- och skarskador p& héanderna eller andra kropps-
delar. Anvand lampliga handskar som handskydd.

Det finns risk for elektrostatisk urladdning om maskinen anvands
till plast och andra icke ledande material.

Risker genom vibrationer

Vid anvandning av en maskin for att utfora arbetsrelaterade
aktiviteter kan det handa att operatoren far obehagliga kénslor
i hander och armar, samt i nacken och axelpartiet eller i andra
delar av kroppen.

Nar man arbetar vid maskinen skall man sta bekvamt. Man

skall undvika alla rérelser eller kroppshallningar som férsamrar
mojligheten att behalla jamvikten. Det &r viktigt att man dndrar

kroppslage regelbundet for att fordela lasten och undvika stelhet

och trotthet.

N&r man upplever symptom som t.ex. konstant eller upprepat
illaméaende, besvar, klappning, smarta, kittling, domning, varme
eller stelhet far detta inte ignoreras. Arbetsgivaren skall omedel-
bart informeras och lakare skall konsultera

Svenska

Sakerhetsanvisningar for tryckluftmaskiner

Risker genom tillbehorsdelar

Koppla bort maskinen fran energiférsérjningen innan maskin-
verktyg eller tillbehor plockas bort eller monteras

Anvand aldrig ett sldende luftverktyg som ett handhallet
verktyg. Detta kan orsaka allvarliga personskador och skador pa
tillbehoret.

Kontrollera mejslar innan anvandning. Anvand aldrig sléa mejslar
da dessa kraver 6verdrivet tryck och kan brytas av pa grund av
utslitning eller orsaka 6kad verktygsvibration.

Kyl aldrig ett varmt tillbehor i vatten. Det kan resultera i sprod het
och utslitning i fortid.

Mejselbrott eller verktygskada kan uppsta om verktyget felaktigt
anvands som havstang. Tillampa sma ,slag“for att undvika att
fastna.

Anvénd alltid storlekar och typer av tillbehérsdelar och forbruk-
ningsmaterial som rekommenderas av maskinens tillverkare.
Anvénd inga andra storlekar eller typer av tilloeh6r och
forbrukningsmaterial.

Undvik direkt kontakt med maskinverktygen under och efter
anvandning eftersom de kan vara mycket heta eller vassa.

Kontroll av tillbehéren

For slipmaskiner for slipkroppar

Kontrollera att slipmedlets vikt ar kompatibel med slipmaskinen
for slipmedel och att slipmedlet passar pa spindeln.

Kontrollera att gangan pa slipmedlet motsvarar gangan pa
spindeln.

Inspektera slipmedlet fére anvandningen. Anvéand inga slipmedel
som uppvisar sprickor eller andra fel. Inte heller vid misstanke att
det tappats.

Kontrollera att slipmed|et sitter foreskriftsmassigt och tillrackligt
fore anvandningen. Maskinen skall drivas minst 1 minut i sakrat
lage vid tomgangsvarvtal. Maskinen maste omedelbart stangas
av vid kraftiga vibrationer eller om skador upptacks. Faststall
orsakerna for dessa fel.

Kontrollera spindelns vikt och 6vriga viktiga data. Spindelns ande
far inte beréra 6ppningarnas botten pa sliptoppar, slipkonor eller
slipstift som ar utrustade med gangade insatser for infastning pa
maskinspindlar.

P& slipmedel som skall anvandas med reduceringsstycken eller
-hylsor, maste man sakerstalla att dessa inte berdr spannfléansens
framsida och att spannkraften racker for drivningen av rotatio-
nen utan att slipmedlet glider.

Fast alltid korrekt spannflans for slipmedlet. Speciellt nar olika
typer och storlekar av slipmedel &r tillgangligt.

Slipmedlet skall férvaras och hanteras enligt tillverkarens
anvisningar.

For slipmaskiner for slipblad och polermaskiner

Kapslipskivor och maskiner for kapning far inte anvandas.

Man skall kontrollera att maskinverktygets maximala arbetsvarv-
tal &r hogre an maskinens nominella varvtal.

Sjalvhaftande slipskivor maste placeras koncentriskt pa
fastplattan.

For slipmaskiner for slipstift

Det hogsta driftvarvtal som rekommenderas av tillverkaren av
slipmaskinen for slipstift maste vara lika med eller hogre an det
mérkvarvtal som &r angivet p4 maskinen.

Montera aldrig en slipskiva eller fras pa en slipmaskin for slipstift.
En bristande slipskiva kan fororsaka svara kroppsskador eller dod.
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Sakerhetsanvisningar for tryckluftmaskiner

Anvéand inga rutor som har slagit sig, som ar spruckna eller som
kan ha fallit ned.

Endast godkénda maskinverktyg med passande skaftdiameter

far anvandas.

Tank pa att det tillatna varvtalet maste sankas for sma slipkroppar pa
grund av den stérre skaftlangden mellan spannhylsanden och den
lilla slipkroppen (6verhang). Kontrollera att minsta inspanningsléang-
den pa 10 mm inte underskrids. (Se fig. 1 och rekommenderingen
fran tillverkaren av slipstiften).

Var medveten om att det bestar felrisker vid anpassningen av axel-
diametern mellan slipstiftet och spannhylsan;

oD

Fig. 1:Inspanningslangd fran spdnnchuck och spdnnhylsa

Férklaring

1 Spénnhylstéste

2 Spannhylsa

3 Spannhylsa

D Slipstiftets diameter

DS Skaftets diameter

Lg Inspanningslangd

LO Overhéng (enligt tillverkarens rekommendation)
T Slipstiftets langd

Risker pa arbetsplatsen
Foljande skall tillampas:

Huvudorsakerna for olyckor pa arbetsplatsen &r halkning,
stolpning och fall. Ge akt pa ytor som kan férorsaka halkning pa
grund av maskinens inverkan, och snubblingsrisker pa grund av
luft- och hydraulikslangar.

Var forsiktig i okand miljo. Det kan finnas dolda risker genom
strom- eller dvriga forsorjningsledningar.

Dessa maskiner &r inte avsedda for anvandning i explosiva
atmosfarer och &r inte isolerade mot kontakt med elektriska
stromkallor

Kontrollera att det inte finns nagra elektriska ledningar, gasled-
ningar osv. som kan skadas vid anvandning av maskinen och ge
upphov till fara.

Risker genom damm och angor

Né&r maskinen anvands uppstar damm och angor som kan leda
till halsoproblem (som t.ex. cancer, missbildningar, astma och/
eller dermatitis); det ar darfor absolut nédvandigt att utfora en
riskbedémning med utgangspunkt fran dessa risker och imple-
mentera lampliga regulatoriska mekanismer

For att reducera fristtningen av damm och anga till ett mini-
mum skall maskinen anvéndas och underhéllas i enlighet med
rekommendationerna i denna anvisning.

PFERD

Franluften skall ledas bort s& att uppvirvlingen avdamm kan
reduceras till ett minimum.

Om damm och dngor uppstar, skall dessa samlas in pa den plats
dar de frislapps.

Maskinens alla kompletterande delar eller tillbehorsdelar som
anvands for att fanga in, suga bort eller for att undertrycka
damm och angor skall anvandas och underhallas enligt resp.
tillverkares anvisningar.

For att undvika onddigt damm eller angor skall forbruknings-
material/maskinverktyg valjas, underhallas och erséttas, enligt
rekommendationerna i denna anvisning.

Anvand foreskrivna andningsskydd.

Arbeten med vissa material leder till emission av damm och
angor som ger upphov till explosionsrisker

Varning for damm

Nar verktygen i denna instruktion anvands kan damm eller andra
partiklar bildas.

For att undanréja eventuella hélsorisker maste driftforetaget
vidta lampliga skyddsatgarder, inklusive anvandning av and-
ningsskyddsapparater under och efter anvandning av verktygen.

Mer information om den anvanda produkten finns i vart
materialsakerhetsdatablad (MSDB). Darutéver kan ytterligare
halsorisker orsakas avdamm i omgivningen och avdamm som
bildas av det material som bearbetas.

DE SKYDDSATGARDER SOM DRIFTFORETAGET SKA VIDTA MASTE
VARA AVSEDDA FOR DAMM OCH FOR ALLA ANDRA UPPKOM-
MANDE PARTIKLAR.

Anvand vara produkter enbart i arbetsomraden med god
luftvéxling.

Risker genom buller

Om man anvander ett otillrdckligt horselskydd kan detta leda till
permanenta hérselskador, horforlust och andra problem (som
t.ex. tinnitus (rington, susning, vissling eller hummande ljud i
oronen), det ar darfor absolut nddvéandigt att utfora en riskbe-
démning med utgangspunkt fran dessa risker och implementera
lampliga regulatoriska mekanismer

Lampliga atgarder for att undvika ringande ljud pa arbetsstycke-
na ar t.ex. anvandning av dampningsmaterial.

Anvand foreskrivna horselskydd.

For att reducera bullernivan till ett minimum skall maskinen
anvéandas och underhallas i enlighet med rekommendationerna
i denna anvisning.

For att undvika onddigt buller skall forbrukningsmaterial/maskin-
verktyg véljas, underhallas och ersattas, enligt rekommendatio-
nerna i denna anvisning

Nar maskinen ar utrustad med en ljuddampare skall man sékers-
talla att denna fungerar nar maskinen anvands.

Risker pa grund av svangningar

Maskinens vibrationer kan férorsaka skador pa nerver och stéra
blodcirkulationen i handerna och armarna.

Bar varma klader i kall omgivning och hall handerna varma och
torra.

Om domning, kittling eller smarta uppstar i fingrarna eller om
huden pa fingrarna eller handerna fargas vit, skall man omedel-
bart avsluta arbetet pa maskinen. Informera arbetsgivaren och
kontakta en ldkare.
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For att reducera vibrationerna till ett minimum skall maskinen
anvéandas och underhallas i enlighet med rekommendationerna
i denna anvisning.

For att undvika onddiga vibrationer skall forbrukningsmaterial/
maskinverktyg valjas, underhallas och ersattas, enligt rekommen-
dationerna i denna anvisning.

For att halla maskinen skall man om mgjligt alltid anvénda ett
stativ, en spannare eller ett balanseringsdon.

Hall inte fast maskinen for hart men med sékert grepp och upp-
fyllande av nédvéandiga reaktionskrafter. Vibrationsrisken 6kar
namligen med 6kande kraft i greppet.

Maskinverktyget far inte hoppa omkring pé arbetsstycket. Detta
leder namligen for det mesta till 6kade vibrationer.

Fér maskiner for slipkroppar

Anvand mellanskikt, nar detta anges for bundna slipmedel.

Fér borrmaskiner

Lat inte borren skallra mot arbetsstycket, eftersom detta
med hog sannolikhet medfér en avsevard forstarkning av
vibrationerna.

For slipmaskiner for slipstift

Ett olampligt monterat eller skadat maskinverktyg kan leda till
Okade vibrationer.

Extra sékerhetsanvisningar for pneumatiska maskiner

Tryckluft kan fororsaka allvarliga skador

Se till att det finns en lattatkomlig nddstoppsventil i matnings-
ledningen for tryckluft. Meddela arbetskamraterna var den ar
placerad.

Installera en sékerhetsventil av lamplig storlek uppstrom fran
slangen och anvand en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar
som saknar intern avstangning, for att motverka att slangen
rycker till och en slang gar sonder eller koppling lossar.

En pisksnért fran en slang kan orsaka allvarliga skador. Anvand
inte skadade, notta eller férsamrade luftslangar och kopplingar,
och kontrollera att alla kopplingar sitter ordentligt innan lufttry-
cket slapps pa.

Sorj i fallet, att maskinen inte anvands, samt fore byte av
tillbehorsdelar eller fore utforande av reparationsarbeten, att
lufttillforseln &r stangd, luftslangen inte star under tryck och att
maskinen skiljs fran lufttillforseln.

Rikta aldrig luftstrommen mot dig sjélv eller annan person.

Slangar som slar omkring sig kan férorsaka allvarliga skador.
Kontrollera darfor alltid att slangar och fastmaterial ar utan
skador och inte lossats.

Led bort kall luft fran handerna.

Om universalvridkopplingar (klokopplingar) anvands, maste
lasstift sattas in; Whipcheckslangsakringar maste anvandas, for
att erbjuda skydd i fallet nar slangforbindningen med maskinen
eller 6vriga slangar med varandra inte fungerar.

Sorj for att det pa maskinen angivna hogsta trycket inte
Overskrids.

Bar aldrig maskin som drivs med luft i slangen.

Icke-roterande, slagande maskiner

Anvand inte en snabbkoppling savida inte den ar separerad fran
verktyget med en slangbit. Montera en slangbit pa verktyget
med en kraftig, tjockvaggad anslutnin.

Svenska

Sakerhetsanvisningar for tryckluftmaskiner

Reparation

Om maskinen, trots nogranna tillverknings- och kontrollfor-
farande, bortfaller en géng, skall reparationen utféras av en
autoriserad kundtjanst PFERD.

ANVAND MASKINEN ENLIGT
ANVISNINGARNA

Maskinen ska anvandas for slipning, frasning och gradning av
metall, sten och plast med hjélp av frasar och slipkroppar.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

ANSLUTNING TILL
TRYCKLUFTFORSORININGEN

Anslut maskinen endast till en oljad tryckluftforsorjning. Tryckluft
som inte ar oljad ger kat slitage och samre effekt.

Kontrollera tryckluften innan maskinen ansluts till tryckluftforsor-
jningen. Trycket far inte vara hogre an det max. tryck som star pa
markskylten och i denna bruksanvisning.

Stall ventilen pa ldget «Av» innan du ansluter maskinen till
tryckluft!

Stall ventilen pa laget «Av» innan du stanger av tryckluftforsor-
jningen for att férhindra att maskinen kan pakopplas av misstag.

Anvand en underhallsenhet som bestar av ett filter, en tryckregu-
lator och en oljespridare

Det kan vara hélsovadligt att andas in oljedimma. Anvénd endast
for detta &ndamal godkanda smorjmedel (se uppgifterna om
luftkvaliteten i avsnittet Tekniska data).

Nedsmutsad tryckluft forkortar maskinens livslangd. Darfor ar det
viktigt att ocksa blasa igenom t.ex. skarvslangar innan anslutnin-
gen. Undvik om mojligt ventilkopplingar.

Krav som stalls pa tryckluften:

ISO/DIS-kvalitetsbeskrivningen séager, att luften ska vara fri fran
fasta partiklar storre an 5 mikron, att restvattenhalten far vara
hogst 6 g/m? (kalltork tryckdaggpunkt + 3 °C) och att luften far
innehalla upp till 5 mg/m? olja. Darfér ska féljande beaktas:

Om tryckluften ar nedsmutsad har maskinen kortare livslangd.
Darfor ska t.ex. ocksa skarvslangar blasas igenom innan anvand-
ningen och ventilkopplingar om méjligt undvikas.

Oljedimsmérjning
En tillracklig oljedimsmorjning ar, nar det kravs, av vital betydelse
for basta funktion (oljeviskositet vid 40° C enligt ISO VG 22-32
mm2/s (cSt). Specialsmorjolja se i verktygshandbok 23, katalo-
gomrade 9, sidan 122.

Tryckluftsmaskiner fér anvandning utan olja

Maskiner som &r klassade som smorjfria kan anvandas utan olje-
dimsmorjning. Maskiner som kan anvandas med eller utan olja,
har vid anvandning utan olja lite lagre varvtal och effekt.

Luftberedningsenhet

En komplett luftberedningsenhet bestdende av vatten- och
stoftavskiljare 5 pum, tryckluftsregulator och dimsmérjningsenhet
rekommenderas. Luftberedningsenheten bor inte placeras langre
bort an ca 5 m fran maskinen. Porernas storlek i filterinsatsen bor
vara 3-5 pm. Vid fuktig luft bor tryckluftsmaskiner inte anvandas
utan olja.
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Sakerhetsanvisningar for tryckluftmaskiner

Slangfinfilter

For att sakerstalla storningsfri drift, sarskilt vid frekvent in- och
urkoppling, rekommenderar vi anvandning av passande slangfin-
filter med porstorlek 5 pm.

Tilluftsslang

Tilluftsslangens inner-g maste vara minst lika stor som den inner-
@ som anges for maskinen och om méjligt vara <5 m.

ARBETSANVISNINGAR

Maskinen fortsatter att ga en kort stund efter att den har
frankopplats.

Stéll ventilen pa laget «Av» om tryckluften bortfaller.

Lagg ner arbetsstycket sakert pa arbetsytan eller fast
arbetsstycket.

For slipkroppen med latt tryck och i jamna rorelser fram och
tillbaka pa arbetsstycket for basta maojliga slipresultat.

For kraftigt sliptryck paverkar maskinens effekt och slipkroppens
livslangd negativt.

Maskinen far endast anvands med korrekt monterat verktyg.

Kontrollera alla verktyg innan anvandningen. Verktyget ska vara
ratt monterat och kunna rotera utan hinder.

Provkér maskinen forst i minst 30 sekunder utan belastning.
Anvéand inga verktyg som ar skadade, i obalans eller som vibrerar!

TILLBEHOR

Anvand inget tillbehor som tillverkaren inte har godkant speciellt
for detta tryckluftverktyg, utan endast tillbehor som tillverkaren
har godkant och rekomenderat. Att du kan fasta respektive
tillbehor pa ditt tryckluftverktyg betyder inte att anvandningen
ar saker

SKOTSEL
Se till att maskinen alltid &r ren och forvara den pa torr plats.
For maskinens sékerhet ar regelbundet underhall ett krav.

Kontrollera tomgangsvarvtalet regelbundet och efter varje
underhall.

Aven om maskinen fortfarande fungerar utan problem ska en
fackkunnig person demontera motorn och rengéra den samt
kontrollera om skjutknappen ar sliten regelbundet efter ca 300-
400 drifttimmar, minst emellertid en gang om aret.

Foljande delar ska kontrolleras regelbundet att de ar i felfritt
tillstand:- Inloppsslangen for luft och slangens fastséattning
(tryckluftslangar som har gatt av kan slungas fram och tillbaka)
- Spindeln

Ritningar och reservdelslitor fr vara verktygsmotorer finns pa var
hemsida: http://spareparts.pferd.com resp. du kan bestalla dessa
pa info@pferd.com.

GARANTI

For fel pa vara el- och tryckluftverktyg samt respektive tillbehor
har du garanti pa sa satt, att vi avgér om vi reparerar de delar
som det ar nagot fel pa eller om vi byter ut dessa delar. Denna
garanti galler i hogst 12 manader, savida ingen langre garantitid
ar lagskriven. Vi ansvarar inte for skador och fel som beror pa
felaktig anvandning resp. hantering, naturligt slitage, om andra
reservdelar an original-reservdelar har anvants eller om verktyget
har reparerats pa en verksstad som vi inte har auktoriserat. Vi

kan endast godkanna en reklamation om du skickar in verktyget
till oss odppnat tillstdnd. Ovriga ansprék, i synnerhet erséttning

PFERD

for skador som inte hanfor sig till sjalva verktyget, utesluts fran
garantin.

ANDRINGAR / FORVARING

Med reservation for andringar!

Forvara bruksanvisningen val sa att den alltid finns till hands
omdu
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YLEISIA TURVAOHJEITA

Porakoneet ja kierteytyskoneet
Pyorimattomat, lyovat koneet
Lautashiomakoneet ja kiillotuskoneet
Puikkohiomakoneet

Hiomakoneet hiomalaikoille

Yleisia turvaohjeita

Riskitekijoita on useampi: Turvaohjeisiin on perehdyttava ja teks-
tin on tultava ymmarretyksi, ennen kuin kone otetaan kayttoon,
sita korjatataan ja huolletaan seké ennen lisatarvikkeiden vaihtoa
koneeseen ja koneella tydskentelya. Mikali ohjeita ei noudateta,
seurauksena voivat olla vakavat tapaturmat.

Kayttajan tai tyontekijan pitaa ennen kayttoa tarkistaa kaikki
taman tuotteen kayton riskit tyon suorittamisessa. Nama riskit
pitaa poistaa tai ottaa kayttoon asianmukainen valvonta,jotta
riski saadaan turvalliselle tasolle.

Tassa kayttoohjeessa annetut varoitukset ovat tunnistetuille
vaaroille, jotka ovat ennustettavissa taman tyokalun yleisessa
kaytossa. Tietyt kayttosovellutukset voivat kuitenkin luoda muita
vaaroja, jotka pitda tunnistaa ja poistaa ennen tyokalun kayttoa.

Kayta ja huolla tata tyokalua tassa kayttéohjeessa suositellulla ta-
valla, jotta estat tarpeettomat melu-, tarina-, poly- ja savuvaarat.

Konetta saa kasitelld ja kayttaa ainoastaan ammattitaitoinen ja
koneen kayttoon perehdytetty henkilokunta.

Koneen rakennetta ei saa muuttaa. Rakenteelliset muutokset
voivat vaarantaa kayttoturvallisuutta ja lisatd koneen kéayttoon
liittyvia riskeja.

Turvaohjeet on séilytettava huolellisesti. Ne on luovutettava
konetta kéyttavien luettavaksi.

Jos koneeseen on tullut vika, konetta ei misséan tapauksessa saa
kayttaa.

Koneen kunto on tarkastettava saannéllisin vélein ja varmistutta-
va myos siitd, etta koneessa on vaaditut merkinnat ja luettavassa
kunnossa olevat tekniset arvot. Yrittdjan / kayttajan on huoleh-
dittava siita, ettd puuttuvat kilvet tilataan koneen valmistajal

limaan sinkoilevista osista aiheutuva vaara

Jos tyokappale murtuu tai koneesta irtoaa jokin lisdosa tai jopa
sen vaihtotyokalu, ko. kappaleet voivat singota ilmaan kovalla
vauhdilla.

Koneiden kayton, korjaus- ja huoltotoiden seka lisatarvikkeiden
vaihdon yhteydessa on kaytettava aina iskunkestavia suojalaseja.
Tarvittava suojausaste tulisi arvioida jokaiselle yksittaiselle kaytto-
tapaukselle erikseen.

Kiristysavain on irrotettava ennen poraamisen aloittamista.
On varmistettava, etta tyokappale on kiinnitetty pitavasti.

Saannollisin valein on tarkastettava, ettei koneen kierrosluku ole
noussut korkeammaksi kuin sen moottorille ilmoitettu kierroslu-
ku. Kierrosluku tarkastetaan ilman hiomatyékalua / hiomapape-
ria ja tarkastus tehdaan valmistajan ohjeita noudattaen.

On katsottava, ettei kayton aikana syntyvasta kipindinnista tai
tyokappaleesta irtoavista osista koidu vaaraa.

Kone on kytkettava irti verkkovirrasta, ennen kuin hiomatyokaluja
vaihdetaan sekd aina ennen koneen huoltoa.

Silloin on otettava huomioon myos toisille aiheutuvat riskit

Jos tyon kohde on korkealla paan ylapuolella, on kaytettava
suojakyparaa.
Silloin on otettava huomioon my®s toisille aiheutuvat riskit.

Suomi

Kayttoturvallisuusohjeet paineilmakoneille

Hiomatydkalun on oltava kiinnitetty kunnolla koneeseen, misté
on varmistuttava.

On tarkastettava, ettd hiomatyokalun suurin kéytonaikainen
pyorimisnopeus (laskettuna kierroksiksi minuutissa) on sama tai
suurempi kuin koneen karan nimelliskierrosluku.

Koneessa ei saa kayttaa harjamallisia hiomatyokaluja, joiden
kierrosluku on korkeampi kuin hiomaharjoille ilmoitettu suurin
sallittu kierrosluku.

On varmistettava, ettd hiomatydkalun suojakupu on kiinnitetty
pitavasti paikalleen ja ettd se on kunnossa ja kunto tarkastetaan
saannollisesti.

Koneen liikkuvista osista aiheutuva vaara

Koneen liikkuvat osat voivat siepata I6ysat, liehuvat vaatteet, ka-
sissa tai hiuksissa olevat korut, hiukset tai tyokasineet mukanaan,
jolloin seurauksena on vakava tyétapaturma (tukehtuminen,
viiltohaavat jne.).

Vaaratilanteet kdyton aikana

Koneen kaydessa sitd kayttavan henkilon kadet ovat sikali
vaarassa, etta niihin voi helposti tulla naarmuja tai viiltohaavoja
ja myos koneen kehittdma lampd voi olla vaaraksi. Kayta sopivia
suojakasineita késien suojaamiseksi.

Valta kosketusta tyokalukiinnittimeen ja asennettuun tyokaluun
valttaaksesi kasien tai muiden kehonosien ruhjevammat tai
viiltohaavat. Konetta kayttavalla ja sita huoltavalla henkil6lla on
oltava tarpeeksi voimaa hallitakseen koneen sen koon, painon ja
moottorin tehon huomioon ottaen.

Konetta on pidettava kasissa tukevasti. Koneen tavanomaisen
kayttaytymisen ohella on varauduttava &killisiin likkeisiin, joiden
hallitsemiseen tarvitaan molemmat kadet.

Katso, ettd seisot tukevasti ja keho tasapainossa

Kytke paakatkaisin, jolla kone kdynnistetaan ja pyséytetaan, pois
paalta, jos virta katkeaa kesken tyon.

Kéyttaa saa vain valmistajan hyvaksymia voiteluaineita.

Suojalaseja on kaytettava aina, liséksi suositamme kayttamaan
suojakasineitd ja suojavaatetusta.

Pyorivia tyokaluja ei saa kayttaa kierrosluvulla, joka ylittaa nimel-
lisen kierrosnopeuden.

On muistettava, ettd kun koneesta on katkaistu virta sen paakyt-
kimella, koneessa oleva tyokalu pyorii vield hetken aikaa.

Kun kone lasketaan késista, on katsottava, ettei se paase
putoamaan.

Tyostettavasta materiaalista riippuen on otettava huomioon
mahdollinen rajéhdys- tai tulipalon vaara.

Ennen kdyttod on aina tarkastettava hiomalaikan kunto. Mikali
laikassa on repeamia tai se on murtunut tai pudonnut maahan,
sité ei saa kayttaa.

Konetta ei saa koskaan kéyttaa ilman hiomatyokalua.

Hionnan aikana ilmaan erittynyt poly ja hoyryt voivat

tietyissa olosuhteissa olla rajahdysherkkia. Tyostettavasta
materiaalista riippuen on valittava sopiva poistoimuri tai muu
kohdepoistojarjestelma.

Konetta kayttavan henkilon on katsottava, ettei tyopisteen
valittdmassa laheisyydessa ole muita ihmisia.

Vastaavia henkilonsuojaimia, kuten esimerkiksi suojalaseja, sovel-
tuvia suojakasineita, esiliinoja, suojavaatteita ja suojakyparoita
on kaytettava.
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Suomi
Kayttoturvallisuusohjeet paineilmakoneille

Pyériméattémat, lyévat koneet Konetta kéyttavan henkilén on huolehdittava sopivasta, mahdol-

Valtd vahingossa tapahtuva kdynnistyminen varmistamalla, etta
tyokalu on HoffH -asennossa ennen ilmanpaineen kytkemista.
Valta liipaisimen koskettamista tyokalua kantaessasi ja vapauta
liipaisin niin, etté ilmanpaine purkautuu.

Kéyta kaasumekanismia vain kdsin. Pidd kadet poissa kaasume-
kanismilta, kunnes on jélleen aika kayttaa tyokalua. Ala koskaan
lepuuta tyokalua tai taittaa jalallasi.

Al3 osoita tydkalulla koskaan ihmisia.

Tyokalu ja/tai lisavaruste voi likkua vield hetken aikaa liipaisimen
vapauttamisen jalkeenkin.

Kayta aina asianmukaista pidikettd, salpaa tai muhvia oikeanlais-
ten esteiden lisdksi. Nain voit suojata ymparaivilla tai alemmilla
alueilla olevat henkil6t mahdollisesti lentavilta tarvikkeilta.

Kiinnitysosat on vaihdettava, jos ne ovat kuluneet, murtuneet tai
vaantyneet loukkaantumisten valttamiseksi.

Ala koskaan kayta iskutyokalua, ellei tarviketta ole oikein asen-
nettu ja ellei tyokalu ole tiukasti tydkappaletta vasten.

Porakoneet ja kierteytyskoneet

Lukittumisen yhteydessa voi esiintya korkeita reaktiomomentteja.
Lukittumisen syyna voivat olla poraan vaikuttavat lilan suuret
kuormat, poran kallistuminen tyostettavassa materiaalissa tai
poran upotessa tyostettdvan materiaalin lapi.

Tapauksissa, joissa reaktiomomentin vastaanottamiseen tarvitaan
apuvalineitd, suositellaan aina kun mahdollista ripustusvélineen
kayttoa. Jos se ei ole mahdollista, on suositeltavaa kayttaa
sivukahvoja koneissa, joissa on suora kahva, ja koneissa, joissa

on pistoolikahva. Joka tapauksessa on suositeltavaa kayttaa
reaktiomomentin vastaanottoon apuvélineitd, jos momentti on
suurempi kuin 4 Nm suoralla kahvalla varustetuissa laitteissa ja
suurempi kuin 10 Nm pistoolikahvalla varustetuissa laitteissa.

Pida kadet loitolla pyorivasta kiinnitysistukasta ja pyorivasta
porasta.

Hiomakoneet hiomalaikoille

Jos hiomalaikka juuttuu kiinni tydkappaleeseen, hiomakoneesta
on katkaistava virta ja laikka vapautettava juuttuneesta kohdasta.
Ennen tyoston jatkamista on tarkastettava, etta hiomalaikka ei
ole paassyt vioittumaan ja on kunnolla kiinni koneessa.

Hiomalaikkoja ja katkaisulaikkoja ei saa kayttaa sivuttaiseen
hiontaan (poikkeus: erityisesti t4ta varten suunnitellut laikat).
Hiomapaperilla hiottaessa koneen nopeus ei saa ylittda hiomapa-
perille iimoitettua suurinta sallittua kehanopeutta.

Kayttohenkiloston on varmistauduttava siita, etta valittomassa
léheisyydessa ei ole ketaan.

Hionnassa syntyvat kipinat voivat sytyttaa vaatteet, mista seuraa
pahojen palovammojen vaara. On katsottava, ettd kipinat eivat
paase sinkoamaan suoraan vaatteisiin. Kayta tulenkestavaa
vaatetusta ja pidd varalla sangollinen vetta.

lisimman vahan rasittavasta tydasennosta, seisottava tukevasti ja
valtettava epamukavaa tai sellaista asentoa, jossa voi menettaa
tasapainon. Pitkaan kestavan tyoston aikana konetta kayttavan
henkilon on hyva muuttaa asentoaan valilla, mika voi auttaa
vélttdmaan kehon ja sen osien rasittumista ja vasymista.

Mikali konetta kayttava henkilo tunnistaa epatavallisia oireita ku-
ten jatkuva tai toistuva pahoinvointi, kipua, sykkeen nousemista,
kasien pistelya, tunnottomuutta, kuumentumista tai jaykistymis-
ta, tallaisia oireita ei saa jattaa vaille huomiota. Siina tapauksessa
oireista on ilmoitettava esimiehelle ja kaannyttava tyopaikka- tai
muun laakarin puoleen.

Lisavarusteista koituvat riskit

Ennen vaihtotyokalujen tai lisatarvikkeiden irrottamista ja kiinnit-
tamistd koneesta on katkaistava virta.

Ala koskaan kayta paineilmatoimisen iskutyokalun lisdvarusteita
kasityokaluina. Se saattaa aiheuttaa lisdvarusteen vaurioitumisen
tai vakavan henkildvahingon.

Tarkasta taltat ennen kéyttéa. Ala koskaan kayta tylsid talttoja,
sillé ne vaativat ylimaaraista painamista ja voivat rikkoutua
vasymismurtumasta tai voivat lisdta tyokalun tarinaa.

Ala koskaan jaahdyta lisdvarustetta vedessa. Seurauksena voi olla
haurastuminen ja nopea vioittuminen.

Taltan rikkoutuminen tai tyokalun vaurioituminen voi johtua tyo-
kalun kayttamisesta vaantamiseen. Tee pienempia “lohkaisuja”
valttaaksesi kiinni jaamisen.

Lisavarusteina ja -tarvikkeina saa kayttaa vain koneen valmistajan
hyvéaksymia kokoja ja tyyppeja.

Al4 kdyta mitddn muita lisdvarusteiden ja -tarvikkeiden tyyppeja
tai kokoja.

Konetta kaytettdessa on varottava koskettamasta sen vaihtotyo-
kaluun, joka voi olla terdva ja kuumentua kayton aik

Lisavarusteiden tarkastaminen
Hiomakoneet hiomalaikoille

On varmistettava, etta hiomatyokalun paino on yhteensopiva
hiomakoneeseen ilmoitettujen arvojen kanssa ja etta hiomatyo-
kalu sopii koneen karaan.

Samoin on varmistettava, ettd hiomatyokalun kierteen tyyppi ja
koko sopivat tasmélleen karan kierteen tyyppiin ja kokoon.

Tarkasta ennen kéytt6a hiomatyokalun kunto. Hiomatyokalua,
joka on paassyt putoamaan lattialle tai jossa nakyy repeamia tai
muita vikoja, ei saa kayttaa.

Ennen koneen kdynnistamista on tarkastettava, ettd hiomatyo-
kalu on kiinnitetty pitavasti koneeseen tarpeeksi kiredlle, minka
jalkeen konetta kaytetaan vahintaan 1 minuutti tyhjakaynnilla tu-
kevassa otteessa: jos silloin havaitaan tarinda tai muita hairioita,
koneesta on heti katkaistava virta ja tutkittava, mika on vian syy

Huomautus: Kun hiomapuikkoja kaytetadn nopealla vaihteella,
hiomapuikon jélkikdyntiaika voi olla useampia sekunteja.

Lautashiomakoneet ja kiillotuskoneet

Kun karaan liittyvat tarkeat tiedot on tarkastettu ja ne ovat
yhteensopivat, voidaan olla varmoja, ettei karan paa kosketa
hiomakuppien, -kartioiden tai -puikkojen kierteelld varustettua
Valta suoraa kosketusta hiomalaikkaan valttaaksesi kasien tai pohjaa, joka on tarkoitettu koneen karan kiinnitykseen.
muiden kehonosien ruhjevammat tai viiltohaavat. Kddet on

A > Hruevar Jos hiomatyokaluun kuuluu supistuskappale tai -holkki tai jos
suojattava sopivilla késineilla.

sita on maara kayttaa supistuskappaleen tai -holkin valityksella,
on varmistettava, ettei supistuskappale tai -holkki kosketa
kiristinlaipan paatya ja ettd kiristysvoiman avulla saadaan aikaan
tarpeeksi suuri rotaatio, jolloin hiomatydkalu ei paase luisumaan
irti tyostettavasta pinnasta.

On olemassa sahkostaattisen purkauksen vaara, kun konetta
kéytetadn muoviin tai muihin johtamattomiin materiaaleihin.

Toistuvista liikkeista koituvat riskit
Jos hiomatyokalujen mukana toimitetaan erikokoisia ja -tyyppisia
kiristinlaippoja, on katsottava, ettd hiomatyokalulle valitaan aina
oikeantyyppinen kiristinlaippa.

Konetta kdytettdessa voi sitd kdyttava henkild tydn laadusta riip-
puen rasittua niin, etta kadet ja késivarret seka kaulan ja hartian
seutu tai muut kehon osat vasyvat.
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Hiomatyokalut on séilytettdva ja niita on kasiteltdva valmistajan
ohjeita noudattaen.

lautashiomakoneet ja kiillotuskonee

Niissa ei saa kayttaa katkaisulaikkoja tai muita katkaisuun tarkoi-
tettuja tyovalineita.

On tarkastettava, onko vaihtotyokalun suurin sallittu nopeus
korkeampi kuin koneen nimelliskierrosluku.

Itsekiinnittyvat hiomalaikat on kiinnitettdva koneen tukilevylle
samankeskisesti.

Puikkohiomakoneet

Puikkohiomakoneen valmistajan suositteleman suurimman
kaytonaikaisen pyorimisnopeuden on vastattava koneeseen
merkittyd nimelliskierroslukua tai oltava sitd suurempi.

Tallaisessa koneessa ei koskaan saa kayttaa hiomalaikkoja tai
jyrsimia. Jos hiomalaikka murtuu, se voi aiheuttaa vakavan tapa-
turman tai jopa kuoleman.

Al3 kayta viallisia, haljenneita tai mahdollisesti pudonneita
laikkoja.

Vain hyvaksyttyja vaihtotyokaluja, joissa on oikein mitoitettu
varren halkaisija, saadaan kayttaa.

Pienikokoisia hiomatyokaluja kaytettaessa on muistettava, etta
suurinta sallittua kierroslukua on laskettava, koska kiristyspih-
din paan ja minikokoisen hiomatyékalun valiin jadvan varren
pituus on normaalia suurempi (ulkonema). On katsottava, etta
noudatetaan 10 mm:n pieninta kiinnityspituutta. (ks. kuva 1 ja
minikokoisen hiomatyokalun valmistajan suositus).

On muistettava, etta pienikokoisen hiomatyokalun varren
halkaisijan ja kiristyspihdin yhteensovittaminen voi helposti
tapahtua vaarin.
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Kuva 1: Kiristinistukan ja Kiristyspihdin kiinnityspituus

Merkkien selitys

1 kiristyspihdin pidin

2 kiristyspihdin holkki

3 kiristyspihti

D pienikokoisen hiomaty6kalun halkaisija
DS varren halkaisija

Lg kiinnityspituus

LO ulkonema (valmistajan suositus)

T pienikokoisen hiomatydkalun pituus

Mahdolliset vaaratilanteet tyopisteessa
Seuraavat seikat on otettava huomioon:

Yleisimmat tyotapaturmien syyt ovat liukastuminen, kompastelu
ja kaatumiset. Varo pintoja, jotka koneen kéyton jalkeen voivat
olla liukkaat, samoin paineilma- tai hydrauliletkuja, joihin voi
kompastua.

Suomi

Kayttoturvallisuusohjeet paineilmakoneille

Vieraassa tydymparistossé on liikuttava varoen. Vaaraksi voivat
olla varsinkin sahkojohdot, putket tai muut energialinjat.

Néita koneita ei ole suunniteltu kaytettavéksi rajahdysalttiissa
ymparistossa; niissa ei myoskaan ole ulkoisilta virtaldhteilta
suojaavaa eristysta.

On varmistettava, ettei koneella osuta ty6ston aikana sahkojoh-
toihin, kaasuputkiin tms, jolloin ne vioittuvat

P6lyn ja hoyryn aiheuttamat riskit

Koneen kayton aikana erittyva poly ja hoyryt voivat olla tervey-
delle haitallisia (syopariski, sikiota vaarantava vaikutus, astma ja/
tai ihotulehdukset), joten tyépaikalle on tehtava riskiarviointi ja
toteutettava sen mukaiset kaytdnnot ja varotoimenpiteet.

Konetta on kéytettava tassa ohjeessa annettuja suosituksia
noudattaen erittyvan pélyn ja héyryjen maaran pitamiseksi
mahdollisimmaan alhaisena.

Polypitoisessa ympaéristossa on poistoilma johdettava ulos niin,
ettei ilmassa oleva poly paase pyorteilemaan sisatiloihin.

Poly ja hoyryt on otettava talteen niiden erittymispisteessa ja ne
on poistettava asianmukaisesti.

Koneeseen asennettavia osia ja lisdvarusteita, jotka on suunnitel-
tu polyn ja hoyryjen talteenottoon, poistoimurointiin tai ehkaisy-
yn, on kéytettava ja huollettava valmistajan ohjeita noudattaen.

Kaytettavat materiaalit / koneen vaihtotyokalut on valittava,
huollettava ja uusittava tdman ohjeen suosituksia noudattaen,
jotta valtetaan tarpeeton polyn tai hdyryjen erittyminen.
Hengityssuojaimien kayttoon liittyvat ohjeet laatii tydnantaja tai
hengityssuojain valitaan tyoturvallisuus- ja -terveysmaarayksia
noudattaen.

Tietyista materiaaleista erittyy polya ja hoyrya, jolloin nama
paastot voivat olla herkasti rajahtavia.

Polyyn liittyva varoitus

Tassa kayttoohjeessa kuvattujen tyokalujen kaytossa voi muodos-
tua polya tai muita hiukkasia

Kaikkien terveydelle aiheutuvien vaarojen valttamiseksi toimin-
nanharjoittajan on ryhdyttava soveltuviin suojatoimenpiteisiin,
joihin kuuluu my6s hengityssuojaimen kayttaminen tyokalujen
kayton aikana ja sen jalkeen.

Lisatietoja kaytetysta tuotteesta loytyy kayttSturvallisuustie-
dotteestamme (MSDS). Sen liséksi ymparistossa oleva poly ja
tyostettdvasta materiaalista muodostuva pély voivat aiheuttaa
terveysriskeja.

TOIMINNANHARJOITTAJAN SUOJATOIMENPITEIDEN ON
KATETTAVA POLY JA KAIKKI MUUT TYOSTOSSA MUODOSTUVAT
HIUKKASET.

Kayta tuotteitamme vain hyvin ilmastoiduissa tyotiloissa.

Melupaastot

Jos korkeassa melutasossa ei kayteta riittavan tehokasta
kuulosuojainta, siitd voi seurata pysyva kuulon vioittuminen, kuu-
routuminen tai muunlaiset kuuloaistin viat kuten tinnitus (korvan
soiminen ja humina), joten tyopaikalle on tehtava riskiarviointi ja
toteutettava sen mukaiset kdytannot ja varotoimenpiteet.

Riskien vahentamiseen tahtaaviin kaytantoihin kuuluvat toimen-
piteet kuten esim. eristeiden kéytto tyokappaleista johtuvien
melupéastojen valttamiseksi.

Kuulosuojaimien kayttoon liittyvat ohjeet laatii tydnantaja tai
kuulosuojain valitaan tyéturvallisuus- ja -terveysmaarayksia
noudattaen.

Konetta on kaytettéava ja huollettava tdmén ohjeen suosituksia
noudattaen melupaastéjen lisaantymisen ehkaisemiseksi.
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Kayttoturvallisuusohjeet paineilmakoneille

Kéytettavat materiaalit / koneen vaihtotyokalut on valittava,
huollettava ja uusittava tdman ohjeen suosituksia noudattaen,
jotta véltetaan tarpeettomat melupaastot.

Mikéli koneen varustukseen kuuluu d&nenvaimennin, se on
asennettava paikalleen ja sen toimintakunto on tarkastettava
koneen kaydessa.

Tarinadn aiheuttamat vaarat

Tarinan vaikutuksesta hermoradat voivat vioittua tai kasiin ja
kasivarsiin voi tulla verenkiertohairioita.

Kylmassa tyoskenneltdessa on pukeuduttava lampimasti ja
pidettava kadet lampimina ja kuivina.

Mikali sormet tai kadet puutuvat, niita pistelee tai tuntuu kipua
tai jos sormien ja kasien iho muuttuu aivan valkoiseksi, koneella
tyosto on heti lopetettava, asiasta on ilmoitettava esimiehelle ja
kaannyttava laakarin puoleen.

Konetta on kaytettdva ja huollettava tdmén ohjeen suosituksia
noudattaen tarpeettoman tarinan ehkaisemiseksi.

Kéytettavat materiaalit / koneen vaihtotyokalut on valittava,
huollettava ja uusittava taman ohjeen suosituksia noudattaen,
jotta koneen tarina ei lisaanny.

Aina kun se mahdollista kone on hyva kiinnittaa sopivaan
telineeseen, jolloin konetta ei tarvitse pidelld ja kddet vapautuvat
muuhun ty6hén.

Konetta pidetadn varmassa ja pitavassa otteessa kuitenkaan
liikaa puristamatta, koska liiallisella voimankaytolla tarinan riski
kasvaa ja reaktiokyky karsii.

On varottava, ettei hiomatyokalu hypi ja kolise tydkappaleen
pintaa vasten, koska silloin kone alkaa tarista voimakkaasti.

Hiomakoneet hiomalaikoille

Mikali hiomalaikan kaytto niin edellyttas, on kéaytettava
tukikerroksia

Porakoneet

On varottava, ettei hiomatyokalu hypi ja kolise tydkappaleen
pintaa vasten, koska silloin kone alkaa tarista voimakkaasti.

Puikkohiomakoneet

Vaarin kiinnitetty tai vioittunut hiomatydkalu voi aiheuttaa
koneen tarisemista.

Paineilmakoneita koskevat lisaksi seuraavat turvaohjeet
Paineilma voi aiheuttaa vakavia vammoja

Varmista, etta ilmalinjassa on hatasulkuventtiili helposti 10ytyvas-
sa paikassa, ja tiedota sen sijainnista.

Asenna oikeankokoinen ilmavaroke letkuun ylasuuntaan ja kayta
piiskaefektin estavaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole sisdista
sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettda tai
liitos irtoaa.

Piiskaavat letkut voivat aiheuttaa vakavia vammoja. Ala kdyta
vahingoittuneita, kuluneita tai huonokuntoisia ilmaletkuja ja
-liitoksia ja tarkista, etta kaikki liitokset ovat tiukalla, ennen kuin
syotat paineilmaa.

Kun konetta ei kdytetd sekéd ennen tarvikeosien vaihtoa ja
korjaustoiden suorittamista, huolehdi siita, etta ilmansyotto

on suljettu, ilmaletkussa ei ole painetta ja etta kone erotetaan
ilmansy6tosta.

Al3 koskaan suuntaa ilmavirtaa itsedsi tai muita henkilsita kohti.
Kovalla voimalla hallitsemattomasti siirtyilevat letkut voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Tarkasta sen vuoksi aina, ovatko

letkut ja niiden kiinnitysvélineet vaurioitumattomia ja ettd ne
eivat ole irronneet.

PFERD

Koneesta tuleva kylmé ilma on johdettava pois kdsien kohdalta.
Mikali kaytetaan yleisia kiertokytkimia (sakarakytkimia), on
kaytettava lukitustappeja. On kéytettava Whipcheck-letkuvar-
mistimia suojana silta varalta, etta letkun ja koneen tai letkujen
keskinainen liitos pettaa.

Huolehdi siita, ettd koneeseen merkitty suurin paine ei ylity.

Al4 koskaan kanna paineilmakayttoisia koneita letkusta.
Pydrimattomat, lyovat koneet

Al4 kayta pikairrotusliitantaa, ellei sitd ole erotettu tydkalusta

piiskaletkulla. Kiinnita piiskaletku kayttéden raskaan sarjan, paksu-
seinamaista sovitinta.

Korjaaminen

Jos kone huolellisesta valmistuksesta ja tarkastuksesta huolimatta
menee epakuntoon, korjaus on annettava valtuutetun huoltoliik-
keen suoritettavaksi PFERD.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kone on tarkoitettu metallin, kiven ja muovin hiomiseen, jyrsimi-
seen ja purseenpoistoon kdyttden jyrsimia ja hiomavalineita.

Ala kéyta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

LHTANTA PAINEILMANSYOTTOON

Liit4 kone ainoastaan éljytyn paineilman systté6n. Oljyton pai-
neilma voimistaa kulumista ja vdhentaa koneen teho

Tarkasta paineilma ennen kuin liitdt koneen paineilman syéttoon.
Paine ei saa ylittaa tyyppikilvessa ja téssa kayttéohjeessa annet-
tua suurinta sallittua painetta.

Kytke venttiili ,Pois”-asentoon ennen kuin liitat koneen paineil-
man syottoon!

Kytke venttiili ,Pois”-asentoon aina ennen paineilman syoton
keskeyttamistd, jotta estetdan tahaton paallekytkenta.

Kayta huoltoyksikkod, johon sisaltyy suodatin, paineensaadin ja
6ljyamislaite.

Oljysumun sisddnhengittdminen voi olla vahingollista. Kayta vain
tahan tarkoitettuja voiteluaineita (katso myds ilman laatumaari-
tykset kohdasta Tekniset tiedot).

Likainen paineilma lyhentdé koneen elinkaarta. Puhalla siksi esim.
jatkoletkut puhtaiksi ennen niiden liittdmista. Valta venttiililiitti-
mid, mikéali suinkin mahdollista

Paineilmalle asetetut vaatimukset:

ISO/DIS-laatunimikkeessa sanotaan, ettd ilmassa ei saa olla yli 5
mikronin kokoisia kiinteita hiukkasia, etta jadmavesipitoisuus saa
olla enintaén 6 g/m? (ehdollinen kylmékuivaus painekastepiste
+3°0) ja ettd ilma saa sisdltad enintdan 5 mg/m? 6ljya. Siksi on
huomattava seuraavaa:

Kaytettdessa likaista paineilmaa on varauduttava lyhempaan
elinkaareen. Siksi esim. jatkoletkut tulee puhaltaa puhtaaksei
ennen niiden liittdmist4 ja venttiililitosten kayttamista véltettava
mikali suinkin mahdollista.

Oljysumuvoitelu

Riittavalla 6ljysumuvoitelulla, mikali tarpeellista, on ratkaiseva
merkitys optimaalisen toiminnan kannalta (6ljyn viskositeetti 40
°C:ssa ISO VG -luokituksen mukaisesti 22-32 mm?/s [cSt]). Erikois-
voiteludljy, katso sivu 122 tyokalukasikirjassa 23, luettelon osio 9.
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Kayttolaitteet 6ljytonta paineilmakayttoa varten
Oljyttomiksi merkittyja kayttolaitteita voidaan kayttaa ilman oljy-
sumuvoitelua. Kayttolaitteilla, joiden kéyttd on mahdollista 6ljyn
kanssa tai ilman, on ilman 6ljya tapahtuvassa kaytossa hieman
alhaisempi pyorimisnopeus ja teho.

Huoltoyksikko

On suositeltavaa asentaa koko huoltoyksikko, joka koostuu
likasuodattimesta 5 um, paineenalentimesta ja voitelulaitteesta.
Huoltoyksikkoa ei tulisi sijoittaa noin yli viiden metrin etaisyydelle
kéyttolaitteesta. Suodattimen hiukkaskoon tulisi olla 3-5 pm.

Jos paineilma on kosteaa, paineilmakayttolaitteita ei saa kayttaa
ilman oljya.

Letkun hienosuodatin

Jotta koneen héirioton toiminta, etenkin usein tapahtuvissa
padlleja poiskytkenndissa, voidaan taata, suosittelemme sopivan
hienosuodattimen kayttoa letkussa, suodatinkoko 5 um.

Tuloilmaletku

Tuloilmaletkussa taytyy olla vahintaan kayttolaitteille mainittu
sisa-g, ja letkun tulee olla mahdollisuuksien mukaan < 5m pitka.

TYOSKENTELYOHJEITA
Kone kay viela loppuun sen jalkeenkin, kun se on sammutettu.
Paineilmakatkoksen sattuessa kytke venttiili asentoon ,Pois".

Laske tyostokappale tukevasti tyéalustalle tai kiinnita se
paikalleen.

Optimaalisen hiontatuloksen aikaansaamiseksi likuta hiomavali-
nettd kevyesti painaen tasaisesti edestakaisin.

Liian voimakas hiontapaine vahentaa koneen tehokkuutta ja
hiomavalineen kestoa.

Koneen saa kdynnistaa vain kun kaytettava tyokalu on asennettu
oikein.

Tarkasta tyokalujen kunto ennen niiden kayttoa. Tyokalu taytyy
asentaa moitteettomasti paikalleen niin, etta se voi pyoria
esteetta.

Tee 30 sekunnin mittainen koekaytté ilman kuormitusta. Ala
kayta vahingoittuneita, epapyoreita tai tarisevia tyokaluja!

LISALAITTEET

Al3 kéyta lisavarusteita, joita valmistaja ei ole erityisesti tarkoitta-
nut ja suositellut kaytettavaksi tassa paineilmatydkalussa. Se, etta
voit kiinnittaa lisdvarusteen paineilmatydkaluusi, ei vield takaa,
ettd sitd voidaan kayttaa turvallisesti.

HUOLTO
Pida kone aina puhtaana ja sailyta se kuivassa.

Koneen turvallisuuden takaamiseksi séannéllinen huolto on
ehdottoman valttamaton.

Tarkasta joutokdynnin kierrosluku aika ajoin sekd joka huollon
jalkeen.

Silloinkin jos kone toimii viela moitteettomasti, niin alan am-
mattihenkilon tulee aina n. 300-400 kayttotunnin vélein, mutta
vahintdan kerran vuodessa, purkaa moottori, puhdistaa se ja
tarkastaa, onko luistokytkimissa kulumia.

Seuraavien osien hyvakuntoisuus tulee tarkastaa saannéllisin
valiajoin:— Paineilmaletku ja sen liittimet (irtirevenneet paineil-
maletkut

saattavat piiskata ymparistoa) — Kara

Suomi

Kayttoturvallisuusohjeet paineilmakoneille

Tyokalujemme kayttomoottoreiden piirustukset ja varaosaluette-
lot I6ytyvat kotisivuiltamme http://spareparts.pferd.com, tai ne
voidaan tilata osoitteella info@pferd.com.

TAKUU

Sahko- ja paineilmakayttoisten laitteiden ja niiden varusteiden
viat ja puutteellisuudet korvaamme siten, etta harkintamme
mukaan joko korjaamme tai vaihdamme maksutta ne osat,
joissa on vika tai virhe. Taman takuun myénnamme enintaan 12
kuukauden ajalle. Edelldoleva ei pade, jos lakisdateiset maaraajat
ovat pitemmat. Emme korvaa vahinkoja, jotka ovat aiheutuneet
taman ajan kuluessa virheellisesta kasittelysta, luonnollisesta ku-
lumisesta, vieraiden varaosien kaytosta tai vieraiden korjaamojen
suorittamista kunnostustéista. Voimme hyvaksya valitukset vain,
jos kone l&hetetaan takaisin avaamattomana. Kaikkinaiset muut
vaateet, erityisesti sellaisten vahinkojen korvaaminen, jotka eivat
ole aiheutuneet itse tuotteesta, on suljettu pois.

MUUTOKSET / SAILYTYS

Oikeus muutoksiin pidatetaan!
Sailyta kayttoohje myohempaa tarvetta varten!
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EAANViKa

0onyieg aopaleiag yLa epyaleia agpog

FENIKOI KANONEZ AZOAAEIAZ A

- Apamava Kat GTEELPOTOHOoUS

- Mn mtepLotpepOPEVES UNXAVES
XTUTtHATOG

- Epyaleia Aelavong yla Astavtika puAda
Kat epyaleia otiAfwong

- Epyaleia Aeiavong ya AeLavtikég
KePaAég

- Epyaleia Aeiavong ya AELavTika cwpata

levikol kavoves acdaleiag

Ye meplmtwon ToAAAmAWY KoUvwv: Mptv amoé v
TIPOETOLHAOIA, TN AELTOUPYLQ, TNV ETILOKEULN, TN GUVTHENGN KAl
NV avTkatdotaon agecoudp oTo epyaleio kabBwg Kat tpLv
arto TV epyacia Kovtd ato epyaelo TTpEmeL va exeTe SlaBdoel
Kal KatavonoeL TiG uTtodeiEelg aopaleiag. EQv dev To KAveTE,
evdéyetal va pokAnBouv coBapol Tpaupatiopot.

Mptv aro v évapén pLag epyactag, o XELPLOTAG 1) 0 EpY0dOTNG
TOU TIPETEL va a§lohoyroeL OAOUG TOUG EVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG
ard T XpPron autou Tou TIPOIOVTOG Yia TNV EKTEAEDN TNG
epyaotag. Autol ot Kivouvol Tipémet va e§aleldBolv ) TTpeTeL va
uloronBoulv ot kataAnAot

£\eyxol yla Tn pelwon Tou KvdUvou oe aopaAEg emimedo.

OLTIPOELOOTIONTELG TTOU TIAPEKOVTAL OTO TIAPOV EVXELPLOLO
adopolV avayvwpLopEVOUG KO UVOUG Ttou ivat TipoBAERLpoL
KOTA TN YEVIKN Xprion autol Tou epyaleiou. QoTooo, EIOIKEG
£APHOYES EVOEXETAL VA SN pLoupYr ooV GAAOUG KV UVOUG TTou
Ba mpémeL va

QAVayvWwELOTOUV Kat va PetwBolv TipLv armo Tn xprion tou
epyaleiou.

O XELPLOPOG KAl N GUVTAPNGCN AUTOU TOU EQYOAEIOU TIPETTEL

va yivovtat oUpdWVa PE TIG CUOTACELG OTO TIAPOV EVXELPLOLO,
TIPOKELUEVOU va atodeuyxBel n un avaykaia aténon tou
Klvduvou doov apopd To B6puBo, TG HOVATELG, T TKOVN KaL TIG
avaBuptdoeLg.

To epyahelo Ba mpémet va poeTopddetay, va pubpiletat i va
XPNOLUOTIOLELTAL ATIOKAELOTIKA KAl HOVO ATTd EKTIALOEUHEVOUG
XELPLOTEG PE AVTLOTOLKA TIPOCOVTA.

Agv eTUTPEMETAL N TPOTIOTIOINGN TOU EPYAAEio. TuxdV
TPOTIOTIOLOELG EVOEXETAL VAL LELWOOUY TNV AITOTEAECHATIKOTNTA
TWV HETPWY aodaleiag kat va au§foouv Toug Kvdivoug yia Tov
XELPLOTH.

Agv TUTPEMETAL N ATIWAELA TWV 0dNYLWV acdadeiag. Mapadwate
TUG OTOV XELPLOTH.

Mnv XpnotHoToLE(Te TTOTE epyaleia TTOU €xouv UTIOOTEL {ntd.

To epyalelo TIPEMEL va UTIORAANETAL TAKTIKA OE ETLOEWPENTN

Y10 VO EAEYXETOL AV ONUAIVETAL LE EVAVAYVWOTEG TIHES
5L00TACLOAOYNONG TTOU ATTALTOUVTAL KA TG GNHAVOELG.

O epy0bOTNG/XPNOTNG TIPETTEL VAL ETIKOWWVIOEL PE TOV
KOTAOKEVAOTH), yla va AABEL, eav Xpeladetal, epedPIKES TiVaKIOEG.

Kivbuvol amo ekapeviOVIGHO HEPWIV

Te mepimtwon Bpalong Tou KatepyadOpEVOU QVTIKELHEVOU 1
afeooudp rj akoun kat tou {dtou Tou e§apTAPATOG Tou pyaleiou
evdExeTal va ekapevdovioTouv Bpalopata Pe HeyaAn TaxitnTa.

Katd tn Aettoupyia tou epyalelou ri/Kat KATtd TNV avtkataotaon
afeooudp aTo epyaAEio TIPETEL v POPATE TTAVTA TIPOOTATEUTIKA
YOl T ATLAL JE avToxH OTLG KpoUaelg. O Babuog tng
amapaitnng mpoaotaciag Oa pémet va agtohoyeltat Sexwplotd
yia KAOE ETUHEPOUG X ON.

PFERD

To kAeldl 0VodLENG Ba TpETeL va adatpeltat TpLv amd v évapsn
™G 6léTpnong.

Mpémel va Befaliveote OTL TO KAaTeEPYAOUEVO QVTIKEIUEVO Elvat
OTEPEWUEVO UE AODANELD.

EA€YXETE TAKTIKA AV 0 aplBUOG OTPOGWY Tou EpyaAeiou ivat
UPNAGTEPOG A6 TOV APLOBPG GTPODWY TTOU AvaypAadETaAL

oto epyalelo. Autol oL éAeyxol aptBpol oTPOGWY TIPETEL VAL
TIPAYHATOTIOLOVVTAL XWPLG TOTIOBETNUEVN AElavTIKr) KEGAAR /
TOTIOBETNHEVO AELAVTIKG HETO KAl CUPWVA PE TG 0dnyieg Tou
KATAOKEUAOTH.

BeBawwBeite, 6Tt oL oTvOripeg kat Ta Bpalvopata oy
Snploupyoulvtal kata t xprion dev Ba anotehouv kivduvo.

AmoouvEETe To epyaleio arod Tnv Tpododoaia eVEPYELAG TIPLV
QT TNV AVTIKATACTAON TOU AELAVTIKOU HEGOU KAL TPV ATTO TN
ouvtripnaon.

T auUTH TNV Tepimtwon Ba mpémeL va aglohoyolvTat Kat ot
Kivouvol yla GAka ipdowa.

T€ epyaoieg Mavw amod To UPOG Tou KEGAALOU, TTPETTEL vaL HOPATE
TIPOCTATEUTIKO KPAVOG.

T€ auTr) TNV Tepirtwon Ba rpémet va agtohoyouvTal Kat ot
kivbuvol yla dAa tpoowra.

BeBawwbeite 6Tt o Aetavtikd HETO exeL oTePeWBEL pe aohdlela
oto epyalelo.

EAéyETe av 0 PEYLOTOG apLOUOG OTPOdWV Aettoupyiag Tou
A€lavTiKoU HECOU, HETATPATIEIG OE apLBPO OTPODWY AV AETTTO,
LoouTal fj §emepva Tov aplBpo atpodwy dlaotacloddynang tng
atpdkTou.

Aev emutpémnetal n TomoBEtnon BoupTowv oto epyaleio,

0 aPBUOG TTPOPGWY TWV OTIolWY UTIEPBALVEL TOV PEYLOTO
ETITPEMOPEVO APIBUO GTPOdWY Yyia BoupToeg

BeBawwbeite Tt éxel TomoBeTnOel To kKAAUpHA TipooTactag, Ot
£xeL 0TEPEWOEL 0€ KA KATAOTAON KAl OWOTA KAl OTL EAEYXETAL
TOKTIKA.

Kivbuvol aro6 rtayidevon

Evdéxetal va pokAnbel aoduia, yddpatpo kat/f tpavpatiopot
artd korr), £4v dev KPATATE pakptd ard to epyalelo kat Ta
ageooudp tou ta papdld pouxa, Ta KOOUNUATA, TA KOOUAHATA
AatpoU, Ta pakptd HOANLA R Ta yavTia

Kivbuvol katd tn Aettoupyia

Katd tn xprion tou epyaleiou evdexetal va eival ekteBelpéva
0€ KWOUVOUG Ta XEPLX TOU XELPLOTH, OTIWG TLY. KOPLHO KaBWG
Kat ekdopeg kat Beppdtnta. Popdte katdAnAa yava ya tnv
TIPOOTAGIA TWV XEPLWV.

ATIODUYETE TNV EMAGI) PE TNV UTIOSOXI EPYAAELOU KAl TO
TomoBeTNUEVO EPYANELD YLa va ATTOTPEPETE GUVBALPN 1) KOTTH
XELPWV 1 AAAWY HEAWY TOU 0WHATOG. O XELPLOTAG KaL TO
TPOCWTILKO CUVTHPNONG TIPEMEL Va Elvat artd amoyn GUOLKNAG
Kataotaong o€ B¢an, va xelpifovral to péyebog, tn pada kat v
LoxV Tou epyaleiou.

Kpatdte owotd to epyaleio: Na eloTe €tolpol va avtidpdoete
OTIG GUVABELG I ATTOTOUEG KWV OELG — EXETE KL TA GUO XEPLa OE
£TOLUOTNTA.

BeBawwbeite 6TL TO 0WHA 0OG EXEL LOOPPOTIA KAL OTL EXETE
€UoTABELOL

ESoudetepwote TNV TAon otn dlatagn eviowv yla evepyoroinon
KO ATTEVEQYOTIOINGN GE TIEPITTTWAN GLAKOTING TNG TTAPOXNG
EVEPYELQG.

XPNGOLUOTIOLELTE PHOVO TA CUVLOTWHEVA AT TOV KATAOKELATTH
A€lavTika péoa.
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[MpETeL va GOPATE TTPOCTATEUTIKA YUAALE, EVW TIPOTEVETAL KAL N
XPrON TPOCTATEUTIKWY YAVTLWY KAL T(POOTATEUTIKNG EVOUONG.

Ta meplotpepoOpeva epyaleia dev emITpEMETAL VA AELTOUPYOUV
He aptBud oTpodwv UPNAGTEPO ATTO TOV OVOHACTIKO aplBud
OTPODWV.

Mpémet va AapBavete uroyn, ot e§akolouBel va Aettoupyet
QAKOUN TO £§GPTNHA TOU EPYAAEIOL HETA TNV EEOVOETEPWON TNG
Taong tng SLdtagng evIoAwv yia tnv amevepyormoinan.

Juviotatat n armoBrikeuon Tou epyaieiou og GUAACTOHEVO
onpelo

Mpocoxn amo tov kivduvo £kpnéng r wTLdg 6co apopd To LAIKO
Katepyaotag.

EAéyxete o Sloko Aelavong mpv ard kabe xprion. Mnv tov
XPNOLUOTIOLEITE, £QV EXEL PAYLOEL, OTIAOEL I EXEL TIECEL KATW.

MnV XpNOLUOTIOLELTE TTOTE TO EpyaNe(o XWPIG AELAVTIKA pEDaL.

ATIO TN oKOVN Kal TG avaBULAGELG TTOU TtpoKalolvTal ard Tn
Aetavon kat Tnv TP evdéxetal va dnuioupynBet pia duvnTiké
ekpNELn atpdodatpa. MEETMEL va XPNOLUOTIOLELTE TTAVTA Eva
KATAAANAO0 Y1 TO UAIKO Katepyaoiag cuotnpa avappodnaong
OKOVNG I KATAGTOANG OKOVNG.

O XELPLOTAG TIPETTEL vl BERaliveTaL OTL eV UTTAPXEL KAVELG TN
YOPW KOVTWVH TTEPLOXT).

[MpEmeL va xpnoLHoTIoLE(TAL O KATAAANAOG ESOTIALOHOG ATOMIKAG
Tpoaotaciag OTwg Yuald tpootasiag, yavTla mpootaotiag,
TIOOLEG, POUXLOUOG TIPOOTAOLag Kat KpAavn.

Mn TEPLOTPEGOUEVES UNYAVES XTUTTAUATOS

lMa va amoduyeTe TNV akolola évapén Aettoupyiag tou epyaleiou
- BeBawwBeite OTL 0 SlakodmIng Tou Epyaleiou BplokeTat otn Béan
«off» (amevepyomoinon) mpw amo v edappoyr ieong aépa,
aAmoUYETE TN XPrION TOU PUBHLOTH) TAXUTNTAG KATA TN HETAdOPd
Kat ameAeUBEPWOTE TO PUBHLOTH TaXUTNTAG HE AMWAELD aépa.
ELTOUPYELTE TO PNXAVIOUO PUBULOTH TaXUTNTAG XELPOKIVNTA.
ATIOMOKPOVETE TA XEPLO 0OG ATTO TO PNXAVIOUO PUBULOTH
TaxuTnTag pEXPL va apxioet n Aettoupyia Tou opyavou. MoTé pnv
otnpidete o epyalelo r Tn opiln mavw oTo oL 0ag.

MoTé pnv otpédete To epyaleio TPog kamotov GANov.

To epyaleio kar/r) To e§apTHATA Tou UTopEL va cuvexioouy va
KTvouvtal yla éva Pkpd SLaoTnua HETA TNV arteAeuBEpwaon Tou
PUBULOTH TaXUTNTAG.

[a TV pooTacia Twv atépwy and evoexouevn ektivagn
€§0PTNHATWY, XPNOLUOTIOLEITE TIAVTA, EKTOC A6 TOUG GWOTOUG
dpaypoug, Tov KATAAANAO cuyKpatNTAPa, TNV acdaAton rj To
mepiBAnua.

[a TV arnoduyr) TPAUHATIOHOU, TA TEHAXLA OUYKPATNONG TIPETTEL
va avtikaBlotavtal otav dBeipovtal, epdavi{ouv pwypES f
mapapopdwaon.

XPNOLUOTIOLELTE TO KPOUOTIKG epyaleio Hdvo av To e§apTnua
£xel ToroBeTnBel cwaTd Kat To epyaleio ouykpateital otabepd
KOVTPQ 0TO onpelo epyaoia

la 6pamava kat OTEPOTOUOUS

EvdéxeTal va tapouatastolv uPnég poreg aviidpaong oe
TEPUTTWON PAOKapLopaTog, To omolo pmopel va pokAnBet
Qo TV AoKNon UPNAWY GopTiwV GTO TPUTTAVL, TNV EUTTAOKN TOU
TPUTaVLoU HEoQ 0TO UAIKO KATEpyaoiag r Katd tn dtéAeucn Tou
TPUTaVLOU HEOQ OTTO TO UALKO.

2TIG TIEPUTTWOELG TIOU amalteTat Xprion FondnTikwy HEowy yla
TNV amoppodnon TNG POTIG AvTidPaong, CUGTHVETAL N XPrion
Satagng avaptnong, omou autd elvat epiktd. Edv auto dev eival
€PLKTO, CUGTAVETAL N XPHON TTAEUPLKWY AaBWV yla epyaleia pe
£uBela xelpoAan kat yia epyaleia pe Aafr atoAou. Se kabe
TIEPITTTWON, CUCTAVETAL N XPrjon BonBNnTIKWY HECWV yia Thv

amoppodnan pomwv avtidpaong Gvw twv 4 Nm oe epyaleia pe
euBeta Aafr kat avw twv 10 Nm o€ epyalela pe Aafr| TotoAtou.

Kpatdrte ta xépla 0ag pakpld and To mepPLoTPEGOUEVO TOOK Kal
TO TIEPLOTPEDOUEVO TPUTTAVL.

MNa epyalela Aglavong yia Asiavtika owpata

AV paykwBel To AeLAVTIKO PECO O€ pia eYKOTI SLOXWPLOHOU),
TIPETTEL VAL ATTEVEPYOTIOWNOEL TO £pYaAElo Aglavong yia AglavTika
péoa Kat va Aaokapel o 6lokog Aetavang. Mplv ouveyioete Tn
Aettoupyia pémeL va eAEyEeTe av TO AelavTikd péco ouvexiCel va
€lval CWOTA OTEPEWHEVO KL aV EXEL {NpLAL

Alokot Aelavong kat diokot Aeiavang kot Gev emitpemeTal
Va XpNoLpomolouvTaL yla TAEupLkr Aelavon (e€aipean;: Alokot
Aetavong yia mheupikr) Aetavon). Ta epyaleia Aeiavong yia
AELQVTIKA pEDa SEV ETITPETETAL VA XPNOLHOTIOOUVTAL UE aptBud
OTPOGWY TToU UTTEPRaivel Tov aplBo6 aTPodwY EUPOUG EVOG
AELQVTIKOU PETOU.
O XelpLoTAG TPETEL vat BefauwveTal Ot dev Tapapévouy dropa
0T YUPW TIEPLOXT).
SO PEG TTOU TTaPAYOVTAL ATtd TN Aglavon evoEXeTaL va
avadAe§ouv Ty evdupaoctia kat va poevricouv cofapa
eykavpata. Mpémet va Slaoparidetat 6Tt ot omvrpeg dev Ba
TEGTOLV TTAVW 0TV evdupacia. XpnolOTOLELTE TTUpAvTOXN
evdupaoia kat ppovTi(eTe WOTE Va UTTAPXKEL KOVTA EVag KOURAG
VEPO.
Tnuewwon e epyaleia Aelavong yla AELVTIKEG KEPAAEG, TTOU
KoUuVTaL arod ToUpUTTiva, 0 XpOvog Ttapdtacng Aettoupyiag pmopet
Val QVEPXETAL OE TIEPLOTOTEPA GEUTEPOAETTTA.

Na epyaleia Agiavong ywa diokoug Aglavong kat Agtavtika owuata

ATIOGUYETE TNV AUEDN ETADT HE TOV TIEPLOTPEDGOHEVO AELAVTIKO
6loKo yLa va amoTpéPeTe cUVBALPN 1) KOTTH XELPWY 1} GAAWY
UEAWY TOU OWHATOG. [a TNV TTPOOTAGIA TWV XEPLWV TIPETTEL VAL
XPNoLuomolobVTaL KATAAANAa yavtia.

Ymépyxet kKivouvog NAEKTPOOTATIKAG EKPOPTLONG, OTAV TO
£PYAAELD XPNOLLOTIOLE(TAL GE TTAAGTIKA KAt AAAQ LN QYWYLHA
UAKA.

Kivéuvot ard emavalapfavopeves kivnoels

Katd tn xprion evog epyaleiou yLa TNV EKTEAEDT EVEQYELWV

TIOU €XOUV OXEGN HE TNV EPYaTia eVOEKETAL va TTPOKANBOUV
€VOXANCELG OTa XEPLa Kat aToug Bpaxioveg, kabwg kat atnv
TIEPLOXT) TOU ACLHOU KAL TWV WHWV 1) 08 AAAA HEAN TOU CWHATOG
TOU XELPLOTH.

Katd tn xprjon evog epyaleiou o Xelplotrg Ba mpémet va
AapBAveL pLa Gvetn 0TAoN HE TO GWHA TOU, TIPOGEXOVTAG TV
KOAR EUOTABELA KaL va ATOPEVYEL TIG AKATAAANAEG OTATELG

TOU OWHATOG 1) TETOLEG OTIG OTTOlEG lval GUoKOAN N Slatripnon
NG wopportiag. OTav o XeLPLoTAG EKTEAEL HEYAANG SLAPKELOG
epyaoteg, Ba mpémet va aladeL Tn 0TAON TOU OWHATOG, YEYOVOG
TI0UL BonBad otnv amoduyr) SUCKOALWY KAl KoUPAaNG.

Edv 0 xelplotrig atoBavBel cUPTTTWHATA OTIWG TLY. ETTHHOVN
1) emavalapBavopevn adlabeaia, evoxAioeLg, au§nuévoug
TaApoUg, AAyog, kvnopo, poudlacpa, aiobnua kavong f
akapia, Gev Ba TIPEMEL va ayvoroeL aUTES TiG evoeifels. O
XELPLOTAG Bal TIPETTEL VAL YVWOTOTIOLEL TO YEYOVOG AUTO GTOV
£py0dOTN TOU Kal va cupBouleleTal ylaTpd avtioTolyng
€L6IKOTNTAG.

Kivbuvol arté a§eoovdap

ATtooUVOEETE TO EpYaleio amd v Tpodpodooia evépyelag T
aro TV TOoBETNON 1 TNV QVTIKATACTACN TOU E§APTHHATOG TOU
epyaleiou 1 afeooudp.

[MOTE PNV XPNOLUOTIOLELTE EEAPTNHA KPOUOTIKOU EQYAAEIOU
0€P0G WG £pYAAELD XELPOG. MTopel va TtpokAnBet aotoyia Tou
£§0PTAUATOG KAl 00BAPOG TPAUUATIOHOG.
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EmBewpeite TG opideg pwv amo tn xprion. MoTé pnv
XPNOLOTIOLELTE CTOPWHEVESG OPIAEG KaBWG arwToLY UTEPPBOALKT
TTEON Kall EVOEXETAL VO OTIACOUV OTtd TNV KOTIwon f va
mpokaAéoouy au§npévn 6vnon Tou epyaleiou.

MoTé pnv PUxete éva Beppd e§dptnua oe vepd. Mmopei va
TIPOKANBEL BpuTTTdTNTA KL TTPWILN aoToxla.

H AavBaouévn xprion Tou epyaieiou wg HoxAol pmopei va
odnyroeL o Bpavon g opiAng 1 BAABN Tou epyaleiou. KoPete
UIKPOTEPA TUAHATA YLO VAl ATTOPUYETE TNV EUTTIAOKT
XPNOLUOTIOLEITE ATTOKAELTTIKA KA HOVO AEGOUAP KAl AVOAWOLHA
0TIG HLAOTACELG KAl GTOV TUTIO TTOU GUOTIVOVTAL ATTO TOV
KOTOOKEVAOT TOU EPYAAELOU.

Mn xpnotpomoteite agecoudp kat avalwotpa UAKE dAlou Turou
1 peyeboug.

AmodeUyeTe Katd T SLAPKELX Kal HETA TN Xprion TNV areuBeiag
£madn He To e§apTNHa TOU epYaElou, SLOTL UTTOPEL val EXEL
Ceotabet r va elvat apnpeo.

‘EAeyxos Twv afecouvdp

a epyalela Aglavong yia Asavtika owpata

Befawwbeite 6Tt n pdda tou Agtavtikol Héoou eivat oupfatr pe
autr Tou epyaleiou Aelavong yla AelavTtikd péoa kat Ot tatptadet
TO AELAVTIKO PECO OTNV ATPOKTO.

BeBatwbeite 4Tt 0 TUTOG Kat TO PEYEBOG TOU OTTELPWHATOG TOU
AELAVTIKOU PETOU TatpLadet akptBug oTov TOTTO Kat To péyefog
TOU OTIELPWHATOG TNG ATPAKTOU.

MpLv ™ xprion, urtoRAAETE To AetavTikd pEco oe pia emmbewpnaon.
MnV XpnOLUOTIOLETE AELAVTIKA HETT TTOU TILOAVWG EMTECAV KATW 1)
£x0uv avolypata, pwypE i AANeg BAGREG.

Mpémet va dtaodariletal OTL To AelavTikd HECO EXEL OTEPEWDEL
OWOTA Kat EXEL OdLXTEL KAAA TPV T Xprion. To epyaleio pémet
Va AELTOUPYNAOEL YL TOUAGXLOTOV T min og aodallopévo

onpelo og aplBpd otpodwv peravti. To epyaleio mpemeL

va amevepyorotnBel apéowg, av SLamoTwBOUV oNUAVTIKEG
Tahavtwoel i aAeg {nuiég. Mpémet va e§akptBwbel n attia yla
v kabe BAARN.

EAéyxovtag tn pada kat AAAa onpavTikd oTolyela tng atpdktou
umopel va armodeuyBel To dkpo TG atpdktou va ayyieL

Aon Tou avVolyHaTog AELAVTIKWY TTOTNPLWY, AELAVTIKWY KWVWV

1) AELQVTIKWY KEGAAWY HE OTEAEXN OTIELPWHATOG, TA OTIOLA
TipoBAEmOVTAL YLa TOTTOBETNGN OTLG ATPAKTOUG TOU EPYAAELOU.

Te Aelavtikd péoa, Ta omola tapadidovtal pe HELWTNPES ) Ta
ortola TIPETEL va XPNOLUOTIOINB00V e HEWTHPES, O XPHOTNG
TIPETIEL va GLa0PaAioEL OTL O HEWwTHpag 6ev ayylleL TN HETWTTKN
TIAEUPA TOU OUVOEGHOUL CUOPLYENG KaL OTL LEOW TNG SUVAKNG
GUOdLYENG UTIAPXEL ETAPKNAG Kivnon TIEPLOTPODNG, WOTE vVa
aropelyetat oAloONon Tou AeLavTikol HEGOU.

Y€ TEPUTTWOELG, OTLG oTtoleg dlatiBevtal cuvdeapol cuadLyng
yia 51adpoPoUG TUTIOUG KAl HEYEBN AELAVTIKWY HECWY,
OTEPEWVETE TIAVTOTE TOV OWOTO GUVOEGHO GUadLYENG YLa TO
XPNOLUOTIOLOUHEVO AELAVTIKO HETO.

H dpUAAEN Kal 0 XELPLOUOG TOU AELAVTIKOU HECOU TIPETIEL Va YivETaL
olOpdwva pe TG 06nyleG TOU KATAOKEUAOTH.

a epyalela Aglavong yia Astavtika pUAAa kat epyaleia otiABwong
Aev emutpémnetal n xprion dlokwv Aelavong KoTrg Kal pyaAEiwy
YLOL KOTTH.

MpETeL va eAEYXETE €AV O PEYLOTOG APLOUOG OTPOGUWV
Aettoupyiag Tou §aPTAKATOG Tou epyaleio elvat uPnAoTEPOG
artod Tov apBpod GTPOdWY SLAGTAGLOAGYNGNG TOU EpYAAELOU.

Ot autokdAnToL Siokol Aelavong TpEmeL va TomoBeTouvTat
OMOKEVTPQ TNV TIAAKA OTEPEWGNG

Ma epyaleta Aslavong yia Astavtikés keparés
O péytotog aptBuog atpodwv Aeltoupyiag mou mpoTelvel o
KATAOKEUAOTNG To epyaieiou Aelavong yla OUUPLOOKEDAAEG
TIPETEL va €lval (006 1) HEYAAUTEPOG ATIO TOV OVOUAOTIKG aplOpo
OTPOGWY TTOU avaypadovTat ETévw 0To epYaElo.

Mnv tomoBeteite moté 6ioko Aelavong i ppéla o€ epyaieio
Aelavong yia Aetavtikég kepahég. EGv o dlokog Aeiavong omdoet
UTTOPEL va eTiLhEPEL TTIOAU GoPapoUs TpaupaTiopoug 1y Bavato.

Mnv xpnotUoToLelTe SloKoug TToU EKOUV XTUTINBEL TTapouacta{ouv
PWYHEG 1} EXOLV TTETEL KATW.

ETTpEmeTaL va XpnoLoTToLouvTaL HOVO EYKEKPLUEVA ESOPTHHATA
epyaheiou pe G§ova kat@AAnAng dlapétpou.

AGBETE UTTOYN OTL TIPETTEL VA PEWIVETE TOV ETITPETIOHEVO ApLOUO
OTPOGWY OTA HIKPA AELAVTIKG CWHATA AGYW TNG av§nong Tou
unkoug tou Gova peTady Tou AkPou Tou KOAET KAt TOU HIKPOU
Aewavtikol owpatog (poeoxn). Mpémet va dlaoparifete tnv
TPNON TOU HEYLOTOU UrKoug ToTtoBeéTnong twy 10 mm. (BAéme
€lkova 1 KaL TIG CUOTACELG TOU KATAOKEUATTI) UKPWY AELAVTIKWY
OWHATWVY).

ZUVELONTOTIOWOTE OTL UTTAPXEL KivOduvog AavBaouévng
T(POOAPUOYNG HETAU SLapETPOU A§ova ToU HKPOU AELAVTIKOU
OWHATOG KAL KOAET;

®D

oD

Ewkova 1: Mikog TomoBEtnong epyatelodé kat kOAET

Yrouvnua

1 Ztptyua koAet

2 Kapubakt kbAeT

3 KoAet

D AlGETPOS TOU LUIKPOU AELQVTIKOU OWHATOG
DS Awauetpog tou afova

Lg Mnkog tomoBétnong

LO Mpoeéoxn (obupwva Lie Tov KaTaokeuaotr)
T MAkog tou uikpoU Astavtikol owuarog

Kivéuvol ato xwpo epyaciag

Mpémnet va epappdlete ta e§AG:
H oAioBnon, n amwAeLa TG LGoPPOTILAG Ao eUmosdLa A n TrTwon
€lval oL KUPLEG QUTIEG YO TPAUHATIOHOUG GTO XWPO TNG £pYACLAg.
MPOCEETE TIG ETILPAVELEG TTOU EVOEKETAL VA EXOUV YiVEL OALOBNPEG
aro TN XPrion Tou £pYaAEiou Kal Ta onpeia kvduvou amoé tov
€UKAUTITO CWANVA A€Pa 1) UOPAUAKWY 0Ta OTTola UTTOPEL Vo
OKOVTAYETE

Mpoooxn o Gyvwota meptBailovta. EvogxeTal va umdpyouv
Kpudol kivduvol amod kahwdia peupaTog ) GAAAOUG aywyoug
Tpododoatiag.

AuTd ta epyaleia dev ipoopifovtat yia Xprion oe aTpoohalpeg
e kivduvo €kpnéng kat dev elval poVWHEVA EVaVTL ETTAPNG HE
NAEKTPLKEG TtNYEG PEVUATOG.
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Befawwbeite OTL Hev UTIAPXOUV NAEKTPIKA KAAWALA, CWANVWOELG
agplou KTA., Tou Ba urmopoloay va yKUpovouV KivdUvoug oe
meplmrtwon mpdkAnong {NULEg armo tn xprion Tou epyaAeiou.

KivSuvol art6 okdvn kat avabuptdoelg

H okdvn kat ot avaBuPLACELG TTOU SNULOLPYOLVTAL KATA T XPr 0N
£pyaAeiwv pmopel va pokaréoouv BAAReg otny uyeia (OTwg TTy.
Kapkivo, YeVeTikéG dlatapayég, aobua kat/r) deppatitida). Elvat
amnapaitnTn n Stevépyeta pLag a§loAdynang emkvouvotnTag os
OXEON HE AUTOUG TOUG KIVOUVOUG Kal N EPAPHUOYT AVTIOTOLKWY
HNXaVIoHWY puBLong.

[MPETEL va XPNOLHOTIOLELTE KAt Va OUVTNPELTE TO Epyalelo
OUUOWVA LIE TG TIPOTATELG OE QUTEG TIG 00Nyleg, yla

Helwon og ehayoto eminedo TnG aneleuBépwaong okovNG kat
avaBupLaoewy.

Mpémet va oxe6LAdeTe TV amaywyr) Tou aépa £T0L, WOTE va
Hewwvetal og eAAXLOTO eMimedo 0 TPORIMOHOG TNG OKOVNG OE
TePIBAANOV HE GKOVN.

Edpooov dnpoupynBet okdvn fi avabupLdoelg, o kUpLog aTdxog
TIPEMEL VAL Elval 0 EAEYXOG TOUG GTO ONHELD TNG dnptoupylag Toug.

‘O\a Ta TtPOBAETOHEVA ESOPTAHATA KAl A§ECOUAP TOU EPYOAELOU
yia T cuAoyn, TV avappddnan r TNV KATAGTOAN ALWPOUHEVNG
oKovNG 1 avabuplaoewy Ba TtpEmeL va TotoBeTouvTal Kat va
oLVTNPOUVTAL CUUPWVA LE TIG 0ONYIEG TOU KATAOKEUAOTH).

Ta avalwolpa/e§apTripata Tou epyaleiou TIPETEL va ETIAEYovVTaL,
Va ouVTNEOUVTAL Kal va avtikaBiotavtal cOpdwva UE Tig
TIPOTACELG AUTWY TWV 0SNYLWY, YL TNV ATOdUYT) ULaG AOKOTING
av§nong tng okovNG 1) Twv avaBupdoewv.

Xpnotpomolelte §0MALOUO TipooTaciag Tng avarmvorg cUHdwva
e T 0dnyieg Tou £pyodATN 0ag 1) OTIWG amtaLTe(TaL amod Toug
KOVOVIOHOUG TIpo0Taciag Tng epyactag Kat Tng Uyelag.

ATIO TG EPYAOIEG PE OUYKEKPLUEVT UALKG SNULOUPYELTAL OKOVI
Kat avaBupLACELG, TTOU GNHLOUPYOULV Eva SUVNTIKA EKPNELUO
meptBAANOV.

Mpostdomoinan yta okovn

ATIO TN Xprion Twv epYAAEiwV TTOU TIEPLYPAPOVTAL OE QUTEG TLG
0dnyieg pmopet va dnptoupynBolyv okoveg kat AAla owpatidla.

la va aropeuyBouv rBavol kivduvol yia v vyela, Ba
TIPETIEL O XPHOTNG va AAPEL KATAANAa PéTpa TTpooTaaiag,
oupTEP A Bavopévng TNG Xprong CUOKEUNG TipoaoTaoiag
TNG avarvong Katd tn SLapkeLa Kat PETA Tn Agttoupyia Twv
ePYOAEiwV.

MepLoadTEPES TTANPODOPIES VL0 TO XPNOLUOTIOLOUHEVO TIPOIOV
Ba Bpeite 0To HuANASLO oTOLKEIWY aodaleiag ulikou (MSDS).
ETtumA€ov, Ptopouv va TipokUuPouv Kivauvol yia tnv uyela ard
oKOVN 0TOo TEPIBAANOV Kal T oKOVN TTou dnuLoupyeitat amd To
UAWKO eme€epyaotag.

O XPHZTHZ ©A MPENEI NA AABEI METPA MPOZTAZIAZ A
>KONEZ KAITIA OMOIAAHMOTE AAAA ZQMATIAIA TOY MMOPEI
NA AHMIOYPTHOOYN.

XPNOWOTTOLE(TE Ta TIPOIOVTA HaG HOVO 0 KAAG agPL{OUEVOUG
XWPOUg pyactag.

Kivduvot amé 86pufo
H enidpaon vPnAig otabung BopuPou umopet o TepimTwon
QVETIAPKOUG TIPOCTACLAG TNG AKONG VA TIPOKAAETEL LOVILEG
BAGBeg oTNV akor, amwAeta akong kat aAka TpoPAnuata,
omwg L. epBon (koudouvioua, odpuptypa r) Boltopa oto auti),
€MOPEVWS lvat amapattntn n SlevépyeLa piag atoAdynong
ETUKIVOUVOTNTAG OE OXEON HE AUTOUG TOUG KvOUVOUG Kalt 1
£hapuoyn avTioTOWY UNXAVIoHWY pUBULONG.

KatdAAnAot pnxaviopot puBpiong yia tn pelwon Twy Kvduvwv
elval HETPA OTIWG TLY. N XPrON HOVWTIKWY UALKWY, YLat TV
amopuyr BopUPwv o€ avtikeipeva katepyaotag.
Xpnotporoleite e§omAlopd mpoaotaciag TG akong cuudwva
Ue TG 0dnyieg Tou £pyodOTN 0ag 1) OTWG ATTALTELTAL ATTO TOUG
KQVOVIOHOUG TIpOooTactag tng epyaciag Kat tng uyelag.

TMPETEL vaL XPNOLHOTIOLELTE KAl va OUVTNPELTE TO epyaleio
UMWV HE TIG TIPOTATELG OE AUTEG TLG 0ONYLEG, yia va
amodelyetal pia pn avaykaia avgnon tg otdbung BopuBou.
Ta avaoLUa/Ta E§APTIHATA TOU EQYANEIOU TIPETEL VA
€MAEyovTaL, VO OUVTNPOUVVTAL KAl va avTikaBiotavtal cupdwva
LLE TIG TTPOTACELG OTIG TIAPOVOEG 08NYLEG, yia TNV Armoduyn pLag
aokorng avénang tng otabung BopuBou.

Eddoov To epyaleio eival epodLacpEVO UE OLYaoTrpa, TIPETEL
va Befaunveote mavta OTL BplokeTat aTn BEon Tou Kat PTopet va
AELTOUPYNTEL OTAV AELTOUPYEL TO Epyaleio.

Kivéuvol amé talaviwoelg

H emiépaon talavtwoewv pmopet va pokaléoet BAARES ota
velpa KaL SLlatapayég otnv kukhodopia Tou alpatog ota XépLa.
Te epyaoieg o€ kpuo TeptBAAlov dopdte 0T pouxa Kat
Slatnpelte Ta xépta oag (eotd Kal oTeyva.

Edv atoBavBeite povdlaoua, kvnopod f tovo ota SAaXTUAG oag n
0Ta XEPLa 0aG N £Qv TO Séppa aTa SAXTUAA I} OTa XEPLA 0aG Yivel
A0TIPO, OTAUATAOTE TNV EPYAOLA HE TO EQYANELD, EVIHEPWOTE TOV
£py0dOTN 004G Kal OUMPBOUAEUTELTE yLATPO.

[MpETEL va XPNOLUOTIOLELTE Kal VA OUVTNPELTE TO Epyaleio
oUPGWVA UE TIG TIPOTACELG OE AUTEG TG 0dNYIES, yLa va
arodelyeTat pia pn avaykaia al§non Twv TaAavTWoewy.

Ta avalotpa/Ta e§apTAHATA TOU EpYAAELOL TIPETEL Va
emAéyovTal, va ouvInpouvTal kat va aviikabiotavtat clppwva
E TIG TTPOTACELG OTLG TTAPOUCTES 06NYIES, YLt TNV ATTodUYN HLaG
AOKOTING EVIOXUONG TWY TAOAQVTWOEWV.

XpnOLUOTIOLETE YLa T ouykpdTtnon Tng padag Tou epyaleiou,
OTIOTE elval PIKTO, pia Baon, pLa péyyevn iy pia dtatagn
e§looppomnong.

Kpatdrte to epyaleio oxt oAV duvatd, aAAd pe otyoupld
SlaTnpWVTag TnG amattoUpeveg Suvapelg avtidpaong Twv
XEPLDY, SLOTL KATA Kavdva o kivduvog Tahdvtwaong av§dvetat oo
au§avetal n duvapn He Tnv omoia cuyKPATELTE TO pyalelo

Mnv aprveTte o £§4pTNHa Tou pyaleiou va kpoTahiet oTo
katepyaopevo TepdyLo, kabuwg auto Ba mpofevroel mbavotata
ONUAVTIKY av§non Twv TAAQVTWOEWV.

Na epyalela yia Astavtika owpata

Xpnotuorourote évBeta, epooov poBAEmovTat yla ta
ouvdedepéva AELavTIKA HETaL.

lNa dparava

Mnv adrVETE TO TPUTTAVL Va KPOTAALCEL ETTAVW OTO TEPAXLO
Katepyaotag, kabwg autod Ba 0dnyroet TBAVWG 0 GNUAVTIKY
av§non Twv TOAQVTWOEWV.

Ma epyalela Aglavong yia Astavtikég kepalég

‘Eva avemapkwg 1 eEAATTWHATIKO e§ApTnHa Tou epyalelou pmopet
va TIPOKAAEOEL UTTEPBOAIKEG TAAQVTWOELG.

MNpocBeteg 0dnyies acdaleiag ya vevpatika epyaleia
O TMEMIEOPEVOG A€PAG UTTOPEL va TIpOKAAETEL 0oBapoug
TPAUUATIOHOUG,.
BeBawwbeite 0n éxel eykataotabel pia eumtpooLTn
BaABIOAGLAKOTIG EKTAKTOU QVAYKNG OTN YPAUKN TTAPOXAG aépa,
KQL EVHEPWOTE TO UTTOAOLTTO TTPOOWTTLKS yia TN B€on TG,
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Eykataotnote pia farBida aépa aopalelag avavtn tou
£UKAUTITOU GWANVA KAl XPNOLUOTIOW|OTE it CUOKEUN
mpoaotaciag oe omoladnmote VeV EVKAUTTTOU CWANVA XWPIG
E0WTEPLKI) SLAKOTIN TTAPOXNAG YL TNV ATTOGUYT) TWVAYHATOG

TOU EVKAUTITOU WAV OE TEPITTTWON A0TOX(aG TOU CWARvVa )
amoolvdeong tng ouleudng

TuxoV XTUTINHA A6 EUKAPTITO CWANRVA UTIOPEL va TIPOKAAETEL
00BaPO TPAUUATIONO. M XPNOLUOTIOLELTE KATECTPAUMEVOUS,
§edTLIONEVOUG 1 POPUEVOUG EVKAUTITOUG OWANVEG AEPa Kal
£§0pTANATA, KAl EAEYXETE OTL OAA Ta £§QPTAPATA Elval KA
OdLYHEVA TTPLY TNV EApHOYT THieang aépa.

‘Otav dev XPNOLUOTIOLELTE TO £pYANELO KABWG KAL TIPLV ATTO TNV
QVTIKATACTAON ASEC0oVAp ) TNV EKTEAED EPYACLWY ETILOKEUN,
BeBaiwBeite Ot elvat KAELTTH N TTAPOXT A€PQ, OTL Elval KAELTTOG
0 EVKAPTTTOG oWANVag aépa, Ot dev Bploketat urtd Tieon o
£UKAUTTTOG OWARVaG aépa kat OTL To epyaleio elval
amoouvdedepEVO amd TNV Tapoxn aépa.

MOTE pnV KATEUBUVETE TO PV CEPQ TIPOG TOV EQUTO 0AG I
mpog dA\a pdowma.

ATIO €UKAUTTTOUG CWANVEG TTOU KvoUVTaL AVeSEAEYKTA EVOEXETAL
va TtpokAnBouv coBapol TpaupaTiopol. EAEYXETE EMOpEVWG
TIAVTa, OTL OL EUKAUTITOL CWANVEG SEV €XOUV UTTOGTEL {ntd Kat OTt
6ev 0V amoouvOEDEL.

O kpUOG AEPAG Ba TIPETTEL VAL ATTOPAKPUVETAL OTTO T XEPLA.
EdOTOV XPNGOLUOTIOOUVTAL TIEPLTPOPIKOL CUVOEGHOL YEVIKNG
xpriong (oUVeopOL LE OlaYOVEG), TTPEMEL va ToTtoBeToVTAL
TielpoL aopaALongG. MPETEL va XPNOLLOTIOOUVTAL AOGANELEG
EUKAUTTTWY GWARVWY, YLa VA TIAPEXOLY TIPOOTAa(a O€ TiePITTTWan
QATTOTUXIAG TNG OUVOEGNG TOU EVKAUTTTOU GWANVA LLE TO EPYAAED
KO TWV EUKAPTTTWY CWAAVWY HETASY TOUG.

Ppovtiote WOTE va pnv UTTAPXEL UTEEPBAGCN TNG AVaPEPOLEVNG
07O £PYAAELD PEYLOTNG TTiETNG
MOTE PN HETAPEPETE TA TIVEUUATIKG EPYAAELD ATTO TOV EUKAPTTTO
OWANVva.

Mn TTEPLOTPEGOUEVES UNYAVES XTUTTAATOS
Xpnotpormoteite 0uleudn Taxelag amoouvoeons povo av
61laywpiletal amo To epyalelo PE €vav EUKAUTITO CWARVA.
JUVOEDTE TOV EUKAUTITO CWANVA OTO EPYAAELD XPNOLLOTIOWIVTAG
éva €§APTNUA TTPOCAPHOYAG LE TOolXWHA peydAou Ttdxoug yla
Baplég epyaoies.

Emiokeun

Edv to epyaleio mayet va Aettoupyel, mTapd TG OXOAAOTIKEG
HeBOGOLG TTaPAYWYAG KAt EAEYXWY, TIPETIEL VAL AVABETETE TNV
£TTLOKEUN O KATIOL0 £§ouatodotnuévo aépPig PFERD.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOMNO
MPOOPIZMOY
H unxavr mpoopiletal yia epyaoteg Aelavong, dppelapiopatog
Kat yla adaipeon avwHOAWVY 0€ HETAAALKES, TTETPLVEG, TTAAGTIKEG
ETUHAVELEG LE GPECEG KaL TPOXOUG.
AUTI) N GUOKEUN ETITPETETAL VA XPNCLOTIONBOEL povVo GUHdWVaA
LLE TOV QVAPEPOEVO GKOTIO T(POOPLOHOU.

ZYNAEZH ME TH TPO®OAOZIA
MNEMIEZMENOY AEPA

TUVOEDTE TN HNXAVH HOVO O€ YpaoapLopévn dLatagn
Tpododooiag meMmeopEVOL agpa. ATO T Xpron Un
Ypaoaplopévng 6tatagng augavetat n ¢BopdA Kat PELVETAL N
an6doon NG Knxavng.

PFERD

EA€YETE TOV TIETIETUEVO UEPA TIPLV VOl UVOETETE TN UNXaAVH
otn datagn Tpododoatiag Tou. H Tiiean dev emTpEmeTaL va
UTTEPRAiVEL TO AVWTATO OPLO TTOL avaypAdGETaL OTNV ETLlypadr
TEXVIKWY TIANPODOPLDV KAt 0TO TTapdv eyxeLpidlo odnytbv
XELPLOHOU.

Mpw va GUVGECETE T pnYavA pe T Tpododoaia Temiespévou
agpa tomoBetriote T BarBida otn Béon ,OFF"!

Mpuw tn dtakorn Tpododoaciag memeopévou agpa va Tomobeteite
navtote T BarPida otn Béon , OFF” éTot wote va amodpeuyBet
aB€AnTn evepyomoinon.

Mtua povada memeopévou agpa anoteleital amod éva ditpo,
€vav pubuLoTr) Tiieong kat évav Aumavtrpa.

H elomvor) vépoug Aadtou pmopet va eivat BAaBepn. Zuotrvetal
I ATTOKAELOTIKT XPH 0N TwV TIPOBAETIOHEVWY ATAVTIKWY (BAETE
emtiong Modtnta Aépa 0To péPOG TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA).

[MEMETUEVOG 0EPAG HE PUTTOUG HELWVEL TN SLapkela (WG NG
pnxavig. Nna autoév tov Aoyo va kabapilete pe aépa my. Ta
AAOTIKQ T(POEKTACN TPV TNV £HAPHOYT) TOUG. ATTodUYETE OGO
elvat duvatod ouvdEoels BarBidwv.

MpoimoBEoeLg tapoyr§ memeapévou agpa:

To mpOTUTIO yla T ToLdTnTa ISO/DIS TpoBAmeL dTL 0 agpag
TIPEMEL va elvat eEAeUBepOg amd owpatidla peyahitepa amod 5
micron, N TEPLEKTIKOTNTA O€ KATAAETOUEVO UOWP TIPETEL VOt
avépyetal oe 6 g/m* (Beppokpacia onpeiou 5pdcou +3 °C) kat
0 QEPag TIPETEL VA TTEPLEXEL 5 Mg/m? ypdoo. Ma autév Tov Adyo
TPooESTeE To €€ G:

MeMETUEVOG 0EPaG HE PUTTOUG HELWVEL TN SLapkela {wrg NG
pnxavig. Nna autov Tov Aoyo va kabapilete pe aépa my. Ta
AAOTIKQ TIPOEKTACN TPV TNV £GAPHOYT) TOUG. ATTOUYETE OGO
elvat Suvatod ouvdeaelg BarBidwv.

Airtavon vépoug Aadlol

H emapkrg Alrtavan vépoug Aadtov, 6tav armatteitay, eivat
KaBopLoTIKAG onuactag yia Ty Wavikn Aettoupyia (LEWoeg
Aadtol otoug 40 °C katd ISO VG: 22-32 mm?/s [cSt]). Ediko
AmavTiko, BAEme oehida 122 oto eyxelpidlo epyateiwv 23,
€VOTNTA KATtaAdyou 9.

Mnxaviopoi kivnong yta Aettoupyia memiegpévou agpa Xwpis

AasdL
Ot Hnxaviopot kivnong Tou emonpuaivovtal wg KataAnAot
yla Aettoupyia xwpig AddL, xpnotpomolobvtat xwpig Alravon
VEpoug Aadtou. Ot pnxaviopol kivnang ou pmopouy va
xpnotuomotnBoly pe 1) xwpig Aadt, mapouatalouvy eEhadpug
XapnAoTePn amddoon Kat oTpodEg Asttoupyiag dtav
XpnotpomotouvTal xwpig Aadt.

Movada cuvtripnong

Juotivetat n obvdeon piag oAokAnpwpévng povadag
OUVTHPNONG, ATTOTEAOUHEVNG ATtO dIATPO pUTTWY 5 pm,
TeplopLoTr Tieong kat Autavtrpa. Edw, n povada ouvtrpnong
Sev mpémel va toroBetnBel o€ ardotacn peyalitepn amd 5 m
aro ToV UNXAVIopo Kivnong epyaAeiou. To péyeBog mopwv Tou
£vBeTou diktpou Ba TPEMeL va avépyeTal o€ 3-5 pm. Ze uypo
TIETILEGUEVO OEPQ, OL UNXAVLOHOL Kivong TEmeouévou aépa dev
Ba pémeL va Aettoupyouv Xwpig Aadt.

Diktpo uPnAng StBnong evkapTTou cWARVA

Ma va dlaopaAifetat n ampdokortn Aettoupyla, Wolaitepa oe
ouxVI oUVOEDN KAl AOoUVOEDN, GUVIOTOUE TN XPrion Tou
Kat@AnAou diltpou uPnAng 6triBnang ELKAUTTTOU CWARVA,
péyebog piktpou 5 pm.

68



PFERD

EAANvViKa
0onyieg aopaleiag yLa epyaleia agpog

EUkapmtog cwAnvag tpododoaciag aépa

O g0KapTog oWAAVaAg TPododooiag aEPa TIPETEL va EXEL
TOUAGXLOTOV TNV E0WTEPLKN @ TIOU AVADEPETAL YLa TOUG
UNXQVLopOUG Kivnong KaL UAKog < 5 m, av eivat epKTo.

YMOAEIZEIZ EPTAZIAZ
Metd v amevepyomoinar TG n Unxavr} ouvexilet va kveltat.

Ye meplmtwon anwlelag rieong tomofetrote T BarBida otn
B¢on ,OFF".

TomoBeToTE Kal aTaBePOTIOOTE e AodAAr TPOTIO TO TIPOG
KATEPYQOLO KOPHATL 0TNY ETULGAVELD EQYAGLOG.

[0 val ETITUXETE TO LOAVIKO ATTOTEAEGHA Aelavong HETAKIVELTTE
ToV TPOXO Tépa dwBE TiEovVTAG Tov EAAdPA.

Meydhn Ttieon pewdvel Ty arddoaon TG KNXAvrG Kat Tn SLapKela
{wng Tou TpoxoL.

H pinxavr) emtpémnetat va evepyoronBet pdvo pe opBug
Hovtaplopéva epyaleia.

EAéy§Te Ta epyalela tpwv TV Xprion. To epyaleio Tpémet va elvat
Aoy POVTAPLOUEVO KAL VA UTTOPEL va TEPLOTPEDETAL EAUBEPQL.

H dokuur) Tng Aertoupyliag mpEmeL va ipaypatomnonBel xwpig

Bapog yia 30 deutepdAemTa. Mn XPNOLUOTIOLEITE KATECTPAMHEVT,

N KUKAIKA Kat SovoUpeva epyalela.

EEAPTHMATA

Mn xpnotporoteite kavéva e§aptnpa rou dev tpoPAEnetan
Kat €V GUGTIVETAL ATTO TOV KATAOKEVAOTH ELSLKA YLa TN
GUYKEKPLUEVT CUOKEUN TIEMLEGHEVOU aépa. AKOpA KaL av To
£§apTnpa TPOcappoTeETaL OTNV €V AOYW GUOKEUN autd dev
arote)el eyyonon yia tTnv acdpadr xpron tng.

2YNTHPHZH
H pnxavr) va puldooetal tvtote oe kaBapo Kal aTeEYavo HEPOG.

Mo TV aodaAela tng Pnxavig eivat amapaitntn n TaKTK
oLVTAPNON TNG.

Na eAéyxovtat Ta atolkela Aettoupyiag ev Kevid TEPLOSIKA Kal
UETA amo kaBe ouvtripnon.

AkOpa Kat av n pnxavr) cuvexiet va Aeltoupyet apoya TipEmeL va
Sepovtapetal o kwntrpag tng va kabapiletat kat va eréyxovtat
oLoUpTEG Yo HOoPEG, TTepLodika petd amd mep. 300-400 wpeg
A€Toupylag Kat TOUAAxLoToV pia popd eTnolwg.

Na eAéyxovtat TepLlodikd wg TPOgG TNV KAAN TOUG KATAoTacn
Ta mapakdtw e§aptripata:— AGoTIKo TIapoxr§ aépa Kat ta
TPOOAPTAATA TOU (KOUUEVA AATTLXA TIETILETUEVOU OEPQ
Hrtopouv va xTuttdve SeSid Kat aplotep — Afovag

ZXEOLAL KA KATAAGYOUG AVTOAACKTIKWY TWV HNYXAVIOUWY TWV
ouoKeLWY pag Ba Bpeite otnv wotooeAidag pag: http://spare-
parts.pferd.com rj {ntrjote ta aneuBuvopevol 0TV NAEKTPOVIKN
SlevBuvon info@ pferd.com

EFTYHZH

Mo EAATTWHATA OTIG NAEKTPLKEG OUOKEUEG KAL OTLG GUOKEUEG
TIETILEOUEVOU a€Pa KaBWG Kat 0Ta e§apTrATA AUTWY
avahapBdavoupe ta €§oda emokevadovTag 1 avtikablotwvtag
O\ Ta TEpdyLa Ta omola Katd Ty amoyn pag mapouctalouy
TIPAYUATIKA EAATTWHATA. TETOLEG ASLWTELS YIa TIPAYMATIKE
ehattwpata duvavtat va tpoAnBouv To oA yia 12 urjveg.
Autd bev LoKUEL EOTOV 0 VOUOG TIPOBAETTEL TILO pOKPA
mpoBeopia. Ma eraTTwpaTa, Ta oTtola PHECA 6’ AUTO TO XPOVIKO
Staotnpa éxouv TPOKANBEL amod kataxpnotikd kat AddBog
XELPLOWO, DUCLKA HOBOPE, XPrON KN YVACLWY AVTAANAKTIKWY 1

ETILOKEUN TTOU OV EKTEAEDTNKE O OUMPEBANHEVO TUVEPYELD Ha,
6ev avalapBavoupe kapia eubuvn. Alapaptupieg pmopoly va
avayvwpLoToly povo dtav n oUOKEUH eToTpadel TaKUOPOUIKA
XWPIG va €XEL avoLyTEl N GUOKELAGIA TNG. AOLTTEG A§LOELS,
e101KOTEPA aSLOELG armolnpiwong yia {nuieg mou dev €xouv
TPOKANBEL o€ oxXEan pe To TPoidy Gev avayvwpllovat.

METABOAEZ / YAA=H TOY ErXEIPIAIOY

EMpUAACOOpATTE WG TTPOG TLG UETAROAES.
Dur&ETe auTd TO EYXELPLOLO 0ONYLWV XELPLOUOU Yia LEANOVTIKT
xprion.
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Tiirkce

Basincli hava aletleri icin glivenlik talimatlari

GENEL GUVENLIK KURALLARI SU MAKINE-
LER ICIN GECERLIDIR:

- Matkaplar ve pafta takimi

- Donmeyen, dayak makineleri

- Zimpara kagidi ve parlaticilar ile calisan
taslama makineleri

- Sapl taslar ile calisan taslama makineleri

- Disk biciminde olmayan diger taslar ile
calisan taslama makineleri

Genel giivenlik kurallan

Birden fazla tehlikenin s6z konusu olmasi halinde: Ayar, isletim,
tamir, bakim ve makinenin yedek parcalarinin degistirilmesi
sirasinda ve de makinenin yakininda yapilan calismalardan énce
guvenlik uyarilarinin okunmus ve anlasiimis olmasi gerekmekte-
dir. Aksi halde agir yaralanmalar meydana gelebilir

Bir ise baslanmadan dnce, operatér veya isverenleri isi yapmak
icin bu GrtinG kullanmanin tiim olasi risklerini belirlemelidirler.
Guvenli bir seviyeye ulasmak icin bu riskler ortadan kaldiriimali
veya uygun kontroller uygulanmalidir.

Bu el kitabinda bahsedilen uyarilar, bu aletin genel kullaniminda
ongorulebilen belirlenmis tehlikeler icindir. Ancak, belirli
uygulamalarin neden olabilecegi diger tehlikeler, aletin
kullanilmasindan 6nce belirlenmeli ve dnlenmelidir.

Gereksiz gurlttndn, titresimin, tozun ve duman tehlikesinin
azaltiimasi icin bu aleti bu el kitabinda énerilen sekilde kullanin
ve bakimini yapin.

Makine sadece uygun seklide vasiflandiriimis ve egitim gérmus
kullanicilar tarafindan kurulmali, ayarlanmali veya kullanilmalidir.
Makinenin degistiriimesi uygun degildir. Degisiklikler gtivenlik
onlemlerinin etkinligini azaltabilir ve kullanici icin riskleri
artirabilir.

Guvenlik talimatlarini kaybetmeyiniz. Bunlari kullanicisina veriniz.
Asla hasarli makineler kullanmayiniz.

Makine, makinenin talep edilen ve iyi okunur emsal degerleri ve
isaretlerle isaretlenmis olmasini kontrol etmek icin dizenli olarak
kontrole tabi tutulmalidir. isveren/kullanici gerektiginde yedek
levhalar tedarik etmek icin Ureticiyle irtibata gecmelidir.

Disari firlayan parcalardan dolay tehlike

islenen parcanin veya aksesuar parcalarinin ve hatta makine
takimlarinin kirnlmasi halinde parcalar buyuk bir hizla disar
firlatilabilir.

isletim, onarim veya bakim calismalari esnasinda ve makine-

deki aksesuarlari degistirirken her zaman darbeye dayanikli

g6z korumasi kullanilmalidir. Gereken korumanin seviyesi her
kullanim icin ayri sekilde degerlendirilmelidir

Delme islemi baslamadan 6nce germe anahtari ¢ikariimalidir.
islenen parcanin emin bir sekilde tespit ettirilmis olmas
saglanmalidir.

Makine devrinin, makine tzerinde bulunan devir bilgisinden yiik-
sek olmamasini duizenli olarak kontrol ediniz. Bu devir kontrolleri,

lizerine sapli tas / taslama trund takili olmadan ve dreticinin
talimatlarina uygun olarak gerceklesmelidir

Kullanimdan dolayi olusan kivilcimlar ve kirik parcalardan dolayi
tehlike olusmamasindan emin olunuz.

Taslama trtininii degistirmeden 6nce makineyi enerji
kaynagindan kesiniz.
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Bu durumda diger kisiler icin s6z konusu riskler de
degerlendirilmelidir.

Basinizin tzerindeki bir seviyede yapilan calismalarda koruyucu
baret takilmalidir.

Bu durumda diger kisiler icin s6z konusu riskler de
degerlendirilmelidir.

Taslama drunlerinin makineye guvenli sekilde takilmis
olmasindan emin olunuz.

Taslama drunlerinin maksimum isletim devrinin, dakikada devir
olarak dénustiriildiigiinde, milin emsal devrine esit veya daha
yuksek olmasini kontrol ediniz.

Makineye sadece, izin verilen devirleri, makinenin maksimum
devrinden y(ksek olan fircalar takiniz.

Koruyucu bashigin takilmis, iyi durumda ve usultine uygun sekilde

sabitlenmis olmasindan ve diizenli olarak kontrol edilmesinden
emin olunuz.

Kapilmadan dolayi tehlikeler

Bol giysiler, takilar, boyun stsleri, saclar veya eldivenler
makineden veya makinenin aksesuar parcalarindan uzak
tutulmadiginda, bogulma, kafa derisinin yliztlmesi ve/veya kesik
yaralari olusabilir

Calisma sirasindaki tehlikeler

Makinenin kullanilmasi sirasinda kullanan kisinin elleri 6rn. ke-
sikler, siyriklar ve sicaklik gibi tehlikelere maruz kalabilir. Ellerinizi
korumak icin uygun eldivenler kullaniniz.

Ellerinizin veya viicudunuzun diger kisimlarinin sikismasini ya
da kesilmesini onlemek icin alet tutucusu ve takili haldeki aletle
temastan kacinin.

Kullanici ve bakim personeli fiziksel olarak makinenin buytkluga,
kutlesi ve glclyle basa ¢ikabilecek durumda olmalidir.

Makineyi dogru sekilde tutunuz: Olagan ve ani hareketlere karsi
durmaya hazir olunuz - iki elinizi de hazir bir vaziyette tutunuz.

Vicudunuzun dengede durmasina ve guvenli bir sekilde dur-
maya dikkat ediniz

Enerji beslemesinin kesilmesi halinde baslatma ve durdurulmalari
icin kumanda tertibatlarini devreye aliniz.

Sadece Ureticisinin tavsiye ettigi yaglama maddeleri kullaniniz.

Donen aletler, nominal devir sayisindan daha ytksek bir devir
sayisinda calistirimamalidir.

Rotatif bir ege emsal devirden yliksek bir devri calistirlamaz.

Makine takiminin durdurulmasi icin kumanda tertibatinin dev-
reye alinmasindan sonra bir sure daha calistigina dikkat edilmel.

Makinenin emniyete alinmis bir konumda birakilmasi tavsiye
olunur.

islenen malzemeyle ilgili olarak teshir veya yangin riskinin
olabilecegi icin uyarida bulunulmaktadir

Her kullanimdan 6nce taslama althigini kontrol ediniz. Catlak,
kirlmis veya yere dismus olmasi halinde bunu kullanmay
Makineyi asla Gzerine taslama GrlinG takmadan calistirmayiniz.

Taslama ve zimparalama dolayisiyla olusan toz ve buharlardan
dolayi potansiyel patlayici olan bir atmosfer olusabilir. islenen
malzemeye uygun bir tozemme veya toz bastirma sistemi daima
kullaniimalidir.

Kullanici makinenin hemen yakini cevresinde baska kisilerin
bulunmamasindan emin olmak zorundadir.

Koruyucu gozlik, uygun koruyucu eldiven, onltk, koruyucu giysi
ve baret gibi uygun kisisel koruyucu ekipmanlar kullaniimalidir.
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Dénmeyen, dayak makineleri

Aletin kazara calismasini 6nlemek icin, hava basinci uygulama-
dan 6nce aletin “offn (kapali) konumda oldugundan emin olun,
tasima sirasinda klapeden uzak durun ve havayi bosaltarak
klapeyi serbest birakin.

Kisma mekanizmasini sadece elle calistirin. Aleti calistirma anina
kadar kisma mekanizmasindan ellerinizi uzak tutun. Aleti ya da
oyma kalemini ayaginizin izerine asla koymayin.

Aleti asla birine dogrultmayin.

Klape serbest birakilinca alet ve/veya aksesuarlar hareketlerine
kisa bir stire devam edebilir.

Etraftaki ya da asagidaki alanlardaki insanlari olasi firlatiimis
aksesuarlardan korumak icin uygun bariyerlere ek olarak, daima
uygun tutucu, kilit veya bilezik kullanin.

Yaralanmalari 6nlemek icin tutma parcalari yiprandiklarinda,
catladiklarinda veya sekilleri bozuldugunda degistirilmelidir.

Bir aksesuar uygun bir sekilde takmadan ve alet ise sikica

dayandirmadan asla Darbeli Gii¢ Aletini kullanmayin.
Matkaplar ve pafta takimi icin

islenecek malzemede matkabin yana yatinimasi veya matkabin

islenecek malzemenin icinden gecmesi nedeniyle ortaya

cikabilecek matkap tzerinde etkin olan asiri yiiklerden kaynakl

tikanma durumunda yiiksek reaksiyon torklari olusabilir.

Reaksiyon torkunu absorbe etmek icin yardimci aletlerin
gerekli oldugu durumlarda, miimkinse bir stispansiyon cihazi

kullanilmasi 6nerilir. Bu mimkun degilse diiz tutamakli makineler

ve tabanca tutamakli makineler icin yan tutamaklar énerilir.
Her durumda, diz tutamakli makineler i¢in 4 Nm'den biyik ve
tabanca tutamakli makineler icin 10 Nm'den buyuk reaksiyon
torklarini absorbe etmek amaciyla yardimai alet kullaniimasi
onerilir.

Ellerinizi donen torna aynasindan ve déner matkaptan uzak
tutun.

Disk biciminde olmayan diger taslarla calisan taslama makineleri icin

Taslama Grtni bir kesme derzi icinde sikistiginda, taslama
GUrlint olan taslama makinesi kapatiimali ve taslama diski
gevsetilmelidir. Calistirmaya devam etmeden 6nce taslama
Grtntnn halen usultine uygun sabitlenmis ve hasar gérmemis
olmasi kontrol edilmelidir.

Taslama diskleri ve kesici taslama diskleri kenar taslamasi icin
kullanilamaz (istisna: kenar taslamasina uygun taslama diskleri).
Taslama GiriinG olan taslama makineleri, bir taslama Griininin
maksimum daire gevresinin devri tizerinde kullanilamaz

Makineyi kullanan kisi yakin cevrede kimsenin olmadigindan
emin olmalidir.

Taslamadan dolay! olusan kivilcimlar giysilerin tutusmasina

ve agir yaralanmalara neden olabilirler. Kivilaimlarin giysilere
isabet etmemesi saglanmalidir. Atese dayanikli giysiler giyiniz ve
yakinda bir kova su bulunmasini saglayiniz.

Aciklama Sapli taslari olan ve bir tirbin tizerinden calisan taslama
makineleri kapatildiktan sonra durmasina kadar birkac saniye
gegebilir

Zimpara ve cilalayiciya yonelik taslama makineleri icin

Ellerinizin veya viicudunuzun diger kisimlarinin ezilmesini veya
kesilmesini dnlemek icin hareketli taslama diskiyle dogrudan
temastan kacinin. El korumasi olarak uygun eldivenler
kullaniimalidir.

Makine plastik ve diger iletken olmayan malzemeler tizerinde
kullanildiginda elektrostatik bosalma riski vardir.

Turkce

Basincli hava aletleri icin glivenlik talimatlari

Tekrarlanan hareketlerden dolayi tehlikeler

Calismaya bagliislerin yerine getirilmesi icin kullanilan makine-
lerde, kullanicinin ellerinde ve kollarinda ve de boyun ve omuz
bolgesinde veya baska viicut kisimlarinda rahatsiz edici hisler
olusabilir.

Kullanici bir makinenin kullaniimasi sirasinda rahat bir sekilde
durmali ve bu sirada glivenli durmaya dikkat etmeli veya denge-
nin saglanmasi zor olan pozisyonlardan kaginmalidir. Kullanici
uzun sren isler sirasinda durusunu degistirmeli. Bu rahatsiz edici
durumlarin ve yorulmanin énlenmesi icin faydali olabilir.

Kullanici 6rn. strekli veya tekrarlanan rahatsizlik, sikayetler, zonk-
lama, agrilar, karincalanma, uyusma, yanma veya tutukluk gibi
semptomlar gosterdiginde, bu belirtileri g6z ardi etmemelidir.
Kullanici bunlart isverenine bildirmeli ve ilgili vasiflara sahip bir
tipclya basvurmalidir.

Aksesuar parcalardan dolayi tehlikeler

Makine takimini veya aksesuar parcalarini takmadan veya
degistirmeden 6nce makineyi enerji kaynagindan kesiniz.

Hicbir havali darbe aleti aksesuarini elde tutulan bir alet gibi
kullanmayin. Aksesuar arizasi ve ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Keskileri kullanmadan 6nce kontrol edin. Asiri kuvvet gerektirdik-
leri ve yorulma nedeniyle kirilabilecekleri veya alet titresiminde
artisa neden olabilecekleri icin asla kor keski kullanmayin.

Asla sicak bir aksesuari suda sogutmayin. Kirilganliga ve erken
bozulmaya neden olabilir.

Aleti bir levye gibi kullanmak keskinin kirilmasina veya aletin
hasar gérmesine neden olabilir. Sikismay 6nlemek icin kii-
clik"lokmalar” koparin.

Sadece Ureticisinin tavsiye ettigi ebatlardaki ve tiplerdeki aksesu-
ar parcalari ve tiketim malzemeleri kullanin

Baska tlirde veya boyutta aksesuar ve sarf malzemesi
kullanmayin.

Kullanim sirasinda ve kullanimdan sonra makine takimi ile
dogrudan temastan sakininiz, ciinkl isinmis veya kenarlari keskin
olabilir.

Aksesuarlarin kontrolii

Disk biciminde olmayan diger taslarla calisan taslama makineleri icin

Taslama uranlnin katlesinin, taslama Grlint olan taslama
makinesinin kitlesine uyumlu olmasini ve taslama Granundn mil
Uzerine sigmasina dikkat ediniz.

disli tipine ve buyukltgiine tam uygun olmasindan emin olunuz.

Kullanmadan 6nce taglama trinind kontrole tabi tutunuz.
Dusuralmus olabilen, parcalanmis kisimlari veya catlakliklar veya
baska hatalari olan taslama trinleri kullanmayiniz.

Taslama trdntntn kullaniimadan 6nce usultine uygun olarak
sabitlenmis ve iyice sikilanmis oldugundan emin olunmalidir;
makine en az 1 dakika stireyle gtivenli bir konumda rolanti dev-
rinde calistinimalidir; asiri titresimler veya baska hasarlarin farkina
varildiginda makine derhal kapatilmalidir; bu hatanin nedeni
tespit edilmelidir.

Milin kutlesinin ve baska dnemli verilerin kontrol edilmesiyle,
mil ucunun, taslama canaklari, konik taslama uclari veya makine
milleri Gzerine takilmak icin éngortilen dislileri olan sapli taslarin
delik tabanlarina temas etmesi 6nlenmelidir.

Klgclltme parcasi veya kigliltme kovani ile teslim edilen veya
kiictiltme parcasi veya kucultme kovant ile kullaniimak istenen
taslama Urtinlerinde kullanici, taslama trdnundn kaymasini 6nle-
mek icin kiicliltme parcasinin veya kigiiltme kovaninin gerdirme
flansinin alin tarafina temas etmemesine ve germe gtictinden
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Tiirkce

Basincli hava aletleri icin glivenlik talimatlari

dolay yeterli bir rotasyon hareketi gliciniin mevcut olmasini
saglamak zorundadir.

Farkli tipte ve ebattaki taslama Grtinleri icin gerdirme flanslari
bulundugunda, her zaman kullanilan taslama trintne uygun
dogru gerdirme flansini takiniz.

Taslama urtind Ureticisinin tavsiyelerine uygun olarak muhafaza
edilmeli ve kullaniimalidir.

Zimpara kagidi ve parlaticilar ile calisan taslama makineleri icin

Kesici taslama diskleri ve kesme makinelerinin kullanilmasi
yasaktir.

Makine takiminin maksimum isletme devrinin makinenin emsal
devrinden yuksek olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Kendiliginden tutunan taslama diskleri, sabitleme plakasi tizerine
konsantrik olarak tutturulmalidir.

Sapli taslar ile calisan taslama makineler

Taslama makinesi Ureticisi tarafindan taglama kalemiicin énerilen
maksimum isletim devir sayisi, makine tizerinde belirtilen nominal
devir sayisina esit veya bundan daha ytksek olmalidir.

Sapli taslar ile calisan bir taslama makinesi tizerine asla bir
taslama diski veya freze monte etmeyiniz. Catlayan bir taslama
diski ciddi yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.

Darbe yemis ya da yirtiimaya baslamis olan veya yere diismus
olabilecek diskleri kullanmayin.

Sadece izin verilen ve uygun saft capi olan makine takimlari
kullanilabilir.

Pens ucu ile kiiglik taslama diskleri arasindaki saft uzunlugunun
artmasi nedeniyle, kiictik taslama disklerinde izin verilen

devir sayisinin dustrilmesi gerektigini dikkate alin (fazlalik).
Minimum gerdirme uzunlugu olan 10 mm'lik uzunluga uyulmasi
saglanmalidir. (bkz. Resim 1 ve kiiclik ebatli tas treticilerinin
tavsiyeleri).

Kiglk ebatli disk biciminde olmayan diger taslar ile sikma pensi
arasinda hatali uyarlama tehlikesinin séz konusu olduguna dikkat
ediniz;

oD

Resim 1: Germe aynasi ile germe pensi arasindaki gerdirme uzunlugu
Aciklamalar

1 Germe pensi tutucusu

2 Germe pensi oynak parcasi

3 Germe pensi

D Kiictik ebatli taslama ucu capi

DS Saft capt

Lg Gerdirme uzunlugu

LO Fazlalik (tretici tavsiyesine gére)

T Kiiglik ebatl taslama ucu uzunlugu

isyerindeki tehlikeler
Asagidaki hususlara uyulmalidir:
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Kayma, tokezleme ve disme isyerindeki yaralanmalarin baslica
nedenleridir. Makinelerin kullaniimasindan dolayi kaygan hale
gelmis olan yizeylere ve hava veya hidrolik hortumdan kaynakla-
nan tokezleme tehlikelerine dikkat ediniz.

Tanimadiginiz bir cevrede dikkatli davraniniz. Elektrik veya baska
besleme hatlarindan dolayi gizli tehlikeler s6z konusu olabilir

Bu makineler patlayici atmosferlerde kullaniimaya uygun degildir
ve elektrikli akim kaynaklariyla temasa karsi izole edilmemistir.

Makinenin kullanilmasindan dolayr hasar gérdtklerinde tehlikeye
neden olabilen elektrikli hatlarin, gaz borusu hatlarinin vs. mev-
cut olmamasini saglayiniz.

Toz ve buhardan dolay: tehlikeler

Makinelerin kullanilmasi sirasinda olusan tozlar ve buharlar
saglik zararlarina neden olabilir (6rn. kanser, dogustan sakatliklar,
astim ve/veya dermatit); bu tehlikeler bakimindan bir risk
degerlendirmesi yapilmasi ve ilgili kural mekanizmalarinin
uygulanmasi kaginilmazdir

Mumkin oldugu kadar az toz ve buharin agiga ¢ikmast igin
makine bu kilavuzda belirtilen tavsiyelere gére calistirlmali ve
bakimi yapiimalidir.

Atik hava, tozlu ortamlardan tozun kalkmasi mimkin oldugu
kadar 6nlenecek sekilde disari verilmelidir.

Toz ve buhar olustugunda baslica gérev, bunlarin agiga ¢iktiklari
yerde kontrol edilmesidir.

BUtlin ucan tozlarin ve buharlarin toplanmasi, emilmesi veya
bastirilmasi icin 6ng6rilmus olan makineye ait Gzerine monte
edilmis ve aksesuar parcalarin Ureticinin talimatlarina uygun
olarak kullanilmali ve bakimlari yapilmalidir.

Tuketim malzemeleri/makine takimlari toz veya buhar
olusumunun gereksiz yere yogunlasmamasini énlemek icin
bu talimatlardaki tavsiyelere uygun olarak secilmeli, bakimlari
yapilmali ve degistirilmelidirler.

Solunum koruma donanimlarini isvereninizin talimatlarina veya
is ve saghgr koruma hikimlerinin taleplerine uygun olarak
kullaniniz

Belirli malzemelerle calisiimasi halinde, gevrenin patlayici 6zellik
kazanmasina neden olan toz ve buhar emisyonlarina neden
olunmaktadir

Toz uyarisi

Bu talimattaki aletlerin kullaniimasi toz veya diger parcaciklarin
olusmasina neden olabilir.

Herhangi bir saglik riskinden kaginmak icin kullanici, aletlerin
isletimi sirasinda ve isletimden sonra bir solunum aparati kullan-
mak da dahil olmak tizere uygun koruyucu 6nlemleri almalidir

Kullanilan Grtin hakkinda daha fazla bilgiyi, Malzeme Gtivenlik
Bilgi Formu'muzda (MSDS) bulabilirsiniz. Ayrica, ortamda
bulunan toz ve islenecek malzemeden kaynaklanan toz nedeniyle
baska saglik riskleri de ortaya ¢ikabilir

KULLANICI, TOZ VE ORTAYA CIKABiLEC_EK DIGER PARCACIKLARA
KARSI UYGUN KORUYUCU ONLEMLERI ALMALIDIR.

Urtinlerimizi yalnizca iyi havalandirilan calisma alanlarinda
kullanin.

Giiriiltiden dolay tehlikeler

Yuksek gurdlta seviyelerinin gelismesi, yeterli olmayan kulaklik
korumasi kullanildiginda stirekli isitme zararlarina, isitme duyusu-
nun kaybina veya baska problemlere neden olabilir, 6rn. tinnitus
(zil sesi, vinlama, 1slik sesi veya vizilti seklinde kulak ¢inlamast).

Bu ytizden bu tehlikeler bakimindan bir risk degerlendirmesi
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yapilmasi ve ilgili kural mekanizmalarinin uygulanmasi
kaginilmazdir.

Risklerin azaltiimasi icin uygun kural mekanizmalari 6rn. is
parcalarinda olusan zil seslerini dnlemek icin izolasyon maddele-
rinin kullaniimasi gibi onlemler dahildir.

Kulak koruma donanimlarini isvereninizin talimatlarina veya is ve
sagligi koruma hiiktimlerinin taleplerine uygun olarak kullaniniz.

Gurllt seviyesinin gereksiz yere artmamasi icin makine bu
kilavuzda belirtilen tavsiyelere gore calistiriimali ve bakimi
yapilmalidir.

Tlketim malzemeleri/makine takimlari glirilti seviyesinin
gereksiz yere artmasini 6nlemek icin bu talimatlardaki tavsiyelere
uygun olarak secilmeli, bakimlari yapilmali ve degistirilmelidirler.

Makine bir susturucu ile donatiimissa, makine calistiginda bunun
daima yerinde ve calisir durumda olmasini saglayiniz.

Titresimlerden dolay: tehlikeler

Titresim etkisi sinirlere zarar verebilir ve el ve kollardaki kan
dolasimini etkileyebilir.

Soguk ortamlarda calisirken sicak giysiler giyiniz ve ellerinizi sicak
ve kuru tutunuz.

Parmaklarinizda veya ellerinizde uyusma hissi, karincalanma veya
agr duyarsaniz veya parmak veya ellerinizin cildi beyazlasirsa,
makineyle calismaya ara veriniz, isvereninizi haberdar ediniz ve
bir doktora basvurunuz

Titresimlerin gereksiz yere artmamasi icin makine bu kilavuzda
belirtilen tavsiyelere gére calistirilmali ve bakimi yapilmalidir

Tlketim malzemeleri/makine takimlari titresimlerin gereksiz yere
artmasini dnlemek icin bu talimatlardaki tavsiyelere uygun olarak
secilmeli, bakimlari yapilmali ve degistirilmelidirler.

Makinenin kutlesini tutmak icin miimkiin oldugu kadar bir sehpa,
bir gerdirici veya bir dengeleme tertibati kullaniniz.

Makineyi gerekli olan el reaksiyonu giictine uyarak fazla
sikmamak sartiyla iyi bir sekilde tutunuz, ¢linku titresim riski
genelde tutma glicinln artmasiyla birlikte artmaktadir.

Makine takimlarini is parcasi Gzerinde takirdatmayiniz, ¢iinki
bu buyuk bir ihtimalle titresimlerin asiri sekilde artmasina neden
olacaktir.

Disk biciminde olmayan diger taslarla calisan taslama makineleri icin

Bagli taslama Uriinleri icin 6ngorulmuslerse, ara katmanlar
kullaniniz.

Matkaplar icin

Matkabin, is parcasi Uzerinde sarsilmasina izin vermeyin, aksi
takdirde bu durum, buytik olasilikla titresimlerde 6nemli bir artisa
neden olacaktir.

Sapli taslar ile calisan taslama makineleri

fyice monte edilmemis veya hasarli bir makine takimi asiri
titresimlere neden olabilir.

Pnomatik makineler icin ek glvenlik talimatlari
Basingli hava ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Acil durumda erisilebilir bir kapatma valfinin hava kaynagi
hattina takili oldugundan emin olun ve diger kisilere de bunun
yerini bildirin.

Uygun buyukliikte bir Hava Emniyet Sigortasini hortumun yukari
akis yontinde takin ve hortumun ariza yapmasi veya kuplajin
ayrilmasi durumunda hortumun dolanmasini énlemek icin,
herhangi bir hortum kuplajinda dahili kapatma 6zelligi olmayan
bir dolanma 6nleyici cihaz kullanin.

Turkce

Basincli hava aletleri icin glivenlik talimatlari

Cirpma hortumlari ciddi yaralanmaya neden olabilir. Hasarli,
yipranmis ve kétl durumda olan hortumlari veya baglantilari
kullanmayin ve hava basincini uygulamadan 6nce baglantilarin
siki oldugunu kontrol edin.

Makinenin kullanilmamasi halinde veya aksesuar parcalarin
degistiriimesinden veya tamir islerinden 6nce, hava girisinin
kapatilmis, hava hortumu tzerinde basing bulunmamasina ve
makinenin hava girisinden kesilmis olmasini saglayiniz.

Hava akimini asla kendinize veya baska kisilerin Gzerine
tutmayiniz.

Etrafa savrulan hortumlar ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Bu yuizden, hortumlarin ve sabitleme diizeneklerinin hasarsiz ve
sokilmemis olmasini her zaman kontrol ediniz.

Soguk havanin ellere dogru yonlendirilmemesi gerekir.

Cok yonli kullanilabilir doner kavramalar (tirnakl kavrama)
kullanildiginda, durdurma cubuklarr kullaniimalidir; hortu-

mun makineyle ve hortumlarin birbirleriyle olan baglantisinin
kaybedilmesine karsi koruma olarak Whipcheck hortum emniyet
tertibatlari kullaniniz

Makine tzerinde belirtilmis olan azami basincin asilmamasina
dikkat ediniz.

Havayla calistirilan makineleri asla hortumundan tutarak
tagimayiniz.

Dénmeyen, dayak makineleri

Aletten bir esnek hortumla ayrilmadikca hizli bir baglanti kesmesi
kullanmayin. Agir hizmete uygun, kalin duvarli baglanti elemani
kullanarak aleti esnek hortuma baglayin.

Tamir

Makinenin, titiz Gretim ve kontrol yontemlerine ragmen beklen-
medik sekilde devre disi kalmasi halinde tamirin yetkili bir PFERD
musteri servisi tarafindan yapilmasi gerekmektedir

KULLANIM

Makine metal, tas ve plastik malzemelerin taslanmasi, frezelen-
mesi ve capaklarinin freze ve taslama tirtinleriyle giderilmesi icin
uygundur.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usultine uygun olarak kullanilabilir.

BASINGLI HAVA BESLEMESINE BAGLANTI

Makineyi sadece yagl basincli hava beslemesine baglayiniz.
Yagsiz basincli hava asinmayi artirir ve makinenin performansini
disurdr.

Makineyi basingli hava beslemesine baglamadan énce basingl
havayi kontrol ediniz. Basing, model levhasi ve bu isletme
kilavuzunda belirtilen maksimum basinci asmamalidir

Makineyi basingli hava beslemesine baglamadan énce valfi
«Kapali» konumuna getiriniz!

Basincli hava beslemesini kesmeden 6nce, istenmeyerek
calistinlmasini 6nlemek icin valfi daima «Kapali» konumuna

Filtre, basing regtilatori ve yaglayicidan olusan bir bakim Gnitesi
kullaniniz.

Yag sisinin solunmasi zararli olabilir. Sadece bunun igin
6ngorilmus yaglama maddeleri kullaniniz (ayrica Teknik Veriler
boltimindeki Hava Kalitesi kismina da bakiniz).

Kirlenmis basincli hava makinenin servis dmriinii azaltir. Bu
ylzden orn. baglama isinden dnce uzatma hortumlarinin icinden
hava geciriniz. Valf kavramalari kullanmaktan mimkun oldugu
kadar kacininiz.
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Tiirkce

Basincli hava aletleri icin glivenlik talimatlari

Basingli hava gereklilikleri:

ISO/DIS kalite isareti, havada 5 mikrondan buytk sabit
parcaciklarin bulunmamasi gerektigini, artik su oraninin en fazla
6 g/m? olabilecegini (soguk kurutucu gerektirir basing ¢ig noktas
+3°C) ve havada 5 mg/m? oranina kadar yag bulunabilecegini
ifade der. Bu ylizden asagidaki hususlara dikkat ediniz:

Kirlenmis basingli havada servis dmru kisalabilir. Bu ylzden

6rn. baglama isinden 6nce uzatma hortumlarinin icinden hava
geciriniz ve valf kavramalari kullanmaktan mimkin oldugu kadar
kagininiz.

Yag buhari yaglamasi
Gerekirse, optimum islev icin yeterli yag buhari yaglamasi cok
Snemlidir (ISO VG 2232 mm2 / s (cSt) uyarinca 40 ° C'de yag
viskozitesi) Ozel yaglama yag, bkz. Alet kilavuzu 23, katalog alani
9, sayfa 122.

Yagsiz basingli hava calismasi igin striiciiler

Yagsiz olarak isaretlenmis strtctler yag buhari yaglama olmadan
kullanilabilir. Yagl veya yagsiz kullanilabilen surtctler, yagsiz
kullanildiginda biraz daha dustik hiz ve glice sahip

Bakim {initesi

5 um kir filtresi, basing dustriicti ve yaglayicidan olusan
eksiksiz bir bakim Gnitesinin baglanmasi tavsiye edilir. Bakim
Unitesi, takim tahrikinden yaklasik 5 m'den daha uzaga
yerlestirilmemelidir. Filtre elemaninin gézenek boyutu 35um
olmalidir. Basingli hava tahrikleri nemli basingli hava ile yagsiz
calistinimamalidir.

Tiip ince filtre

Makinenin ozellikle sik sik kavrama ve ayriima ile sorunsuz
calismasini saglamak icin, uygun ince tliplu filtre, 5 pm filtre
boyutunu kullanmanizi 6neririz.

Besleme hava hortumu

Besleme havasi hortumu, stirtictler icin en azindan i¢ @ degerine
sahip olmali ve mimkunse < 5 m uzunlugunda olmalidir.

CALISMA ACIKLAMALARI
Makine, kapatildiktan sonra bir stre daha calismaya devam eder.

Basingli havanin devre disi kalmasi halinde valfi «Kapali» konu-
muna getiriniz.

is parcasini givenli bir sekilde calisma alani tizerine birakiniz veya
tutturunuz.

En iyi taslama sonuclarini elde etmek icin taslama tranint
hafifce saga sola hareket ettiriniz.

Asiri taglama basinci makinenin performans kabiliyetini ve
taslama UrGninin dayanma oémrind azaltir.

Makine sadece tizerine takimlar takildiktan sonra calistirilabilir.
Takimlari kullanmadan énce kontrol ediniz. Takimlar kusur-
suz bir sekilde monte edilmis olmali ve serbestce hareket
edebilmelidirler.

En az 30 saniye sureyle yiik bindirmeden test calismasi

yapiniz. Hasarli, yuvarlakligini kaybetmis veya titresen takimlar
kullanmayiniz!

AKSESUAR

Ureticisi tarafindan bu basingli havayla calisan alet icin 6zellikle
6ngorilmemis ve tavsiye edilmemis aksesuarlar kullanmayiniz.
Aksesuari basincli havayla calisan aletinize tutturabiliyor olmaniz,

PFERD

bunun guvenli bir kullanim icin bir garanti oldugu anlamina
gelmez.

BAKIM
Makineyi daima temiz tutunuz ve kuru bir yerde muhafaza ediniz.

Makinenin gtvenligi icin dlizenli araliklarda bakim yapilmasi
kaginilmazdir.

Rolanti devrini periyodik araliklarda ve her bakimdan sonra
kontrol ediniz.

Makine kusursuz bir sekilde calissa bile, bir uzman periyodik
olarak yakl. 300-400 isletim saatinden sonra, en geg ise yilda bir
defa, motoru sékmeli, temizlemeli ve stirgleri aginma yonunden
kontrol etmelidir.

Su parcalar periyodik araliklarda iyi durumda olmalari yontnde
kontrol edilmelidir:- Giris havasi hortumu ve bunun sabitleme
diizenegi (kopmus

basincli hava hortumlari etrafa savrulabilir) — Mil

Takim tahriklerimize ait cizim ve yedek parca listelerini web
sitemizde bulabilirsiniz: http://spareparts.pferd.com veya ltitfen
info@pferd.com adresinden talep ediniz.

GARANTI

Elektrikli ve basincli havayla calisan makinelerdeki kusurlar icin,
kendi takdirimize gére, ayipli bitin parcalari diizelterek veya
degistirerek sorumluluk Ustlenmekteyiz. Bu tiir ayiplardan dolay
en fazla 12 ay stireyle hak talebinde bulunulabilir. Bu, kanun
daha uzun sureler 6ngorduginde gecerli degildir. Bu stre

icinde usuline uygun olmayan kullanim, dogal asinma, yabanci
sirketlerin yedek parcalarinin kullaniimasi veya yabanci tamirha-
nelerde onarilmasindan dolayi olusan hasarlar icin sorumluluk
Ustlenmemekteyiz. Sikayetler sadece, makine acilmamis durumda
geri gonderildiginde kabul edilebilir. Bunun disinda, 6zellikle
malin kendisinde olusmamis olan hasarlar icin hak talep edilmesi
mumkin degil.

DEGISIKLIKLER / MUHAFAZA EDILMESI
Degisiklik yapma hakki saklidir!

isletme kilavuzunu gelecekte de kullanabilmek igin muhafaza
ediniz!
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VSEOBECNA BEZPECNOSTN{ PRAVIDLA
PRO

- vrtacky a zavitorezy

- nerotacni, Slehaci stroje

- brusky pro brusné listy a lesticky

- brusky pro brusna téliska

- brusky pro brusna télesa

Vseobecna bezpecnostni pravidla

U vicenasobnych rizik: Bezpecnostni pokyny je tieba si precist a
porozumét jim pred sefizovanim, provozem, opravou, tdrzbou a

vyménou ¢asti prislusenstvi na stroji, jakoz i pred praci v blizkosti
stroje. Neni-li tomu tak, miZe to vést k tézkym Urazim.

Pred zapocetim prace musi pracovnik obsluhy nebo jeho
zaméstnavatel vyhodnotit viechna mozna rizika plynouci z
pouzivani produktu pfi provadéni prace. Takova rizika je treba
vyloucit nebo je nutné implementovat pfislusna opatent
zmirnujici rizika na bezpecnou troven.

Vystrahy uvedené v této pfirucce se tykaji zjisténych rizik, ktera
Ize p¥i béZném pouzivani néradi predvidat. Nicméné konkrétnf

pouzivani mize vytvatet dalsi rizika, kterd je nutné pred pouzitim

nafadi identifikovat a omezit.

Naradi pouZivejte a udrzujte podle doporuceni uvedenych v
této pfirucce, abyste zabranili rizikiim spojenym s nadbyte¢nym
zvysenim hluku, vibraci, pranosti a tvorby vypard.

Stroj by mél sefizovat, nastavovat nebo pouzivat vyhradné
prislusné kvalifikovany a skoleny personal.

Na stroji se nesmi provadét zmény. Zmény mohou snizit ic¢innost

bezpecnostnich opatfeni a zvysit ohrozeni obsluhy.
Bezpecnostni pokyny se nesmi ztratit. Pfedejte je obsluze.
Nikdy nepouzivejte poskozené stroje.

Na stroji se musi pravidelné provadét inspekce kvali kontrole,
zda je stroj oznacen dobre ¢itelnymi jmenovitymi hodnotami
aznackami. V pfipadé potfeby musi zaméstnavatel / uzivatel
kontaktovat vyrobce, aby ziskal ndhradni stitky.

Nebezpeci zpisobené vymrsténymi predméty
V pfipadé prasknuti obrobku nebo ¢asti pfislusenstvi nebo
dokonce nastroje samotného muze dojit k vymrsténi tlomkd
vysokou rychlosti.
PFi provozu a také pfi opravach a tidrzbé a pfi vyméné dild
pfislusenstvi u stroje se musi vzdy pouzivat ochrana o¢i odoIna
proti ndrazu. Stupen potrebné ochrany by mél byt pro kazdé
jednotlivé pouziti vyhodnocen zvlast.

Upinaci kli¢ se musi pred pocatkem vrtani stdhnout.
Je treba zajistit, aby byl obrobek bezpecné upevnén.

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou otacky stroje vyssi nez ty, které

jsou na stroji uvedeny. Tyto kontroly otacek se musi provadét
bez nainstalovaného brusného téliska / brusného prostredku v
souladu s pokyny vyrobce.

Zajistéte, aby vznikajici jiskry a Glomky nepfedstavovaly zddné
nebezpeci

Odpojte stroj od pfivodu energie dfive, neZ budete vyménovat
brusny prostfedek a pred provadénim udrzby.

V tomto pripadé by méla byt posouzena i rizika pro jiné osoby.
Pfi praci nad hlavou je tfeba nosit ochrannou prilbu.

V tomto pfipadé by méla byt posouzena i rizika pro jiné osoby.
Ujistéte se, Ze je brusny prosttedek bezpecné upnuty ve stroji.

Cestina

Bezpecnostni predpisy pro vzduchové naradi

Ovéfte, zda jsou maximalni provozni otacky brusného prostredku
prepoctené na otacky za minutu stejné nebo vy3si, nez jmenovité
otacky vietena.

Na stroje se nesmi montovat kartéce, jejichz otacky jsou vyssi, nez
maximalné pripustné otacky pro kartace.

Zajistéte, aby byl namontovéan ochranny kryt, aby byl v dobrém
stavu, fadné upevnén a aby byl pravidelné kontrolovan.

Nebezpedi zpiisobené zachycenim

Muze dojit k udusenti, skalpovéni a/nebo feznym traziim, pokud
bude volny odév, $perky, nahrdelniky, vlasy nebo rukavice zachy-
ceny strojem nebo dilt pfislusenstv

Nebezpecdi za provozu

PTi pouziti stroje mohou byt ruce obsluhy vystaveny nebezpeci,
napf. porezani, odreni a teplu. K ochrané rukou noste vhodné
rukavice.

Vyvarujte se kontaktu s upnutim nastroje a instalovanym nastro-
jem, aby se zabranilo pohmozdéni nebo porezani rukou nebo
jinych casti téla.

Personal obsluhy a tdrzby musi byt fyzicky schopen manipulovat
se strojem ohledné jeho velikosti, hmotnosti a vykonu.

Drzte stroj spravnym zplisobem: Budte pfipraveni branit se
béznym nebo nahlym pohybim — méjte obé ruce pfipravené.
Dévejte pozor na to, aby bylo Vase télo v rovnovaze a abyste méli
bezpecny postoj.

Vypnéte povelové zafizeni k zapinani a vypinani v pfipadé
vypadku proudu.

Pouzivejte pouze maziva schvalena vyrobcem.

Rotujici nastroje nesmi byt provozovany s otdckami, které jsou
vyssi nez jmenovité otacky.Rotujici pilnik se nesmi pouzivat s
otackami vyssimi nez jsou jmenovité otacky.

Je tfeba pamatovat na to, Ze po vypnuti povelového zafizeni
nastroj jesté dobiha.

Doporucujeme odkladat stroj v zajisténé poloze.

Pozor, hrozi riziko vybuchu nebo pozaru obrabéného materidlu.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusny talit. NepouZivejte ho,
je-li roztrzeny, praskly nebo pokud upadl na zem.

Nikdy nepouzivejte stroj bez brusného prostredku.

Mdize vzniknout potenciadlné vybusna atmosféra kvili prachu a
vypardm zpusobenym brousenim a smirkovanim. Je tfeba vzdy
pouzivat systém odsavani nebo potlaceni prachu vhodny pro
zpracovavany material.

Obsluha se musi presvédcit o tom, Ze se nenachazeji zadné okolo
stojici osoby v bezprostiedni blizkosti.

Musi se pouzivat pfislusné osobni ochranné prostredky jako jsou
ochranné bryle, vhodné ochranné rukavice, zastéry, ochranny
odév a prilby.

nerotacni, Slehaci stroje

Zajistéte, aby nemohlo dojit k ndhodnému spusténi naradi.
Dbejte na to, aby pfed otevienim privodu tlakového vzduchu
byla spoustéci packa uvolnéna, pred prenasenim zaviete privod
vzduchu a vypustite vzduch stlacenim spoustéci packy.
Mechanismus skrticiho ventilu ovlddejte pouze rukou. Udrzujte
ruce v dostatecné vzdalenosti od mechanismu skrticiho ventilu az
do momentu spusténi naradi. Zésadné nenechdvejte nastroje ¢i
sekace lezet na podlaze v blizkosti nohou.

Zasadné nemifte nastrojem na zadnou osobu.

Nastroj nebo prislusenstvi mlize kratce pokracovat v pohybu i po
uvolnéni spoustéci packy.
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Cestina

Bezpecnostni predpisy pro vzduchové naradi

V zajmu ochrany osob v okoli a pod mistem prace pred
pfipadnym vymrsténim néstroje pouzivejte zasadné doporucené
pojistné krouzky, zamky ¢i pouzdra v kombinaci s fadnym ohraze-
nim pracovniho prostoru.

Aby se predeslo zranéni, je nutné pojistné soucasti v pripadé
opotrebeni, prasknuti nebo zdeformovani vymeénit.

Neni-li pfislusenstvi fadné instalovano a naradi pevné drzené,
zésadné perkuzivni nafadi nespoustéjte.

Pro vrtacky a zavitorezy

V pfipadé blokovani se mohou vyskytnout vysoké reakéni tocivé
momenty, které mohou byt zplsobeny pfilis vysokou zatézi
plsobici na vrtacku, vzpfi¢enim vrtacky v obrabéném materialu
nebo pfi prachodu vrtacky obrdbénym materidlem.

V pripadech, kdy jsou pro zachyceni reakéniho tocivého momen-
tu potfebné pomdicky, doporucujeme pokazdé, kdy je to mozné,
pouzivat zavésné zafizeni. Pokud to mozné neni, doporucujeme
bodni tchyty pro stroje s rovnym tchytem a stroje s pistolovym
Uchytem. V kazdém pipadé doporucujeme pouzivat pomticky

k zachyceni reakéniho toc¢ivého momentu nad 4 Nm u strojd s
rovnym Uchytem a nad 10 Nm u strojd s pistolovym tchytem.

Nedotykejte se rotujiciho upinaciho pouzdra a otécejiciho se
vrtaku.

Pro brusky pro brusna télesa

Pokud se brusny prostredek (nastroj) zasekne v rozbrusovaci
drézce, je tfeba brusku pro brusné prostredky vypnout a uvolnit
brusny kotou¢. Pfed pokracovanim v provozu je tfeba ovéfit, zda
je brusny prosttedek jesté fadné upevnén a zda neni poskozen.

Brusné a rozbrusovaci kotouce se nesmi pouzivat k bo¢nimu
brouseni (vyjimka: brusné kotouce k bo¢nimu brouseni). Brusky
pro brusny prostiedek se nesmi pouzivat pro otacky vyssi nez
maximalni obvodové otacky brusného prostredku.

Obsluha se musi ujistit, ze se v bezprostfedni blizkosti nenachazf
z4dné dalsi osoby.

Jiskry vytvorené brousenim mohou zapalit odév a zpUsobit tézké
popéleniny. Je tfeba zajistit, aby jiskry nedopadaly na odév. Noste
nehotlavy odév a zajistéte, aby bylo nablizku védro s vodou.

Poznamka: U brusky pro brusna téliska, ktera je pohanéna turbinou,
muze doba dobéhu cinit i nékolik sekund.

Pro brusky pro brusné listy a lesticky

Vyvarujte se pfimému kontaktu s pohyblivym brusnym talifem,
aby se zabranilo pohmozdéni nebo porezéni rukou nebo jinych
Casti téla. Jako ochrana rukou se musi pouzivat vhodné rukavice.

Hrozi riziko elektrostatického vyboje, kdyz se stroj pouziva na
plast nebo jiné nevodivé materialy

Nebezpeci zpusobené opakovanymi pohyby

PFi pouZiti stroje k provadéni pracovnich ¢innosti miize u obsluhy
dochazet k nepfijemnym pocitim v rukach a pazich, jakoz i v
oblasti krku a $ije nebo v jinych ¢astech téla.

PTi pouziti stroje by méla obsluha zaujmout pohodIny a stabilnf
postoj a zamezit nevhodnému drzeni téla, ve kterém je obtizné
udrzovat rovnovahu. Obsluha by méla béhem déletrvajici prace
ménit drZeni téla, coz mGze napomoci pfi eliminaci nepfijemnych
pocitl a inavy.

Pokud obsluha na sobé vnima symptomy, jako je napf. trvala
nebo opakovana nevolnost, potize, buseni srdce, bolesti, brnénti,
nedoslychavost, paleni nebo neohebnost, neméla by takové
pfiznaky ignorovat. Obsluha by to méla sdélit zaméstnavateli a
konzultovat s kvalifikovanym |ékafem.

PFERD

Nebezpeci zpusobené dilu piislusenstvi

Pred montdzi nebo vyménou nastroje nebo ¢asti prislusenstvi
odpojte stroj od privodu energie.

Nikdy nepouzivejte pfiklepové naradi jako ru¢ni razové néradi.
Mohlo by dojit k poskozeni zatizeni a zdvaznému zranéni.

Pred pouzitim dlata zkontrolujte. Nikdy nepouzivejte tupé nastro-
je, protoze vyzaduijf aplikaci nadmérného tlaku a mohou se z
dlivodu opottebeni a vysoké trovné vibraci nastroje zlomit.

Nikdy prislusenstvi nezchlazuijte ve vodé. Mohlo by to zpGsobit
ldmavost a predcasné poskozeni prislusenstvi.

Budete-li nafadi pouzivat jako paku, mGze dojit ke zlomeni dlata
nebo poskozeni naradi. Cheete-li predejit zaseknuti nastroje,
postupujte po malych Usecich.

Pouzivejte vyhradné casti prislusenstvi a spotfebni material ve
velikostech a typech doporucenych vyrobcem stroje.
Nepouzivejte zadné jiné druhy nebo velikosti dilt pFislusenstvi a
spotiebniho materialu.

Béhem a po pouzivani se vyvarujte pfimému kontaktu s nastro-
jem, protoze muze byt horky nebo mit ostré hrany.

Kontrola dilu pfislusenstvi
Pro brusky pro brusna télesa

Ujistéte se, ze hmotnost brusného prostfedku je kompatibilni s
hmotnosti ur¢enou pro brusku pro brusné prostredky, a ze brusny
prostredek pasuje na vieteno.

Ujistéte se, Ze typ a velikost zavitu brusného prostredku odpovida
presné typu a velikosti zavitu na vietenu.

Brusny prostfedek podrobte pred pouzitim inspekci. Nepouzivej-
te brusné prosttedky, které mohly upadnout na zem nebo maji
opryskaniny, trhliny ¢ijiné vady.

Je tieba zajistit, aby byl brusny prostfedek pred pouzitim fadné
upevnén a dostatecné pevné utazen,; stroj je tfeba nechat bézet
minimalné 1 minutu v zajisténé poloze na volnobézné otacky;
stroj se musi okamzité vypnout, pokud jsou vnimany zna¢né vi-
brace nebo jiné poskozenti; je tfeba zjistit pricinu pro tuto zavadu.

Prezkousenim hmotnosti a ostatnich dllezitych tdajti vietena

je tfeba zabranit tomu, aby se konec vietena dotykal dna otvoru
brusnych hrncd, brusnych kuzeld nebo brusnych télisek se
zavitovymi vlozkami, které jsou urceny k namontovani na vietena
stroje.

U brusnych prostiedk dodavanych s redukénimi kusy nebo
pouzdry nebo které se maji pouzivat s redukénimi kusy nebo
pouzdry, musi jejich uzivatel zajistit, ze se redukéni kus nebo
redukéni pouzdro nebude dotykat celni strany upinaci pfiruby, a
Ze bude plsobenim upinaci sily k dispozici dostatecny rotacni
pohon k zamezeni prokluzovani brusného prostredku.

V piipadech, ve kterych jsou poskytnuty rizné typy a velikosti
brusnych prostredkd, upevnéte vzdy tu spravnou upinaci pfirubu
pro pouzivany brusny prostiedek.

Brusny prostiedek je tfeba pfechovavat a zachazet s nim podle
pokyn( vyrobce.

Pro brusky pro brusné listy a lesticky

Rozbrusovaci kotouce a stroje se nesmi pouzivat k odfezavani.

Je treba zkontrolovat, zda jsou maximalni provozni otacky néstro-
je vyssi, nez jmenovité otacky stroje.

Samolepici brusné kotouce musf byt na upeviiovaci desku
umistény koncentricky.
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Pro brusky pro brusna téliska
Maximalni provozni otacky doporucené vyrobcem brusky pro
brusna téliska musi byt stejné nebo vyssi jako jmenovité otacky
vyznacené na stroji.
Nikdy nemontujte brusny kotou¢ nebo frézu na brusku pro
brusna téliska. Roztrzeny brusny kotou¢ muze zpusobit velmi
vazné Urazy nebo smrt.
Nepouzivejte kotouce, které jsou narazené, natrzené nebo které
mozna upadly.
Lze pouZivat pouze schvalené nastroje s vhodnym primérem
stopky.
Dbejte na to, Ze se musi snizit pripustné otacky u malych

brusnych téles z divodu zvyseni délky stopky mezi koncem klesti-

ny a malym brusnym télesem (presah). Je tfeba zajistit dodrzent
minimalni délku upnuti 10 mm. (Viz obrézek 1 a doporuceni
vyrobce malych brusnych téles).

Budte si védomi toho, Ze hrozi riziko chybného pfizplisobeni mezi

stopkou malého brusného télesa a klestinou;

®D;

D

Obrézek 1: Délka upnuti sklicidla a klestiny

Legenda

1 Drzék klestiny

2 Orech klestiny

3 Klestina

D Pramér malého brusného télesa

DS Pramér stopky

Lg Délka upnuti

LO Presah (podle doporuceni vyrobce)
T Délka malého brusného télesa

Nebezpecdi na pracovisti

Je tfeba mit na paméti nasledujici:
Uklouznuti, zakopnuti a pad jsou hlavnimi dtvody Urazd na
pracovisti. Davejte pozor na povrchy, které mohou byt pouziva-
nim stroje kluzké a na nebezpei klopytnuti o vzduchové nebo
hydraulické hadice.
V neznamém prostredi postupujte opatrné. Skryta nebezpeci
mohou predstavovat elektrickd a jind rozvodna vedeni.
Tyto stroje nejsou urceny k pouziti ve vybusnych atmosférach a
nejsou izolovany proti kontaktu se zdroji elektrického proudu.
Ujistéte se, Ze se nikde nenachézeji elektrické kabely, plynova
potrubi atd., které by v pfipadé poskozeni mohly pfi pouzivani
stroje vést k ohrozen.

Nebezpeci zpisobené prachem a vypary

Prach a vypary vznikajici od stroji mohou zpGsobit poskozent
zdravi (jako napt. rakovina, vrozené vady, astma a/nebo dermati-
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tida); je nezbytné provést posouzeni rizik s ohledem na tato rizika
aimplementovat pfislusné regulacni mechanismy.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle doporuceni
obsazenych v tomto navodu, aby se sniZilo uvolfiovani prachu a
vypard na minimum.

Odpadnivzduch je tfeba odvadét tak, aby se v prasném prosttedi
snizilo viteni prachu na minimum.

Pokud vzniké prach nebo vypary, musi byt hlavnim tkolem
kontrolovat na pracovisti jejich uvolfovani.

Vsechny montézni dily a ¢asti prislusenstvi stroje uréené k zachy-
ceni, odsavani nebo potlaceni létavého prachu nebo vypard by se
mély pouzivat a udrzovat podle pokynt vyrobce.

Spotrebni materidl / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat a
vymeénovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se zabranilo
zbytecné zvysené tvorbé prachu a vypard.

Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest podle pokynt
Vaseho zaméstnavatele nebo tak, jak to je vyzadovano podle
predpist o ochrané zdravi pfi praci.

Préce s urcitymi materidly vedou k emisim prachu a vypard, které
vyvolavaji potencialni vybusné prostiedi.

Vystraha pied prachem

PFi pouziti nastrojl v tomto ndvodu mize vznikat prach nebo
jiné Castice.

Aby se zabranilo jakémukoliv riziku ohrozujicimu zdravi, musf
provozovatel provést vhodna ochrannd opatieni véetné pouziva-
ni ochranného dychaciho pfistroje béhem a po provozu nést

Dalsi informace o pouzitém produktu viz nas materialovy
bezpecnostni list (MSDS). Kromé toho se mohou vyskytovat dalsi
zdravotni rizika v dusledku prachu v okoli a prachu, ktery vznika
pfi obrdbéni materialu.

OCHRANNA OPATRENI PRO PROVOZOVATELE MUSI BYT URCENA
PRO PRACH A PRO VESKERE DALSI VZNIKAJICI CASTECKY.

Nase produkty pouZzivejte pouze v dobte vétranych pracovnich
oblastech.

Nebezpedi zpisobené hlukem

Pusobeni vysoké hladiny hluku maze v pfipadé nedostatecné
ochrany vést k trvalému poskozeni sluchu, ztraté sluchu a k jinym
problémuam, jako je napf. tinitus (zvonéni, Suméni, piskani nebo
bzuceni v uchu), proto je nezbytné nutné provést posouzeni
rizik s ohledem na toto nebezpeci a implementovat prislusné
regulacni mechanismy.

K regula¢nim mechanismm vhodnym ke snizeni rizik patfi
opatrenfjako napf. pouziti izola¢nich materiall k eliminaci
zvonivych zvukU vznikajicich na obrobcich.

Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest podle pokynt
Vaseho zaméstnavatele nebo tak, jak to je vyzadovano podle
predpisti o ochrané zdravi pfi praci.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle doporuceni
obsazenych v tomto navodu, aby se zabranilo zbyte¢né zvysené
hladiné hluku.

Spotrebni materidl / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat a
vymeénovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se zabranilo
zbytecné zvysené hladiné hluku.

Je-li stroj vybaven tlumicem hluku, vzdy se ujistéte, Ze je na svém
misté a funkeni, kdyz je stroj v provozu.

Nebezpeci zpusobené vibracemi

Pusobeni vibraci mtze zpUsobit poskozeni nervd a poruchy
krevniho obéhu v rukou a pazich.
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PTi praci ve studeném prostiedi noste teplé obleceni a udrzujte
svoje ruce v teple a suchu.

Zjistite-li pocit nedoslychavosti, brnéni nebo bolesti ve svych
prstech nebo rukou nebo se na pokoZzce prstd nebo rukou
objevi bilé skvrny, preruste praci se strojem, informujte svého
zaméstnavatele a konzultujte s [ékafem.

Stroj je tfeba provozovat a Udrzbu provadét podle doporuceni
obsazenych v tomto navodu, aby se zabranilo zbyte¢nému
zesilovani vibraci.

Spotrebni materidl / nastroje je tfeba vybirat, udrzovat a
vymeénovat podle doporuceni v tomto navodu, aby se zabranilo
zbyte¢nému zesilovani vibraci.

K udrzeni hmotnosti stroje pouzivejte pokud mozno stojan,
upina¢ nebo vyrovnavaci zafizeni.

Drzte stroj ne tplné pevné, aviak s bezpe¢nym uchopenim za
dodrzeni potfebnych sil k reakci ruky, nebot riziko vibraci se
zpravidla zvysuje s rostouci silou uchopeni.

Nenechejte nastroj drncet na obrobku, nebot to s vysokou
pravdépodobnosti povede ke znacnému zesilovani vibraci.

Pro stroje pro brusné télesa

Pouzijte prolozky, pokud jsou ur¢eny pro vazané brusné
prostredky.

Pro vrtacky

Nenechavejte vrtacku drnéet na obrobku, nebot to s vysokou
pravdépodobnosti povede ke znaénému zesilovéani vibraci.

Pro brusky pro brusna téliska

Nedostate¢né namontovany nebo poskozeny néstroj mize vést
ke zvySenym vibracim.

Dalsi bezpe¢nostni pokyny pro pneumatické stroje
Stlaceny vzduch mlze zplisobit vazné trazy.

Nechte instalovat snadno pfistupny nouzovy zaviraci ventil na
privodnim vzduchovém potrubi a informujte ostatni o jeho
poloze.

Proti sméru vedeni nainstalujte bezpe¢nostni vzduchovou pojist-

ku a pres vsechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazenf vedeni v pfipadé, ze
dojde k poruseni vedeni nebo preruseni spojent.

Hazeni hadic pod tlakem mUze zpUsobit tézké zranéni. Ne-

pouZivejte poskozené, rozediené nebo zni¢ené vzduchové hadice

ani spojky a pred natlakovanim vzduchu zkontrolujte utazeni
vsech spojek.

V pripadé, Ze se stroj nepouziva, jakoz i pfed vyménou ¢asti

prislusenstvi nebo pred provadénim oprav se postarejte o to, aby

byl uzavien pfivod vzduchu, tlakové hadice nebyla po tlakem a
aby byl stroj odpojen od pfivodu vzduchu.

Nesmérujte proud vzduchu nikdy proti sobé nebo proti jinym
osobam.

Poletujici hadice mohou zpusobit vazné Urazy. Proto vzdy zkon-

trolujte, zda nejsou hadice a jejich upevnéni poskozeny nebo zda

se neuvolnily.
Studeny vzduch musi byt od rukou odvadén.

Pokud se pouzivaji univerzalni oto¢né spojky (sparové spojky),
musi se nasadit areta¢ni koliky; musi se pouzivat hadicové po-
jistky Whipcheck, aby byla zajisténa ochrana pro pfipad selhanf
propojeni hadice se strojem a hadic mezi sebou.

Zajistéte, aby nebyl prekrocen maximalni tlak uvedeny na stroji.
Neprenasejte pneumatické stroje nikdy za hadici.

PFERD

nerotacni, slehaci stroje
Rychlospojku pouzivejte pouze v pfipadé, Ze je od naradi
oddélena pruznou hadici. Naradi k pruzné hadici pfipojujte
kvalitnim hrubosténnym spojovacim prvkem.

Oprava

Pokud by se stroj, i pres peclivou vyrobu a diikladnou kontrolu
nékdy porouchal, je tfeba nechat opravu provést autorizovanym
servisnim pracovistém PFERD.

OBLAST VYUZITi

Nastroj je urcen na brousenti, frézovani a odbfitovani kovu, kame-
ne a plastu pomoci fréz a brusnych télise

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny tcel.

PRIPOJKA KE ZDROJI STLACENEHO
VZDUCHU

Stroj pripojte ke zdroji olejovaného stla¢eného vzduchu. Neolejo-
vany stlaceny vzduch zvysuje opotrebeni a snizuje vykon pfist
Pred pripojenim pfistroje ke zdroji stlaceného vzduchu zkon-
trolujte stlaceny vzduch. Tlak nesmi prekrocit maximalni tlak
uvedeny na typovém stitku a v tomto navodu na pouziti.

Pfedtim nez ptistroj pripojite ke zdroji stlaceného vzduchu, je
tfeba ventil posunout do polohy «Aus (Vyp)»!

Pfed prerusenim pfivodu stla¢eného vzduchu tfeba vzdy ventil
pfesunout do polohy «Aus (Vyp)», aby se zamezilo neimysinému
zapnuti

Pouzivejte jednotku tdrzby, kterd se sklada z filtru, requlatoru
tlaku a olejové maznice.

Vdechnuti rozpraseného oleje mize byt skodlivé. Proto je tfeba
pouZivat navrhované maziva (prectéte sii kvalitu vzduchu v
odstavci Technické Udaje).

Znedistény stlaceny vzduch zkracuje dobu Zivotnosti pristroje.
Proto je tfeba napf. prodluZovaci hadice pred pfipojenim pro-
fouknout. Podle moznosti se vyhnéte poufZiti spojek ven

Pozadavky na stlaceny vzduch:

Oznaceni kvality podle ISO/DIS uvadi, ze vzduch ma byt bez
pevnych ¢astecek vétsich nez 5 mikron(, Ze obsah zbytkové vody
smi byt maximalné 6 g/m? (podminéné kondenzaéni susickou,
tlakovym rosnym bodem + 3 °C) a ze vzduch smi obsahovat olej
do 5 mg/m?. Proto je nutné respektovat nasledujici pokyny:

U znecisténého stlaceného vzduchu je tfeba pocitat se zkracenou
Zivotnosti. Proto by se mély napf. i prodluzovaci hadice pred
pfipojenim profouknout a podle moznosti by se mélo zamezit
pouziti spojek ventild.

Mazani olejovou mlhou

Dostatecné mazani olejovou mlhou m4, pokud je zapotrebi, roz-
hodujici vyznam pro optimalni funkci (viskozita oleje pfi teploté

40°C podle 1SO VG: 22-32 mm?/s (cSt)). Specidni mazaci olej viz
strana 122 v pfirucce nastroju 23, oblast katalogu 9.

Pohony pro provoz stlacenym vzduchem bez oleje

Pohony oznacované jako pohony bez oleje je mozné pouzivat
bez mazanf olejovou mlhou. Pohony, které se pouzivaji s nebo
bez oleje, maji pii pouziti bez oleje nepatrné snizené otacky a
vykon.
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Jednotka udrzby
Doporucujeme predfazeni kompletni jednotky udrzby, ktera
se sklada z filtru necistot 5 pm, redukéniho ventilu a olejnicky.
Jednotka udrzby by pfitom neméla umisténa déle nez cca 5 m od
pohonu nastroje. Velikost porti viozky filtru by méla byt 3-5 um.
V pripadé vihkého stlaceného vzduchu by nemély byt pneumati-
cké pohony provozovany bez oleje.

Hadicovy jemny filtr
Pro zajisténi bezporuchového provozu stroje, obzvlasté pfi
¢astém pripojovani a odpojovani, doporucujeme pouZiti vhodné-
ho hadicového jemného filtru, velikost filtru 5 pm

Hadice ptivodniho vzduchu

Hadice pfivodniho vzduchu musi mit pfinejmensim vnitini @
uvedeny u pohont a pokud mozné délku <5 m.

PRACOVNI POKYNY
Pfistroj po vypnuti jesté dobiha.
Pti vypadku stlaceného vzduchu dejte ventil do polohy «Aus
(Vyp)».
Obrobek bezpecné ulozte nebo upevnéte na pracovni plose.
Aby se dosahnul optimalni vysledek brousent, je tfeba brusnym
nastrojem pomoci mirného tlaku rovnomérné pohybovat sem
atam.
Pilis silny tlak pfi brouseni snizuje vykonnost pristroje a Zivotnost
brusného néstroje.
Pristroj se smi zapnout jen tehdy, pokud je nastroj spravné
namontovany.
Néstroje pred pouzitim zkontrolujte. Nastroj musi byt spravné
namontovany a musi se jim dat volné tocit.

Provedte zkusebni chod pfistroje bez zatizenf v trvani min. 30
sekund. Nepouzivejte poskozené, nepravidelné opottebené nebo
vibrujici nastroje!

PRISLUSENSTVi

Nepouzivejte piislusenstvi, které nebylo vyrobcem uréeno
a doporuceno specialné pro toto pneumatické naradi. To, ze
se prislusenstvi dalo na vase pneumatické naradi pfipevnit,
nezarucuje jeho bezpedné pouzivani.

UDRZBA
Pfistroj udrzujte stale Cisty a uskladniujte jej v suchu.
Kvlli bezpecnosti pfistroje je nevyhnutelna pravidelnd udrzba.
Volnobézné otacky kontrolujte periodicky a po kazdé udrzbé.
| kdyz pfistroj pracuje jesté bezchybné, mél by jej odbornik
pravidelné po uplynuti cca 300-400 provoznich hodin, minimalné

ale jednou ro¢né zkontrolovat, demontovat motor, vycistit jej a
zkontrolovat Soupatko, jestli neni opotiebené.

U nasledujicich dili periodicky kontrolujte jejich bezchybny stav:—
Pfivodni hadice vzduchu a jeji upevnéni (strzené hadice na
stlaceny vzduch mohou tlouci kolem sebe) — Hridel

Vykresy a seznamy nahradnich dil& pro nase pohony nastrojt
najdete na nasi strance: http://spareparts.pferd.com. Pfipadné si
je vyzadejte na info@pferd.com.

ZARUKA

Za nedostatky na elektrickych a pneumatickych strojich a na
adekvatnim pfislusenstvi ru¢ime takovym zptsobem, Ze podle
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naseho uvazeni bezplatné opravime nebo vyménime viechny
dily, které vykazuji materialni Skody. Tyto néroky na odstranéni
materialnich Skod poskytujeme nejdéle po dobu 12 mésicu. Toto
vsak neplati, pokud zakon predepisuje delsi Ih(ity. Za Skody, které
v tomto ¢ase vzniknou v disledku neodborné manipulace se stro-
jem, za pfirozené opotiebeni, pouZiti cizich nahradnich dil nebo
opravu v cizich servisech neru¢ime. Reklamace mohou byt uznany
pouze tehdy, jestlize bude stroj zasldn zpét v neotevieném stavu.
Dalsi naroky, predevsim na nahradu skod, které nevznikly v
souvislosti se samotnym zbozim, jsou vylouc¢ené.

ZMENY / USCHOVANI

Zmény jsou vyhrazené!
Navod k pouziti si uschovejte pro ptipad budouciho pouziti!
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Bezpecnostné pokyny pre pneumatické naradie

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE
- vitacky a zavitorezy
- Stroji, ki se ne vrtijo in udarjajo
- brasiace stroje na brusky listy a lesticky
- brusiace stroje na brusky na dokoncova
cie operacie
- brasiace stroje na briusne nastroje
Vseobecné bezpecnostné predpisy
Pri viacnasobnych nebezpecenstvéach: Pred nastavovanim,

prevadzkou, opravou, idrzbou a vymenou dielov prislusenstva na

stroji, ako aj pred pracou v blizkosti stroja je potrebné precitat si
bezpecnostné upozornenia a porozumiet im. Ak sa tak nestane,
moze to mat za nasledok tazké zranenia.

Pred zacatim pracovnej Ulohy musia obsluha aj zamestnavatel
zhodnotit vietky potencidlne rizika pouzivania produktu pri
tejto Ulohe. Tieto rizika sa musia odstranit alebo sa musia zaviest
vhodné opatrenia na znizenie rizik na bezpecnu troven.

Vystrahy v tomto navode sa vztahuju na identifikovatelhé rizika,
ktoré mozno predvidat pri beznom pouzivani tohto naradia. Pri
inych Specifickych pouzitiach véak mozu vznikat iné rizika, ktoré
sa musia pred pouzitim naradia identifikovat a zniZit.

Naradie pouzivajte a udrziavajte podla odporticani v tomto
néavode, aby ste predchadzali rizikdm spojenym s nadbytocnym
zvySenim hluku, vibraciami, prachom a vyparmi.

Stroj by mali instalovat, nastavovat ¢i pouzivat vylu¢ne prislusne
kvalifikovani a vyskoleni pracovnici obsluhy.

Na stroji sa nesmu vykonévat Ziadne zmeny. Zmeny mézu
sposobit znizenie Ucinnosti bezpecnostnych opatreni a zvysit
rizika pre pracovnika obsluhy.

Bezpecnostné pokyny sa nesmu stratit. Odovzdajte ich pracovni-
kovi obsluhy.

Nikdy nepouzivajte poskodené stroje.

Musf sa vykondvat pravidelnd inSpekcia stroja a musf sa
kontrolovat, ¢i je stroj oznaceny poZadovanymi jasne Citatelnymi
menovitymi hodnotami a oznaceniami. V pripade potreby musi
zamestnavatel / pouzivatel kontaktovat vyrobcu a poziadat o
néhradné stitky.

Nebezpecenstva v dosledku vymrstenych dielov

Pri zlomeni obrobku alebo dielov prislusenstva alebo dokonca
samotného strojového nastroja moéze dojst k vymrsteniu dielov s
vysokou rychlostou.

Pri prevadzke, ako aj pri opravarskych a tdrzbarskych pracach

a pri vymene dielov prislusenstva na stroji noste vzdy ochranu
oci odolnu proti narazom. Stuper potrebnej ochrany by sa mal
osobitne zhodnotit pre kazdé jednotlivé pouzitie.

Upinaci klti¢ sa musi pred zacatim vftania vytiahnut.

Je nutné zabezpecit, aby bol obrobok bezpecne upevneny
Pravidelne kontrolujte, ¢i otacky stroja nie st vyssie nez otacky
uvedené na stroji. Tieto kontroly otd¢ok sa musia vykonavat bez
instalovanych brusnych teliesok / brisnych materialov a v stlade
s pokynmi vyrobcu.

Zabezpecte, aby iskry a tlomky, vznikajuce pri pouzivani, ne-
predstavovali Ziadne nebezpecenstvo

Pred vymenou brisneho materialu a pred tdrzbou odpojte stroj
od zasobovania energiou.

V tomto pripade by sa mali posudit aj rizika pre iné osoby.

Pri vykondvani prac nad hlavou noste ochrannu helmu.
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V tomto pripade by sa mali postdit aj rizika pre iné osoby.
Zabezpecte, aby bol brisny material na stroji bezpecne upnuty.
Preverte, ¢i sU maximalne prevadzkové otacky brusneho mate-
ridlu, prepocitané na otacky za minutu, rovnaké alebo vyssie nez
menovité otacky vretena

Na stroje sa nesmu upevnit ziadne kefy, ktorych otacky st vyssie
nez maximalne pripustné otacky pre kefy.

Zabezpecte, aby bol namontovany ochranny kryt, aby bol v
dobrom stave a bol riadne upevneny a aby bol pravidelne
kontrolovany.

Nebezpecenstva v dosledku zachytenia

Ak sa volné odevy, Sperky, Sperky na krk, vlasy alebo rukavice
nenachdadzaju v dostato¢nej vzdialenosti od stroja alebo jeho
prislusenstva, moze dojst k zaduseniu, skalpacii a/alebo reznym
zraneniam.

Nebezpecenstva pocas prevadzky

Pri pouzivani stroja mézu byt ruky obsluhy vystavené
nebezpedenstvam ako napr. porezaniam, odreninam a teplu.
Noste vhodné rukavice na ochranu ruk.

Vyhnite sa kontaktu s upnutim nastroja a s nainstalovanym néas-
trojom, aby sa predislo stlaceniu alebo porezaniu rik alebo inych
Casti tela. Obsluha a persondl udrzby musi byt fyzicky schopny
zvlddnut zaobchadzanie so strojom vzhladom na jeho velkost,
hmotnost a vykon.

Drzte stroj spravne: Budte pripravent, aby ste dokézali posobit
proti zvy¢ajnym alebo nahlym pohybom — majte pripravené
obidve ruky.

Dbajte na to, aby bolo vase telo v rovnovahe a aby ste mali
zabezpedend stabilitu.

V pripade prerusenia zésobovania energiou uvolnite ovlddacie
zariadenia na spustenie a zastavenie.

Pouzivajte len maziva odporucané vyrobcom.

Nosenie ochrannych okuliarov je prikdzané; nosenie ochrannych
rukavic a ochranného odevu je odporutcané.

Rotujlce néstroje sa nesmu prevadzkovat s otackami vyssimi ako
menovité otacky.

Dbajte na to, ze po uvolneni ovladacieho zariadenia na zastave-
nie este dobieha strojovy néstroj

Odporuca sa, stroj odstavit v zaistenej polohe

Existuje riziko vybuchu alebo vzniku poziaru v stvislosti s obra-
banym materialom.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte brusny tanier. Nepouzivajte
brdsne taniere, ak st prasknuté, zlomené alebo ked spadli.
Nikdy nepouzivajte stroj bez brisneho materialu.

Mbze vzniknut potencialne vybusna atmosféra v désledku prachu
a vyparov, vznikajucich pri briseni a $mirglovani. Vzdy sa musf
pouzit zariadenie na odsavanie prachu alebo zariadenie na
znizovanie prasnosti, ktoré je vhodné pre obrdbany materia
Obsluha sa musi uistit, ze sa v bezprostrednej blizkosti nenachad-
zaju ziadne okolo stojace osoby.

Musia sa pouzivat prislusné osobné ochranné prostriedky ako
ochranné okuliare, vhodné ochranné rukavice, zéstery, ochranny
odev a ochranné prilby.

Stroji, ki se ne vrtijo in udarjajo

Zaistite, aby nemohlo dojst k nahodnému spusteniu naradia.
Dbajte na to, aby bol pred otvorenim privodu tlakového vzduchu
spustacia packa uvolnena, pred prenasanim zavrite privod vzdu-
chu a vypustite vzduch stla¢enim spustacej packy.

80



PFERD

Mechanizmus skrtiaceho ventilu ovladajte len rukou. Ruky
udrziavajte v dostato¢nej vzdialenosti od mechanizmu Skrtiaceho
ventilu az do momentu spustenia néradia. Nikdy si neopierajte
narazové naradie ¢i sekace o nohu.

Nikdy nastrojom nemierte na ind osobu.

Nastroj a/alebo prislusenstvo moze kratkodobo pokracovat v
pohybe aj po uvolneni spustacej packy.

V zaujme ochrany oséb v okoli a pod miestom préace pred
moznym vymrstenim nastroja pouzivajte zasadne odportcané
poistné krizky, zamky ¢i puzdra v kombinacii s riadnym ohrade-
nim pracovného priestoru.

Aby ste predisli zraneniam, upeviiovacie prvky sa musia pri prvych
néaznakoch opotrebovania, prasknutia alebo narusenie ihned
vymenit.

Ak nie je prislusenstvo riadne nainstalované a naradie pevne
drzané, zasadne perkusivne naradie nespust'ajte.

Pre vrtacky a zévitorezy

Vysoké reakéné krutiace momenty sa mozu vyskytnut v

pripade blokovania, ktoré méze byt sposobené prilis vysokymi
zatazeniami pésobiacimi na vrtak, spriecenim vrtéka v obraba-
nom materiali alebo pri prechode vrtdka cez obrdbany material.

V pripadoch, kedy st potrebné pomdécky na zachytenie
reakéného krutiaceho momentu, odporticame vzdy, ked

je to mozné, pouzit zavesny pripravok. Ak to nie je mozné,
odporucame boc¢né rukovate pre stroje s rovnou rukovatou a
stroje s pistolovou rukovatou. V kazdom pripade odporticame
pomdcky na zachytenie reakéného kratiaceho momentu
vacsieho ako 4 Nm pri strojoch s rovnymi rukovatami a vacsieho
ako 10 Nm pri strojoch s pistolovou rukovatou.

Drzte ruky mimo dosahu rotujuceho sklucovadla a otacajuceho
sa vrtaka.

Pre brusiace stroje na brusne nastroje

Ak sa brusny material zasekne v deliacej Skére, musi sa brusiaci
stroj na brusny material vypnut a brisny kotuc uvolnit. Pred
pokracovanim v prevadzke sa musi preverit, ¢i je brisny material
este riadne upevneny a ¢i nie je poskodeny.

Brusne kotuce a rozbrusovacie kotuce sa nesmu pouzivat na
bocné brusenie (vynimka: brasne kotuce na bo¢né brusenie).
Brusiace stroje na brisne materialy sa smu pouzivat pri otackach,
ktoré nie st vyssie nez maximalne otacky brisneho materidlu.

Obsluhujica osoba sa musi uistit, Ze sa v bezprostrednej blizkosti
nenachdadzaju Ziadne okolostojace osoby.

Iskry, ktoré vznikaju pri briseni, mézu zapalit odev a spdsobit
tazké popaleniny. Je nutné zabezpecit, aby iskry nepadali na
odev. Noste ohfiovzdorny odev a zabezpecte, aby v blizkosti stdlo
vedro vody.

Slovencina

Bezpecnostné pokyny pre pneumatické naradie

Pri pouziti stroja by pracovnik obsluhy mal zaujat pohodIiny
postoj, dbat pritom na bezpecnt stabilitu a vyhybat sa nepriazni-
vému postoju alebo takému postoju, pri ktorom je tazké udrzat
rovnovéhu. Obsluha by mala pocas vykonavania dlhodobej prace
menit postoj, co méze pomdct pri zabrariovani neprijemnostiam
aunave.

Ak obsluha pocituje na sebe symptémy ako napr. neustava-
juca alebo opakujuca sa nevolnost, taZoba, busenie srdca,
bolest, mravcenie, otupenost, pélenie alebo meravost,
nemala by tieto priznaky ignorovat. Obsluha by to mala
oznamit zamestnavatelovi a poradit sa s lekarom s prislusnou
kvalifikaciou.

Nebezpecenstva v dosledku dielov prislusenstva

Pred montazou alebo vymenou strojového nastroja alebo dielov
prisluenstva odpojte stroj od zasobovania energiou.

Nikdy nepouzivajte prislusenstvo pneumatického narazového
nastroja ako ru¢ny narazovy nastroj. Mohlo by tym déjst k
zlyhaniu

prislusenstva a zavaznym poraneniam.

Sekacie dlata pred pouzitim vzdy skontrolujte. Nikdy nepouzivaj-
te tupé sekacie dlata, pretoze vyzadujui nadmerné pritlacanie

a mozu sa zlomit v désledku Gnavy materidlu alebo sposobit
nadmerné vibracie nastroja.

Nikdy neschladzujte zahriate prislusenstvo vo vode. Mohlo by
dojst k lamavosti a pred¢asnému zlyhaniu.

Ak budete nastroj pouzivat ako paku, méze dojst k zlomeniu
sekacieho dlata alebo poskodeniu nastroja. Pracujte radsej ,v
mensich davkach”, aby sa nastroj nezasekol.

Pouzivajte vylu¢ne diely prislusenstva a spotrebny material takych
rozmerov a typov, ktoré odporuca vyrobca stroja.

Nepouzivajte iné typy alebo velkosti dielov prislusenstva a
spotrebnych materialov.

Pocas pouzivania a po pouziti zabrérite priamemu kontaktu so

strojovym néstrojom, pretoze tento sa mohol zohriat a méze mat
ostré hrany.

Kontrola dielov prislusenstva
brusiace stroje na brusne nastroje

Zabezpette, aby hmotnost brusneho materialu bola kompati-
bilnd s hmotnostou stroja pre brisne materialy a aby bol brdsny
material vhodny na vreteno.

Zabezpecte, aby typ a velkost zavitu brisneho materialu presne
zodpovedali typu a velkosti zavitu vretena.

Pred pouzitim skontrolujte brisny material. Nepouzivajte brisne
materialy, ktoré spadli alebo ktoré su odstiepené, prasknuté
alebo maju iné chyby.

Poznamka Pri brusiacich strojoch na brisky na dokoncovacie préce,

ktoré st pohanané turbinou, méze doba dobehu trvat niekolko Musi sa zabezpedit, aby bol brisny material pred pouzitim

Pre brusiace stroje na brusne listy a lesticky

Vyhnite sa priamemu kontaktu s pohyblivym brisnym tanierom,
aby sa predislo stlaceniu alebo porezaniu ruik alebo inych casti
tela. Ako ochranu rik noste vhodné rukavice.

Hroz riziko elektrostatického vyboja, ked'sa stroj pouziva na
umelej hmote a inych nevodivych materidloch.

sekdnd. riadne upevneny a dostato¢ne pevne utiahnuty; stroj sa musi

prevadzkovat minimalne 1 mindtu v zaistenej polohe pri
otackach behu naprézdno; ak sa prejavia vyrazné vibréacie alebo
iné poruchy, stroj sa musi ihned vypnut; je nutné zistit pricinu
tychto chyb.

Preverenim hmotnosti a inych délezitych Udajov vretena je
nutné zabréanit tomu, aby sa koniec vretena dotykal dna otvoru
brasnych hrncov, brisnych kuzelov ¢ brisok na dokoncovacie

operacie so zavitovymi vlozkami, ktoré st urcené na upevnenie

Nebezpecenstva v désledku opakovanych pohybov na vretenéch stroja.

Pri pouziti stroja na vykonanie ¢innosti tykajucich sa prace, moze
u obsluhy dojst k neprijemnému pocitu v rukdch a ramenéch, ako
aj v oblasti krku a pliec alebo na inych ¢astiach tela.

Pri brasnych materidloch, ktoré st dodavané s redukénymi

kusmi alebo redukénymi viozkami alebo ktoré sa maju pouzivat

s reduk¢énymi kusmi alebo redukénymi viozkami, musi pouzivatel
zabezpedit, aby sa redukény kus alebo redukéna viozka nedotyka-
la ¢elnej strany upinacej priruby a aby vdaka predpinacej sile
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Bezpecnostné pokyny pre pneumatické naradie

bol dostatocny rotacny pohon, aby sa zabranilo odSmyknutiu
brisneho materialu.

V pripadoch, v ktorych sa dodavaju upinacie priruby pre rézny
typy a velkosti brisnych materidlov, upevnite vzdy spravnu upina-
ciu prirubu pre vyuzivané brisne materialy.

Brusny material sa musi uchovévat a musi sa s nim zaobchadzat
podla pokynov vyrobcu.

Brdsiace stroje na brusky listy a lesticky
Nesmu sa pouzivat rozbrusovacie kotlce a stroje na strihanie.
Musi sa preverit, ¢i si maximalne prevadzkové otacky strojového
nastroja vyssie nez menovité otacky stroja.
Samopridrzné brdsne kottce sa musia umiestnit na upeviiovacej
doske sustredne.

Pre brusiace stroje na brusky na dokoncovacie operdcie

Maximéalne prevadzkové otacky, ktoré vyrobca brisky odportca
pre stopkové brusky, sa musia rovnat menovitym otackam
oznacenym na stroji alebo byt vyssie.

Nikdy nenamontujte brasny kottc alebo frézu na brusiaci stroj na
brusky na dokoncovacie operacie. Praskajuci brisny kott¢ moéze
sposobit velmi vazne zranenia alebo smrt.

Nepouzivajte Ziadne kotuce, ktoré su narazené, maju trhliny
alebo ktoré mohli spadnut.

Pouzivat sa smu len schvalené strojové nastroje s vhodnym
priemerom stopky.

Dbajte na to, Ze pripustné otacky pri malych brisnych telieskach
sa musia znizit z dévodu zvadsenia dlzky stopky medzi koncom
kliestiny a malym brisnym telieskom (presah). Zabezpecte, aby
bola dodrzana minimélna upinacia dizka 10 mm. (Pozri obrazok 1
a odporucania vyrobcu malych brisnych teliesok).

Uvedomte si, ze medzi priemerom stopky malého brisneho
telieska a upinacimi kliestami existuje nebezpecenstvo nesprav-
neho prisposobenia;

oD

Obrézok 1: Upinacia dl?ka upinacieho puzdra a upinacich kliesti

Legenda

1 drziak upinacich kliest/

2 orech na upinacie klieste

3 upinacie klieste

D priemer malého brusneho telieska
DS priemer stopky

Lg upinacia di?ka

LO presah (podla odporticania vyrobcu)
T dlzka malého brisneho telieska

Nebezpecenstva na pracovisku
Je potrebné aplikovat:
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Pokiznutie, zakopnutie a pad su hlavnymi pri¢inami zraneni na
pracovisku. Davajte pozor na povrchy, ktoré sa pri pouzivani stro-
ja mozu stat kizkymi a na nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené
vzduchovou alebo hydraulickou hadicou.

V neznamom prostredi budte opatreni. M6zu hrozit skryté
nebezpecenstva z vedenti elektrického pridu alebo inych zaso-
bovacich vedent.

Tieto stroje nie su ur¢ené na vyuZivanie vo vybusnom prostredi a
nie su izolované proti kontaktu so zdrojmi elektrického pradu.

Zabezpecte, aby neboli pritomné Ziadne elektrické vedenia, ply-
nové potrubia atd., ktoré by mohli predstavovat nebezpecenstvo
v pripade poskodenia v désledku pouzivania stroja.

Nebezpecenstva v désledku prachu a vyparov
Prach a vypary vznikajuce pri vyuzivani strojov mozu sposobit
ujmu na zdravi (ako napr. rakovinu, vrodené chyby, astmu a/
alebo dermatitidu); je nevyhnutné vykonat postdenie rizika
vzhladom na tieto nebezpecenstva a implementovat prislusné
regula¢né mechanizmy.

Stroj sa musf prevadzkovat a udrziavat podla odportcani
uvedenych v tomto ndvode, aby sa zniZilo uvolfiovanie prachu a
vyparov na minimalnu mieru.

Odsavany vzduch sa musi odvadzat tak, aby sa zniZilo rozvirenie
prachu v prasnom prostredi na minimum.

Ak vznikd prach alebo vypary, hlavnou tlohou musi byt kontrola
prachu a vyparov na mieste ich vzniku.

Vsetky vstavané diely a diely prislusenstva stroja urené na
zachytéavanie, odsavanie alebo potlacanie lahkého prachu alebo
vyparov, pouzivajte a udrziavajte podla pokynov vyrobcu.

Spotrebny material / strojové ndstroje sa musia vybrat, udrziavat
a vymienat podla odporutcani v tomto navode, aby sa zabranilo
zbyto¢nému zintenzivneniu tvorby prachu alebo vyparov

Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest podla pokynov
vasho zamestnavatela alebo podla poZiadaviek predpisov o
bezpecnosti prace a predpisov o ochrane zdravia.

Prace s urcitymi materidlmi maju za nasledok emisie prachu a
vyparov, ktoré sposobuju vznik potencidlnej vybusnej atmosféry.

Vystraha pred prachom

Pri pouzivani nastrojov uvedenych v tomto ndvode méze vznikat
prach alebo iné ¢astice.

Aby sa zabranilo akymkolvek pre zdravie nebezpeénym rizikam,
musi prevadzkovatel prijat vhodné ochranné opatrenia vratane
nosenia dychacieho pristroja pocas a po prevadzke néstrojov.

Dalsie informéacie o pouzivanom produkte najdete v nadej mate-
ridlovej karte bezpecnostnych tdajov (MSDS). Okrem toho moze
prach v okolitom prostredi a prach, ktory vznika pri obrdbanom
materiali, spdsobovat dalsie zdravotné rizika.

OCHRANNE OPATRENIA PRE PREVADZKOVATELA MUSIA BYT
URCENE PRE PRACH A PRE AKEKOLVEK INE VZNIKAJUCE CASTICE.

PouZzivajte nase produkty len v dobre vetranych pracovnych
oblastiach.

Nebezpecenstva v dosledku hluku

Posobenie vysokej hladiny hluku méze mat pri nedostatocnej
ochrane sluchu za nasledok trvalé poskodenie sluchu, stratu slu-
chu a iné problémy, ako napr. tinitus (zvonenie, hucanie, piskanie
alebo bzucanie v usiach). Preto je nevyhnutné vykonat postudenie
rizika vzhladom na tieto nebezpecenstva a implementovat
prisludné regulacné mechanizmy.
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K regulacnym mechanizmom vhodnym na znizenie rizika patria
opatrenia ako napr. pouZzitie izolacnych materidlov na zabranenia
zvonenia na obrobku.

Pouzivajte prostriedky na ochranu sluchu podla pokynov
vasho zamestnévatela alebo podla poZiadaviek predpisov o
bezpecnosti prace a predpisov o ochrane zdravia.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podla odportcani uve-
denych v tomto navode, aby sa zabranilo zbyto¢nému zvysovaniu
hladiny hluku

Spotrebny material / strojové néstroje sa musia vybrat, udrziavat
a vymienat podla odporucani v tomto ndvode, aby sa zabranilo
zbyto¢nému zvysovaniu hladiny hluku.

Ak je stroj vybaveny timi¢om hluku, zabezpecte, aby bol timi¢
hluku vzdy na svojom mieste a aby bol funk¢ny, ked'je stroj v
prevadzke.

Nebezpeclenstva v désledku vibracif

Pdsobenie vibracii moze sposobit poskodenie nervov a poruchy
krvného obehu v rukdch a ramenach.

Pri praci v studenom prostredi noste teply odev a uchovévajte
ruky v teple a suchu.

Ak spozorujete pocit otupenosti, mravcenie alebo bolesti v
prstoch alebo rukéach alebo ak sa pokozka na prstoch alebo ru-
kach zafarbi nabielo, preruste pracu so strojom, informujte vasho
zamestnavatela a poradte sa s lekdrom.

Stroj sa musf prevadzkovat a udrziavat podla odporucani uve-
denych v tomto navode, aby sa zabranilo zbyto¢nému zosilneniu
vibracii.

Spotrebny material / strojové néstroje sa musia vybrat, udrziavat
a vymienat podla odporutcani v tomto navode, aby sa zabranilo
zbyto¢nému zosilneniu vibraci.

Vzdy ked'je to mozné, pouZivajte na drzanie hmotnosti stroja
stojan, upinadlo alebo vyrovnavacie zariadenie.
Stroj drzte s bezpecnym ale nie prilis tuhym uchopenim a
dodrziavajte potrebné reakéné sily rik, pretoze riziko vibrécii sa
spravidla zvySuje s vacsou silou uchopenia.
Nenechajte strojovy néstroj na obrobku chviet, pretoze tento
sposobuje s vysokou pravdepodobnostou vyrazné zosilnenie
vibracii.
Pre stroje na brisne ndstroje
VyuZzivajte medzipolohy, ak st ur¢ené pre viazané brisne
materialy.
Pre vitacky
Nenechajte vrték chviet sa na obrobku, pretoze s vysokou
pravdepodobnostou to vedie k vyraznému zosilneniu vibraci
Pre brusiace stroje na brusky na dokoncovacie operacie

Nedostatocne namontovany alebo poskodeny strojovy nastroj
moze mat za nasledok nadmerné vibrécie.

Dodato¢né bezpecnostné pokyny pre pneumatické stroje
Stlaceny vzduch méZze spdsobit vazne zranenia.

Nechajte instalovat lahko pristupny nidzovy uzatvéraci ventil na
privodnom vzduchovom potrubi a informuijte ostatnych o jeho
polohe.

Nainstalujte bezpecnostny vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru
na vrchny koniec hadice a protisvihové zariadenie cez vietky ha-
dicové spoje bez vnutorného uzédveru, aby sa zabranilo Svihaniu

hadice, ak zlyha hadica alebo d6jde k uvolneniu spoja.

Hédzanie hadice pod tlakom méZzu spdsobit vazne zranenie.
NepouZivajte poskodené, odreté ani opotrebované vzduchové

Slovencina

Bezpecnostné pokyny pre pneumatické naradie

hadice ani spojenia a pred natlakovanim skontrolujte spravne
dotiahnutie vietkych pripojok
Ak sa stroj nepouziva, ale tiez pred vymenou dielov prislusenstva
alebo pred vykonanim oprav zabezpecte, aby bol zatvoreny
privod vzduchu, aby vzduchova hadica nebola pod tlakom a aby
bol stroj odpojeny od privodu vzduchu.
nikdy nesmerujte prid vzduchu proti sebe ani inym osobam.
Naokolo mlatiace hadice m6zu spbsobit vézne zranenia. Preto
vzdy skontrolujte, ¢i sU hadice a ich pripeviiovacie prostriedky
neposkodené alebo ¢i sa neuvolnili.
Chladny vzduch je potrebné viest pre¢ od ruk.
Ak sa pouzivaju univerzélne rotacné spojky (zubové spojky),
musia sa pouzit aretacné capy. Musia sa pouzit hadicové poistky
Whipcheck na zarucenie ochrany pre pripad zlyhania spoja
hadice so strojom a hadic navzajom.
Zabezpecte, aby nedoslo ku prekroceniu najvyssieho tlaku
uvedeného na stroji.
Nikdy nenoste pneumatické stroje za hadicu.

Stroji, ki se ne vrtijo in udarjajo
Rychlospojku pouzivajte len v pripade, Ze je od naradia oddelend
pruznou hadicou. Naradie k pruznej hadici pripajajte kvalitnym
hrubostennym spojovacim prvkom

Oprava

Ak aj napriek doslednym metddam vyroby a kontroly déjde
k vypadku stroja, musi opravu vykonat autorizované servisné
stredisko PFERD.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Nastroj je uréeny na brusenie, frézovanie a odihlovanie kovu,
kamena a plastu pomocou fréz a brisnych teliesok.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

PRIPOJKA KU ZDROJU STLACENEHO
VZDUCHU

Stroj pripojte k zdroju olejovaného stla¢eného vzduchu. Neo-
lejovany stlaceny vzduch zvysuje opotrebenie a znizuje vykon
pristroja.

Pred pripojenim pristroja k zdroju stlaceného vzduchu skontroluj-

te stlaceny vzduch. Tlak nesmie prekrocit maximalny tlak uvedeny
na typovom stitku a v tomto navode na pouzivanie.

Predtym ako pristroj pripojite ku zdroju stlateného vzduchu,
treba ventil posunut do polohy «Aus (Vyp)»!

Pred prerusenim privodu stlaceného vzduchu treba vzdy ventil
presunut do polohy «Aus (Vyp)», aby sa zamedzilo neimyselné-
mu zapnutiu.

Pouzivajte jednotku udrzby, ktora sa skladd z filtra, regulatora
tlaku a olejnicky.

Vdychnutie rozprdseného oleja moéze byt skodlivé. Preto treba
pouzivat navrhované maziva (pozrite si aj kvalitu vzduchu v
odseku Technické udaje).

Zneisteny stlaceny vzduch skracuje dobu Zivotnosti pristroja.
Preto treba napr. predlzovacie hadice pred pripojenim prefuknut.
Podla moznosti sa vyhnite pouZitiu spojok ventilov.

POZIADAVKY NA STLACENY VZDUCH:

Oznacenie kvality podla ISO/DIS tvrdi, Ze vzduch ma byt bez
pevnych ciastociek vacsich ako 5 mikrénov, ze obsah zvyskovej
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Bezpecnostné pokyny pre pneumatické naradie

vody smie byt maximalne 6 g/m? (podmienené kondenza¢nou
susickou, tlakovym rosnym bodom + 3 °C) a ze vzduch smie
obsahovat olej do 5 mg/m’. Preto treba re$pektovat nasledujuce:

Pri znecistenom stla¢enom vzduchu treba pocitat so skratenou
zivotnostou. Preto by sa mali napr. aj predIZzovacie hadice pred
pripojenim preflknut a podla moznosti by sa malo zamedzit
pouZitiu spojok ventilov

Mazanie olejovou hmlou

Dostato¢né mazanie olejovou hmlou ma v pripade potreby roz-
hoduijuici vyznam pre optimalnu funkciu.(viskozita oleja pri 40 °C
podla ISO VG: 22-32 mm?/s (cSt)). Specidlny mazaci olej, pozri
stranu 122 v priru¢ke naradia 23, oblast kataldgu 9.

Pohony pre bezolejovu prevadzku so stlacenym vzduchom

Pohony oznacené ako bezolejové je mozné pouzit bez mazania
olejovou hmlou. Pohony, ktoré je mozné pouzit s olejom alebo

bez oleja, pri pouZiti bez oleja maju nepatrne znizené otacky a

vykon.

Udrzbova jednotka

Odportca sa predradenie kompletnej idrzbovej jednotky, pozos-
tavajucej z filtra necist6t 5 pm, redukéného ventilu a olejnicky.
Pritom by sa Udrzbova jednotka nemala umiestnit vzdialena od
pohonu nastroja dalej ako cca 5 m. Velkost porov filtracnej viozky
by mala byt 3-5 um. Pri vinhkom stla¢enom vzduchu pneumatické
pohony nemali prevadzkovat bez oleja.

Jemny hadicovy filter

Na zabezpecenie bezporuchovej prevadzky stroja, najma pri
Castom pripéjani a odpéjani, odporticame pouzit vhodny jemny
hadicovy filter, velkost filtra 5 pm.

Privodna vzduchova hadica

Privodnd vzduchové hadica musi mat minimélne vnitorny prie-
mer, uvadzany pri pohonoch a dlzku podla moznosti <5 m.

NAPOTKI ZA DELO

Pristroj po vypnuti este dobieha.

Pri vypadku stlaceného vzduchu dajte ventil do polohy «Aus
(Vyp)».
Obrobok bezpeéne ulozte alebo upevnite na pracovnej ploche.

Aby sa dosiahol optimalny vysledok brusenia, tak brisnym nas-
trojom treba pomocou mierneho tlaku rovnomerne pohybovat
sem a tam.

Prilis silny tlak pri brisenf znizuje vykonnost pristroja a Zivotnost
brisneho néstroja.

Pristroj sa smie zapnUut len vtedy, ak je nastroj spravne
namontovany.

Nastroje pred pouzitim skontrolujte. Nastroj musi byt spravne
namontovany a musi sa dat volne tocit.

Zrealizujte skusobny chod pristroja bez zatazenia v trvani min.
30 sektind. Nepouzivajte poskodené, nepravidelne opotrebené
alebo vibrujuce nastroje!

PRISLUSENSTVO

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nebolo vyrobcom preduréené
a odporu¢ané $pecialne pre toto pneumatické naradie. To, ze

sa prislusenstvo dalo na vase pneumatické naradie pripevnit,
nezarucuje jeho bezpecné pouzivanie.

PFERD

UDRZBA

Pristroj udrziavajte stéle Cisty a uskladriujte ho v suchu.

Kvoli bezpecnosti pristroja je nevyhnutnd pravidelna tdrzba.
Volnobezné otéacky kontrolujte periodicky a po kazdej tdrzbe.
Najmaé ak pristroj pracuje este bezchybne, tak by ho odbornik mal
pravidelne po uplynuti cca 300-400 prevadzkovych hodin, mini-

malne viak raz ro¢ne skontrolovat, demontovat motor, vy¢istit ho
a skontrolovat Smykadlo, ¢i nie je opotrebené.

Pri nasledujucich dieloch periodicky kontrolujte ich bezchybny
stav:— Privodna hadica vzduchu a jej upevnenia (strhnuté hadice
na stlaceny vzduch mézu udierat okolo seba) - Hriadel

Viykresy a zoznamy nahradnych dielcov pre nase pohony nastro-
jov néjdete na nasej stranke: http://spareparts.pferd.com prip. si
ich vyziadajte na info@pferd.com.

ZARUKA

Za nedostatky na elektrickych a pneumatickych strojoch a na
adekvéatnom prisluenstve ru¢ime tym spdsobom, Ze podla nasho
uvazenia vsetky diely, ktoré vykazuji materidlne skody, bezplatne
opravime alebo vymenime. Tieto naroky na odstranenie materi-
alnych $kod poskytujeme najdlhsie po dobu 12 mesiacov. Toto
viak neplati, ak zékon predpisuje dlhsie lehoty. Za $kody, ktoré

v tomto ¢ase vzniknu v désledku neodbornej manipulacie so
strojom, za prirodzené opotrebenie, pouzitie cudzich ndhradnych
dielov alebo opravu v cudzich servisoch, neru¢ime. Reklamacie
mozu byt uznané len vtedy, ak bude stroj zaslany spat v neotvor-
enom stave. Dalsie naroky, predovsetkym na nahradu skéd, ktoré
nevznikli v sivislosti so samotnym tovarom, st vylicené.

ZMENY / USCHOVANIE

Zmeny st vyhradené!
Navod na pouzivanie si uschovajte pre pripad buduiceho pouZitia!
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Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa dla narzedzi pneumatycznych

OG()LNE ZASADY BEZP|ECZE|\'|STWA Zadbac’,_ aby \'skry i o_diamki powstajace podczas eksploatadji nie
DOTYCZACE stanowily zagrozenia.

Odtaczyc szlifierke od zasilania przed wymiang materiatu szlifiers-
- Maszyny nieobrotowe, ubijajace kiego i przed konserwadja.
- Wiertarek | gwintownic \é\;égkim przypadku nalezy réwniez ocenic ryzyko dla pozostatych

- Szlifierek na tarcze Scierne i polerskie
- Szlifierek na sciernice trzpieniowe
- Szlifierek na Sciernice

Podczas prac powyzej poziomu gtowy nosi¢ kask ochronny.
W takim przypadku nalezy réwniez ocenic ryzyko dla pozostatych

0s6b.
0gdlne zasady bezpieczenristwa Upewnic sie, ze materiat szlifierski jest odpowiednio napiety na
‘s S . . - maszynie.

Przy réznych zagrozeniach: Nalezy przeczyta¢ i zrozumiec
wskazéwki bezpieczenstwa przed ustawianiem, eksploatacja, Sprawdzi¢, czy maksymalna predko$¢ robocza materiatu szlifiers-
naprawa, konserwacja i wymiana wyposazenia maszyny przed kiego, liczona w obrotach na minute, jest réwna lub wyzsza od
wykonaniem jakichkolwiek prac przy maszynie. W przeciwnym predkoéci znamionowej wrzeciona.
wypadku istnieje ryzyko powaznych obrazen ciala. Nie wolno stosowac szczotek, ktdrych predkos¢ obrotowa jest
Przed przystapieniem do pracy operator lub jego pracownik musi wyzsza od maksymalnej dopuszczalnej predkosci szczotek dla
ocenic wszystkie potencjalne zagrozenia wynikajace z zastoso- danej maszyny
wania produktu do wykonania zadania. Te zagrozenia nalezy Upewnic sie, ze pokrywa ochronna jest zamontowana, wlasciwie
wyeliminowac lub zastosowac¢ odpowiednie $rodki kontroli, umocowana, w dobrym stanie i ze jest reqularnie sprawdzana.
zmniejszajace ryzyko do bezpiecznego poziomu.
Ostrzezenia podane w niniejszej instrukgji obstugi dotycza ziden- Zagrozenia zwigzane z pochwyceniem

tyfikowanych zagrozen, ktérych wystapienie w trakcie zwyktej
eksploatacji narzedzia jest przewidywalne. Jednak w przypadku
szczegdlnych zastosowar moga wystapic inne zagrozenia, ktére
nalezy zidentyfikowac i ograniczyc ryzyko ich wystapienia przed
przystapieniem do eksploatacji narzedzia.

W przypadku noszenia luznej odziezy, bizuterii, taicuszkow, trzy-
mania wlosow lub rekawiczek przy maszynie i jej wyposazeniu,
istnieje ryzyko uduszenia, zerwania skory glowy lub ran cietych.

. . L X , Zagrozenia podczas eksploatacji
Narzedzie nalezy obstugiwac i konserwowac w sposdb zalecany

w niniejszej instrukgji obstugi, aby zapobiec niepozadanemu Podczas eksploatacji maszyny dionie operatora moga by¢
zwiekszeniu ryzyka wystapienia zagrozen powodowanych przez narazone na zagrozenia, np. rany ciete, otarcia lub oparzenia.
hatas, drgania, pyt i opary. Nosi¢ odpowiednie rekawice chroniace dionie.

Szlifierka moze by¢ ustawiana, regulowana i uzywana wylacznie Nalezy unikac kontaktu z uchwytem narzedziowym oraz zainsta-
przez odpowiednio wykwalifikowanych i wyszkolonych lowanym narzedziem, aby zapobiec zmiazdzeniu lub skaleczeniu
operatoréw rak i innych czedci ciafa.

Nie wolno wprowadzac zadnych modyfikacji w maszynie. Zmiany Operat_o/rzy i _konservvatorzy_ muszy _byc’ w _Sta')"? fizycznie

moga zmniejszy¢ skutecznosé $rodkéw ostroznosci i zwiekszy¢ poradzic sobie z rozmiarami, masa i wydajnoscia maszyny

ryzyko dla operatorw. Trzymac maszyne w sposob prawidtowy: nalezy byc stale goto-
Wskazdwki bezpieczeristwa nie moga zosta¢ zagubione. Nalezy wym na przeciwdz'\alfa_nie typowym lub nagtym ruchom - trzyma¢
przekazad je operatorowi. obie rece w gotowosci.

Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonych maszyn. Pamietac o zachowaniu réwnowagi ciata i dobrego oparcia.
Maszyny nalezy poddawac regularnym przegladom, aby W przypadku przerwy w zasilaniu, wytaczy¢ urzadzenie za
sprawdzi¢, czy maszyna posiada wyrazne oznaczenia parame- pomocg elementu obsfugowego.

tréw znamionowych oraz inne wymagane oznaczenia. Praco- Stosowac wyltacznie smary zalecane przez producenta.

dawca / uzytkownik musi w razie potrzeby skontaktowac sie z

producentem, aby uzyskac zamienne tabliczki. Narzedzia obrotowe nie moga by¢ uzywane przy predkosci

obrotowej, ktdra jest wyzsza niz znamionowa predkos¢ o

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi elementami Obracajacy sie pilnik nie moze pracowac z predkoscia obrotowa
L . , wiekszg od znamionowe;.
W przypadku pekniecia elementu obrabianego, elementéw

wyposazenia lub narzedzia maszyny, istnieje ryzyko wyrzucenia Pamietac, ze po wylaczeniu przy pomocy elementu

elementdw z duza predkoscia. obstugowego, narzedzie maszyny jeszcze sie obraca.

Podczas eksploatacji, a takze podczas prac konserwacyjnych i Zaleca sie odkladanie maszyny do pozycji bezpiecznej.
naprawczych oraz podczas wymiany element6w wyposazenia Ostrzega sie przed ryzykiem wybuchu lub pozaru w zaleznosci od
maszyny nalezy zawsze nosic¢ okulary ochronne odporne na uder- obrabianego materiatu.

zenia. Poziom wymaganej ochrony powinien zosta¢ oceniony

osobno dla kazdego zastosowania. Sprawdzic talerz szlifierski przed kazdym uzyciem. Nie uzywac go,

jezeli jest pekniety, zZtlamany lub spadt.

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zdjac klucz mocujacy. Nigdy nie uzywaé maszyny bez talerza szlifierskiego.

Nalezy zadbac, aby element obrabiany byt dobrze zamocowany. Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze powstac w wyniku

Regularnie sprawdzac, czy predkosc obrotowa szlifierki nie jest pyléw i oparéw bedacych rezultatem szlifowania i polerowania.
wigksza, niz predko$¢ obrotowa podana na szlifierce. Te kontrole Nalezy zawsze stosowac system wyciggowy lub podcisnieniowy
predkosci obrotowej nalezy przeprowadzic¢ bez zatozonej odpowiedni do obrabianego materiatu.

sciernicy trzpieniowej / materiatu szlifierskiego, zgodnie ze

wskazéwkami producenta. Operator maszyny powinien upewnic sie, ze w bezposredniej

blisko$ci urzadzenia nie znajduja sie zadne przypadkowe osoby.
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Nalezy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, takie
jak okulary ochronne, odpowiednie rekawice ochronne, fartuchy,
odziez ochronna i kaski.

Dla maszyn nieobrotowych

Aby uniknac przypadkowego uruchomienia - przed
podtaczeniem zasilania nalezy upewnic sie, ze szlifierka jest

wyltaczona, unika¢ wiaczenia podczas przenoszenia oraz zwalnia¢

dzwignie spustowa przy braku powietrza zasilajgcego.
Przepustnice mozna obstugiwac tylko recznie. Nie dotykac
przepustnicy przed przystapieniem do pracy z narzedziem. Nie
opierac narzedzia ani koricowki roboczej o stope.

Nie kierowac narzedzia w strone przebywajacych w poblizu oséb.

Szlifierka i/lub jej wyposazenie moga nadal sie obracac przez
krotki czas po wyfaczeniu.

Zawsze stosowac odpowiednie trzymaki, zatrzaski lub tuleje, a
takze ostony, aby zabezpieczy¢ otoczenie przed wypadnieciem
koncowki roboczej.

Aby unikna¢ zranien, nalezy wymieniac elementy ustalacza w
razie ich zuzycia, pekniecia lub wykrzywienia.

Narzedzia udarowego mozna uzywac tylko wéwczas, gdy
koncéwka robocza jest poprawnie zainstalowana i pewnie
utrzymywana wzgledem obrabianego przedmiotu.

Dotyczy wiertarek i gwintownic

W przypadku zablokowania urzadzenia moze wystapi¢ wysoki
reakcyjny moment obrotowy, co moze zosta¢ spowodowane
przez nadmierne obciazenie wiertarki, przechylenie wiertarki w
obrabianym materiale lub przebicie wiertarki przez obrabiany
materiat.

W przypadkach, w ktérych wymagane sa srodki pomocnicze

do przejmowania reakcyjnego momentu obrotowego, zaleca
sie w miare mozliwosci stosowanie przyrzadu zawieszajacego.
Jesli nie jest to mozliwe, zalecane sa boczne uchwyty do maszyn
z prostym uchwytem i maszyn z uchwytem pistoletowym. W
kazdym przypadku zaleca sie stosowanie srodkéw pomocnic-
zych do przejmowania reakcyjnego momentu obrotowego
przekraczajgcego 4 Nm w przypadku maszyn z prostymi
uchwytami oraz

przekraczajacego 10 Nm dla maszyn z uchwytem pistoletowym.

Nalezy trzymac rece z dala od obracajgcego sie uchwytu zacisko-
wego i obracajacego sie wiertfa.

W przypadku szlifierek na sciernice

Jesli materiat szlifierski zatnie sie w szczelinie oddzielajacej,
nalezy wylaczy¢ szlifierke i poluzowac sciernice. Przed konty-
nuowaniem pracy sprawdzi¢, czy materiat szlifierski nadal jest
odpowiednio umocowany i czy nie zostaf uszkodzony.

Nie wolno stosowac $ciernic i sciernic tarczowych do ciecia
do szlifowania bocznego (wyjatek: sciernice do szlifowania
bocznego). Nie wolno stosowac szlifierek na materialy szlifierskie
przy wiekszej predkosci obwodowej niz maksymalna predkosc
obwodowa materiatu szlifierskiego
Osoba obstugujaca urzadzenie musi sie upewnic, czy w
bezposredniej odlegtosci nie przebywajg osoby postronn
Iskry powstate przy szlifowaniu moga doprowadzi¢ do zapalenia
ubrania i ciezkich poparzen ciafa. Uwazac, aby iskry nie spadaty
na ubranie. Nosi¢ odziez ognioodporng i pamietac o tym, aby w
poblizu znajdowato sie wiadro z woda.
Uwaga: W przypadku szlifierek na $ciernice trzpieniowe
napedzanych przez turbine, czas wybiegu moze trwac kilka sek

Dotyczy szlifierek tarczowych i polerek

Unikac bezposredniego kontaktu z poruszajaca sie tarcza
szlifierska, aby zapobiec zmiazdzeniu lub skaleczeniu rak i innych

PFERD

czesci ciata. Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne do
ochrony dfoni.

Zachodzi ryzyko wytadowania elektrostatycznego, jesli maszyna
bedzie uzywana do plastiku lub innych nieprzewodzacych
materiatow.

Zagrozenia zwigzane z powtarzajacymi sie ruchami

W przypadku zastosowania szlifierki do czynnosci zwigzanych

z procesem roboczym, operator moze odczuwac nieprzyjemne
dolegliwosci w strefie dtoni, ramion oraz szyi, barkéw i innych
czedci ciata.

Podczas uzytkowania szlifierki operator powinien przyja¢
wygodna pozycje ciata opierajac sie stabilnie oraz unikajac
niekorzystnych pozydji ciata, ktére np. utrudniaja zachowanie
rownowagi. W przypadku dtugotrwatych prac operator musi
zmieniac pozycje ciata, co moze pomaoc uniknac nieprzyjemnych
dolegliwosci lub zmeczenia.

Jezeli operator stwierdzi u siebie charakterystyczne objawy,

np. dtugotrwate lub powtarzajace sie zte samopoczucie, inne
dolegliwosci, kotatanie serca, béle, mrowienie, uposledzenie
stuchu, pieczenie lub sztywnos¢, nie wolno ich ignorowac. Opera-
torzy musza poinformowac o tym pracodawce i skonsultowac sie
z lekarzem o odpowiednich kwalifikacjach.

Zagrozenia zwigzane z elementami wyposazenia

Przed montazem lub wymiana narzedzia maszyny lub elemen-
tdw wyposazenia odtgczyc szlifierke od zasilania

Nie nalezy uzywac akcesoriéw do urzadzen pneumatycznych
jako narzedzi recznych. Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia
akcesoridw i ciezkich obrazen ciata.

Przed uzyciem nalezy skontrolowac diuta. Nie uzywac tepych
dtut, poniewaz wymagaja one stosowania nadmiernego nacisku
i moga peknac z powodu zmeczenia materiatu lub wywotac
zwiekszone wibracje narzedzia.

Nigdy nie nalezy ochfadzac gorgcych akcesoriéw w wodzie. Moze
to spowodowac ich kruchos¢ i zmniejszenie trwatosci.

Ztamanie dfuta lub uszkodzenie narzedzia moze wynikac z
niewfasciwego jego uzywania - jako dzwigni. Aby uniknac zakle-
szczenia, nalezy usuwac mniejsze fragmenty.

Stosowac wylacznie wyposazenie i materiaty eksploatacyjne o
zalecanych przez producenta rozmiarach i o zalecanym typie.

Podczas eksploatacji oraz po jej zakonczeniu unikac
bezposredniego kontaktu z narzedziem maszyny, poniewaz
moze ono by¢ nagrzane lub miec ostre krawedzie.

Kontrola elementéw wyposazenia
W przypadku szlifierek na sciernice

Upewnic sie, ze masa materiatu szlifierskiego jest dopasowana
do szlifierki i ze materiat pasuje do wrzeciona.

Upewnic sie, ze typ i rozmiar gwintu materialu szlifierskiego
dokfadnie pasujg do typu i rozmiaru gwintu wrzeciona.

Przed zastosowaniem poddac kontroli materiat szlifierski. Nie
uzywac materiatow szlifierskich, ktére upadty, odtamanych,
porysowanych lub uszkodzonych w inny sposéb.

Upewnic sie, ze przed eksploatacjg materiat szlifierski jest odpo-
wiednio umocowany i wystarczajaco naciggniety; po uruchomie-
niu maszyna powinna przez co najmniej 1 minute pracowac na
biegu jatowym w bezpiecznej pozycji; szlifierke nalezy natych-
miast wylgczy¢ w przypadku zaobserwowania silnych drgan lub
innych nieprawidtowosci; nalezy ustali¢ przyczyny tych zjawisk.
Poprzez sprawdzenie ciezaru i innych waznych parametrow
wrzeciona nalezy zapobiec sytuadji, w ktérej korcéwka
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wrzeciona bedzie dotykac spodu otworu $ciernic garnkowych,
stozkowych lub trzpieniowych z wktadkami gwintowanymi,
przewidzianych do mocowania do wrzecion.

W przypadku materiatow szlifierskich dostarczanych z
ksztattkami lub tulejami redukcyjnymi lub takich, ktére powinny
by¢ stosowane z ksztattkami lub tulejami redukcyjnymi, operator
musi upewnic sie, ze ksztattka lub tuleja redukcyjna nie dotyka
czolowej strony kotnierza mocujgcego oraz ze sita zamoco-
wania zapewnia wystarczajacy naped rotacyjny, aby zapobiec
zeslizgnieciu materiatu szlifierskiego.

W przypadkach, w ktérych kotnierze mocujace sa udostepniane
dla réznych rodzajow i wielkosci materiatow szlifierskich, nalezy
zawsze stosowac kotnierz mocujacy dopasowany do odpowied-
niego materiatu szlifierskiego.

Materialy szlifierskie nalezy przechowywac oraz stosowac zgod-
nie z zaleceniami producenta.

W przypadku szlifierek na tarcze scierne i polerskie

Do ciecia nie wolno stosowac tarcz szlifierskich ani szlifierek
katowych.

Nalezy sprawdzi¢, czy maksymalna predkos¢ obrotowa narzedzia
maszyny jest wyzsza od znamionowej predkosci obrotowej
maszyny.

Samoprzylepne / mocowane na rzep tarcze szlifierskie musza byc
mocowane posrodku talerza mocujacego.

W przypadku szlifierek na sciernice trzpieniowe

Zalecana przez producenta szlifierki maksymalna robocza
predkosc obrotowa sciernic trzpieniowych musi byc réwna
lub wyzsza niz oznaczona na maszynie znamionowa predko$¢
obrotowa

Nigdy nie montowac tarczy szlifierskiej lub frezu na szlifierce
na $ciernice trzpieniowe. Pekniecie tarczy szlifierskiej moze
spowodowac bardzo powazne obrazenia lub $mierc.

Ne uporabljajte plos¢, ki so natol¢ene, razpokane ali so morda
padle na tla.

Nie uzywac sciernic uderzonych, peknietych ani takich, ktore
mogty upas¢.

Pamieta¢ o zmniejszeniu dopuszczalnej predkosci obrotowej
w przypadku matych $ciernic trzpieniowych ze wzgledu na
zwiekszenie sie diugosci trzpienia miedzy koricem uchwytu
mocujacego a sciernicg (wystep). Przestrzegac minimalnej
dfugosci mocowania wynoszacej 10 mm. (Patrz rys. 1 i zalecenia
producenta matych sciernic trzpieniowych).

Nalezy pamietac o tym, ze istnieje ryzyko nieodpowiedniego
dopasowania do siebie $rednicy trzpienia matej srednicy oraz
uchwytu mocujacego;

®D;

D

Rys. 1: Dlugos¢ mocowania uchwytu zaciskowego i zacisku

Polski

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa dla narzedzi pneumatycznych

Legenda

1 Uchwyt zacisku

2 Koricéwka zacisku

3 Zacisk

D Srednica mafej sciernicy trzpieniowej
DS Sredhnica trzpienia

Lg Diugos¢ mocowania

LO Wystep (wedlug zalecen producenta)
T Dlugos¢ matej Sciernicy trzpieniowej

Zagrozenia w miejscu pracy

Przestrzegad nastepujacych zalecen:
Gléwnymi przyczynami wypadkéw w miejscu pracy sa:
poslizgniecie sie, potkniecie i upadek. Uwazac na powierzchni-
ach, ktére mogly stac sie sliskie wskutek uzytkowania maszyny,
oraz uwazac, aby nie potknac sie o weze pneumatyczne lub
hydrauliczne.

Zachowac ostroznos¢ w nowym otoczeniu. Moga wystepowac
niewidoczne zagrozenia zwigzane z elektrycznoscia lub innymi
przewodami zasilajacymi.

Szlifierki te nie sg przeznaczone do pracy w wybuchowej atmos-
ferze i nie powiadaja izolacji chroniacej je przed kontaktem z
elementami pod napieciem.

Zadbac, aby w poblizu nie wystepowaly przewody elektryc-
zne, gazowe itp. ktdre w przypadku uszkodzenia wskutek
uzytkowania maszyny mogtyby spowodowac zagrozenie.

Zagrozenia zwigzane z pylem i oparami

Pyly i opary powstajace podczas eksploatacji szlifierek moga
powodowac szkody zdrowotne (np. nowotwory, uszkodzenia
ptodu, astme i / lub zapalenia skdry); dlatego niezbedne jest
sporzadzenie oceny ryzyka w odniesieniu do tych zagrozen oraz
wdrozenie odpowiednich mechanizméw regulacyjnych.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami poda-
nymi w niniejszej instrukji, aby zredukowa¢ do minimum ryzyko
uwalniania sie pytdw i opardw.

Powietrze wylotowe nalezy kierowac tak, aby ograniczy¢ wzbija-
nie pytu w otoczeniach, w ktdrych wystepuja jego duze iloéci.

W przypadku powstawania pyléw lub oparéw nalezy zwrécic
szczegdlng uwage na utrzymanie ich pod kontrola w miejscu
powstawania.

Wszystkie elementy wbudowane lub elementy wyposazenia
stuzace do przechwytywania, odsysania lub ttumienia lotnego
pylu i oparéw, musza by¢ stosowane i konserwowane zgodnie z
zaleceniami producenta.

Materiaty eksploatacyjne / narzedzia maszyny nalezy
konserwowac i wymieniac zgodnie z zaleceniami niniejszej
instrukcji, aby

zapobiec niepotrzebnemu zwiekszeniu ilosci powstajacego pytu
lub oparow.

Stosowac srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zalece-
niami pracodawcy lub zgodnie z wymaganiami p

Praca z okreslonymi materialami powoduje wytwarzanie pytu

i oparéw, ktére moga spowodowac powstanie potencjalnie
wybuchowej atmosfery.

Ostrzezenie dotyczace powstawania pyfu

Uzytkowanie narzedzi opisanych w niniejszej instrukcji moze
powodowac powstawanie pytu oraz innych czastek.
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Polski

Wskazowki dot. bezpieczenstwa dla narzedzi pneumatycznych

Aby uniknac jakiegokolwiek ryzyka dla zdrowia, operator musi
stosowac odpowiednie srodki ochrony, facznie z noszeniem
sprzetu ochrony drég oddechowych podczas oraz po eksploatacji
urzadzen.

Wiecej informacji dotyczacych stosowanego produktu mozna
uzyskac z naszej karty charakterystyki materiatu (MSDS). Ponadto
pyt wystepujacy w otoczeniu oraz powstajacy podczas obrébki
materiafu moze powodowac dodatkowe zagrozenia dla zdrowia.

SRODKI OCHRONY DLA OPERATORA MUSZA BYC PRZEZNAC-
ZONE DO OCHRONY PRZED PYLEM ORAZ WSZELKIMI INNYMI
CZASTKAMI POWSTAJACYMI PODCZAS PRACY.

Nalezy stosowac nasze produkty wytacznie w dobrze wentylowa-
nych obszarach roboczych.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Wysoki poziom hatasu w przypadku niewystarczajacej
ochrony stuchu moze powodowac trwate uszkodzenia stuchu,
ogtuchniecie lub inne problemy, np. tinnitus (dzwonienie,
Swiszczenie, gwizdy lub brzeczenie w uszach), dlatego ko-
nieczne jest przeprowadzenie oceny ryzyka w odniesieniu do
tych zagrozen oraz wdrozenie odpowiednich mechanizméw
regulacyjnych.

Do mechanizmow regulacyjnych pozwalajgcych zmniejszyc ryzy-
ko nalezy np. stosowanie materiatéw izolacyjnych, pozwalajacych
zapobiec dzwonieniu elementéw obrabianych.

Stosowac $rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami praco-
dawcy lub zgodnie z wymaganiami przepiséw BHP.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwowana zgodnie z
zaleceniami niniejszej instrukdji, aby zapobiec niepotrzebnemu
zwiekszeniu poziomu hatasu.

Materialy zuzywalne / narzedzia maszyny nalezy dobierac,
konserwowac i wymieniac zgodnie z zaleceniami niniejszej in-
strukgji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwiekszaniu sie poziomu
hatasu.

Jesli szlifierka wyposazona jest w tlumik hatasu, nalezy zawsze
dbac o to, aby byt on zamontowany i sprawny podczas eksploa-
tacji maszyny.

Zagrozenia zwigzane z drganiami

Drgania moga powodowac uszkodzenia ukfadu nerwowego oraz
zaktdcic dziatanie naczyn krwionosnych w dtoniach i ramionach.

Podczas pracy w chtodnym otoczeniu nosic ciepta odziez i dba¢ o
to, aby rece byly ciepte i suche.

W przypadku dretwienia, mrowienia lub bélu palcéw lub dtoni,
lub jezeli skdra palcow lub dioni staje sie biafa, przerwac prace
szlifierka, poinformowac pracodawce i zasiegnac porady lekarza.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwowana zgodnie z
zaleceniami niniejszej instrukgji, aby zapobiec niepotrzebnemu
zwiekszaniu drgan.

Materialy zuzywalne / narzedzia maszyny musza byc dobierane,
konserwowane i wymieniane zgodnie z zaleceniami niniejszej
instrukgji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwiekszaniu poziomu
drgan.

Do utrzymywania masy maszyny w miare mozliwosci zawsze
uzywac stojaka, elementu mocujgcego lub zespotu poziomuja

Trzymad maszyne niezbyt mocno, ale pewnie, z uwzglednieniem
wymagane;j sity przeciwdziatajacej, poniewaz ryzyko zwiazane z
drganiami zwykle zwieksza sie, im mocniej trzyma sie urzadzenie.
Nie pozwoli¢, aby narzedzie maszyny podskakiwato na elemencie

obrabianym, poniewaz z duzym prawdopodobienstwem spowo-
duje to znaczne zwiekszenie drga

PFERD

W przypadku szlifierek na sciernice

Uzy¢ podktadek, jesdli sa przewidziane do zastosowania z odpo-
wiednimi materiatami szlifierskim

Dotyczy wiertarek

Nie wolno dopuszczac do tego, by wiertarka zgrzytata na
powierzchni przedmiotu obrabianego, poniewaz z duzym
prawdopodobieristwem doprowadzi to do znacznego
zwiekszenia drgan.

W przypadku szlifierek na sciernice trzpieniowe

Niedostatecznie zamocowane lub uszkodzone narzedzie maszy-
ny moze spowodowac zwiekszenie drgan.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa zwigzane z maszynami
pneumatycznymi

Sprezone powietrze moze powodowac powazne obrazenia.

Nalezy upewnic sig, czy na linii doptywu powietrza zainstalo-
wano awaryjny zawdr zamykajacy i powiadomic wszystkich
uzytkownikéw o jego potozeniu.

Aby zapobiec biciu weza po uszkodzeniu lub roziaczeniu,
zainstaluj wiasciwej wielkos¢ bezpiecznik powietrzny i uzywaj na
kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu
biciu.

Uderzenia wezy moga spowodowac powazne obrazenia ciafa.
Nie wolno uzywac uszkodzonych, przetartych lub zuzytych
przewoddw powietrza lub elementdw potaczeniowych. Przed
doprowadzeniem powietrza pod ci$nieniem nalezy sprawdzic,
czy wszystkie elementy potgczeniowe sg szczelne.

W przypadku, gdy maszyna nie jest uzytkowana, lub w przypad-
ku wymiany elementéw i przed wykonaniem prac naprawczych
nalezy zadbac o to, aby doptyw powietrza byt odciety, waz pneu-
matyczny nie byt pod cisnieniem i aby maszyna zostata odtaczona
od zasilania pneumatycznego.

Nigdy nie kierowac strumienia powietrza na siebie samego lub
na inne osoby

Niezamocowany, odbijajgcy waz moze spowodowac powazne
obrazenia. Dlatego nalezy zawsze sprawdza¢, czy weze i ich
elementy mocujace nie sg uszkodzone oraz czy sie nie poluz

Nie wolno kierowac zimnego powietrza na dionie.

W przypadku zastosowania uniwersalnych ztaczy obrotowych
(ktowych), nalezy stosowac trzpienie blokujace. Stosowac
zabezpieczenia wezy typu Whipcheck, aby zapewnic ochrone

w przypadku uszkodzenia potaczenia weza z maszyna lub
potaczenia miedzy wezami.

Zadbac, aby nie bylo przekraczane maksymalne cisnienie podane
na maszynie.

Nigdy nie nosi¢ maszyn zasilanych pneumatycznie na wezu.
Dla maszyn nieobrotowych

Nie wolno uzywac szybkoztgczek, jesli nie sa oddzielone od
narzedzia kré¢cem elastycznym. Krdciec elastyczny nalezy
podtaczac do urzadzenia za pomoca mocnej, grubosciennej
zfaczki.

Naprawa

Jezeli maszyna pomimo starannej kontroli produkcyjnej ulegnie
awarii, nalezy zleci¢ naprawe autoryzowanemu serwisowi
technicznemu PFERD.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania, frezowania i
usuwania gratu metali, kamieni i tworzyw sztucznych przy uzyciu
frezéw i ciernic.
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Produkt mozna uzytkowac wytgcznie zgodnie z jego normalnym
przeznaczeniem.

PODLACZENIE DO UKLADU ZASILANIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Urzadzenie mozna podtaczac tylko do uktadu zasilania naoliwio-
nego sprezonego powietrza. Sprezone powietrze pozbawione
oleju zwieksza zuzycie i zmniejsza wydajnosc urzadzenia.

Przed podtaczeniem urzadzenia do ukfadu zasilania sprezonego
powietrza nalezy sprawdzi¢ sprezone powietrze. Cisnienie nie
moze przekracza¢ maksymalnej warto$ci podanej na tabliczce
znamionowej i w instrukcji obstugi.

Zanim urzadzenie zostanie podfaczone do uktadu zasila-
nia sprezonego powietrza, zawdr nalezy ustawi¢ w pozycji
«Wytgczony»!

Przed odcieciem zasilania sprezonego powietrza zawor nalezy
zawsze ustawia¢ w pozycji « Wytgczony», aby zapobiec niezamier-
zonemu wiaczeniu.

Zespot przygotowania sprezonego powietrza sktada sie z filtra,
regulatora cisnienia i olejarki.

Wdychanie mgly olejowej moze by¢ szkodliwe. Stosowac tylko
przewidziane do tego celu srodki smarowe (patrz réwniez jako$¢
powietrza w ustepie Dane Techniczne).

Zanieczyszczone sprezone powietrze skraca zywotno$¢
urzadzenia. Dlatego tez przed podtgczeniem nalezy np.
przedmuchac weze przediuzajace. W miare mozliwosci nalezy
unikac stosowania zfacz zaworu.

Wymagania wobec sprezonego powietrza

Oznaczenie jakosci ISO/DIS wymaga, aby powietrze byto wolne
od czastek statych wiekszych anizeli 5 mikronéw, zawartosé
wody resztkowej wynosita maksymalnie 6 g/m? (w przypadku
osuszacza zigbniczego cisnieniowy punkt rosy + 3 °C) a powietrze
zawieralo nie wiecej niz 5 mg/m? oleju. Dlatego tez nalezy
pamietac:

W przypadku zanieczyszczonego sprezonego powietrza nalezy
liczy¢ sie z krétsza zywotnoscia urzadzenia. Dlatego tez nalezy
np. przed podtaczeniem przedmuchad weze przedtuzajace i w
miare mozliwosci unikac ztacz zawordw.

Smarowanie mgta olejowa

Wystarczajace i state smarowanie mgta olejowa ma decydujace
znaczenie dla optymalnego funkcjonowania narzedzia (lepko$¢
oleju przy 40° Cwg ISO VG 23-32 mm2/s (cSt). Specjalny olej
smarujacy znajdziesz w instrukcji obstugi 23, obszar katalogu 9,
strona 122.

Maszyny pneumatyczne napedzane sprezonym powietrzem bez
dodatku oleju

Tak okreslone napedy nalezy stosowa¢ bez mgty olejowej. Maszy-
ny, ktére mozna stosowac z olejem lub bez, majg podczas pracy
bez oleju nieznacznie zmienione zachowanie i cechy (mniejsza
moc i obroty).

Konserwacja

Zaleca sie zbudowanie zespotu konserwacyjnego, skfadajacego
sie z filtra zanieczyszczen, reduktora ci$nienia oraz olejarki w
odlegtosci nie wiekszej niz 5m. Wielko$¢ poréw filtra powinna
wynosi¢ 3-5 pm. Przy zawilgoconym powietrzu nie nalezy
korzystac z napeddw pneumatycznych bez oleju

Polski

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa dla narzedzi pneumatycznych

Mikrofiltr

Aby zapewni¢ prace maszyny bez zakidcen, zwilaszcza kiedy
czesto jest przetaczana, zaleca sie uzywania odpowiedniego
mikrofiltra o wielkosci poréw 5 um.

Przewo6d doprowadzajacy powietrze

Przewod doprowadzajgcy powietrze musi mies podana srednice
wewnetrzna, nie dtugos¢ nie wieksza niz 5m.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
Urzadzenie jeszcze pracuje przez chwile po jego wylgczeniu.

W przypadku zaniku zasilania sprezonego powietrza zawor
nalezy ustawi¢ w pozycji « Wytaczony».

Utozyc i zamocowac nalezycie obrabiany przedmiot na powierz-
chni podparcia.

Aby uzyskac¢ optymalne wyniki szlifowania, nalezy dociska¢
éciernice z umiarkowang sitg i rbwnomiernie poruszac jg tam iz
powrotem.

Zbyt duzy docisk szlifowania zmniejsza wydajno$¢ urzadzenia i
Zywotnosc sciernicy.

Urzadzenie mozna wiaczy¢ tylko z prawidtowo zamontowanym
narzedziem.

Sprawdzad narzedzia przed uzyciem. Narzedzie winno by¢
prawidfowo zamontowane i winno sie swobodnie obracac.

Dokonac pracy probnej bez obcigzenia przez co najmniej 30
sekund. Nie uzywac narzedzi uszkodzonych, nieréwnych na
obwodzie lub wibrujacych!

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Nie uzywaj zadnego osprzetu, ktéry nie zostat specjalnie
przewidziany i rekomendowany przez producenta do tego
narzedzia pneumatycznego. To, Ze mozesz zamocowac osprzet
na twoim narzedziu pneumatycznym, wcale nie gwarantuje
bezpiecznego uzytkowania.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Urzadzenie nalezy zawsze utrzymywac w czystosci i w stanie
suchym.

Celem zapewnienia bezpieczenstwa urzadzenia nieodzowna jest
jego regularna konserwacja.

Okresowo oraz po kazdej konserwacji nalezy sprawdzac liczbe
obrotdw biegu jatowego.

Nawet wtedy, gdy urzadzenie pracuje nienagannie, okresowo
po okoto 300- 400 godzinach pracy, jednakze co najmniej raz
w roku, specjalista winien wymontowac silnik, oczysci¢ go i
sprawdzic zuzycie szczotek.

Nastepujace elementy winny byc sprawdzane okresowo pod
wzgledem wiasciwego stanu: —Waz zasilajacy i jego zamocowa-
nia (pekniete weze sprezonego

powietrza moga ulec odrzutowi)- Wrzeciono

Rysunki i wykazy czesci zamiennych do naszych napedéw
narzedzi znajdziecie Pafistwo na naszej stronie internetowej:
http:// spareparts.pferd.com, mozna je takze zamowic przez
info@ pferd.com.

GWARANCJA

W przypadku usterek dotyczacych maszyn elektrycznych i pneu-
matycznych oraz osprzetu oswiadczamy, ze wszystkie te czesci
obarczone usterkami rzeczowymi bezptatnie naprawimy lub
wymienimy wedtug naszego uznania. Zaspokojenie tych roszczen

89



PFERD

Polski %
Wskazowki dot. bezpieczenstwa dla narzedzi pneumatycznych

odnosnie usterek rzeczowych gwarantujemy najdtuzej przez 12
miesiecy. Nie obowiazuije to, o ile ustawa nie nakazuje dtuzszych
termindw. Za szkody, ktére powstaty wskutek niewtasciwego
obchodzenia sie z maszynami, naturalnego zuzycia, zastosowa-
nia obcych czesci zamiennych lub wskutek naprawy w obcych
warsztatach, nie reczymy. Roszczenia mogg zosta¢ uznane
wytacznie wtedy, gdy maszyna zostanie odestana z powrotem

w stanie nieotwieranym. Dalsze roszczenia, w szczegdlnosci
zadania odszkodowania za szkody, ktdre nie powstaty w zwigzku
z samym towarem, s wykluczone.

ZMIANY / PRZECHOWYWANIE

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian!
Instrukcje obstugi zachowac do pdzniejszego wgladu!
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ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

CSISZOLOGEPEKHEZ:

- furégépek és menetvagok

- Nem forgé, lit6gépek

- csiszologépek csiszolo- és polirozé
szerszamokhoz

- csiszoldgépek csapos csiszolotestekhez

- csiszologépek csiszoloszerszamokhoz

Altalanos biztonsagi elSirasok:

Eléfordulé veszélyek: A gépek bedllitasanal, az izemelésnél, a
javitdsnal, a karbantartasnal és a tartozékok cseréjénél, valamint
miel6tt a dolgozo a gép kozelébe Iép, a biztonsagi eléirdsokat el
kell olvasni és értelmezni kell. A biztonsagi el6irdsok ismeretének
hidnya sulyos balesethez vezethet.

A munka megkezdése el6tt a gépkezelének vagy az alkalmazott-
nak minden, a termék hasznélatdbol eredd lehetséges veszély-
forrést fel kell mérnie. Ezeket a veszélyeket meg kell elézni, vagy
megfeleld szabalyozassal biztonsagos szintre kell csokkenteni a
kockazatot.

A kézikdnyvben leirt figyelmeztetések a szerszam altalanos
hasznélata esetén lehetséges veszélyekre vonatkoznak. Bizonyos
alkalmazasok azonban masféle kockazatokkal is jarhatnak,
amelyeket azonositani és csokkenteni kell a szerszam hasznalata
elétt.

A szerszam hasznélatat és karbantartasét a kézikonyvben leirtak
szerint végezze, hogy elkerilje a keletkezett zaj, vibracio, por és
fust sziikségtelen novekedését.

A gépet megfelel6 képzettséggel és gyakorlattal rendelkezd
szakember éllithatja be, illetve hasznélhatja.

A gépet nem lehet atalakitani. Az dtalakitas a gép hatékonysagat
csokkentheti, és a biztonsagi rendszer megvaltozasa megnéveke-
dett veszélyt jelent a kezelére

A biztonsagi el6irast meg kell 6rizni, és a gépet hasznalo személy-
nek at kell adn

Soha ne hasznaljon sérilt gépet!

A gép hasznaldja/a munkaltatd sziikség esetén értesiteni koteles
a gyartot az eredeti adattabla potlasardl.

A szétreplil alkatrészek balesetveszélyt jelentenek

A letort munkadarab vagy alkatrészdarab, vagy akar maga

a szerszamgép alkatrészdarabjai nagy sebességgel képesek
szétrepulni.

A gép hasznalata, javitasa vagy karbantartésa soran, illetve a

gép tartozékainak cseréjekor mindig viseljen megfeleld utésalld
szemUveget. Minden egyes felhasznélashoz kilon ki kell értékelni
a szlikséges védettségi szintet.

A furas megkezdése el6tt a csavarkulcsot el kell tavolitani.
Minden esetben ellendrizze a munkadarab megfelelé rogzitését!

Ellendrizze rendszeresen, hogy a gép fordulatszama nem
magasabb, mint az adattablan megadott érték. Az ellendrzéseket
a gyarto utasitasa szerint a csiszoldszerszamok/csiszoldcsapok
behelyezése nélkiil kell elvégezni.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hasznalat soran keletkez6 szikra
vagy anyagtéredékek nem okozhatnak veszélyt!

Vaélassza le a gépet az energiaforrasrél karbantartas vagy szers-
zdmcsere el6tt!

Ebben az esetben a védelmet minden veszélyeztetett személyre
ki kell terjeszteni.

Magyar

Biztonsagi elSirasok leveg6s gépekhez

Fej feletti munkavégzés kdzben véddsisakot kell hasznalni.

Ebben az esetben a mas emberekkel kapcsolatos kockazatokat
is fel kell mérni.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldszerszam megfeleléen van
rogzitve a gépbe!

Ellendrizze, hogy a csiszoldszerszam maximalis Gzemi percenkénti
fordulatszama egyenlé vagy nagyobb, mint a meghajtégép
tengelyén ténylegesen mért fordulatszama!

Ne fogjon fel miszaki kefét olyan gépekre, amelyek a for-
dulatszdma nagyobb, mint a kefék engedélyezett maximalis
fordulatszamal

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a felszerelt burkolat j¢ allapotban,
megfeleléen van régzitve, és ennek ellendrzése rendszeresen
megtorténik!

Befogasbol adodé veszélyek

Viseljen megfelel6 ruhazatot! Ne viseljen b6 ruhadarabokat vagy
ékszereket! A hajét, ruhadarabjait és kesztyUjét tartsa tavol a
mozgd alkatrészektdl!

Az lizemelés veszélye

A gép hasznélata kézben a dolgozd keze sériilés (pl.: vagas, horz-
solds, égési sériilés) veszélyének van kitéve. Hasznaljon megfeleld
védokesztylt!

Kertlje az érintkezést a szerszdmtartdval és a beépitett szerszam-
mal a kéz és egyéb testrészek sériilésének elkertlése végett

Az lizemeltetd és karbantartd személyzetnek megfelel fizikai
éllapotban kell lennie ahhoz, hogy a gépet nagységa, mérete és
teljesitménye alapjan kezelni tudjak.

Tartsa a gépet helyesen: készlljon a szokasos és hirtelen elmoz-
dulasok ellenstlyozasara. Mindkét kezét tartsa késze

Figyeljen arra, hogy a teste egyenstlyban és biztonsagos tartas-
ban legyen.

Az energiaellatas kimaraddsa esetén biztositsa a gép probléma-
mentes ledllitasat.

Csak a gyartok éltal ajanlott kenéanyagot hasznalja!

A forgd szerszamokat tilos a névleges fordulatszamnal nagyobb
fordulatszamon mukodtetni.

Egy forgd reszelé nem hasznélhato a reszelére el6irt fordulats-
zamnal nagyobb fordulaton.

Ugyeljen arra, hogy a ledllitasi parancs, a kikapcsolds utan a gép
még kifut.

Ajanlott a gépet biztonsédgos helyen térolni.

Fokozottan Ugyeljen gyulékony és robbanésveszélyes anya-

gok megmunkalasakor, és figyelmeztessen az ezekkel jaro
veszélyekre!

Minden hasznélat el6tt ellendrizze a csiszoldkorong allapotat! Ne
hasznalja, ha repedt, torott, kopott vagy egyszer mar leesett.

Soha ne hasznalja a gépet csiszoléanyag nélkl!

A koszorilés és a csiszolas okozta por és fust potencidlis robba-
nasveszélyes kornyezetet hozhat létre. Ilyen megmunkalasoknal
az anyaghoz alkalmas megfelel6 elszivast vagy alacsony nyoma-
sos rendszert célszert alkalmazni.

A munkat végzé személynek meg kell gy6zddnie arrol, hogy mas
személy nem tartdzkodik a kozelében.

Megfeleld egyéni véddeszkozoket, tobbek kozott véddsze-
miveget, megfeleld véddkeszty(t, kotényt, véddruhazatot és
védésisakot kell hasznalni.
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Biztonsagi elGirasok leveg6s gépekhez

Nem forgd gépekhez Az ismétl6d6 mozgasok veszélyei

A véletlen inditas elkeriilésére biztositsa, hogy a szerszam , ki”
pozicidban legyen a nyomas rdengedése el6tt, ne nyuljon a
fojtoszelephez széllitds kozben, illetve oldja azt levegbvesztés
esetén.

A mukodtetészerkezetet csak kézzel miikodtesse. Kezét csak ak-
kor tegye a mukodtetészerkezetre, ha mikodtetni szeretné azt. A
szerszamot vagy a furdszarat soha ne tdmassza ldbara.

Soha ne irdnyitsa a szerszamot masokra.

A szerszam és/vagy tartozékai a fojtoszelep oldasa utan kis ideig
még tovabb mozoghatnak.

Mindig hasznaljon megfelelé rogzitést, fulet vagy szoritéhive-
Iyt, ezen kivil megfeleld elkeritéssel dvja a kozelben valamint
alacsonyabb tertleteken tartézkodokat a szerszambol kireptilé
tartozékoktoL

Asérllés elkerlése érdekében a rogzitdeszkozbe helyezett
tartozékokat cserélni kell, amikor azok elhasznalddnak, eltérnek
vagy eldeformalédnak.

Az tvefardt kizérélag megfelelen felszerelt tartozékokkal
hasznélja, a szerszamot munka kdzben tartsa szorosan.
Furégépek és menetvdgok

Magas reakcionyomaték alakulhat ki a mékodés blokkolasakor,
amire akkor kerul sor, ha a furot tulterhelik vagy megdontik a
megmunkalandé anyagban, illetve dthatol a megmunkalando
anyagon.

Ha kulon eszkozokre van szikség a reakcionyomaték elnyelésére,
ajanlatos felfliggeszté szerkezetet haszndlni. Amennyiben ez
nem lehetséges, az egyenes vagy pisztolymarkolattal szerelt gé-
pekhez oldalfogantyk hasznalata javasolt. Egyenes markolattal
szerelt gépek esetében 4 Nm-nél, pisztolymarkolattal szerelt
gépek esetében 10 Nm-nél magasabb reakciésnyomaték elnyelé-
sére képes eszkdzok hasznalatat javasoljuk.

Tartsa tévol a kezét a forgd tokmanytdl és a furdtol.
Csiszol6gépek csiszolészerszamokhoz.

Ha a csiszolbéanyag elakad a vagasi résben, a csiszoldgépet kapcs-
olja ki, a vagotarcsat szabaditsa ki. A mUvelet folytatasa el6tt
ellendrizze, hogy a csiszoldéanyag megfelelen van rogzitve,

és nem sériilt.

Ne hasznalja a csiszol6- és vagotaresak oldalsé részét csiszolasra
(kivéve a fellleti csiszold tarcsakat). A csiszologépek nem
hasznalhatok nagyobb sebességgel, mint amennyi a csiszold an-
yagra megadott, a maximélis kerileti sebességgel engedélyezett
fordulatszam.

A kezeld koteles meggydzédni arrdl, hogy senki nem tartézkodik
a munkavégzés helyének kozvetlen kozelében.

A csiszolas altal keletkezett szikra meggyujthatja a munkaruhat,
és stllyos sériiléseket okozhat. Gondoskodjon arrdl, hogy a mun-
kavégzés sordn keletkezé szikra ne érje a ruhajat! Viseljen tdzallé
munkaruhdzatot, és gondoskodjon arrdl, hogy a kozelben legyen
egy vodorben oltoviz!

Munkavégzés kozben a kezel6 szamara a gép hasznalata a kézen,
a karon, a nyaki és vall terlileten, valamint a test egyéb részein
kellemetlen érzéseket okozhat.

A munkavégzés soran vegyen fel kényelmes testtartast, tgyelve
arra, hogy kényelmetlen testhelyzetben nehéz az egyensulyat
megtartani. Hosszu idon &t tarté munkavégzés kozben valtoztas-
son testhelyzetet, igyekezzen elkeriilni a faradtsagot és a rossz
kozérzetet.

Abban az esetben, ha a munkéat végzé személynél tartésan vagy
visszatérden rossz kozérzet jelentkezik, pl.: likteté fajdalom,
bizsergés, zsibbadas, égé érzés, merevség, ezeket a tlineteket
nem szabad figyelmen kivil hagyni. Tajékoztassa munkaaddjat,
és konzultdjon egészséguigyi szakemberrel!

Tartozékok veszélyei

Szerszam- vagy alkatrészcsere el6tt csatlakoztassa le a gépet az
energiaforrésrol!

Soha ne Usse a pneumatikus ttve miikodd szerszamot kézis-
zerszamkeént. Ennek eredménye a tartozék sériilése vagy sulyos
személyi sériilés lehet.

A hasznalat el6tt vizsgélja meg a vését. Soha ne hasznéljon tom-
pa vésbket, mivel azok esetében tulsagosan nagy nyomast kell
kifejteni, és az a faradas miatt eltdrhet vagy a szerszam fokozott
rezgését okozhatja.

A forrd tartozékot soha ne httse vizben. Ennek eredménye a
tartozék torékenysége és ido eldtti sérilése lehet.

A véso eltorését és a szerszam sériilését okozhatja, ha a szersza-
mot helytelenul emelékarként hasznaljék. Az elakadas elkerulése
érdekében kisebbeket ,harapjon”.

A géphez kizérdlag a gyarté altal ajénlott méretli és tipusu
tartozékokat és kellékeket alkalmazzon!

Ne hasznaljon semmilyen mas tipusu vagy méret( tartozékot
vagy kelléket!

A hasznalat alatt és utan kerulje a kézvetlen érintkezést a
szerszammal, mivel a hasznalat alatt felmelegedhet, vagy éles
feltletek képzédhetnek rajta.

A tartozékok ellenérzése
Csiszologépek csiszoldszerszamokhoz

Gy6z6djon meg arrol, hogy a csiszoldszerszam mérete kom-
patibilis a csiszologéppel, és a csiszolo felfoghatd a meghajté
tengelyre.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolokorong menetének

tipusa és mérete megegyezik tengely menetének tipusaval és
méretével.

Hasznalat el6tt ellendrizze a csiszoldszerszamokat! Ne hasznalja,
ha esetleg lejtette, csorba, repedt vagy egyéb hibdja van.

A hasznalat el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a csiszolds-
zerszam megfeleléen van rogzitve; a gépet legalabb 1 percigbiz-

tonsagos helyen uresjarati fordulaton kell mikodtetni. Azonnal ki
kell kapcsolni a gépet, ha jelentds vibracié vagy sértilés
tapasztalhato; a hiba okéat ki kell deriteni és ki kell javitani.

Megjegyzés: A csiszoldcsapok hajtdsahoz épitett turbinas gépek
leallasi ideje a kikapcsolds utan tobb méasodpercig is eltarthat.

Csiszolégépek csiszolo- és polirozd szerszéamokhoz
A meghajtogép tengelyméretének és méas fontos adatdnak
ellenérzésével elkertilhetd, hogy a tengely végét a fazékesiszolok
alja, a kuipos csiszolok, menetes csapos csiszolok azon részei,
amelyek a gép tengelyére valé rogzitéshez szolgalnak, ne érjék el.

Kertlje az érintkezést a mozgathato csiszolotalppal a kéz és
egyéb testrészek sériilésének elkertilése végett! Megfeleld
véddkesztyl hasznélata kételezd!

Ha a géppel mlanyagot vagy mas nem vezetd anyagot munkal-

nak meg, fennall az elektrosztatikus kistlés veszélye. A csiszoldanyagoknal, amelyek szUkitSkkel vagy betéttel kertilnek

szallitasra, a felhasznalonak meg kell gyézédnie arrdl, hogy a
szUkitok és a betétek a felfogatd perem homlokrészét nem érin-
tik, a forgatonyomaték atvitelére és a megcsuiszas elkerilésére
elegend¢ szoritderd éll rendelkezésre.
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Azokban az esetekben, amikor a szoritéperemek kiilénbézé
tipusuak és nagysaguak lehetnek, mindig a megfeleld szoritope-
remet hasznélja a csiszoldszerszamhoz.

A csiszoldanyagot a gyarto utasitasainak megfeleléen kell tarolni
és kezelni.

Csiszolégépek csiszold- és polirozd szerszamokhoz

A gépre szerelt vagdkorongok forgacsolashoz nem hasznélhatok.

Meg kell vizsgalni, hogy a meghajtott szerszam maximalisan
engedélyezett fordulatszdma magasabb-e, mint a gép névleges
fordulatszama.

Ontapadd korongot kézpontosan kell szerelni, régziteni.
Csiszologépek csapos csiszoldtestekhez

A csiszoldgép gyartdja éltal a csiszoldfejekhez javasolt maximalis
Gzemi fordulatszam nem haladhatja meg a gépen megjelélt
névleges fordulatszamot.

Ne fogjon fel vagokorongot vagy mardcsapot olyan gépekre,

amelyek csapos csiszoldtestekhez készlltek! Egy szakadt csiszold-

tércsa sulyos sériilést vagy akar halalt is okozh
Sose hasznaljon sériilt szerszamot!

Csak a gépekhez engedélyezett, megfelelé atmérdji befogdszar-

ral készlilt szerszamot hasznaljon!

Ne feledje, hogy a kis csapos csiszol6testek megengedett fordu-
latszamat csokkenteni kell, mivel a befogdpatron vége és a kis
csapos csiszoldtestek kozotti tengely hosszisdga megndvekedik
(tulnyulas). Mindenkor biztositandd a minimalis 10 mm-es csap-
befogas (I4sd 1. dbra a mindenkori gyartdi ajanlasokkal).

Legyen tudatédban annak, hogy fennallhat a veszélye a
befogdpatron és a kis csapos csiszold csapatmérd kozotti
méretkilonbségnek;

(22

1. dbra: Befogdpatron és befogdszar kozti tévolség

Jelmagyarézat

1 Befogdpatron tarto

2 Befogdanya

3 Befogdpatron

D Kis csapos csiszold dtmérdje

DS Csapatmérd

Lg Befogadsi hossz

LO Tulnydlas (a gyartd ajanldsa szerint)
T Kis csapos csiszolotest hossza

A munkahely veszélyei

A kovetkezoket kell alkalmazni:
A munkahelyi sériilések f6 okai a cstszasok, botlasok és esések.
Figyeljen a padldzatra, amely a gép hasznélata soran cstiszéssa

valhat, tovabbé a levegé- és hidraulika témldre, amely botlas-
veszélyt okoz.

Magyar
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Ismeretlen kornyezetben legyen dvatos! Az aram és egyéb kozmi
vezetékek veszélyesek lehetnek.

Ezek a gépek nem hasznalhatok robbanasveszélyes kérnyezetben
és nincsenek elektromos érintkezés ellen szigetelve.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy nincsenek é16 elektromos vezetékek,
gazvezetékek, amelyeken a gépek hasznalata soran okozott
sérlilések veszélyhelyzeteket teremthetnek

Por és g6z okozta veszélyek

A gépek hasznalata kovetkeztében keletkezé gézok és por egé-
szségkarosodast (pl.: rak, sziiletési rendellenességek, asztma és/
vagy bérgyulladas) okozhatnak; alapveté fontossagu, hogy ezen
a téren kockazatelemzések készuljenek, és megfelel6 szabalyoza-
sok kertljenek bevezetésre.

A készuléket a megfeleld ajanlasokat tartalmazo utasitasok sze-
rint kell mukédtetni a por és géz kibocsatasanak csokkentésé

Atdvozo leveg6t Ugy kell elvezetni, hogy a por és egyéb
részecskék felkavarasat elkeruljik, és ezaltal a kornyezetben a
porszennyezdés minimalis legyen.

A por vagy g6zok keletkezésekor a f6 feladat ezek kibocsajthato-
sagdanak helyi ellendérzése.

Minden tartozékot vagy alkatrészt, amelyek a széllépor elsziva-
sara vagy a g6zok elvezetésére szolgalnak, a gép gyartdjanak
utasitasa szerint kell beépiteni, izemeltetni és karbantartani.

A felszereléseket/gépeket, szerszamokat jelen Utmutatd ajanla-
sainak megfelelden kell kivalasztani, Gzemeltetni és karbantarta-
ni, hogy elkertlhetd legyen a por és g6zok keletkezésének nem
kivant novekedése.

Hasznaljon megfelelé légzésvédot, pormaszkot ahogyan a mun-
kaadd és a munkahelyi egészségvédelmi eléirasok me

Bizonyos anyagok megmunkalasa por és gézok kibocsatasahoz
vezet, melyek robbanasveszélyes kornyezetet hozhatnak létre.

Figyelmeztetés poros kornyezetre

A jelen szabalyokban szereplé eszkdzok hasznalata soran por és
més részecskék keletkezhetnek.

Az egészségligyi problémék megelézése érdekében a kezel6nek
megfeleld véddintézkedéseket kell hoznia, ideértve a légzékészii-
|ék viselését a szerszamok hasznalata kozben és utan.

A hasznalt termékkel kapcsolatosan tovabbi informéciokat az
anyagbiztonsagi adatlapon (MSDS) talélhat. A kérnyezetben
taldlhato, illetve a megmunkélandé anyagbdl szérmazé por
tovébbi egészségiigyi kockazatokat okozhat.

A KEZELOT MEGFELELO INTEZKEDESEKKEL KELL VEDENI A POR-
RAL ES MINDEN EGYEB RESZECSKEVEL SZEMBEN.

Termékeinket kizérolag megfeleléen szell6ztetett munkaterile-
ten hasznalja

Zaj okozta veszélyek

A magas zajszint, ha nem megfelelé a halldsvédelem, maradando
halldskarosodast, hallascsokkenést és mas problémakat (pl.
fllzugas, -csengés, sipold, zimmaogé hang a fllben) okozhat.
Ezért rendkivil fontos ezen veszélyek kockazatelemzése, és a
megfeleld szabalyozasok végrehajtasa.

A kockézatcsokkentés megfelel szabalyozasahoz olyan
intézkedések tartoznak, mint pl. szigetel6anyagok alkalmazasa a
munkadaraboknal fellépd csengé hang elkerulésére.

A halldsvédo eszkozoket a munkaltato Utmutatédsa vagy a

munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi eléirasok szerint kell
hasznalni.
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A gépeknek az utasitasban szerepld ajanlasok szerinti
mUkodtetése és karbantartésa szlikséges a zajszint névekedésé-
nek elkerlléséhez.

Afelszereléseket/gépeket jelen Utmutatd ajanlasainak megfe-
lel6en kell kivélasztani a zajterhelés nem kivant er6sodésének
elkeriilésére.

Ha a gép hangtompitéval van felszerelve, gy6z6djon meg arrdl,
hogy az m(ikoddképes, amikor a gép tizemel.

Rezgés/vibracié altal okozott veszélyek

Arezgések hatdsa kérositja az idegrendszert, és vérkeringési
zavarokat okozhat a kézben és a karban.

Hideg kornyezetben viseljen meleg ruhat, és tartsa kezét mele-
gen és szarazon!

Ha zsibbadast, bizsergést vagy fajdalmat érez az ujjaiban vagy
a kezén, és ujjain a bor fehérre szinezédik, fejezze be a munkat,
értesitse a munkaltatéjat, és forduljon orvoshoz!

Akészlléknek az utasitdsban szerepld ajanlasok szerinti
mUkodtetése sziikséges a vibracioszint névekedésének
elkertléséhez

A felszereléseket/gépeket jelen Utmutatd ajanlasainak megfe-
leléen kell kivalasztani, a vibracids terhelés nem kivant erésodésé-
nek elkeriilésére.

A gép tartasara lehet6ség szerint alkalmazzon éllvanyt bilinccsel
vagy kiegyenlitével.

Tartsa kézben a gépet nem tul szoros, de biztos fogéssal, mivel
a vibracio veszélye dltaldban nagyobb, ha noveljlk a szoritas
erdsségét.

Ne hagyja a szerszamot a munkadarabon pattogni, mivel ez
valoszintleg jelentésen megnaveli a rezgést.

Csiszolégépek csiszoldszerszamokhoz

Kotéanyaggal készilt szerszamokhoz alkalmazzon kiegyenlité
alatétet, amennyiben hasznalata el6irt.

Furégépek esetében

Ne hagyja, hogy a furénak jatéka legyen a munkadarabon, mivel
ez a rezgés jelentds fokozodasédhoz vezet.

Csiszolégépek csapos csiszoldtestekhez

A nem megfelelGen szerelt vagy sérllt szerszam nagyobb
vibraciét okozhat.

Kiegészit6 biztonsagtechnikai elGirasok levegds gépekhez.
A stritett levegd sulyos sértlést okozhat.

Gondoskodjon hozzaférhetd biztonsagi vészleallito szelep tele-
pitésérdl a levegd tapvezetékében és tajékoztassa a tobbieket is

annak elhelyezkedésérdl.

Szereljen megfelelé méret( biztonsagi levegdszelepet a tomlé
eléremend dgéba és hasznaljon megfeleld rogzitészerkezetet
a belsé elzaré szerelvény nélkuli tomldkben, hogy a tomlé
megrongalddasa, vagy a csatlakozas szétvalasa esetén a tomlé
ne mozdulhasson el.

Az elszabaduld tomlék sulyos sértlést okozhatnak. Ne hasznéljon
sérllt, kirojtozddott vagy elkopott tomléket és illesztéseket, és a
légnyomas raengedése el6tt ellendrizze, hogy minden illesztés
elég szoros-e.

Amikor a gép hasznélaton kiviil van szerszdmcsere vagy javitds
miatt, gy6z6djon meg arrdl, hogy a taplevegd el van zarva, a
leveg6témld nincs nyomds alatt és a gép a levegdcsatlakozasrol
le van vélasztva.

a levegd dramlasat soha Ne &llitsa sajat maga vagy mas emberek
felé.
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A csapddo tomlo sulyos sértlést okozhat. Ezért mindig ellendriz-
ze, hogy a téml6 és a csatlakozasok épe

A hideg leveg6t el kell vezetni a kezektél.

Ha univerzaliscsatlakozast hasznal, biztonsagi reteszeld csapokat
kell alkalmazni. Whipchek-témlécsatlakozét kell hasznalni, hogy
atomlé és a gép kapcsolat/csatlakozds meghibdsodasa esetén
védelmet nyujtson.

Ugyeljen ra, hogy a gépre megadott maximalis levegényomadst
ne lépje tul!

Soha ne szallitsa, és ne akassza fel a tomlénél fogva a levegés
gépet!

Nem forgd gépekhez

Csak a szerszamtdl tomlével elvélasztott gyorscsatlakozas ha-
sznalata megengedett. A toml6 és a szerszam csatlakoztatasahoz
hasznéljon ipari kivitel(i, vastag falu szerelvényeket.

Javitas

Ha a gép a gondos hasznalat és karbantartas ellenére elromlik, a
javitast a PFERD hivatalos szervizével végeztesse.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A gép rendeltetése szerint csiszoldsra, mardsra és fém, k6, ill.
mUianyag sorjatlanitasara szolgal mardkkal és csiszoldtestekkel.

A készuléket kizérolag az aldbbiakban lefrtaknak megfeleléen
szabad hasznalni.

CSATLAKOZTATAS A SURITETT LEVEGO
ELLATASHOZ

A gépet csak olajozott stritett levegés rendszerhez csatlakoztas-
sa. A nem olajozott stritett levegd noveli a kopast és csokkenti a
gép teljesitményét.

Mieldtt csatlakoztatna a gépet a stritett levegd ellatashoz,
ellendrizze a sritett levegét. A nyomas nem haladhatja meg

a tipustablan és a jelen tizemeltetési Utmutatdban szerepld
maximalis nyomast.

Mieldtt csatlakoztatna a gépet a stritett levegd elldtashoz, éllitsa
a szelepet az «Aus» (Ki) pozicidbal!

A stritett levegd elldtds megszakitasa eltt mindig éllitsa a
szelepet az «Aus» (Ki) pozicidba, hogy megakadalyozza a véletlen
bekapcsolast.

Hasznaljon szlirébdl, nyomasszabalyozdbdl és olajozobdl alld
karbantarto6 egységet.

Az olajkod belélegzése karos lehet. Csak a célnak megfeleld
kendanyagot hasznaljon (lasd a levegémindséget a Miszaki
adatok fejezetben).

A szennyezett sCritett levegd leroviditi a gép élettartamat. Ezért
kell pl. a hosszabbitd témléket csatlakoztatas elétt atfujni. A
szelepes csatlakozokat lehetdleg kertlni kell.

Kovetelmények a s(iritett levegbvel szemben:

Az 1SO/DIS-minéségjelzés kimondja, hogy a levegének 5 mikron-
nal nagyobb szilard részecskéktdl mentesnek kell lennie, hogy a
maradék viztartalom max. 6 g/m? lehet (h(itveszéritét feltételez,
nyomas alatti harmatpont + 3 °C), hogy a levegé legfeljebb 5
mg/m? olajat tartalmazhat. Ezért vegye figyelembe az alabbiakat:

Szennyezett suritett levegénél rovidebb élettartammal kell sza-
molni. Ezért pl. a hosszabbitd tomldket csatlakoztatas el6tt at kell
fajni, és lehetéleg kertilni kell a szelepes csatlakozdk hasznélatat.
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Olajpara kenése

Az optimalis mikédéshez alapvetéen fontos a megfelelé olaj-
péra kenés (az olaj viszkozitasa 40 ° C-on az ISO VG szerint 2232
mm2 / s (cSt). Specialis kendolaj: 1dsd a 23. sz. Szerszamkonyvet,
9. katalégustertlet, 122. oldal).

Hajtomiivek olajmentes siiritett levegé miikodtetéséhez

Az olajmentesen megjel6lt hajtasok olajkod-kenés nélkil is
hasznélhatdk. Az olajjal vagy anélkil hasznalhaté hajtasok kicsit
csokkentett sebességgel és teljesitménygel rendelkeznek, ha olaj
nélkul hasznaljak.

Karbantarto6 egység

Javasolt egy teljes karbantart6 egység csatlakoztatasa, amely

5 um-es szennyez8dés-sz(irébdl, nyomascsokkentébdl és
olajozdbdl all. A karbantartd egységet ne helyezze el kb. 5 m-re a
szerszammeghajtotol.

A szUrébetét porusméretének 35um-nek kell lennie. A stritett
levegé hajtésait nedves suritett levegével nem szabad olajmen-
tesen mukodtetni.

Cs6 finom sziiré

A problémamentes gépi m(ikodés biztositasa érdekében, kiilo-
nésen a gyakori Ossze- és lecsatlakoztatds esetén, javasoljuk a
megfeleld, 5 pm-es sz(iré méretd csé finomsz(iré hasznélatat.

Beflivocsé

A beszivott levegé tomlének legalabb a hajtdsokhoz megadott
belsé o-nek kell lennie, és lehetdleg < 5 m hosszu legyen.

A HASZNALATRA VONATKOZ0
UTMUTATASOK
Kikapcsolast kovetéen a gép még kifut.

A stritett leveg6 kimaradasa esetén éllitsa a szelepet az «Aus»
(Ki) pozicidba.

A munkadarabot biztonsagosan helyezze el, vagy rogzitse a
munkafellileten.

Az optimalis csiszolasi eredmény elérése érdekében mozgassa a
csiszoldtestet enyhe nyoméssal egyenletesen ide-oda.

A tll nagy csiszolényomas csokkenti a gép teljesitményét és a
csiszolGtest élettartamat.

A gépet csak helyesen felszerelt szerszammal szabad
bekapcsolni.

Hasznalat el6tt ellendrizze a szerszamokat. A szerszam felszerelé-
sének kifogastalannak kell lennie, és szabadon kell forognia.

Végezzen min. 30 mp-es probalizemet terhelés nélkal. Sérdlt,
nem kerek vagy vibralo szerszamokat tilos hasznalni!

KULON TARTOZEK

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem kifejezet-
ten ehhez a siiritett levegGs szerszamhoz tervezett és ajanlott.
Az, hogy a tartozékot rogziteni tudja s(iritett levegGs szersza-
man, még nem garantélja a biztonsagos alkalmazast.

KARBANTARTAS

Mindig tartsa tisztan a gépet, és tarolja szaraz helyen.

A gép biztonsaga érdekében a rendszeres karbantartas
elengedhetetlen.

Magyar

Biztonsagi elSirasok levegds gépekhez

Idészakosan és minden karbantartés utan ellendrizze az tresjara-
ti fordulatszamot.

Kb. 300-400 tizemdranként idészakosan, de legalabb évente
egyszer ajanlott szakemberrel a motort kiszereltetni, megtisztit-
tatni, és a tolokdk kopasat ellendriztetni, még abban az esetben
is, ha a gép még kifogastalanul mikédik.

Az alabbi alkatrészek j6 dllapotét idészakosan ellendrizni kell: —
Levegd betdplald toml6 és annak rogzitései (a leszakadt sritett
levegé tomlék ide-oda csapdoshatnak) — Orsé

Szerszamhajtasaink rajzait és alkatrészlistait megtaldlja honla-
punkon: http://spareparts.pferd.com, ill. kérjik, hogy az info@
pferd.com cimen érdeklédjon.

GARANCIA

Az elektromos vagy sUritett levegds gépek, és azok tartozékainak
hibaiért oly médon allunk jét, hogy belatasunk szerint az 6sszes
olyan alkatrészt téritésmentesen kijavitjuk vagy kicseréljik, ame-
lyet a kellékhiany érint. A kellékhiany miatti igényekért legfeljebb
12 hoénapig véllalunk szavatossagot. Ez nem vonatkozik arra az
esetre, ha a torvény hosszabb hatéridéket ir el6. Azon karokért,
amelyek ez id6 alatt szakszer(tlen hasznalat, természetes
elhasznalodas, idegen alkatrészek hasznalata vagy idegen
muhelyekben torténd javitas miatt keletkeznek, nem vallalunk
felel6sséget. A reklamaciot csak akkor tudjuk elismerni, ha a gép
nem felnyitott dllapotban keril visszaktldésre. Tovabbi igények
kizarva, kiilonos tekintettel az olyan karok megtéritésére vonat-
kozdan, amelyek nem magéaval az aruval keletkeztek

MODOSITASOK / TAROLAS

Valtoztatdsok joga fenntartva!
Orizze meg az Uizemeltetési Utmutatét késébbi hasznalatral
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Slovensko

Varnostna navodila za orodje za stisnjen zrak

SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

- Vrtalnike in rezalnike navojev

- Nerotujuce, Slahacie stroje

- Brusilni stroji za brusilne liste in polirke
- Brusilni stroji za brusilne nastavke

- Brusilni stroji za brusilna telesa

Splo$na varnostna pravila

V primeru veckratnih ogrozitev: pred nastavitvijo, obratovanjem,
popravilom, vzdrzevanjem in zamenjavo delov pribora na stroju
kakor tudi del v bliZini stroja, je varnostna navodila potrebno
prebrati in razumeti. V kolkor temu ni tako, lahko to privede do
tezkih telesnih poskodb.

Pred zacetkom uporabe mora uporabnik ali njegov delodajalec
ugotoviti vse morebitne nevarnosti pri uporabi tega izdelka pri
delu. Nevarnosti je treba odpraviti ali izvesti ustrezne kontrolne
ukrepe, da se nevarnost zmanjsa na raven, ki omogoca varno
uporabo.

Opozorila v teh navodilih veljajo za ugotovljene nevarnosti, ki jih
je mogoce predvideti pri splosni uporabi tega orodja. Posebni
nacini uporabe lahko povzrocijo nevarnosti, ki jih je treba prepoz-
nati in zmanjsati pred uporabo orodja.

Orodje uporabljajte in vzdrzujte samo v skladu s priporocili v teh
navodilih, da preprecite nepotrebno povecanje hrupa, tresljajev
ter nevarnosti prahu in hlapov.

Stroj naj se izkljuéno uravnovesa, nastavlja ali uporablja izklju¢no
s strani ustrezno kvalificiranih in izSolanih upravljalnih oseb.
Stroja ni dovoljeno spreminjati. Spremembe lahko omejijo
ucinkovitost varnostnih ukrepov in povecajo tveganje za uprav-
ljalno osebje.

Varnostna navodila se ne smejo izgubiti. Ddajte jih upravljalni
osebi.

Nikdar ne uporabljajte poskodovanih strojev.

Stroj je potrebno redno podvreci inSpekcijam, da preverimo, da
je stroj z zahtevanimi natan¢no berljivimi mernimi vrednostmi in
oznakami Se oznacen. Delodajalec/uporabnik mora stopiti v stik s
proizvajalcem, da lahko po potrebi prejme nadomestne tablice.

Ogrozenost zaradi izvrzenih delov

Pri lomu obdelovanca ali delov pribora ali celo orodja stroja
samega, so lahko deli izvrzeni z visoko hitrostjo.

Med delovanjem ter popravili ali vzdrzevalnimi deli in ob menjavi
dodatkov na stroju morate vedno nositi zas¢ito za odi, ki je
odporna na udarce. Zahtevano raven zai(ite je treba oceniti za
vsako uporabo posebej.

Pred vrtanjem je treba odstraniti natezalni klju¢.
Zagotouviti je potrebno, da je obdelovanec varno pritrjen.

Redno preizkusite, ali Stevilo vrtljajev stroja ne visje od na stroju
pritrjene navedba Stevila vrtljajev. Te preizkuse Stevila vrtljajev
je potrebno izvajati brez anstaliranega brusilnega nastavka /
brusilnega sredstva in v skladu z navodili proizvajalca.

Zagotovite, da vsled uporabe nastalo iskrenje in odlomljeni delci
ne bodo predstavljali ogroenosti.

Pred menjavo brusilnega sredstva in pred vzdrzevanjem locite
stroj od oskrbe z energijo.

V tem primeru se naj ocenijo tudi tveganja za ostale osebe.
Pri opravilih nad glavo je potrebno nositi zas¢itno celado.
V tem primeru se naj ocenijo tudi tveganja za ostale osebe.
Zagotovite, da bo brusilno sredstvo v stroju varno vpeto.
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Preizkusite, ali je maksimalno obratovalno stevilo brusilnega
sredstva, preraunano v obrate na minuto, enako ali vije od
dimenzioniranega stevila obratov vretena.

Uporabljajte zgolj krtace, katerih dopustno Stevilo vrtljajev je visje
od maksimalnega Stevila vrtljajev stroja.

Zagotovite, da bo zascitna avba namontirana, da bo v dobrem
stanju in pravilno pritrjena in da bo redno kontrolirana.

Ogrozenost vsled zapletanja

Zadusitey, skalpiranje in/ali poskodbe z urezninami lahko nas-
topijo, v kolikor ohlapna oblacila, nakit, ogrlice, lasje ali rokavice
niso na varni razdalji od stroja in njegovih delov pribora.

Ogrozenost pri obratovanju

Pri uporabi stroja so lahko roke upravljalne osebe izpostavljene
ogrozenosti, kot npr. urezninam kakr tudi odrgninam in vrocini.
Nosite primerne rokavice za zas¢ito rok.

zogibajte se stiku z nastavkom za orodje in names¢enim orodjem,
da preprecite zmeckanine ali ureznine na dlaneh ali drugih delih
telesa.

Upravljalne osebe in vzdrzevalno osebje morajo biti fizi¢no spo-
sobni, velikost, teZo in zmogljivost stroja obvladovati.

Stroj drzite pravilno: bodite pripravljeni, obicajnim ali nenadnim
premikom protiucinkovati - imejte obe roki pripravljeni.

Bodite pozorni na to, da bo vase telo v ravnotezju in da imate
varno drzo

V primeru prekinitve oskrbe z energijo na ukazni napravi preklo-
pite zagon in zaustavitev.

Uporabljajte zgolj od proizvajalca priporo¢ena maziva.

Vrtljivih orodij ne smete uporabljati s hitrostjo, ki je visja od
nazivne.

Rotirajoce pile ni dovoljeno uporabljati pri Stevilu obratov, ki je
visje od nazivnega stevila vrtljajev.

Upostevati je potrebno, da se po sprostitvi ukazne naprave za
zaustavitev, orodje stroja Se izteka.

Priporocamo, da stroj odloZite v zavarovanem polozaju.

Z ozirom na obdelovan material opozarjamo na tveganje
eksplozij ali pozara.

Pred vsako uporabo preverite brusilno plos¢o. Ne uporabljajte, v
kolikor je raztrgana, zlomljena ali pa je padla na tla.

Nikdar ne uporabljajte stroja brez brusilnega sredstva.

Potencialno eksplozivna atmosfera lahko nastane vsled prahu

in par, ki so povzrocene z brusenjem ali smirkanjem. Zmeraj je
potrebno uporabljati obdelovanemu materialu ustrezen sistem
za sesanje prahu ali izpodrivanje.

Upravljalna oseba se mora prepricati, da se v neposredni blizini
ne nahajajo v okolici stojece osebe.

Uporabljati je treba ustrezno osebno varovalno opremo, kot so
varnostna ocala, primerne zascitne rokavice, predpasniki, zas¢itna
oblacila in zas¢itne Celade.

Za stroje, ki se ne vrtijo

Izogibajte se nenamenskemu zagonu brusilnega stroja - pazite,
da je orodje v polozaju »off': preden vkljucite dovod zraka, izogi-
bajte se krmilnemu ventilu, ko prenasate stroj, in sprostite krmilni
ventil, ¢e pade pritisk zraka.

Krmilni ventil lahko upravljate le z roko. ¢e v danem trenutku ne
nameravate uporabljati orodja, z rokami ne segajte v podrocje
mehanizma krmilnega ventila. Orodja ali dleta nikoli ne naslonite
na stopalo.

Orodja nikoli ne usmerite proti drugi osebi.
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Orodje in brusilni elementi lahko po izkljucitvi Se krajsi ¢as nadal-
jujejo z delovanjem.

Vedno uporabljajte ustrezno zadrzevalo, zapah ali cevni nastavek.

Poskrbite tudi za ustrezne ovire za zas¢ito oseb v blizini ali na
nizje lezecih podrogjih pred morebitnim izpadlim obdelovalnim
orodjem.

Zamenjajte dele drzalnih mehanizmoyv, ko so obrabljeni ali na
njih opazite razpoke ali druge deformacije, sicer obstaja tveganje
za poskodbe.

Nikoli ne uporabljajte udarnega orodja, ¢e obdelovalni element
ni pravilno namescen in ce orodja ne pritiskate trdno proti
obdelovancu.

Za vrtalnike in rezalnike navojev

Visoki reakcijski navori se lahko pojavijo v primeru blokade, ki

jo lahko povzrocijo prekomerne obremenitve svedra, zatikanje
svedra v material, ki ga je treba obdelati, ali ko vrtalnik zvrta skozi
material, ki ga je treba obdelati.

V primerih, ko so potrebni pripomocki za absorpcijo reakcijskega
navora, je priporodljivo uporabiti vpetje, kadar je to mogoce. Ce
to ni mogoce, se priporoca uporaba stranskih rocajev za stroje z
ravnim rocajem in stroje s pistolskim rocajem. V vsakem primeru
je priporocljivo uporabiti pripomocke za absorpcijo reakcijskega
navora, ve¢jega od 4 Nm za stroje z ravnim rocajem, in navora,
vedjega od 10 Nm za stroje s pistolskim rocajem.

Roke drzite stran od vrtljive vpenjalne glave in vrte¢ega se
vrtalnika.

Za brusilne stroje za brusilna telesa

V kolikor se brusilno sredstvo zatakne v rezi, je brusilni stroj za
brusilna sredstva potrebno izklopiti in brusilno plosco zrahljati.
Pred nadaljevanjem obratovanja je potrebno preveriti, ali je
brusilno sredstvo e pravilno pritrjeno in ni poskodovano.

Brusilnih plos¢ in rezalno brusilnih plos¢ ni dovoljeno uporabljati
za stransko brusenije (Izjema: brusilne plosce za stransko brusen-
je). Brusilni stroji za brusilna sredstva se smejo uporabljati pri ne
ve¢ kot maksimalnem Stevilu obratov obsega brusilnega sredstva.

Upravljavec mora zagotoviti, da v neposredni blizini ni nobenih
drugih oseb.

Z brusenjem povzroceno iskrenje lahko zazge oblacila in povzrodi
tezke opekline. Zagotoviti je potrebno, da iskrenje ne pada na
oblacila. Nosite gorenje zavirajoca oblacila in poskrbite, da bo
vedro vode v blizini.

Opomba Pri brusilnih strojih za brusilne nastavke, ki so gnani preko
turbine, lahko ¢as izteka traja vec sekund.

Za brusilne in polirne stroje

Izogibajte se neposrednemu stiku s premicnim brusnim diskom,
da preprecite zmeckanine ali ureznine na dlaneh ali drugih delih
telesa. Za zas¢ito rok je treba nositi ustrezne rokavice.

Pri uporabi stroja na plasti¢nih in drugih neprevodnih materialih
obstaja nevarnost elektrostaticne razelektritve.

Ogrozenost vsled ponavljajocih se gibov

Pri uporabi stroja za izvedbo na delo nanasajocih se dejavnosti
lahko morebiti pride pri upravljalni osebi do neprijetnih obcutkov
v zapestju, rokah kakor tudi vratu in ramenih ali na drugih delih
telesa.

Pri uporabi stroja naj upravljalna oseba zavzame udobno drzo
telesa, pri tem pazi na varno drzo in se izogiba neugodni drzi
telesa ali taksni, pri kateri je tezko drzati ravnotezje. Upravljalna
oseba naj pri dolgotrajnem poteku dela drzo telesa spremeni, kar
je lahko koristno pri preprecevanju neprijetnosti in utrujenosti.

V kolikor upravljalna oseba kaze simptome kot npr. trajno ali
ponavljajoce se slabo pocutje, pritoZevanje, utripanje, bolecine,
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scemenje, gluhost, pekoc obcutek ali okamenelost, teh znakov
ne ignorirajte. Upravljalna oseba naj to sporoci delodajalcu in se
posvetuje s kvalificiranim zdravnikom.

Ogrozenost vsled delov pribora

Pred vgradnjo ali menjavo orodja stroja ali delov pribora, stroj
locite od oskrbe z energijo.

Nikoli ne uporabljajte dodatkov pnevmatskega udarnega orodja
z obicajnim ro¢nim udarnim orodjem. Lahko pride do poskodb na
dodatku, tvegate pa tudi telesne poskodbe.

Pred uporabo preglejte dleta. Nikoli ne uporabljajte topa dleta,
saj ta zahtevajo prekomerno silo in se lahko zaradi bremena
zlomijo ali povzrodijo povecano vibracijo orodja.

Nikoli ne hladite vro¢ega dodatka v vodi. Hlajenje v vodi lahko
povzroci lomljivost ali zgodnjo obrabo orodja.

e boste uporabili orodje kot vzvod, se lahko dleto zlomi ali pa
se orodje poskoduje. Izvajajte manjse udarce, da preprecite
zatikanje.

Uporabljajte izklju¢no dele pribora in potrosni material, ki je bil s
strani proizvajalca priporocen v velikostih in tipu.

»lzogibajte se med in po uporabi neposrednemus stiku z orodjem
stroja, saj se je le to lahko segrelo ali pa ima ostre robove.«

Preverjanje dodatkov
Za brusilne stroje za brusilna telesa

Zagotovite, da bodo izmere brusilnega telesa kompatibilne z iz-
merami brusilnega stroja in da brusilno sredstvo pase na vreteno.

Zagotovite, da bo tip navoja in velikost brusilnega
sredstvanatancno ustrezala tipu navoja in velikosti navoja vrete

Brusilno sredstvo pred uporabo podvrzite inspekciji. Ne upora-
bljajte brusilnih sredstev, ki so morebiti padla na tla ali kazejo
znake odcepljenja, razpok ali napak.

Zagotoviti je potrebno, da je brusilno sredstvo pred uporabo pra-
vilno in zadosti vrsto privito; stroj vsaj 1 minuto v zavarovanem
polo~aju pustite obratovati ari atevilu vrtljajev v prostem teku;
stroj je potrebno nemudoma izklopiti, v kolikor zaznamo ob utne
vibracije ali druge poakodbe; razloge za napake je potrebno
ugotoviti.

S preizkusom izmer in ostalih pomembnih podatkov se izogne-
mo, da bi se konec vretena dotaknil dna odprtine brusilnih bob-
nov, brusilnih kegljev ali brusilnih nastavkov z navojnimi nastavki,
ki so predvideni za namestitev na vreteno stroja.

Pri brusilnih sredstvih, ki so dobavljeni z reducirnimi pusami ali se
naj z reducirnimi kosi ali pusami uporabljajo, se mora uporabnik
prepricati, da se reducirni kos ali pusa ne bo dotikala celne strani
vpenjalne prirobnice in da bo vsled vpenjalne sile na voljo zadosti
rotacijskega pogona, da se prepreci zdrs brusilnega sredstva.

V primerih, v katerih je bila zraven dobavljena vpenjalna prirob-
nica za razli¢ne tipe in velikosti brusilni sredstev, pritrdite zmeraj
pravilno prirobnico za uporabljeno brusilno sredstvo.

Brusilno sredstvo je potrebno v skladu z navodili proizvajalca
shranjevati in z njim rokovati.

Za brusilne stroje za brisilne liste in polirke

Rezalno brusilnih plos¢ in strojev za rezanje ni dovoljeno
uporabljati.

Preizkusiti je potrebno, ali je maksimalno obratovalno stevilo
vrtljajev orodja stroja visje kot nazivno Stevilo vrtljajev stroja.

Samozategovalne brusilne plosce je potrebno koncentricno
namestiti na pritrdilno plosco.
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Za brusilne stroje za brusilne nastavke

Najvecja delovna hitrost za brusilne nastavke, ki jo priporoca
proizvajalec brusilnega stroja, mora biti enaka ali visja od nazivne
hitrosti, oznacene na stroju.

Nikdar ne montirajte brusilnih plos¢ ali rezkarjev na brusilni stroj
za brusilne nastavke. Pocena brusilna plos¢a lahko povzrodi zelo
resne poskodbe ali smrt.

Ne uporabljajte plos¢, ki so natol¢ene, razpokane ali so morda
padle natla.

Zgolj dovoljeno strojno orodje z ujemajocim premerom se lahko
uporablja.

Upostevajte, da je treba zmanjsati dovoljeno hitrost majhnih bru-
sov zaradi povecanja dolzine stebla med koncem vpenjalnih kles¢
in majhnim brusom (previs). Upostevanje minimalne vpenjalne
dolzine 10 mm je potrebno zagotoviti. (glej slika 1 in priporocila
proizvajalca majhnih brusilnih teles).

Zavedajte se, da obstaja nevarnost napacne prilagajanja med
premerom gredi majhnega brusilnega sredstva in vpenjalnih
Celjusti.

oD

Slika 1: Vpenjalna dolzina vpenjala in vpenjalnih Celjusti

Legenda

1 Drzalo vpenjalnih Celjusti

2 Pusa vpenjalnih Celjusti

3 Vpenjalna celjust

D Premer majhnega brusilnega telesa
DS Premer gredi

Lg Vpenjalna dolzina

LO Previs (po priporocilu proizvajalca)
T Dolzina majhnega brusilnega telesa

Ogrozenost a delovnem mestu
Sledecega se je potrebno drzati:

Zdrs, spotikanje in padci so osnovni razlogi za poskodbe na
delovnem mestu. Bodite pozorni na povrsine, ki so vsled uporabe
stroja lahko postale spolzke in na z zra¢no ali hidravli¢no cevjo
pogjeno nevarnost spotika.

V neznanem okolju postopajte previdno. Lahko je prisotna skrita
ogrozenost zaradi elektri¢nih ali sicer$njih oskrbnih napeljav.

Ti stroji niso namenjeni za uporabo v eksplozivnih atmosferah in
niso izolirane proti stiku z elektri¢nimi viri.

Zagotovite, da ne bodo prisotne elektri¢ne napeljave, plinske
napeljave itn., ki v primeru poskodbe zaradi uporabe stroja lahko
privedejo do ogrozenja.

PFERD

Ogrozenost vsled prahu in par

Pri uporabi strojev nastali prah in pare lahko povzrocijo zdravstve-
ne poskodbe (kot npr. rak, rojstne napake, astma in/ali dermati-
tis); bistveno je izvesti oceno tveganja z ozirom na ogrozenost in
implementirati ustrezne mehanizme.

Stroj je potrebno upravljati in vzdrzevati v skladu z v teh navodilih
vsebovanimi priporodili, da spros¢anje prahu in par zreduciramo
na najmanjso mozno mero.

Odvod zraka je potrebno izvesti tako, da bo razpihovanje prahu v
prasnem okolju zreducurano na najmanj$o mozno mero.

V kolikor prah in paer nastanejo, mora biti osnovna naloga, te
kontrolirati na mestu sproscanja.

Vse za lovljenje, sesanje ali razpihovanije letecega prahu ali par
predvidene vgradni deli ali deli pribora stroja naj se uporabljajo in
vzdrzujejo v skladu z navodili proizvajalaca.

Potrosni material/strojno orodje je potrebno izbirati v skladu
s priporodili v teh navodilih, vzdrzevati in nadomestiti, da
preprecimo povecanje tvorbe prahu in par.

Zascito dihal uporabljajte v skladu z navodili delodajalca ali v skla-
du z zahtevami delovno in zdravstveno varnostnih predpisov

Delo z dolocenimi materiali vodi do emisij prahu in par, ki
povzrocajo potencialno eksplozivno okolje.

Opozorilo glede prahu

Uporaba orodij po teh navodilih lahko ustvarja prah ali druge
delce.

Da se prepredi kakrsno koli tveganje za zdravje, mora operater
sprejeti ustrezne zascitne ukrepe, vklju¢no z nosenjem maske za
zascito dihal med in po uporabi orodja.

Dodatne informacije o uporabljenem izdelku najdete v nasem
varnostnem listu materiala (MSDS). Poleg tega lahko prah v
okolici in prah, ki nastane med obdelavo materiala, povzrocita
dodatna tveganja za zdravje.

TREBA JE DOLOCITI ZASCITNE UKREPE ZA OPERATERJA PROTI
PRAHU IN DRUGIM NASTALIM DELCEM.

Nase izdelke uporabljajte samo v dobro prezracenih delovnih
prostorih.

Ogrozenost zaradi hrupa

Ucinek visokih ravni hrupa lahko pri nezadostni zas¢iti sluha
povzrodi trajno okvaro sluha, izgubo sluha in druge tezave, kot
npr.. tinnitus (zvonenje, Sumenje, piskanje v usesih), vsled tega je
bistveno izvesti oceno tveganja nanasajoc se na to ogrozenost in
implementirati ustrezne mehanizme.

K za zmanjsevanje tveganja primernim mehanizmom sodijo
ukrepi kot npr. uporaba izolacijskih materialov, za zmanjsanje na
obdelovancih nastopajoce zvoke zvonenja omejimo.

Uporabljajte zas¢ito sluha po navodilih vasega delodajalca ali ka-
kor je po delovnih in zdravstveno zas¢itnih predpisih zahtevano.
Stroj je potrebno uporabljati in vzdrzevati v skladu z v navodilih
vsebovinimi priporocili, da preprecimo nepotrebno zvisevanje
ravni zvoka.

Potrosni materilai/strojno orodje je potrebno izbirati v skladu

s prisorocili v teh navodilih, vzdrzevati in nadomescati, da
preprecimo nepotrebno zvisevanje ravni zvoka.

V kolikor je stroj opremljen z dusilcem zvoka, se prepricajte, da bo
le ta na svojem mestzu in delujo¢, kadar je stroj v uporabi.

Ogrozenost vsled vibracij

Razvoj vibracij lahko povzro¢i poskodbe na Zivcih in motnje
cirkulacije krvi v dlaneh in rokah.
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Pri delu v hladnem okolju nosite topla oblacila in roke ohranjajte
tiple in suhe.

V kolikor imate obcutek gluhote, gomazenja ali bolec¢ine v
vasih prstih ali rokah ali pa se koza na vasih prstih obarva belo,
prenehajte z delom na stroju, obvestite svojega delodajalca in se
posvetujte z zdravnikom.
Stroj je potrebno uporabljati in vzdrzevati v skladu s priporocili v
teh navodilih za uporabo, da se izognemo nepotrebeni ojacitvi
vibracij.
Potrsni material/strojno orodje je potrebno izbirati v skladu
s priporocili v teh navodilih, vzdrzevati in nadomescati, da se
izognemo nepotrebni ojacitvi vibracij.
Za drzanje teze stroja uporabljajte, kadar je mogoce, stojalo,
vpenjalo ali izravnalno pripravo.
Strj drzite z ne premo¢nim vendar varnim oprijemomupostevajo¢
zahtevano ro¢no reakcijsko mo¢, saj se tveganje vibracij pravilo-
ma z mogjo oprijem zvisuje.
Ne puscajte orodja stroja regljati na obdelovancu, saj to privede
do znatnega povecanja vibracij.

Za stroje za brusilna telesa
Uporabljajte vmesne podloge, kadar so predvidene za vezane
brusilna sredstva.

Za vrtalnike
Pazite, da se vrtalnik ne zatakne v obdelovancu, saj bo to najver-
jetneje povzrocilo znatno povecanje vibracij.

Za brusilne stroje za brusilne nastavke

Nezadostno montirano ali poskodovano orodije stroja lahko
privede do preseznih vibracij.

Dodatna varnostna navodila za pnevmatske stroje
Komprimiran zrak lahko povzroci resne poskodbe.

Zagotovite, da je na dovodno zra¢no cev namescen varnostni
izkljucitveni ventil, in poskrbite, da bodo zanj vedeli vsi uporab-
niki tega izdelka.

Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko v gornjem
toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja
preko spojev cevi brez notranjega izkljucitvenega ventila za
prepricevanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj izkljuci.

Opletajoce cevi lahko povzrodijo resne poskodbe. Ne uporabljajte

poskodovanih, obrabljenih ali pokvarjenih cevi in prikljuckov ter
pred uporabo zracnega tlaka preverite, ali vsi prikljucki tesnijo.

V primeru, da stroj ni v uporabi, kakor tudi pred zamenjavo delov
pribora ali izvedbo popravil, poskrbite za to, da bo dovod zraka
zaprt, cev ne bo pod tlakom in da bo stroj od dovoda zraka locen.

Nikdar ne usmerjajte zra¢nehga toka proti sebi ali drugim
osebam.

Razmetane cevi lahko povzrodijo resne poskodbe. Preverite

zmeraj, ali so cevi in njihova sredstva za pritrditev neposkodovane

ali se niso sprostili.
Hladen zrak je treba usmerjati stran od rok.

V kolikor so v uporabi univerzalne vrtljivi spoji (krempljasti),
moramo uporabiti aretirne zatic¢e; Whipcheck-cevna varovala je
potrebno uporabiti, za zascito v primeru zatajitve povezave cevi s
strojem in cevi med seboj.

Zracno gnane stroje nikdar ne nosite za cevi.
Za stroje, ki se ne vrtijo
Ne uporabljajte spoja za hitro prikljucitev/izkljucitev, ce spoj ni

lo¢en od orodja z gibljivo cevjo. Gibljivo cev prikljucite na orodje s

pomodjo mocnega, debelostenskega spojnega elementa.

Slovensko
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Popravila

V kolikor je stroj, kljub skrbnim proizvodnim in preizkusnim
postopkom, izpadel, je potrebno popravilo izvesti s strani avtorizi-
ranega PFERD skrbniskega mesta.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Stroj je namenjen brusenju, rezkanju in krtacenju kovin, kamnin
in umetnih mas z rezkarji in brusilnimi telesi.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

PRIKLJUCEK NA OSKRBO S KOMPRIMIRA-
NIM ZRAKOM

Stroj priklapljajte zgolj na naoljeno oskrbo s komprimiranim
zrakom. Nenaoljen komprimiran zrak poveca obrabo in zmanjsa
zmogljivost stroja.

Pred priklju¢kom stroja na oskrbo s komprimiranim zrakom prev-
riti komprimiran zrak. Tlak ne sme prekoraciti tistega na tipski
tablici in v navodilih za obratovanje navedenega maksimalnega
tlaka.

Preden stroj povezete z oskrbo s komprimiranim zrakom, presta-
vite ventil v polozaj «lzklop»!

Pred prekinitvijo oskrbe s komprimiranim zrakom, ventil zmeraj
prestavite v polozaj «Izklop», da preprec¢imo nezazeljen vklop.

Uporabljajte vzdrzevalno enoto s filtrom, regulatorjem tlaka in
oljnikom.

Vdihovanje oljne megle je lahko skodljivo. Uporabljajte zgolj za
to namenjena mazalna sredstva (glej tudi Kakovost zraka pod
Tehnic¢ni podatki).

Necist komprimiran zrak skrajsuje zivljenjsko dobo stroja. Zaradi
tega npr. podaljske ceve pred priklopom prepihajte. Ventilskih
spojev se ognite.

Zahteve komprimiranega zraka:

ISO/DIS-oznaka kakovosti sporoca, da je zrak prost trdnih delcey,
ki so vecji od 5 Mikronov, da lahko znasa preostanek vsebnosti
vode najve¢ 6 g/m* (pogojeno z tla¢nim talié¢em hladnega
sugilca + 3 °C) in da zrak lahko vsebuje do 5 mg/m? olja. Vsled
tega upostevajte sledece:

Pri necistem komprimiranem zraku lahko racunamo s krajso
Zivljenjsko dobo. Vsled tega naj se npr. tudi podaljski cevi pred
prikljucevanjem prepihajo in se ventilskim prikljuckom, v kolikor
je mogoce, izognemo.

Mazanje z oljno meglico

Zadostno mazanje z oljno meglico je, Ce je to potrebno, klju¢nega
pomena za optimalno delovanje (viskoznost olja pri 40 °C v skla-
du z1SO VG: 22-32 mm?/s (cSt)). Posebno mazalno olje, glejte
stran 122 v priro¢niku za orodje 23, podro¢je kataloga 9.

Pogoni za delovanje s stisnjenim zrakom brez olja

Pogoni, oznaceni za delovanje brez olja, se uporabljajo brez
mazanja z oljno meglico. Pogoni, ki jih je mogoce uporabljati
z ali brez olja, imajo nekoliko zmanjsano hitrost in moc, e se
uporabljajo brez olja.

Vzdrzevalna enota

Priporo¢amo prikljucitev celotne vzdrZevalne enote, sestavljene iz
5 um filtra za umazanijo, reduktorja tlaka in oljnika. Vzdrzevalna
enota ne sme biti oddaljena vec kot 5 m od pogona orodja. Veli-
kost por filtrirnega vlozka mora biti 3-5 pm. Pogonov s stisnjenim
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zrakom pri vlaznem stisnjenem zraku ne smete uporabljati brez
olja.

Fini cevni filter

Za zagotavljanje nemotenega delovanja stroja, zlasti pri po-
gostem priklopu in odklopu, priporo¢amo uporabo ustreznega
finega cevnega filtra velikosti 5 um.

Cev za dovod zraka

Cev za dovod zraka mora imeti najmanj notranji premer, ki je
naveden za pogone, in v dolZino meriti <

PRACOVNE POKYNY
Stroj se Se izteka, zatem ko je izklopljen.

V primeru izpada komprimiranega zraka prestavite ventil v
polozaj «lzklop».

Obdelovanec varno polozite ali pritrdite na delovno povrsino.

Za dosego optimalnega ucinka brusenja, brusilno telo z lanim
pritiskom enakomerno premikamo sem in tja.

Premocan brusilni pritisk zmanjsuje zmogljivost stroja in Ziv-
lienjsko dobo brusilnega teles

Stroj smemo vklopiti zgolj s pravilno montiranim orodjem.

Orodje pred uporabo preizkusimo. Orodje mora biti brezhibno
zmontirano in biti prosto vrtece.

Preizkusni tek izvesti vsaj 30 sekund brez obremenitve. Poskodo-
vana, neokrogla ali vibrirajo¢a orodja ne uporabljaj

OPREMA

Ne uporabljajte pribora, ki ni bil posebej za to orodje na komprimi-

ran zrak, s strani proizvajalca predviden in priporocen. To, da je pri-

bor na orodje na komprimiran zrak mozno pritrditi, $e ne zagotavlja
varne uporabe.

VZDRZEVANJE

Stroj zmeraj ohranjajte v ¢istem in suhem stanju.
Za varnost stroja je redno vzdrzevanije bistvenega pomena.

Periodi¢no in po vsakem vzdrzevanju kontrolirajte Stevilo vrtljajev
v prostem teku.

Tudi, e stroj Se brezhibno deluje, je treba s strani strokovnjaka
periodi¢no po ca. 300-400 obratovalnih urah, vendar vsaj enkrat
na leto, izgraditi motor, oistiti in drsnike preizkusiti glede na
obrabo.

»Sledede dele periodi¢no preverjati glede na stanje:~ Dovodna
cev za zrak in njeno pritrditev (odtrgane cevi za
komprimiran zrak lahko mlatijo naokoli) — Vreteno«

Risbe in sezname nadomestnih delov za pogone nasih orodij,
boste nasli na nasi domadi strani: http://spareparts.pferd.com oz.
zanje povprasajte preko info@pferd.com.

GARANCUA

Za pomanjkljivosti na elektri¢nih strojih, strojih na komprimiran
zrak in pripadajo¢em priboru postopamo na tak nacin, da po nasi
oceni vse dele, pri katerih obstaja jamstvo za okvaro, brezplacno
izboljsamo ali nadomestimo. Te okvarne zahtevke odobrava-

mo najdlje za 12 mesecev. To ne velja kadar zakon predpisuje
daljse roke. Za skodo, ki v tem ¢asu nastane vsled nepravilnega
ravnanja, naravne obrabe, uporabe tujih nadomestnih delov ali
popravila v tujih delavnicah, ne jamcimo. Pritozbe lahko prizna-
vamo zgolj, kadar je bil stroj poslan nazaj v neodprtem stanju.

PFERD

Nadaljnji zahtevki, e posebej za nadomestilo skod, ki z izdelkom
samim niso nastale, so izkljuceni.

SPREMEMBE / SHRANJEVANIJE

Spremembe so pridrzane!

Navodila za obratovanje shranite za kasnejso uporabo!
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OPCA SIGURNOSNA PRAVILA ZA

- Busilice i alate za rezanje navoja

- Strojevi za premladivanje koji se ne
okrecu

- Brusilice za brusne listove i polirace

- Brusilice i brusne zatike

- Brusilice za brusna tijela

Opca sigurnosna pravila

Kod visestrukih ugrozavanja: Sigurnosne upute se prije po-
desavanja, kod pogona, kod popravka, odrzavanja ili promjene
dijelova pribora na stroju ako i prije rada u blizini stroja moraju
proditati i razumijeti. Ako to nije slucaj, moze doci do teskih
tjelesnih povreda.

Prije zapocinjanja posla, operater ili njegov poslodavac moraju
procijeniti sve potencijalne rizike koristenja ovog proizvoda za
obavljanje posla. Ti se rizici moraju otkloniti se mora primijeniti
odgovarajuci nadzor kako bi se rizik smanjio do sigurne razine.

Upozorenja u ovome priru¢niku odnose se na utvrdene rizike koji
se mogu predvidjeti u opéem koristenju ovog alata. Medutim,
posebne primjene mogu kreirati druge rizike koji se moraju
utvrditi i smanjiti prije koristenja alata.

Kako biste sprijecili nepotrebni porast rizika od buke, vibracija,
prasine i isparenja radite i odrzavajte ovaj alat prema preporu-
kama

iz ovog priru¢nika.

Stroj mora biti namjesten, podesen ili koristen iskljucivo od strane

odgovarajude kvalificiranih i $kolovanih osoba za posluzivanje.

Stroj se ne smije preuredivati. Promjene mogu smanjiti djelotvor-
nost sigurnosnih mjera i povecati rizike za posluzioce.

Sigurnosne upute se ne smiju izgubiti. Ove predajte osobama za
posluzivanje.

Nemojte nikada koristiti ostecene strojeve.

Stroj se redovito mora podvrgavati inspekciji, kako bi se provje-
rilo, da je stroj oznacen sa potrebnim jasno ¢itkim vrijednostima
dimenzioniranja i oznakama. Poslodavac/korisnik mora stupiti
u kontakt sa proizvodacem, da bi po potrebi dobio rezervne
plocice.

Ugrozenosti kroz izbacene dijelove

Kod loma izratka, dijelova pribora ili ¢ak i samih strojnih alata,
dijelovi mogu biti izbaceni velikom brzinom.

Tijekom rukovanja, kao i pri radovima popravaka ili odrzavanja te
pri zamjeni dijelova pribora na stroju neophodno je uvijek nositi
zastitu za oci koja je otporna na udare. Stupanj neophodne zasti-
te trebalo bi zasebno procijeniti za svaku pojedinacnu uporabu.

Stezni klju¢ neophodno je izvudi prije pocetka busenja
Mora se uvjeriti, da je izradak sigurno pri¢vrscen.

Provjeravajte redovito, da broj okretaja stroja nije ve¢i nego
navedeni podatak broja okretaja oznacen na stroju. Ove provjere
broja okretaja mora uslijediti bez instaliranog brusnog zatika /
sredstva brusenja i skladno sa uputama proizvodaca.

Uvjerite se, da koriStenjem nastale iskre i lomovi ne predstavljaju
opasnost.

Odvojite stroj od opskrbe energijom prije nego sto brusno sredst-

vo promijenite, isto tako i prije odrzavanja.

U ovom slucaju se moraju procijeniti i rizici za druge osobe.
Kod radova iznad glave se mora nositi zastitna kaciga.

U tome slucaju se moraju procijeniti i rizici za druge osobe.

Hrvatski

Sigurnosne upute za alate pod tlakom

Uvjerite se, das je brusno sredstvo sigurno napeto na stroju.

Provjerite, da je maksimalni radni broj okretaja brusnog sredstva,
preracunat u okretaje po minuti, isti ili veci nego li dimenzionirani
broj okretaja vretena.

Umetnuti samo Cetke, ¢iji je dozvoljeni broj okretaja veci od
maksimanog broja okretaja stroja.

Uvjerite se da je zastitna hauba montirana, da je u dobrom stanju
i pravilno pri¢vrs¢ena kao i da se redovito kontrolira.

Ugrozenosti kroz zapletanje

Gusenije, skalpiranje i/ili povrede rezanjem mogu nastati, kada
se labavo nalezeca odjeca, nakit, nakit vrata, kosa ili rukavice ne
drze udaljeno od stroja ili njegovih dijelova pribora.

Ugrozenosti kod pogona

Kod rada stroja mogu ruke posluzioca biti izlozene opasnostima
npr. rezanja kao i ogrebotina i topline. Za zastitu ruku nosite
prikladne rukavice.

Ne dodirujte prihvat alata i ugradeni alat kako biste sprijecili
prignjecenija ili porezotine Saka odnosno drugih dijelova tijela.

Posluzioc i osoblje za odrzavanje moraju psihicki biti u stanju
rukovati sa velicinom, masom i snagom stroja.

Drzite stroj pravilno: Budite spremni reagirati na uobicajene ili
nagle pokrete - drzite obadvije ruke pripravnim.

Pazite na to, da vase tijelo odrzava ravnotezu i da sigurno stojite.
Oslobodite uredenje za naredbe za pokretanje i zaustavljanje u
slucaju prekida opskrbe energijom.

Koristite samo od proizvodaca preporucena maziva.

Rotirajudi alati ne smiju se upotrebljavati s brojem okretaja koji je
veci od nazivnog broja okretaja.

Rotirajuca turpija se ne smije poganjati kod jednog broja okreta-
ja, koji je veci od dimenzioniranog broja okretaja.

Mora se uzeti u obzir, da je nakon oslobodenja uredenja za
naredbe za zaustavljanje strojni alat jo$ u pokretu.

Preporucuje se, stroj postaviti na jedan osigurani polozaj.
Upozorava se od rizika eksplozije ili pozara kod obrade
materijala.

Prije svakog koristenja provjeriti brusne ploce. Ove ne upotreblja-
vati ako su napukle, polomljene ili ispale

Stroj nikada ne koristiti bez brusnog sredstva.

Potencijalna eksplozivna atmosfera moze, prouzro ena bruaen-
jem i amirglanjem, nastati kroz praainu ili paru. Primijeniti se
mora uvijek jedan sustav usisavanja praaine ili sustav suzbijanja,
prikladan za materijal koji se obra uje.

Posluzioc se mora uvjeriti, da se u neposrednoj blizini ne
zadrzavaju osobe.

Neophodno je nositi odgovaraju¢u osobnu zastitnu opremu, kao
npr. zastitne naocale, zastitnu odjecu, zastitnu pregacu, zastitnu
odjecu i zastitnu kacigu.

Za strojeve za premlacivanje koji se ne okrecu

Za izbjegavanije slucajnog pokretanja - pobrinite se da je alat

u polozaju “off “ (iskljuceno) prije primjenjivanja tlaka zraka,
izbjegavajte regulator prilikom nosenja i otpustite regulator kad
nestane zraka.

Nemojte nositi ili vuci alat za crijevo. Samo ru¢no upravljajte
mehanizmom regulatora. Ne dirajte mehanizam regulatora
osim ako nije vrijeme za rad s alatom. Nikad ne naslanjajte alat ili
dlijeto na stopalo.

Nikad nemojte usmjeravati alat u nekoga.
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Nakon otpustanja regulatora, alat i/ili dodaci mogu se nakratko
nastaviti kretati.

Uvijek koristite odgovarajuci osigura¢, zasun ili prsten kao do-
punu odgovaraju¢im barijerama za zastitu ljudstva u okolini od
moguceg iskakanja dodataka.

Da bi se izbjegle ozljede, dijelove osiguraca potrebno je zamijeni-
ti kada se istrose, napuknu ili iskrive.

Nikada nemojte raditi perkusivnim alatom osim ako dodatak nije
instaliran na odgovarajuci nacin i u ¢vrstom prihvatu nad poslom.

Za busilice i uredaje za rezanje navoja

Do velikih reakcijskih okretnih momenata moze doci u slucaju
prevelikih opterecenja koji djeluju na svrdlo, u slucaju iskrivijenja
svrdla u materijalu koji se obraduje, odnosno prolaska svrdla
kroz njega.

U slu¢ajevima u kojima su neophodna pomagala za apsorpciju
reakcijskih okretnih momenata preporucujemo uporabu ovjesne
naprave kad god je to moguce. Ako to nije moguce, kod
strojeva s ravnom drskom i kod strojeva s pistoljskom drskom
preporucujemo uporabu bocnih drski. U svakom slucaju
preporucujemo uporabu pomagala za apsorpciju reakcijskih
okretnih momenata vecih od 4 Nm kod strojeva s ravnim drska-
ma, a vecih od 10 Nm kod strojeva s pistoljskom drskom.

Sake drzite na dovoljnoj udaljenosti od rotirajuce stezne glave i
rotirajuceg svrdla.

Za brusilice za brusne predmete

Ako se brusno sredstvo zaglavi sa odvojnim prorezom, brusilica
za brusno sredstvo se mora iskljuciti i brusna ploca olabaviti. Prije
nastavka pogona se mora provjeriti, da li je brusno sredstvo jo$
uvijek pravilno pri¢vrs¢eno i neosteceno.

Brusne ploce i rezne brusne ploce se ne smiju koristiti za rubno
brusenije (iznimka: brusne ploce za rubno brusenje). Brusilice

za brusno sredstvo se smiju koristiti kod ne preko maksimalnog
obodnog broja okretaja brusnog sredstva.

Rukovatelj se mora uvjeriti da u neposrednoj blizini nema ljudi.

Brusenjem nastale iskre mogu zapalliti odjecu i prouzrociti teske
opekotine. Mora biti osigurano, da iskre ne padaju na odjecu.
Nosite vatrozaustavnu odjecu i pobrinite se za to, da u blizini stoji
jedno vjedro s vodom.

Napomena Kod brusilica za brusne zatike, poganjane turbinom,
moze vrijeme zaustavljanja trajati vise sekundi.

Za brusilice i polirke

Izravno nikada ne dodirujte pokretljivi brusni tanjur kako biste
sprijecili prignjecenija ili porezotine Saka odnosno drugih dijelova
tijela. Radi zastite Saka neophodno je nositi odgovarajuce
zastitne rukavice.

Ako se stroj upotrebljava na plastici ili drugim nevodljivim materi-
jalima, postoji rizik od elektrostatickog pra

Ugrozenosti kroz ponovljene pokrete

Kod primjene jednog stroja za izvodenje sa radom povezanih
djelatnosti moze po mogucnosti kod posluzioca doci do neprijat-
nih osjecanja u rukama kao i na podru¢ju vrata i ramena kao i na
drugim dijelovima tijela.

Kod koristenja jednog stroja, posluZioc treba zauzeti jedan udo-
ban stav tijela, kod toga paziti na sigurno stajanje i izbjegavati
nepovoljne pozicije tijela ili takove pozicije, kod koji je tesko
odrzavati ravnotezu. Posluzioc mora u toku dugotrajnih radova
mijenjati polozaj tijela, Sto moze biti od pomoci kod izbjegavanja
neugodnosti i zamora.

Ukoliko posluzioc primijeti simptome kao $to su npr. trajno ili
ponovno nastupajucu nelagodnost, tjelesne poteskoce, lupanje,
bolove, svrab, gluhocu, pecenije ili ukocenost, ove znakove ne

smije ignorirati. Posluzioc mora to prijaviti svome poslodavcu i
konzultirati se sa jednim odgovarajuce kvalificiranim lijecnikom.

Opasnosti kroz dijelove pribora

Prije ugradnje ili promjene strojnog alata ili dijelova pribora
odvojite stroj od opskrbe energijom.

Nikada ne upotrebljavajte tupa dlijeta jer je za njihovu primjenu
potreban prekomjeran pritisak te se mogu slomiti uslijed zamora
ili izazvati povecana vibriranje alata.

Prije upotrebe provjerite dlijeta. Nikada ne upotrebljavajte tupa
dlijeta jer je za njihovu primjenu potreban prekomjeran pritisak
te se mogu slomiti uslijed zamora ili izazvati povecana vibriranje
alata.

Vrudi dodatak nikada nemojte rashladivati u vodi. To moze doves-
ti do povecane krhkosti dodatka i ranijeg kvara.

Do puknuca dlijeta ili ostecenja alata moze docl ako se alat
pogresno upotrebljava kao poluga. Radite polako da alat ne bi
zapeo.

Primijenite iskljucivo dijelove pribora i potrosne materijale
veli¢ine i tipa, preporucene od strane proizvodaca stroja.

Ne upotrebljavajte dijelove pribora i potrosne materijale drugih
vrsta ili veli¢ina.

Izbjegavajte za vrijeme i poslije uporabe direktan kontakt sa
alatnim strojevima, jer ovi mogu biti zagrijani i ostrorubni.

Provjera dijelova pribora

Za brusilice za brusno tijelo

Za

Uvjerite se, da je masa brusnog sredstva sa masama brusilice za
brusno sredstvo kompatibilna i da brusno sredstvo pristaje na
vreteno.

Uvjerite se, da tip navoja i veli¢ina navoja brusnog sredstva to¢no
odgovaraju tipu i veli¢ini navoja vretena.

Podvrgnite brusno sredstvo prije uporabe jednoj inspekciji. Ne-
mojte koristiti brusna sredstva poslije nekog eventualnog pada, ili
koja pokazuju prskotine, pukotine ili druge defekte.

Mora se utvrditi, da je brusno sredstvo prije koristenja pravilno
pricvrs¢eno i dovoljno jako stegnuto; stroj se mora najmanje

1 minutu poganjati na jednom sigurnom polozaju u praznom
hodu; stroj se mora odmah iskljuciti, ako se primijete znatni titraji
ili druga ostecenja; uzrok ovih gresaka se mora istraziti.

Provjerom mase i drugih vaznih podataka vretena se mora
izbjedi, da kraj vretena ne dodiruje pod i otvor brusnih lonaca,
brusnih stozaca ili brusnih zatika sa navojnim umecima, koja su
predvidena za postavljanje na vretena stroja.

Kod brusnih sredstava, koja se isporucuju sa redukcijskim
dijelovima ili redukcijskim tuljkom ili koji bi se trebali upotrebljava
redukcijskim dijelovima ili redukcijskim tuljcima, korisnik mora
osigurati, da redukcijski dio ili redukcijski tuljak ne dodiruje ¢eonu
stranu zatezne prirubnice i da kroz zateznu silu postoji dovoljno
rotacijskog pogona, kako bi se izbjeglo proklizavanje brusnog
sredstva.

U slucajevima, u kojima se prilazu zatezne prirubnice za razlicite
tipove i veli¢ine brusnog sredstva, pri¢vrstite uvijek to¢nu zateznu
prirubnicu za koristeno brusno sredstvo.

Cuvanje i rukovanje brusnim sredstvom mora uslijediti
odgovarajuce uputama proizvodac

brusilice za brusne listove i polirace

Rezne brusne ploce i strojevi za rezanje se ne smiju
upotrebljavati.

Provjeriti se mora, da li je maksimalni broj radnih okretaja stroj-
nog alata veci od dimenzioniranog broja okretaja stroja.
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Samoprianjajuce brusne plo¢e moraju na pricvrsnoj ploci biti
postavljene koncentri¢no.

Za brusilice za brusne zatike
Maksimalni broj okretaja brusnih nastavaka koji preporucuje
proizvodac brusilice mora biti isti kao i nazivni broj okretaja
naveden na stroju ili veci od njega.
Na brusilicu za brusne zatike nikada ne montirati brusnu plo¢u ili
glodalo.Jedna pucajuca plo¢a moze prouzrociti ozbiljne povrede
ili smrt.

Ne upotrebljavajte ploce koje su eventualno udarene ili napuknu-

te, odn. koje su mozda bile pale na

Primijeniti se smiju samo dopusteni strojni alati sa odgovaraju¢im

promjerom drske.

Vodite ra¢una o tome da se dopusteni broj okretaja malih
brusnih tijela mora smanjiti zbog vece duljine nastavka izmedu
zavrietka zateznih klijesta i samog malog brusnog tijela
(izbocenost). Pridrzavanje minimalne duzine upregnuca od 10
mm mora biti osigurano. (Vidi sliku 1 i preporuke proizvodaca
malih brusnih tijela).

Budite svjesni, da opasnost jedne neprilagodenosti izmedu
promjera drske malog brusnog tijela i steznih klijesta

D

Slika 1: DuZina upregnuca zatezne cahure i zateznih klijesta

Legenda

1 Drzac steznih klijesta

2 Cahura steznih Celjusti

3 Stezna klijesta

D Promjer malog brusnog tijela

DS Promjer rucice

Lg Duzina upregnuca

LO Prevjes (po preporuci proizvodaca)
T Duzina malog brusnog tijela

UgroZenosti na radnom mjestu

Sllijedece treba primijeniti:
Klizanje, spotakanje i padovi su glavni razlozi povredivanja na
radnom mjestu. Obratite paznju na povrsine, koje na osnovu
koristenja stroja mogu postati klizave in na od strane zracnih ili
hidrauli¢kih gumenih cijevi uvjetovane opasnosti spotaknjivanja.

Vladajte se u nepoznatim sredinama oprezno. Postojati mogu
skrivene ugrozenosti na osnovu strujnih ili drugih opskrbnih
vodova.

Ovi strojevi nisu odredeni za rad u eksplozivnim atmosferama i
nisu izolirani protiv kontakta sa elektri¢nim izvorima struje.
Uvjerite se, da ne postoje nikakvi elektri¢no vodovi, plinovodi
itd., koji bi u slu¢aju ostecenja uporabom stroja mogli dovesti u
opasnost.

Hrvatski

Sigurnosne upute za alate pod tlakom

Ugrozenosti kroz prasinu i pare

Prasina i pare koje nastaju radom stroja mogu prouzrociti
zdravstvena oStecenja (kao npr. rak, urodene mane, astmu i/ ili
dermatitis); neminovno je sprovodenje procjene rizika u svezi
ovih ugrozenosti i implementirati odgovarajuce mehanizme
reguliranja.

Stroj se mora poganjati i odrzavati prema preporukama u
ovoj uputi, kako bi se oslobodenje prasine i para smanjilo na
minimum.

Odlazni zrak se mora odvoditi tako, da se dizanje prasine u
sredini koja sadrzi prasinu smanji na minimum.

Ako nastaju prasina i pare, glavna zadaca mora biti, ove na
mjestu njihova oslobodenja kontrolirati.

Svi ugradbeni dijelovi i dijelovi pribora stroja, predvideni za
prihvatanje, usisavanje ili suzbijanje letece prasine i para trebaju
prema uputama proizvodaca odgovarajuce biti uporabljeni i
odrzavani.

Potrosni materijali/strojni alati se moraju odabrati prema pre-
porukama ove upute, isto tako odrzavati i zamijeniti, kako bi se
nepotrebno intenziviranje razvoja prasine i para izbjeglo.

Upotrebljavajte opremu za zastitu disanja prema uputama
vasega poslodavca, ili tako, kako to zahtjevaju propisi o zastiti na
radu i zastiti zdravlja.

Rad sa odredenim materijalima vodi do emisije prasine i pare,
koje stvaraju potencijalnu eksplozivnu sredinu.

Upozorenje na prasinu

Uporabom alata navedenih u ovim uputama moze do¢i do
podizanja prasine ili drugih Cestica.

Kako bi se sprijecili bilo kakvi rizici za zdravlje, vlasnik mora
poduzeti odgovarajuce mjere, ukljucujuci i to da nalozi nosenje
zastitnih naprava za disanje tijekom i nakon uporabe alata.
Daljnje informacije o koristenom proizvodu potrazite u nasem
sigurnosno-tehnickom listu materijala (MSDS). Osim toga moze
dodii do daljnjih rizika za zdravlje izazvanih prasinom iz okruzen-
ja i prasinom koja se stvara obradom materijala

ZASTITNE MJERE KOJE PODUZIMA VLASNIK MORAJU BITI
NAMIJENJENE SUZBIJANJU PRASINE | SVIH DRUGIH CESTICA KOJE
NASTAJU.

Nase proizvode upotrebljavajte samo u dobro prozracenim
radnim podrudjima.

Ugrozenost bukom

Djelovanje visokog nivoa buke moze kod nedostatne zastite
sluha dovesti do trajnog o$tecenja sluha, gubitka sluha i do
drugih problema kao npr. tinitusa (zvonjenje, Sumova, zvizdanja
ili zujanja u uhu), stoga je neminovno sprovodenje procjene rizika
u svezi ugrozenosti i implementirati odgovarajuce mehanizme
reguliranja.

Pod prikladne mehanizme reguliranje za smanjenje rizika spadaju
mijere kao npr. primjena izolacije, kako bi se na izradcima nastali
Sumovi zvonjenja izbjegli.

Koristite opremu za zastitu sluha prema uputama vaseg poslo-
davca kao ili kako se zahtjeva sa radnim i zdravstvenim propisima.

Stroj se mora poganjati i odrzavati prema preporukama u ovoj
uputi, kako bi se izbjeglo nepotrebno povecanje nivoa buke.

Potrosni materijali/strojni alati se moraju odgovarajuce odabrati
prema preporukama iz ove upute, isto tako odrzavati i promijeni-
ti, kako bi se izbjeglo nepotrebno povecanje nivoa buke.

Osigurajte uvijek, ukoliko je stroj opremljen jednim prigusiva¢em,
da se ovaj nalazi uvijek na svome mjestu i da funkcionira kada se
stroj nalazi u radu.
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Sigurnosne upute za alate pod tlakom

Ugrozenosti kroz titraje

Djelovanije titraja moze prouzrociti ostecenja zivaca i smetnje
krvotoka u rukama.

Kod radova u hladnoj sredini nosite toplu odjecu a ruke drzite
toplim i suhim..

Ukoliko u vasim prstima ili rukama utvrdite osjecaj utrnulosti,
vrvljenja ili bolova ili ako se boja koze vasih prstiju ili ruku oboji
bijelo, prekinite rad sa strojem, obavijestite vaseg poslodavca i
posavjetuijte se sa jednim lije¢nikom.

Stroj se mora poganjati i odrzavati prema preporukama u ovoj
uputi, kako bi se izbjegla nepotrebna pojacanja titranja.
Potrosni materijali/strojni alati se moraju odabrati, odrzavati i
promijeniti odgovarajuce preporukama u ovoj uputi, kako bi se
izbjeglo nepotrebno pojacanije titranja.

Koristite za drzanje mase stroja, uvijek kada je mogude, jedan
stalak, pritezac ili jedno uredenje za izjednacenje

Stroj nemojte drzati precvrsto, ali sigurno uz pridrzavanje
potrebnih sila ru¢ne reakcije jer je rizik titraja uz povecanje sile
drzanja vedi.

Strojni alat nemojte ostavljati da drnda na izratku, jer to sa veli-
kom vjerojatno$¢u dovodi do znatnog pojacanja titranja.

Za strojeve za brusni alat

Upotrijebite medupoloZaje, kada su predvideni za vezana brusna
sredstva.

Za busilice

Ne dopustite da svrdlo mlatara na radnom komadu, jer na taj
nacin vrlo vjerojatno dolazi do znatnog pojacanja vibracija.

Za brusilice za brusne zatike

Nedostatno montirani ili oSteceni strojni alat moze dovesti do
povecanih titraja

Dodatne sigurnosne upute za pneumatske strojeve
Komprimirani zrak moze prouzrociti ozbiljne povrede.

Pobrinite se da instalirate sigurnosno prekidni ventil na dovodu
zraka i pobrinite se da i drugi znaju gdje se nalazi.

Instalirajte odgovarajuci sigurnosni zra¢ni osigurac uz crijevo i
koristite uredaj protiv mlataranja crijeva na bilo kojoj spojnici za
crijeva bez prekidnog ventila kako bi se sprijecilo nekontrolirano
mlataranje crijeva u slucaju puknuca ili ako se spojnica crijeva
razdvoji.

Mlataranje crijeva moze izazvati ozbiljne ozljede. Nemojte
koristiti oStecena, izlizana ili pokvarena crijeva za zrak i prikljucke
i provjerite da su svi prikljucci pritegnuti prije primjene tlaka.

U slu¢aju kada se stroj ne koristi kao i prije promjene dijelova
pribora ili prije izvodenja radova popravke se pobrinite za to, da
je dovod zraka zatvoren, da gipka cijev nije pod tlakomi da je
stroj odvojen od dovoda zraka.

Strujanje zraka nemojte nikada usmjeravati prema sebi ili prema
drugim osobama.

Unaokolo udarajuce gumene cijevi mogu prouzrociti ozbiljne
povrede.Provjerite stoga uvijek, da li su gumene cijevi i njihova
pri¢vrsna sredstva neosteceni i da nisu olabavljeni.

Hladni zrak neophodno je preusmieriti sa Saka.

Ako se primijenjuju univerzalne okretne spojke (racvaste spojke)
moraju se postaviti zatici za aretiranje; Whipcheck-osiguraci
gumenih cijevi se moraju primijeniti, kako bi se ponudila zastita u
slu¢aju zatajenja spoja gumene cijevi sa strojem i gipkih cijevi
uzajamno.

Pobrinite se za to, da se onaj na stroju zadani najveci tlak ne
prekoraci.

PFERD

Zracno poganjane strojeve nemojte nikada nositi na gumenoj
cijevi.
Za strojeve za premlacivanje koji se ne okrecu

Nemojte nikada koristiti spojnicu za brzo odvajanje osim ako nije
odvojena od alata izolacijskim crijevom. Privrstite izolacijsko
crijevo na alat pomocu prikljucka za teske poslove debelih zidova.

Popravak

Ako stroj unatoc brizljivom postupku proizvodnje i provjere
jednom ispadne, popravak mora biti izveden od strane nekog
autoriziranog PFERD servisa.

PROPISNA UPOTREBA

Stroj je predviden za brusenje, glodanje i obaranje ivica metala,
kamena i plastike sa glodalom i brusnim tijelima.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao sto
je navedeno.

PRIKLJUCAK NA OPSKRBU KOMPRIMIRA-
NIM ZRAKOM

Stroj prikljuciti na podmazanu opskrbu komprimiranim zrakom.
Nepodmazani komprimirani zrak povecava habanje i smanjuje
ucinak stroja.

Prije prikljucivanja stroja na opskrbu komprimiranim zrakom
provjeriti komprimirani zrak. Tlak ne smije prekoracivati maksi-
malni tlak naveden na plocici tipa u ovoj pogonskoj uputi.

Prije nego se stroj spoji sa opskrbom komprimiranog zraka, ventil
postaviti na poziciju «Aus»!

Prije prekida opskrbe komprimiranim zrakom, ventil uvijek
postaviti na poziciju «Aus», kako bi se sprijecilo nenamjerno
ukljucivanje.

Primijeniti jednu jedinicu odrzavanja koja se sastoji od filtra,
regulatora tlaka i mazalice.

Udisanje magle ulja moze biti Stetno. Upotrebljavati samo za to
predvidena maziva (vidi i kvalitet zraka pod odsjeckom Tehnicki
podatci).

Onecisc¢eni komprimirani zrak smanjuje trajnost stroja. Stoga npr.
produzne gumene cijevi prije priklju¢ivanja propuhati. Spojeve
ventila po mogucnosti izbjeci.

Zahtjevi za komprimirani zrak:

ISO/DIS-oznaka kvalitete znaci, da bi zrak trebao biti bez ¢vrstih
Cestica vecih od 5 mikrona, da sadrzaj ostatka vode smije iznositi
najvide 6 g/m? (uvjetovano rashladna susilica tla¢no rosiste + 3
°C) i da zrak smije sadrZavati ullje do 5 mg/m?. Stoga potivati
slijedece:

Kod onecis¢enog komprimiranog zraka se mora racunati sa
smanjenom trajnoscu. Stoga bie se npr. i produzne gipke

cijevi prije prikljucivanja trebale propuhati i spojevi ventila po
mogucnosti izbjeci.

Podmazivanje uljnom maglom

Tamo gdje je to potrebno, podmazivanje uljinom maglom u
dovoljnoj mjeri od iznimne je vaznosti (viskoznost ulja pri 40 °C
prema ISO VG: 22 - 32 mm?/s (cSt)). Posebno ulje za podmazi-
vanije, vidi stranicu 122 u priru¢niku za rad s alatima 23, podrucje
kataloga 9.

Pogoni za rad s komprimiranim zrakom bez ulja

Pogoni koji su oznaceni kao pogoni bez ulja mogu se upotre-
bljavati bez podmazivanja uljnom maglom. Pogoni koji se mogu
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upotrebljavati s uljem ili bez njega imaju neznatno smanjeni broj
okretaja i
snagu u slucaju uporabe bez ulja.

Jedinica za pripremu zraka

Preporucujemo da se ispred doti¢nog uredaja prikljuci kom-
pletna jedinica za pripremu zraka koja se sastoji od filtra protiv
oneciscenja od 5 um, reduktora tlaka i podmazivaca. Pritom jedi-
nica za pripremu zraka ne bi trebala biti udaljena vise od 5 m od
pogona alata. Velicina pora filtarskog uloska trebala bi iznositi od
3 -5 um. Ako je komprimirani zrak vlazan, pneumatske aktuatore
ne bi trebalo upotrebljavati bez ulja.

Fini filtar za crijevo

Kako bi se osigurao rad stroja bez smetnji, osobito pri cestom
spajanju i odvajanju, preporucujemo primjenu odgovarajucih
finih filtara za crijevo velicine filtra od 5 pm.

Crijevo za dovod zraka

Crijevo za dovod zraka mora imati minimalni unutarnji promjer
koji imaju i pogoni, a po mogucnosti bi trebalo biti dugo <5 m.

RADNE UPUTE
Stroj je jos u pokretu i kada se iskljuci.

Kod ispada komprimiranog zraka ventil postaviti na poziciju
«Ausy.

Izradak na siguran nacin odloZiti na radnu povrsinu i pricvrstiti.
Da bi se postigao optimalan rezultat brusenja, brusno tijelo lakim
pritiskom ravnomjerno pokretati amo tamo.

Prejaki tlak brusenja smanjuje sposobnost ucinka stroja i trajanost
brusnog tijela.

Stroj se smije ukljuciti samo sa to¢no montiranim alatom.

Alate prije uporabe provjeriti. Alat mora biti besprijekorno monti-
ran i mora se slobodno okretati.

Probni rad izvoditi najmanje 30 sekundi bez opterecenja.
Ostecene, nepravilne i vibrirajuce alate ne koristit

OPREMA

Nemojte koristiti nikakav pribor, koji od proizvodaca nije
predviden i preporucen specijalno za ovaj pneumatski alat.
Razlog zato $to taj pribor mozete pri¢vrstiti na vas pneumatski
alat, nije nikakva garancija za sigurnu uporabu.

ODRZAVANIJE
Stroj uvijek drzati Cistim i cuvati suhim.
Zbog sigurnosti stroja, redovito odrzavanje je neizbjezno.
Broj okretaja praznog hoda periodi¢no i poslije svakog odrzavan-
ja kontrolirati.

Cak i kada stroj besprijekorno radi, mora se od strane stru¢njaka
periodi¢no nakon ca. 300-400 sati pogona, ali najmanje jednom
godisnje, izgraditi motor, ocistiti i zasun provjeriti u svezi habanja.
Slijedece dijelove periodi¢no provjeriti u svehi dobrog stanja:—
Gipku cijev napojnog zraka i njena pri¢vricenja (otkinute gipke
cijevi komprimiranog zraka mogu udarati uokolo)- Vreteno
CrteZi i liste rezervnih dijelova nasih pogonskih alata cete naci

na nasoj Homepage: http://spareparts.pferd.com odn. Zatraziti
preko info@pferd.com.

Hrvatski

Sigurnosne upute za alate pod tlakom

GARANCIA

Za defekte na elektricnim i pneumatskim strojevima i za
pripadajuci pribor snosimo troskove tako, da prema nasoj prosudi
sve dijelove besplatno popravimo ili zamijenimo, koji posjeduju
materijalne nedostatke. Ova prava na materijalne nedostatke
jamcimo najvise za vrijeme od 12 mjeseci. To ne vazi, ukoliko
zakon propisuje duze rokove. Za Stete koje u ovo vrijeme nastanu
nestru¢nim rukovanjem, prirodnim trosenjem, uporabom

stranih rezervnih dijelova ili servisom u stranim radionicama, ne
snosimo troskove. Reklamacije se mogu priznati, kada se stroj u
neotvorenom stanju posalje nazad. Druga prava, posebno prava
na nadoknadu Steta koje nisu nastale sa samim proizvodom, su
iskljucena.

PROMJENE / CUVANJE

Prava promjene pridrzana!
Pogonsku uputu sacuvati za kasniju uporabu!
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Lietuviskai

Suslégto oro jrankiy saugos instrukcijos

BENDRIEJI SAUGUMO REIKALAVIMAI
SKIRTI

- greztuvais ir sriegtuvais

- Nesisukancios, musimo masinos

- sSlifavimo stakliy slifavimo diskams ir
- Sveitikliams Slifavimo stakliy galvutei
- slifavimo stakliy slifuotuvams

Bendrosios saugumo taisyklés

Esant keletui pazeidimy: batina perskaityti saugumo nurodymus
stakliy priedus bei pries darbo pradzia, ir juos suprasti. Jeigu to
nesilaikoma, galimi sunkas kaino suzalojimai.

Prie$ pradédamas darbg operatorius arba jo darbdavys turi
jvertinti visus galimus pavojus, kylancius naudojant $j gaminj nu-
matytam darbui atlikti. Sie pavojai turi bUti pasalinti arba imtasi
tinkamuy kontrolés priemoniy pavojui sumazinti iki saugaus lygio.

Siame vadove pateikti perspéjimai skirti identifikuotiems pavo-
jams, kuriuos galima numatyti naudojant §j jtaisa jprastai. Taciau
konkreciy darby metu gali atsirasti kitu pavoju, kurie turi bati
identifikuoti ir sumazinti prie$ naudojant jtaisa.

Siekdami apsisaugoti nuo nereikalingo triuksmo, vibracijos,
dulkiy ir dumy keliamo pavojaus padidéjimo, naudokite jtaisa ir
atlikite jo technine priezilra laikydamiesi Siame vadove pateikty
rekomendacijy.

Stakles reguliuoti, nustatyti arba naudoti gali tik atitinkamos
kvalifikacijos ir iSmokyti asmenys.

Stakliy negalima keisti. Pakeitimai gali sumazinti saugumo
priemoniy efektyvuma ir padidinti naudojantiems asmenims
keliama rizika.

Negalima prarasti saugumo nurodymu. Juos perduokite naudo-
jantiems asmenims.

Niekada nenaudokite pazeisty stakliy

Stakles batina reguliariai tikrinti, siekiant jsitikinti, kad ant stakliy
yra batinos ir aiskiai jskaitomos matavimy vertés ir zyméjimai.
Norédamas gauti atsargines detales darbdavys / naudotojas
privalo susisiekti su gamintoju.

I3sisukusiy daliy sukelti pazeidimai
Lazus ruosiniui, priedams arba stakliy jrankiui, dideliu greiciu gali
buti issuktos ir iSmestos dalys.
Eksploatavimo metu ir atliekant taisymo ir techninés priezitros
darbus ir kei¢iant priedus prie masinos reikia visada naudoti
smugiams atsparias akiy apsaugos priemones. Reikiamos
apsaugos lygj kiekvienu konkreciu naudojimo atveju reikéty
jvertinti atskirai.
Pries pradedant grezti, verzliaraktj reikia atitraukti.
Btina jsitikinti, kad ruosinys yra tvirtai pritvirtintas.
Reguliariai tikrinkite, ar stakliy stkiy skaicius néra didesnis nei ant
stakliy nurodyta sakiy skaiciaus informacija. Sias stkiy skaiciaus
patikras butina atlikti dar neinstaliavus slifavimo galvuteés / 8lifuo-
jamosios medziagos ir laikantis gamintojo nurodymuy.
|sitikinkite, kad naudojimo metu atsirandancios kibirkstys ir
|Gzusios detalés nekelia pavojaus.
Pries keisdami slifuojamajg medziaga ir pries technine priezitra
stakles atjunkite nuo elektros enerijos tiekimo.

Tokiu atveju batina jvertinti ir kitiems asmenims keliama rizika.
Dirbant ant galvos batina déveéti apsauginj salma.

Tokiu atveju batina jvertinti ir kitiems asmenims keliama rizika.
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Isitikinkite, kad slifuojamoji priemoné yra saugiai prispausta prie
stakliy.

Patikrinkite, ar maksimalus slifuojamosios medziagos stkiy
skaicius, skaic¢iuojant stkius per minute, yra lygus ar didesnis uz
suklio matavimo stkiy skaiciy.

Naudokite tik tuos Sepecius, kuriy leistinas sukiy skaicius yra
didesnis nei maksimalus leistinas stakliy stkiy skaicius.
Isitikinkite, kad yra sumontuotas apsauginis gaubtas, kad jis
yra geros buklés, tinkamai pritvirtintas ir kad jis yra reguliariai
tikrinamas.

Zala jsipainiojus

Galimas uzdusimas, galvos odos nuplésimas ir (arba) pjautiniai
suzalojimai, jeigu laisvi ribai, papuosalai, kaklo papuosalai, plau-
kai arba pirstinés nebus saugiu atstumu nuo stakliy ir jos

Zala rezimo metu

Naudojant stakles personalo rankos gali bati pazeistos, pa-
vyzdziui, supjaustytos, jdrékstos ir kaitinamos. Dévékite tinkamas
ranky apsaugai skirtas pirstines.

Venkite salycio su jrankio lizdu ir jmontuotu jrankiu, kad
neprisispaustumeéte arba nejsipjautumeéte ranky arba kity kino
daliy. Naudojimo ir techninés priezitros personalas turi bati
fiziskai pasirenges moketi valdyti stakliy galia, dydj ir mase.
Teisingai laikykite stakles: bukite pasirenge atlaikyti jprastus arba
staigius judesius - bukite paruose abi rankas.

Atkreipkite démesj, kad laikytuméte pusiausvyra ir tvirtai
stovétumeéte.

Dingus elektros energijai norédami paleisti j darba ir isjungti
jjunkite kontrolinj prietaisa.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones.

Negalima eksploatuoti rotaciniy daliy esant didesniam nei
nustatytasis stkiy skaiciui.

Besisukancios dildés negalima eksploatuoti didesniu stkiy
skaiciumi negu iSmatuotas sukiy skaicius.

Butina atkreipti démesj, kad paleidus kontrolinj jtaisa, skirta
iSjungti, stakliy jrankis dar veikia.

Rekomenduojama stakles padéti saugioje vietoje.

Ispéjama apie sprogimo arba gaisro, sukeliamo apdirbamos
medziagos, pavojy.

Pries kiekvieng naudojima patikrinkite slifavimo diskus. Nenaudo-
kite, jeigu jie yra jtrike, suluze arba nukr

Stakliy niekada neeksploatuokite be slifuojamosios medziagos.
Kyla elektromagnetinés iskrovos rizika, jeigu staklés naudojamos
ant plastiko ir kity nelaidziy medziagy.

Gali susidaryti potenciali sprogi atmosfera dél dukliy ir gary,
kylanciy slifuojant ir Sveic¢iant. Butina visada naudoti apdirbamai
medziagai tinkama dulkiy siurbimo arba nuleidimo sistema.
Naudojantis personalas privalo jsitikinti, kad netoli stakliy néra
jokiy kity asmeny.

Turi bati naudojamos atitinkamos asmens apsaugos priemones,
pavyzdziui, apsauginiai akiniai, tinkamos apsauginés pirstines,
prijuostés, apsauginiai drabuziai ir Salmai.

Nesisukancioms masinoms

Norédami isvengti netikéto paleidimo - pries jjungdami oro
srautg isitikinkite, kad paleidimo svirtis atleista, nelieskite svirties
pernesdami prietaisa ir atleiskite paleidimo svirtj tik tuomet, kai
prietaiso griebtuvas nustos suktis sumazéjus slégiui.
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Droselio mechanizma valdyti galima tik rankomis. Laikykite ran-
kas atokiau nuo droselio mechanizmo, kol neketinate naudotis
jrankiu. Niekuomet netaikykite prietaiso ar kirstuko ant pédy.

Jokiu badu nenukreipkite prietaiso i kita asmenj.

Atleidus paleidimo svirtj prietaisas ir/arba priedai gali dar kurj
laika judeti.

Visuomet naudokite tinkama fiksatoriy, uzrakta arba mova. Be
to, batinos uztvaros nuo kity asmeny, esanciy aplinkinéje arba
zemesnéje teritorijoje. To reikia siekiant apsaugoti juos nuo
pavojy, galinciy kilti iskritus priedui.

Siekdami iSvengti suzalojimo, pakeiskite nusidévéjusias, iskilusias
ar deformuotas fiksatoriaus dalis.

Niekuomet nenaudokite pneumatinio smuginio prietaiso, jei
priedas néra sumontuotas tinkamai ir paties prietaiso nepavyksta
laikyti tvirtai.

GreZtuvai ir sriegtuvai

Auksti reakcijos sukimo momentai gali atsirasti esant blokavimui,
kurj gali sukelti per didelés grazta veikiancios apkrovos, grazto
pakrypimas apdorojamoje Zaliavoje arba grazto peréjimas per
apdorojama medZiaga.
Tais atvejais, kai reakcijos sukimo momentui priimti reikia
pagalbiniy priemoniy, rekomenduojama, kai tik tai yra jmanoma,
naudoti pakabos mechanizma. Jei tai nejmanoma, masinoms su
tiesia rankena ir masinoms su pistoleto rankena rekomenduoja-
mos Soninés rankenos. Bet kokiu atveju didesniam nei 4 Nm reak-
cijos sukimo momentui priimti masinose su tiesiomis rankenomis
ir didesniam nei 10 Nm sukimui priimti masinose su pistoleto
rankena rekomenduojama naudoti pagalbines priemones.
Nekiskite ranky prie rotacinio griebtuvo ir besisukancio grazto.
Slifavimo stakliy Slifuotuvams
Jeigu slifuojamoji medziaga uZstrigo jpjovoje, butina isjungti
slifuojamosioms medziagoms skirtas stakles ir atlaisvinti slifavimo
diska. Pries tesiant darba batina jsitikinti, ar slifuojamoji medzia-
ga tvirtai pritvirtinta ir nepaze
Slifavimo ir pjovimo disky negalima naudoti $oninio $lifavimo
darbams (I8imtis: Soniniam lifavimui skirti slifavimo diskai).
Slifuojamyjy medziagy stakliy negalima naudoti didesniu nei
maksimalus $lifuojamosios medZziagos sukiy skaicius.

Operatorius turi jsitikinti, kad $alia néra kity asmenu.

Slifuojant atsirandancios kibirkstys gali uzdegti rabus ir stipriai
nudeginti. Batina jsitikinti, kad kibirkstys nepatenka ant raby.
Dévekite ugniai atsparius rabus ir pasirpinkite, kad netoliese
buty kibiras vandens.

Pastaba Slifavimo stakliy su $lifavimo galvute, kurios varomos turbi-
na, inertinis veikimo laikas gali bati kelio sekundés.

Slifavimo staklés $lifuotuvams ir poliruotuvams
Venkite tiesioginio salycio su judanciu slifavimo disku, kad
neprisispaustumeéte arba nejsipjautumeéte ranky arba kity kino
daliy. Rankoms apsaugoti reikia mavéti tinkamas pirstines.

Jei staklés naudojamos ant plastiko ir kity nelaidziy medziagy,
kyla elektrostatinés iskrovos rizika.

Pakartotiny judesiy sukelti pazeidimai

Staklémis norint atlikti su darbu susijusius veiksmus galimi
nemalonds pojiciai naudojanciam personalui, pavyzdziui, ranko-
se, plastakose, kaklo ir pediy zonoje arba kitose kino dalyse.

Naudojant stakles naudojancio personalo kino laikysena turéty
buti patogi, tvirta. Jis turéty vengti nepatogiy kiino padéciy arba
tokiy padéciy, kada sunku islaikyti pusiausvyra. Atliekant ilgos
trukmeés darbus naudojantis personalas turéty keisti kiino padét;.
Tai gali buti naudinga siekiant isvengti nepatogumy ir nuovargio.
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Jeigu naudojantis personalas pastebit tokius simptomus, kaip
nuolatiné arba pakartotinai atsirandanti bloga savijauta, nusis-
kundimai, skausmas, tvink¢iojimas, dilgciojimas, degimas arba
nutirpimas, $iy pozymiy ignoruoti negalima. Naudojantis perso-
nalas apie tai turéty informuoti darbdavj ir kreiptis j atitinkamos
kvalifikacijos medikus.

Priedy sukelti pazeidimai

Prie$ jmontuodami arba keisdami stakliy jrankius ar priedus,
stakles atjunkite nuo elektros energijos tiekimo 3altinio.

Nenaudokite pneumatinio atskélimo plaktuko kaip rankinio tren-
kiamojo jrankio. Taip galite sugadinti jrankj ir susizeisti patys.
Patikrinkite kaltus pries juos naudodami. Nenaudokite buky
kalty, nes jiems reikia daugiau slégio,jie gali ItZti dél nuovargio
arba lemti padidintg jrankio vibracija.

Nevésinkite karsto jrankio vandenyje. Taip padidinsite jo trapuma
ir galite sukelti ankstyva gedima.

Kaltas gali luzti arba jrankis gali bati pazeistas, jei jrankis naudo-
jamas kaip svertas. Kad jrankis neuzstrigty, darba atlikite mazais
Zingsniais.

Naudokite tik stakliy gamintojo rekomenduojamo dydzio ir
modelio priedus ir vartojimo reikmenis.

Nenaudokite kitokiy priedy ir sunaudojamuyjy medziagy tipuy
arba dydziy.

Naudojimo metu ir po jo venkite tiesioginio kontakto su stakliy
irankiu, nes jis gali bati jkaites arba astrus.

Priedy tikrinimas
slifavimo stakliy slifuotuvams

Isitikinkite, kad slifuojamosios priemonés matmenys atitinka
slifuojamajai priemonei skirty stakliy matmenis ir slifuojamoji
priemoné tinka j suklj.

Isitikinkite, kad $lifuojamosios priemonés sriegiy rasis ir dydis
atitinka suklio sriegiy rusj ir dydj.

Prie$ naudojima slifuojamaja priemone patikrinkite. Nenaudokite
slifavimo priemoniy, kurios galimai buvo nukritusios arba yra
atskilusios, jtrukusios arba kitaip pazeistos.

Isitikinkite, kad slifuojamoji priemoné prie$ naudojima yra
tinkamai pritvirtinta ir tvirtai priverzta; stakles maziausiai 1 min.
saugioje vietoje batina eksploatuoti tuscia eiga; stakles batina
nedelsiant iSjungti, jeigu buvo pastebéta stipri vibracija arba kiti
pazeidimai; nustatykite iy klaidy priezastj.

Patikrinus suklio mase ir kitus svarbius duomenis batina vengti,
kad suklio galas neliesty taurés tipo slifavimo disko angos pagrin-
do, slifavimo kagiy arba galvutés, skirty uzdéti ant stakliy suklio.

Slifavimo priemoniy, kurios turi bati naudojamos su reduktoriais
arba redukciniais adapteriais atveju, naudotojas privalo jsitikinti,
kad reduktorius arba redukcinis adapteris neliecia suspaudimo
junges priekinés pusés ir pakanka suspaudimo jégos sukeliamos
rotacinés pavaros, siekiant isvengti slifuojamosios priemonés
nuslydimo.

Tais atvejais, kai dirbama su jvairiy modeliy ir dydziy slifuojamo-
siomis priemonémis, naudojamai $lifuojamajai priemonei visada
pritvirtinkite teisinga suspaudimo junge.

Slifuojamaja priemone batina naudoti ir laikyti laikantis gamin-
tojo nurodymy.

slifavimo stakliy slifavimo diskams ir Sveitikliams

Negalima naudoti pjovimo disky ir stakliy.

Patikrinkite, ar maksimalus stakliy jrankio stkiy skaicius yra
didesnis nei iSmatuotas stakliy stkiy skaicius.
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Lietuviskai

Suslégto oro jrankiy saugos instrukcijos

Savaime prikimbantys slifavimo diskai turi buti koncentruotai
uzdéti ant tvirtinimo plokstes.

slifavimo stakliy slifuotuvams

Slifavimo kaidciams skirty $lifavimo stakliy gamintojo rekomen-
duojamas maksimalus darbinis stkiy skaicius turi bati lygus ant
stakliy pazymétam nustatytajam stkiy skaiciui arba uz jj didesnis.
Slifavimo disko niekada nemontuokite ant lifuotuvams skirty
slifavimo stakliy. Skylantis slifavimo diskas gali sunkiai suzaloti
arba bati mirties priezastis.

Nenaudokite diskeliy, kurie yra jskile, jtrike arba galéjo bati
nukrite.

Naudokite tik leistinus stakliy jrankius su tinkamu skersmens
velenu.

Atkreipkite démesj, kad dél Serdies tarp spyruokliuojancios jvorés
galiuko ir smulkaus slifavimo elemento leistinas stkiy skaicius
esant smulkiems slifavimo elementams turi bati sumazintas
(i%kya). Btina laikytis minimalaus 10 mm suspaudimo ilgio. (Zr. 1
pav. ir mazy slifuojamy objekty gamintojy rekomendacijy).
Zinokite, kad kyla neatitikties tarp maZo $lifuojamo objekto
veleno skersmens ir Znypliy pavojus;

1 2 3

oD

1 pav.: Suspaudimo dangos ir Znypliy ilgis

Paaiskinimai

1 Znypliy laikiklis

2 Suspaudimo Znypliy jpjova

3 Suspaudimo Znyplés

D Mazo slifuojamo objekto skersmuo

DS Veleno skersmuo

Lg Suspaudimo ilgis

LO Iskysa (pagal gamintojo rekomendacijas)
T Mazo slifuojamo objekto ilgis

Pazeidimai darbo vietoje

Taikoma:
paslydimas, klupciojimas ir parvirtimas yra pagrindinés suzalojimy
darbo vietoje priezastys. Atkreipkite démesj j pavirsius, kurie,
naudojant stakles, galéjo tapti slidUs ir j oro arba hidrauliniy
Zarny keliama klupciojimo pavoju.
Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Galimi uzslépti elektros
arba kito maitinimo linijy keliami pavojai.
Sios staklés netinkamos naudoti sprogioje aplinkoje, néra izoliuo-
tos nuo kontakto su elektros sroves 3altiniais
[sitikinkite, kad néra elektros linijy, dujotiekio ir t. ., kurie, paZei-
dus stakles, galéty suzaloti.
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Dulkiy ir gary sukeliami pazeidimai
Naudojant stakles kylancios dulkés ir garai gali sukelti zala
sveikatai (pvz., vézj, apsigimimus, astma ir (arba) dermatita);
batina jvertinti rizika, atsizvelgiant j Siuos pazeidimus, ir realizuoti
atitinkamus reguliavimo mechanizmus.
Butina stakles eksploatuoti ir techniskai priziaréti pagal Sioje
instrukcijoje pateikiamas rekomendacijas, siekiant sumazinti
dulkiy ir gary susidaryma.
ISmetama ora butina nukreipti taip, kad iki minimalaus lygio buty
sumazintas dulkiy sukélimas dulkétoje aplinkoje.

Jeigu susidaro dulkés arba garai, pagrindiné uzduotis yra jas
kontroliuoti ju susidarymo vietoje.

Visos dulkiy arba gary surinkimui, issiurbimui arba nuleidimui
skirtos jmontuojamos stakliy dalys arba ju priedai privalo bati
istatomi ir techniskai priziarimi laikantis gamintojo nurodymy.
Pagal sios instrukcijos reikalavimus batina rinktis, techniskai
priziaréti ir keisti susidévin¢ias medziagas / stakliy jrankius, sieki-
ant iSvengti suintensyvéjusio dulkiy arba gary susidarymo.
Laikydamiesi savo darbdavio nurodymy arba kaip nurodyta dar-
bo ir sveikatos nuostatose, naudokite kvépavimo taky apsauga.

Dirbant su tam tikromis medZiagomis gali susidaryti sprogi
aplinka dél sukelty dulkiy ir garu.

Ispéjimas dél dulkiy
Naudojant sioje instrukcijoje nurodytus jrankius gali susidaryti
dulkiy arba kity daleliy.
Siekiant iSvengti sveikatai pavojy keliandiy riziky, operatorius
turi imtis tinkamuy apsaugos priemoniy, jskaitant respiratoriaus
dévéjima naudojant jrankius ir jais pasinaudojus.
Daugiau informacijos apie naudota gaminj zr. medziagos saugos
duomeny lape (MSDS). Be to, dél dulkiy aplinkoje ir dulkiy,
kurios susidaro apdorojant medziaga, gali kilti ir daugiau riziky
sveikatai.

NAUDOTOJUI TURI BUTI NUSTATYTOS APSAUGOS NUO DULKIY
IRKITY SUSIDARANCIY DALELIY PRIEMONES.

Naudokités misy gaminiais tik gerai védinamose darbo zonose.

Triuk$mo sukelti pazeidimai

Dél didelio triuksmo lygio poveikio ir nedévint klausos apsaugos,
galimi klausos pazeidimai, dingti klausa ir kilti kity problemuy,
pavyzdziui, spengimas (skambéjimas, zvimbimas, Svilpimas arba
Snypstimas ausyje), todél batina jvertinti Siy pazeidimy keliama
rizika ir realizuoti atitinkamus reguliavimo mechanizmus.

Prie tinkamuy rizikos mazinimo reguliavimo mechanizmy priski-
riamos priemonés, pavyzdziui, izoliaciniy medziagy naudojimas,
siekiant iSvengti i$ ruosiniy sklindancio skambéjimo triuksmo.
Laikydamiesi savo darbdavio nurodymy arba kaip nurodyta
darbo ir sveikatos nuostatose, naudokite klausos apsauga.
Butina stakles eksploatuoti ir techniskai priziaréti pagal Sioje
instrukcijoje pateikiamas rekomendacijas, siekiant iSvengti nerei-
kalingo triuksmo lygio padidéjimo.

Pagal $ios instrukcijos reikalavimus butina rinktis, techniskai
priziaréti ir keisti susidévin¢ias medziagas / stakliy jrankius,
siekiant iSvengti padidéjusio triukSmo lygio.

Jeigu staklése yra garso slopintuvas, jsitikinkite, kad jis yra vietoje
ir veikia, kai staklés yra eksploatuojamos.

Vibracijos sukelti pazeidimai

Dél vibracijos galimi nervy sistemos pazeidimai ir kraujo cirkuliaci-
jos rankose bei plastakose sutrikimai.

108



PFERD

Dirbdami saltoje aplinkoje déveékite Siltus rabus ir rankas laikykite
Siltai ir sausai.

Jeigu rankose arba pirStuose jauciate tirpulj, dilgciojima arba
skausma arba jasy pirsty oda bala, sustabdykite darba su
staklemis, informuokite darbdavj ir pasikonsultuokite su gydyt

Butina stakles eksploatuoti ir techniskai priziaréti pagal Sioje
instrukcijoje pateikiamas rekomendacijas, siekiant ivengti nerei-
kalingos padidéjusios vibracijos.

Pagal Sios instrukcijos reikalavimus batina rinktis, techniskai
priziGréti ir keisti susidévincias medziagas / stakliy jrankius,
siekiant iSvengti nereikalingos padidéjusios vibracijos.
Stakliu masés laikymui, jeigu jmanoma, naudokite laikiklj arba
kita jrenginj.
Stakles laikykite uz ne per tvirtos, bet saugios rankenos,
pritaikancios batinas rankos reakcijos jégas. Vibracijos rizika
didéja didéjant laikymo jégai.
Neleiskite stakliy jrankiui barskéti ant ruosinio, nes tai greiciausiai
zenkliai padidins vibracija.

slifavimo stakliy lifuotuvams

Naudokite tarpinius sluoksnius, jeigu jie numatyti slifuojamai
priemonei.

GreZimo staklés

Neleiskite graztui barskéti ant ruosinio, nes yra didelé tikimybe,
kad dél to labai sustipreés vibracija.

Slifavimo stakliy Slifuotuvams

Netinkamai sumontuotas arba pazeistas stakliy jrankis gali
padidinti vibracija.

Papildomi saugumo nurodymai pneumatinéms stakléms
Suslégtas oras gali rimtai suzaloti.

Pasirtpinkite, kad oro tiekimo Zarnoje bUty sumontuotas lengvai
pasiekiamas avarinio i§jungimo voZtuvas ir praneskite visiems
darbo vietoje esantiems zmonéms, kur jis jtaisytas.

Auksciau Zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o ties
visomis Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo
jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris neleisty zarnai métytis j salis, jei
nutrUkty Zarna ar atsijungty jungiamoji mova.

Besiplaikstancios zarnos gali stipriai suzaloti. Nenaudokite
pazeisty, nusiurusiy ar sugadinty oro zarny ir tvirtinimy, pries
jjungdami oro slégi patikrinkite ar visos sujungimo detalés
sandarios.

Tuo atveju, jeigu staklés nebus naudojamos, taip pat pries
keic¢iant priedus arba atliekant remonto darbus, pasirapinkite,
kad suslégto oro tiekimas bty uzdarytas, oro Zarnose nebdty
slégio ir kad staklés buty atjungtos nuo suslégto oro tiekimo.

Oro sroveés niekada nenukreipkite j save arba kita asmen;.

Aplink judancios zarnos gali rimtai suzaloti. Visada patikrinkite, ar
nepazeistos ir neatsilaisvinusios zarnos ir jy tvirtinimo priemoneés.
Saltas oras turi bati nukreiptas nuo ranky.

Jeigu naudojate universalias sukamasias movas (kumstelines
movas), butina naudoti aretavimo kai$¢ius; batina naudoti

4 Whipcheck” Zarny apsaugas, siekiant apsisaugoti tuo atveju,
jeigu trakty zarnos su staklémis jungiamoji mova arba zarny
jungiamosios movos.

Pasirupinkite, kad nebaty virsytas ant stakliy nurodytas maksima-
lus leistinas slégis

Niekada uz zarnos neneskite pneumatinés sistemos varomy
stakliy.

Lietuviskai

Suslégto oro jrankiy saugos instrukcijos

Nesisukancioms masinoms

Nenaudokite greito atjungimo movos, jei $i néra atskirta nuo
jrankio suktuvo Zarna. Suktuvo Zarna prie jrankio tvirtinkite
didelio naSumo sujungimu storomis sienelémis.

Taisymas

Jeigu, nepaisant kruopscios gamybos ir patikros, staklés sugenda,
remonto darbus atlikti gali PFERD jgaliota klienty aptarnavimo
tarnyba.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT])

Staklés skirtos slifuoti, frezuoti ir lyginti metala, akmenis ir
plastika, naudojant frezas ir slifavimo detales.

$j prietaisa leidziama naudoti tik pagal nurodyta paskirtj.

JUNGTIS SU SUSLEGTO ORO TIEKIMO
SISTEMA

Stakles prijunkite tik prie suslégto oro su alyva tiekimo sistemos.
Suslégtas oras be alyvos padidina susidévéjima ir sumazina
stakliy galia.

Pries jungdami stakles prie suslégto oro tiekimo sistemos pati-
krinkite suslégta ora. Slégis negali virsyti specifikacijy lenteléje
nurodyto ir Sioje naudojimo instrukcijoje nurodyto maksimalaus
slégio.

Pries sujungdami stakles su suslégto oro tiekimo sistema, voztuva
nustatykite j ,15)." padétj!

Prie$ nutraukdami suslégto oro tiekima, voztuva visada nustatyki-
te | ,I35)." padétj, kad isvengtumeéte neplanuoto jjungimo

Techninés priezitros blokas susideda is filtro, slégio reguliatoriaus
ir teptuvo.

Alyvos riko jkvépimas gali bati kenksmingas. Naudokite tik tam
tikslui numatytas tepimo priemones (zr. taip pat ir oro kokybe
skyriuje ,Techniniai duomenys"”).

Nesvarus suslégtas oras trumpina stakliy eksploatavimo trukme.
Todél, pavyzdziui, pries prijungdami prapuskite ilginimo Zarnas.
Venkite voztuvus jungti movomis.

Reikalavimai suslégtam orui:

ISO/DIS kokybés standartas nurodo, kad ore negali bti didesniy
nei 5 mikronai svetimkaniy, kad likusio vandens tdris turi bati ne
daugiau 6 g/m? (3aldomojo tipo dziovintuvo rasos taskas esant
slegiui + 3 °C) ir kad ore gali bati iki 5 mg/m? alyvos. Todél batina
atkreipti démesj j Siuos dalykus:

Jeigu suslégtas oras nesvarus, galima trumpesné eksploatavimo
trukmé. Todél, pavyzdziui, prie$ prijungiant butina prapusti
ilginimo Zarnas ir, jeigu jmanoma, vengti movy.

Alyvos dulksna

Jei reikalingas tepimas, optimaliam veikimui svarbi alyvos dulksna
(alyvos klampumas esant 40 °C pagal ISO VG: 22-32 mm?/s (cSt)).
Dél specialiosios tepimo alyvos zr. |rankiy vadovo Nr. 23 (Werk-
zeughandbuch 23) 9 katalogo 122 puslapj.

Pavaros darbui su suslégtuoju oru be alyvos

Pavaros, pazenklintos kaip skirtos naudoti be alyvos, naudojamos
be tepimo alyvos dulksna. Jei pavaros, kurias galima naudoti

su alyva arba be jos, naudojamos be alyvos, jy sukiy skaicius ir
galingumas yra Siek tiek mazesni.
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Suslégto oro jrankiy saugos instrukcijos

Techninés prieziiros jtaisas
Rekomenduojama i$ anksto jjungti sukomplektuota techninés
priezidros jtaisa, sudaryta is 5 pm tersaly filtro, reduktoriaus
ir tepalinés. Techninés priezitros jtaisas turéty bati padétas
ne toliau kaip mazdaug 5 m nuo jrankio pavaros. Filtro jdéklo
porétumas turéty bati 3-5 pm. Jei suslégtasis oras drégnas,
pneumatinés pavaros neturéty bati naudojamos be alyvos.

Smulkiyjy daleliy filtras zarnos gale

Nepriekaistingam jrenginiy veikimui uztikrinti, ypac tais atvejais,
kai Zzarna daznai atjungiama ir prijungiama, zarnos gale
rekomenduojame naudoti tinkama smulkiyjy daleliy filtrg, filtro
daleliy dydis

Oro padavimo zarna

Oro padavimo zarna turi bati bent maziausio nurodyto vidinio
pavary @ ir, jei jmanoma, < 5 milgio.

DARBO NUORODOS

1$jungus staklés dar veikia inertiskai.

Dingus suslégto oro tiekimui voztuva nustatykite j padétj ,13}.”
Ruosinio saugiai padékite arba pritvirtinkite ant darbinio
pavirsiaus.

Norédami pasiekti optimaly $lifavimo rezultata, slifavimo dalj
lengvai spausdami judinkite pirmyn ar atgal.

Per didelis slifavimo slégis sumazina stakliy galia ir slifavimo
dalies eksploatavimo trukme.

Stakles galima jjungti tik teisingai sumontavus jrankj.

Prie$ naudojima patikrinkite jrankj. Jrankis turi bati sumontuotas
be jokiy problemy ir turi laisvai judéti.

Bandomaja eiga vykdykite maziausiai 30 sekundziy be apkrovos.
Nenaudokite pazeisty, neapvaliy arba vibruojanciy jrankiy!

PRIEDAS

Nenaudokite priedy, kuriy gamintojas specialiai nenumaté ir
néra rekomenduojama $iam pneumatiniam jrankiui. Net jeigu ir
galite prieda pritvirtinti prie pneumatinio jrankio, tai negarantuo-
ja saugaus naudojimo.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Stakles laikykite sausoje ir Svarioje vietoje.

Stakliy saugumo sumetimais butina reguliari techniné priezitra.
Periodiskai ir po kiekvienos techninés priezitros patikrinkite
tuscios eigos stkiy skaiciy.

Net jeigu staklés dirba be sutrikimuy, kvalifikuotas asmuo
periodiskai po mazdaug 300-400 eksploatavimo valandy arba
maziausiai karta per metus, turi iSmontuoti variklj, iSvalyti ir
patikrinti, ar nesusidévéje stimuokliai.

Butina periodiskai patikrinti, ar gera siy detaliy baklé:- tiekimo
Zarnair jos tvirtinimo detalés (nutriikusios suslégto

oro zarnos galéty judéti aplink) — Suklys

Musy jrankiy pavary brézinius ir atsarginiy daliy sarasus rasite
interneto svetainéje http://spareparts.pferd.com arba teiraukités
el. pastu info@pferd.com.

GARANTUA

Pasitaikius elektriniy ir pneumatiniy smulkintuvy, o taip pat ir
reikalingy priedy defektams, taikoma muasy garantija ir visos
detalés su esminiais defektais bus suremontuotos arba pakeistos

PFERD

nemokamai. Reiksti pretenzijas dél esminiy defekty galima
daugiausia dvylika (12) menesiy. Sis laikotarpis netaikomas, jei
istatymai numato ilgesnius laikotarpius. Garantija nebus taikoma
dél zalos, padarytos netinkamai tvarkant, naudojant ne masu
atsargines dalis arba ne masy servisuose atlikus remonto darbus.
| garantinio laikotarpio pretenzijas atsizvelgiama tik tuo atveju,
jei grazinamas visos komplektacijos jrankis. Bet kurios kitos
uzsisakancio asmens pretenzijos, ypac susijusios su zala, padaryta
ne pacioms prekéms, nebus svarstomos.

PAKEITIMAI / LAIKYMAS

Galimi pakeitimai!
Naudojimo instrukcijg i$saugokite ateiciai!
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OBLUME NMPABUJIA BE3OMACHOCTU NMPU
PABOTE

- BypunbHble MaLWHbI U pe3b6oBble
pesubl

- HeBpalatowmecs, oréuBatowme
MaLLUMHbI

- ¢ wmndoBanbHBIMU MaLLMHKaMU Ans
WAnoBanbHbIX AUCKOB U NMONIMPOBab
HbIMU MalLUVHKaMU;

- ¢ wmndoBanbHbBIMU MaLIMHKaMU Ans
wnndoBanbHbIX WTUGTOB;

- ¢ wAndoBanbHbIMW MaWIMHKAMK BNs
LWAnOoBaNbHBIX KPYroB

06Lwue npaBuna 6esonacHocTn

Mpy1 HaNMYMM HeCKOMbKUX Yrpo3: Nepep Hanaakow,
JKCnyaTaLyient, PeMOHTOM, TeXHUYeCKUM 0BCyXnBaHeM
1 3aMEeHO KOMMNEKTYIOLMX MALUUHKY, a TakKe nepeq,
nposefieHvieM paboT B6IM3M MaLLMHbI HEOBXOAMMO M3yHUTb
yKa3aHusl no TexHrke 6e3onacHocTu. IrHoprpoBaHye 3Toro
yKa3aH1si MOXET CTaTb MPUYMHON Cepbe3HbIX TPaBM.

Jlo Hayana paboTbl C UHCTPYMEHTOM ONepaTop 1au PaboTHIK
[I0SIXEH OLIEHUTb BCe MOTEHLMaTbHbIE PUCKU UCMONB30BaHNS
3TOr0 MPOAYKTa. PUCKM [OMXKHBI BbITb YCTPAHEHDI, UK Xe
LLOSIXHbI BbITb NPEANPUHSTLI COOTBETCTBYIOLLME MEPbI KOHTPOAS
LS COKpaLLEeHUs pucka Ao 6e30MacHoro YpoBHs.

MpepynpexaeHus B 3TOM PyKOBOACTBE MOMb30BaTENS
npefHasHayeHbl 418 yCTaHOBMEHHbIX (t)aKTOpOB 0OnacHoOCTK,
npeaBUANMbIX NPV CTaHAAPTHOM MCMOMb30BAHUN STOTO
MHCTPYMeHTa. OfHaKo crieumanbHble 3afadun MOryT co3fasaTh
LipYre prcku, KoTopble cieflyeT MaeHTUhULMpPoBaTh 1
YCTPaHMTb A0 Havana 1Cnosib30BaHUs MHCTPYMEHTa.

Kcnyataums 1 06cyXMBaHWE TOMO MHCTPYMEHTA JOJKHbI
COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHMSIM 3TOTO PyKOBOACTBA BO
n3bexaHvie HexenaTelbHoro NosbilleHus YPOBHSA ONacHOCTH,
CBSI3aHHOW C BO3HUKHOBEHWEM LUyMa, BUGpaLK, Nbiau U AbiMa.

BbINOMHSATL OTNALKY ¥ HACTPOWIKY LMD OBANBHON MaLLNHKM
NS WA oBanbHbIX LUTUTOB/ANCKOB NGO UCMONb30BaTh ee

OOJIXEH TOJIbKO O6CJ'Iy>KVIBa|0LLLMI7I nepcoHan c COOTE!ETCTB\/K)U.LEVI

KBanuuKalmen, npolweawnn obydeHue.

3anpemaeTca MCNoNb30BaTb MaLLMHKY. MOJJ,I/IdJVIKaLLVIVI MoryT
CHU3UTb Bd)d)EKTl/IBHOCTb mep 6€e30MacHOCTW 1 NOBbLICUTH puUcKn
ans 06Cﬂy>§<MBal0LLlel'O nepcoHana.

YKa3aHusa no TexHvike 6e30nacHoCTy He [0JKHbI 3aTepATbCS.
MepepaiTe nx 06CNYXMBatOLLEMY NEPCOHaY.

3aﬂpeL|J,aeTCﬂ M0J/1b30BaTbCA NOBPEXAEHHBIMWU MalLUMHKaMK.

MaluvHKy ciegyeT perynsipHo ocmMaTpyBaTh A1s MPOBEPKM
Hanuyua 0653aTebHON MapKMPOBKY 1 Tabanykm ¢
yKa3aH1eM TexHU4eckux xapaktepucTtuk. Mpu HeobxognmocTi
paboTopaTenb/nonb3osatenb 06513aH CBA3ATLCS C
NpoU3BOAUTENEM [/1S NONYYEHNS 3anacHbIX Tabnunyek.

OnacHOCTH, CBSI3aHHbIE C BbIGPOCOM AeTanei

ﬂle NOJIOMKe 3aroTOBKM, KOMMNNEKTYIOLNX W MHCTPYMEHTa
MallnHbl BO3MOXeH Eb\6pOC 13 MaWmnHKn AeTaneM C BbICOKON
CKOPOCTbHO.

Bo Bpems 3Kcnnyataunu, npn nposefeHn peMOHTHbIX
NN TeEXHNYeCKnX pa60T Ha MalUMHe, a TakXXe Nnpu 3ameHe
ee KOMMNNeKTyoLmx HeO6X0,D,VIMO BCeraa 1cnosib3oBaTb

PyCCKI/II/I YKa3aHus no TexHuke 6esonacHoCcTu
npu paboTte ¢ NHEBMaTUYECKUMM UHCTPYMEHTaMU

YAAPONPOYHbIE 3aLUNTHbIE O4KM. CTeneHb HEOBXOAMMON 3aLLnTbI
OLIEHVBAETCS OTAENBHO [7151 KaKAOTO CIly4ast UCMOMb30BaHMS.

ﬂ,O Ha4ana ceepaieHna cnenyet nssnedb 3aXVIMHOW KJTI0Y.
yGEDMTECb, YTO 3aroToBka HafleXXHO 3aKkpenseHa.

PerynsipHo NpoBepsiiTe, He NPEBbILIAET NIV YaCTOTa BPaLLeHUs
MaLLMHKY YKa3aHHOE Ha Heil 3HaueHe. poBepKy YacToTbl
BpaLLeHUs CeflyeT BbINOHATL 6€3 YCTaHOBNEHHOTO
WNMoBanbHOro WTUhTa/MaTepuana 1 8 COOTBETCTBUM C
YKa3zaHnamMu npon3soauTensd.

anMMTe Mepbl, 4TOObI NCKPbI N OCKOSKK, pa3fieTatolimecsd BO
BpemMs NCNOIb30BaHUA MalLNHKN, He NpeacTaBiaim OnacHoCTH.

Mepen 3ameHoN WAN(OBaNLHOrO MaTepuana v
TeXOGCﬂy)KMBaHVIeM oTkNovawTe MaLUWHKY OT 2/1eKTPOCETU.

B 3ToM cnyyae Takxke He06XOAMMO OLeHUBATb PYCKU AN1S APYTUX
nogen.

Mpu BbINONHEHUM PabOT Ha BbICOTE BbilLie YEIOBEYECKOrO POCTa
MCNOMb3YWTe 3aLUNTHYIO Kacky.

B 3ToM ciyyae Takke HeOBXOAMMO OLeHUBATb PYUCKU AJIS APYTUX
nogen.

YbenuTech B TOM, 4TO WNMNOBAsIbHbBIE MaTepKasbl POYHO
3aKperieHbl Ha MaLLyHKe.

YbeaunTech, YTo MakciManbHas paboyas YactoTa BpalleHus
W oBanbLHOro Matepuana B 06./MUH. paBHa 1AM NpeBbilLaeT
HOMMWHaIbHYI0 4acTOTy BPALLEHNA WNNHAENA.

He VIC!'IOJ'Ib3yVITe LLEeTKN Ha MalUVHKaXx, ecsiv 4acToTa BpalleHnsd
MalUMHKW NMpeBbllWaeTca MakCmMaabHO JONyCTUMYO 4acToTy
BpalWeHNs LWEeTKN.

Y6enTeCh, YTO 3aLLUMTHbINM KOXYX YCTaHOB/IEH, UCMIPABEH,
HaANeXalLM 06pa3oM 3akpensieH 1 peryisipHo nogsepraeTcs
npoBepkam.

OnacHoOCTK, CBsi3aHHbIE C 3aXBaTOM

Ecnu npu paboTe ¢ MaLLVHKOW NCMOMb30BaTh CBOGOAHYIO
OfieXAY, YKPALLEHUS, HOCUTb PAcnyLLieHHbIE BOMOCk! MU
HEMpaBWIbHO HOCUTb MEPYaTKU, NOCNEACTBUAMM MOTYT BbiTh
yaylibe, CKanbnupoBaHue U/ Unm HaHeCeHUe pe3aHblx paH.

OnacHocTu BO BpemMs 3KcnayaTauum

Bo Bpemst MCMoNb30BaHMS MaLLMHKM CyLLECTBYET ONACHOCTb
nopesa pyk, NoJy4eHUs CCafiH 1 OXOros. Vicnone3yite
NOAXOAALLME NepYaTKM A1 3aLUMUTbI PYK.

V136eraiiTe KOHTaKTa C KpenieHeM Nof UHCTPYMEHT 1
YCTaHOBIEHHBIM MHCTPYMEHTOM, YTOObI HE AONYCTUTL
3alLeMIeHVs PyK UK Apyrux Yactei Tena nmbo nonyyeHns
pe3aHbIx paH.

OnepaTop 1 NepcoHan, OTBETCTBEHHbI 3a TexobCnyXMBaHe,
TIO/XHBI ObITb AOCTATOYHO CUbHBIMU (DU3MYeCKM A
MaHWMyIMPOBaHUs MaLLMHKOM C y4eTOM ee pa3Mepa, Macchl 1
MOLLH

[lepxuTe MaLVHKy NPaBuNbHO: ByabTe roToBEI
NPOTUBOLENCTBOBATH OBbIYHBIM WM BHE3AMHBIM ABVXEHUAM C
NOMOLLbIo 0Benx pyK.

CoxpaHaiTe paBHOBECWE U YCTONYMBOE NONOXEHWE.

Mpu Mcye3HOBEHMM NNTaHUS Pa3bnokupyinTe KOMaHaHOe
YCTPOWICTBO, UCMONb3yeMOe A BKNIOHEHWS 1 BbIKITIOYEHUS.
Mcnonb3ynte TONLKO Te CMa3oyHble MaTepuasbl, KOTopble
peKoMeH10BaHbl Npon3BoaNTENE

Bpau.l,a»ou.meca NHCTPYMEHTbI HeJ1b34 UCMONb30BaTh NpK YactoTe
BpauleHus, I'IpeBblU.Ia’OLLLel;l HOMUHasbHYO.
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PyCCKI/II/I YKa3aHus No TeXHUKe 6e30nacHOCTH
npu paboTe ¢ NTHEBMaTMYECKMMU UHCTPYMEHTaMU

BpalLaioLLMincs HanubHUK HeNb3s UCNONB30BaTk C YaCTOTOM NS WwangoBanbHeIx MaLMHOK 415 LWANGOBATbHBIX KPYroB

BpalleHna 60sblLUe HOMVHANLHOI.

YuuTbiBaliTe, YTO NOCE pa36ﬂOKMpOBKVI KOMaHOHOro
yCTpO\;ICTBa, oTBevatolero 3a OCTaHOBKY, MHCTPYMEHT MalUUHKN
Kakoe-TO BpeMd NpoaosIXaeT ABMratbCa No nHepumn

Otnoxwte MallnHKy B 6e30MacHOM NONOXeHUN.

Mpw BbIGOPE 06pabaTbiBaeMOro Matepuasna Bceraa yuutsisante
0OMacHOCTb B3pbiBa K NOXapa.

Mepep KaxablM NCMoMb30BaHNeM NpoBepsiiTe WANGOBabHbIN
Kpyr. He ncnonb3yiite ero npu 06HapyxeHum TpeLLuH, B cyyae
NONIOMKW NN NageHns.

Hukorpa He ncnonb3yiTe MalnHKy 6e3 cmasku.

V13-3a peakuuu Mblnv v NapoB, BO3HMKAIOLWX NPy WANGOBaHUM
1 06paboTKe HaxkAakoM, MOXeT BO3HVKHYTb MOTeHLWalbHO
B3pbIBOOMacHas aTMocdepa. Bcerga ncnonssynre

CUCTeMy BbITSXKKM MV NofaBneHns obpa3oBaHus nbiau,
COOTBETCTBYIOLLYI0 0bpabaTbiBaeMOMy MaTepuany.

O6CnyXMBaIOWMI NEPCOHAN AOMKEH Y6eaUTLCS B OTCYTCTBUM
niofeit no6nnsoctu.

06s13aTeNbHO HOCUTE Hafexallve CPeACTBa UHAVBUAYAIbHOM
3aLUM Tl (3ALMTHBIE OUKM, MOAXOASLLME 3aLMTHBIE NepYaTKY,
hapTyK, 3aLLMTHYI0 OAEXaY W Kacky).

1715 HeBpaLLarLMXCS MaLLMH

Bo n3bexaHve cnydaitHoro nycka ybeaurecs B TOM, 4TO
WNHCTPYMEHT yCTaHOBJIEH B MOJIOXEeHne ,,BbIKJ'I?O‘-IeHO“ [0 nogayvn
AaBneHnsa Bo3ayxa; n3beravTe BKIOYATb WHCTPYMEHT Npn
nepeHoce, ocaoﬁoxuaMTe Apoccenb Npu nageHnn AasneHnsa.

,Elpoccenem yl'\paBJ'Iﬂl;ITe TONbKO BPYYHYHO. Ecmn WNHCTPYMEHT He
SKCNNyaTUpyeTcs, AepXnTe pykKn B CTOPOHE OT Apoccend. He
CTaBbTe UHCTPYMEHT Unu peseL, cebe Ha Hor.

He HanpasnanTe MHCTPYMEHT Ha itlofied.

VIHCTPYMEHT W/Wu BCnoMoraTesibHble NPUHAANeXHOCTU MOryT
KOPOTKOE BpeMsi NPOAOXKaTb BpaLleHue nocsie ocBoboxaeHns
fpoccens.

MHCTp\/MEHT n/nnu BcnomoratenbHble NpUHaONeXHOCTN MOryT
KOpPOTKOE BpeMs MpoAosKaTb BpalleHne nocie 0CBO60>K,E(€HVIF|
Aapoccensa.

Bceraa 1cnonb3yitte NoaxoAsLve iepxaTeny, 3alenkv nim
KOHUYeckue BTyNnKku. Bceraa ncnonb3yiTe 3awmtHele 6apbeps
L1 33LLMTbI HAXOAALMXCSH BOKPYT MW HUXE Nt0AeN OT CydainHo
BblIETALWKMX BCNOMOraTesibHbIX HpMHaﬂﬂe)KHO(TEVI.

Bo n3bexaHve TpaBM CleflyeT 3aMeHsiTh AeTanu aepxatens no
Mepe U3HOCa, NOSBAEHMS TPELLUH Unn fedopmaumit.

BypunbHble MaLumHel v pe3bbosble pesLbl

B pe3synbtate 6/10KMPOBKM MOXET BO3HWKaTh BbICOKas YactoTa
BPaLLEeHWs, KOTopas 06Pa3yeTcs 3a CHET MOBbILEHHOM Harpy3Ku
Ha BypUsIbHYIO MaLLUHY, 33 CHET CMeLLeHUs BYPUIIbHON MaLLVHbI
B 06pabaTbiBaEMOM MaTepuase v nNpu NPOXoXAeHUN
6ypusbHOM MaLLVHbI Yepe3 0bpabaTbiBaemblit MaTepuman.

Ecnv ans ocTaHoBKYM BpalLLeHUs TpeGyloTcs BCiomoraTesibHble
CpefCcTBa, PEKOMEHAYETCS MO BO3MOXHOCT CMOb30BaTh
MeXaHU3M NoABeLIVNBaHNSA. Ecnmn ato HEeBO3MOXHO,
peKOMEHyeTcs NCNOsb30BaTb GOKOBbIE PYUKM [/15t MALLVH C
PYKOSITKOV NMPSIMOTO AU MCTONETHOTO Tuna. B niobom cnyyae
CnefyeT NpUMEHNTb BCNOMOraTeNbHble CPecTBa Ans OCTaHOBKYM
BpaLLeHNs, NpeBbiLIaioLlero 4 HM y MaliuH ¢ pyKosiTkon
NPSIMOro TUna 1 npesbiLwaiotlero 10 HM y MaliuH ¢ pyKosiTkon
NNCTONETHOro TUNa.

He npuikacanTtecs pykamu K BpaLLaloLemMycs naTpoHy v
BpaLlatoLLemMycs ceepny.

Ecnv wnvdoBanbHbIN MaTepuan 3acTpsn B paspese, BblKounTe
MaLLMHKY, v 0cBoBoAMTe WndOoBanbHbIN ANcK. Mepef
NPOAOMIXeHVeM paboTbl ybeanTech B TOM, 4TO LANGOBAbHLIN
matepuan NpasuIbHO 3aKPerieH 1 He NOBPEeXAEH.

3aﬂpemaeTCﬂ NPUMEHATb LLIﬂVI(bOBaJ'IbeIe N OoTpe3Hble
wnundoBanbHble Kpyrv AN WandosaHms TOPLOM Kpyra
(nckntoueHwe: WndosanbHble Kpyru 4s TopLeBoro

w1 oBaHUs). 3anpeLLaeTcs 3KCNNyaTpoBaTh WAnGoBabHble
MaLUMHKWM C 4acToTOWM BpalleHus, I'IpeBblu.IaDOLLLeVI HOMUHabHOe
3HayeHue LLlﬂVIq.)OBaﬂbe\X Kpyros.

Onepatop 06si3aH y6eanTbCs, 4TO BOKPYT HET AAPYTUX JIOAEN.

Bo3HwKatoLve npu WAMgOBaHUU UCKPbI MOTYT NPUBECTU

K BO3ropaHuto ofexzrbl 1 TAXesblM OXoram. CﬂelZLI/ITe 3a
TeMm, 4Tobbl CKPbI He Nonaaanu Ha opexay. PabotaliTe B
OrHeCTOMKOW oAeX[e v cleauTe 3a Tem, YTobbl noban3ocTu
6bina Bofa.

MNpumeyarme. B wnndoBanbHbIx MaliMHKax Ans WandoBanbHbIX
LITUTOB, KOTOPblE MPUBOASATCA B AEVCTBUE C NOMOLLBIO TYPOUHBI,
BpeMst paboTbl MO MHEPLVY MOXET COCTaBUTb HECKOJIbKO CEKYH.

LUﬂI/l(bOBaﬂbele MaLUunHKn 47149 LUﬂM(pOEaﬂbe/X,qMCKOB n
M0/IMPOBasIbHble MaLLNHKN

V136eraiiTe NpsIMOro KOHTaKTa C MOABUXHbIMU MOCKMU
LUNMGOBANbHBIMK Kpyramu, YTOObl He AOMYCTUTL 3aLleMaeHns
PYK MM APYrvX YacTei Tena Nbo NosyYeHns pesaHbix paH.
HocwTe pykaBuLbl ANs 3aLLmTbl PyK.

CyLLeCTBYeT yrpo3a 3N1eKTPOCTaTUYECKOro pa3psaa, ecin
MalL1Ha UCMOb3yeTcs Ha NacTMacce v Apyrux He NPOBOASALIMX
TOK MaTepuarax.

OnacHocTH, cBsi C NoBT A ABU.

K
MpK 1CMOMBb30BaHUN MALLMHKM B NPO(ECCMOHaNbHOM
[iesTeNbHOCTU Y OMepaTopa MOXET BO3HIKATb HEMPUSTHOE
oLyLLEeHVe B NafioHsX, pyKax, B 061aCTy Leu 1 NeY, a Takxe B
LPYrviX 4acTsax Tena.

Mpw MCrob30BaHUM MALLIMHKI OMNepaTop AOMKEH 3aHATb
yAao6HOE NoNoXeHwe, CIeAUTb 3a YCTONYMBOCTLIO M 136eraTb
HEYAO0GHbIX NONOXEHUI UV NOSIOKEHNI, B KOTOPbIX TPYAHO
yaepxarb pasHosecyie. [py MPOAOMXMTENbHbIX PaboTax
ornepaTopy peKOMeHZYEeTC U3MEHSITb MOMOXEHWE: 3TO MOMOXET
n36exaTh HENPUATHOCTEN U YMEHbBLUNTL YPOBEHb YTOMEHUS.

Ecnny onepatopa NposiBASIOTCA onpeAesieHHble CUMITOMBbI,
Hanpumep, MPOLOSIKUTENIBHOE MW Neproanyeckoe
He[loMOraHue, Noxoe caMmouyBCTBUE, yCUIEHHOe
ceppLebuere, 6osb, OLLyLLEHE «<MypaLLIEK» Ha KOXE, TyX0Ta,
XOKEHVIE VNI OHEMEHME YacTel TeNa, X HeNb3 ITHOPUPOBaTb.
Onepatop 06s3aH coobLMTL 06

3ToM paboToaaTesio 1 06paTUTbCS 3a KOHCYNbTaLMe k Bpady ¢
COOTBETCTBYlOLLEN KBaNdUKaLmMen.

OnacHocTH, ucxoaswme ot KOMNAEKTYHLWUX

Mepen ycTaHOBKOM M 3aMEHOM MHCTPYMEHTa Un
KOMMNEKTYOLWNX OTCOe,ElI/IHﬂ!;ITe MaLUMHKY OT 3/1eKTpOCeTU.

Mcnonb3ynTe yaapHbI UHCTPYMEHT, TONbKO ecin
BCNOMOraTesibHas NPUHaANEXHOCTb YCTaHOBEHa NPaBUIbHO, 1
VHCTPYMEHT NJI0THO NpwikaT k obpabaTbiBaeMoi feTanu.

Huvkorga He ncnonb3syiTe NHeBMaTUYECKWI yAaPHbIV
VHCTPYMEHT B KayecTBe py4YHOro [ONOEXHOro MHCTPYyMeHTa. 310
MOXeT MPUBECTM K MOSIOMKe HaCafiK1 1 CepbE3HON TpaBME.

MpoBepsiTe JON0Ta Nepef NCnonb3oBaHneM. Hukoraa He
UCnonb3yiTe Tynble 3ybrna 1 LoNoTa, NOCKOMbKY OHU TpebyioT
4pe3MepHOro NPYXXIMa U MOTYT CIOMATbCs OT YCTanoCTHOrO
M3HOCa WM BbI3BaTb MOBbILIEHHYIO BUGPALIMIO MHCTPYMEHTa.
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PyCCKI/II/I YKa3zaHusi No TexHuKe 6e30nacHoOCTU
npu paboTte ¢ NHEBMaTUYECKUMM UHCTPYMEHTaMU

Hwvikorpa He oxnaxgaiTe ropsuyto Hacaaky BOAOW. 3TO MOXET
NPVBECTY K €€ XPYNKOCTU 1 NpexaeBpeMeHHOMY pa3pyLUeHuIo.
HeponycTiMoe NpuMeHeH1e MHCTPYMEHTa B KauecTBe

pblyara MOXET NPVBECTY K NosiomMke 3ybuna (fonota) nnu
NOBPEXAEHWIO MHCTPYMEHTa. BbibrpaiiTe HebonbLLme «nopLmm»
MaTepuana Bo vn3bexaHue 3aKNMHUBaHNS.

|/|CI'IOJ'Ib3yl;ITe KOMMIEeKTytoLMe 1 pacxofHble MaTepuansl
TONIbKO TeX pasMepoB M TUNOB, KOTOPble PEKOMEHO0BaHbI
nponssoguTeneM MalmnHKN.

He npumeHsiiiTe KOMMNEKTYIOLME 1 PACXOAHbBIE MaTepuabi
LIPYrUX TUMNOB U Pa3MeposB.

Bo BpemMs 1 nocsie UCNosib30BaHUA n3berante NpPAMOro KOHTakTa
CMHCTPYMEHTOM MaLUNHKW: OH MOXeT ObITb OYeHb ropsynmMm n
OCTPbIM.

MpoBepka KOMMNEKTYIOLLUX
Jns WwnngoBanbHeIx MaLMHOK A1 LWNGOBATbHBIX KPYroB

y6€,ElVIT€Cb, 4TO Macca LLIJ'IVId)OEaﬂbHOI'O mMaTtepunana coeBMmectima
C Maccom LLIJ'IVI(bOBaJ'IbHOI;I MaLUMHKK, @ TakXXe B TOM, 4TO
LLIJ'IVI[I]OBaJ'IbeH;I MaTtepuan noaxoauT K WnnHOento.

Y6e;w|Ter B TOM, 4TO TN U BENUYNHA pE3b6bI ummdooaaanoro
maTtepuasna TO4HO NOAXOAUT K TUNY 1 pasmepy pe3b6bl
wnuHaens.

Mepep paboTol ocmaTpuBaiTe WNNdoBanbHble MaTepuansl.
He MCI'IOJ'IbByVITE wnwd)oaaanue maTepuasbl, KOTOpble MO
nagatb NIV UMEOT CKOJTbl, TRELLWMHbBI M ApYrie NoBpexaeHns.

Mepep 1CNonb30BaHMeM NPaBUNBLHO 3aKpenuTe U HaaexHo
3aTAHNTe WNNdOBabHbIE MaTepuanbl v 3KCnyaTupyiTe
MaLLVHKY B 6€30MacHOM MOMOXEHNN Ha XONIOCTOM XOfy B
TeyeHVe He MeHee OfJHO MUHYThI. HeMeaneHHO BbIKNouMnTe
MalLLUHKY B Cly4ae CUIbHBIX konebaHunil nnu Apyrx HapyLeHumn
B paboTe U BbIACHNTE VX NPUYMHY.

MpoBepka Macchbl 1 APYrviX BaXHbIX AaHHbIX WNMHAENA NTOMOXET
n3bexaTtb KOHTaKTa wnuHaens ¢ 4HOM OTBEPCTUA HalleyHoro,
KOHM4Yeckoro LLIJ'IVIQ)OBaJ'IbHOI’O Kpyra nnan LLIJ'IVI(‘bOBaJ'IbHOI'O
WTUTa € pe3bOOBON BCTaBKOW, KOTOPLI UCMOMb3yeTcs Ans
yCTaHOBKM LLII'II/IH,EI.eJ'IelZ MaLWWNHKW.

B ciydvae LLI!'IVIdJOBaJ'IbeIX MaTepmranos, KOTOPble NOCTaBAAOTCA
VNV OOJKHbBI MCMOB30BaThCA C Nepexo4HbIMU HacakaMu

VNV BTYIKaMK, NONIb30BaTe b AOJDKEH y6e,uvmac9| B TOM, 4TO
nepexofHas Hacafka Win BTy/Ka He KacaeTca Topua 3aXMHOro
d)}'laHLLa 1 YTO 3aXXMMHOE ycunume obecneuviBaeT [OCTaTO4HYO
NPVBOAHYIO CUNY ANA NpefoTBpaLleHna Npockab3bliBaHUA
LLIJ'MCbOBaJ'IbHOI'O MaTepuana.

Ecv ans wnndosanbHbIX Matepranos pasanyHoro Tuna
1 pa3Mepa NocTaBNAoTCa 3aXXMHble d)ﬂaHLLb\, npasubHO
BbIGMPaliTe 3aXVMHble (hNaHLbl B COOTBETCTBIN C
MCNONb3yeMBbIM LUANGDOBASbHBIM MaTEPUANOM.

XpaHuTe WnhoBanbHble MaTepuansl U 06paLianTecs ¢ HUIMK
COrNacHo yKkasaHwsiM NPou3BOANTENS.

LU/md)oaaﬂbe/e MaLlLunHKn 4718 LUﬂI//q)OBaﬂbe/X,E[MCKOE n
nosinpoBasibHble MallMHKN

3anpeu.tae'rca MNCMoNb30BaTh OTPE3HbIE I.U}'IM(DOBaﬂbe\e Kpyru n
MaLUMHKK ANSa pe3kn.

ﬂpoaepm}lTe, He npeBsblWaeT I MakCMMalibHasa pa6oqa;| 4actoTta
BpaLleHNa MHCTPYMeHTa HOMWHAabHY0 YacTOTy BpallleHna
MaLLUHKN.

Camoknesimecs WnndoBanbHble AUCKN HeO0bXoarMo
pa3smeLLaTb Ha KpenexHow NAacTuHe KOHLEHTpUYeckn

[1ns WwaneoBasbHbIX MALUMHOK 4151 LANGOBANbHBIX LTUPTOB

PekomeHr/yemasi U3roToBuTenem WAnNdOoBanbHOM MalMHKM
AN5 WAnOBabHbIX WTUHTOB MakcUManbHas paboyas Yactota

BpalleHna He foIKHa ObITb HIXeE \/Ka3aHHO\;I Ha MawunHe
HOMWHaNbHOWM YacToTbl BpalleHuns.

Hwkorfa He ycTaHaBAMBaiTe Ha WAN(OBabHYIO MaLUUHKY As
WNMOBaNbHBIX LUTUGTOB LWANDOBANLHBINA ANCK MK (pe3y.
PackanblBaloLWniCs LWNN(OBabHBIN AUCK MOXKET HAHECTH O4eHb
TAXENbIe TPABMbl, B TOM Y/CIe CMepTebHbIE.

He ucnonb3yinTe nagasLune AMCKY, @ TakXe ANCKY, UMeoLme
CKOJbI NJTN TPELLNHbI.

PaspeluaeTcs MCNONb30BaTh TOSLKO JOMYyLLEHHbIE UHCTPYMEHTbI
C NOAXOAALLMM VAaMETPOM CTEPXKHSI.

CnepfyTe 3a TeM, 4TOGbI JONYCTUMAs YacToTa BPALLEHNs
Ma’ibiX WANOBabHbIX KPYrOB CHUXAnach Npu yBenuyeHum
LIMHbI CTEPXHS MEXAY KOHLIOM LIQHMOBOrO 3aX1Ma v Masnoro
wnndoBanbHoOro kpyra (8einet). Cobntopante MUHUMAabHYO
AnnHy 3axuma 10 mm. (CM. puc. 1 1 pekomeHaaLmm
NPOV3BOANTENS MaNbIX WAN(OBAsbHBIX KPYroB.)

MoMHuTe 06 ONaCHOCTI HENPaBUALHOM MOAFOHKN MeXy
AMaMeTPOM CTEPXHS Maoro LWnhoBanbHoOro Kpyra v
LIaHrOBbIM 3aXVMOM.
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Puc. 7.',a/7MHa 3aXnma 3aXKMMHOIo naTpoHa v YaHroBoro 3axxuma

kcnavkayms

1 [lepxatesib 4aHroBOro 3axmma

2 3Be3704Ka LJaHroBOro 3axXmuma

3 L{aHroBbii 3axum

D [lnameTp Manoro LwangoBaabHOro kpyra

DS [inameTtp cTepxHs

Lg [innHa 3axuma

LO BbinieT (cornacHo pekomMeHAaLmny npon3BoanTEs)
T [lnvHa mManoro wangoBansHoro Kpyra.

OnacHocTH Ha paGoyeMm MecTe
Cobnoganite cnegyroume npasuna.

Ckonb3kue NOBEPXHOCTN 1N NPenATCTBUA ABNIAOTCA OCHOBHbIMN
npuynHaMn TpaBm Ha paﬁoqu Mecte. CieinuTe 3a COCTOSIHMEM
HOBerHO(TeVI, KOTOpPbIe MOTYT CTaTb CKOSIb3KMMW MpK
MCMONb30BaHMKM MalMHKWK, a TakXKe 3a pacnosioxXeHnem
BO3YLWHOro Wan rmapasnnyeckoro wiaHra, 3a Kotopble MOXHO
CNOTKHYTbCA U ynacTb.

Cobntoaante OCTOPOXHOCTb, paboTas B HE3HAKOMOM
obcraHoBke. MoryT cyLLecTBoBaTb CKPbITble ONACHOCTH,
CBSA3aHHbIe C 3NEKTPUYECKUMU UK APYTMU TUHUSAMU.

ITW MaLUNHKK He npefHasHa4yeHbl 4719 NCNOb30BaHUA BO
B3PbIBOOMACHON aTMOocepe 1 He 3aLLMLLeHbl Ha cyYai
KOHTaKTa C UCTOYHUKaMU 3N1EKTPOSHEPrmn.

Y6eauTech B OTCYTCTBUN SNEKTPUHECKUX JIMHIA, ra30MPOBOAOB
1 APYTVX JIMHWIA, KOTOPbIE B Cly4ae NoBpeXaeHUst npu
1ICMNOSB30BaHWM MALUMHKL MOTYT CTaTb MCTOYHMKOM OMacH
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PyCCKI/II/I YKa3aHus No TeXHUKe 6e30nacHOCTH
npu paboTe ¢ NTHEBMaTMYECKMMU UHCTPYMEHTaMU

OnacHOCTK, CBSI3aHHbIE C NbINbIO U napamu

MbINb 11 Napbl, KOTOPble 06Pa3yIOTCH NP UCMOBL30BAHUN
MaLLVHOK, MOTYT BbITb BPEAHbIMM NS 300POBbS (HanprmMep,
BbI3BaTb PaK, BPOXKAEHHbIE MATONOMM, aCTMY U/UAK epMaTuT).
MosTomy cneayet 0653aTenbHO MPOBECTM OLEHKY PUCKOB

LIS ONpefieNeHust Cepbe3HOCTY CyLLECTBYIOLLMX OMacHOCTEN

M peann3oBaTb COOTBETCTBYIOLLNE MEXaHMU3MbI A5 NX
MUHUMU3aLWN.

MaLLlVIHK\/ cnefyeT akenayaTmpoBaTtb U OGCJ'Iy)KVIBaTb cornacHo
pekomMeHdauuam, cogepxalimmca B aToN NHCTPYKUMN, 4TO6bI
YMEHbWNTb oﬁpa3OBaHme NblIN 1 NAapoB A0 MUHUMYMa.

OTpaboTaHHbIi BO3AYX CleflyeT OTBOAWTL TakiM 0Bpasom,
4TOBbI BO3MOXHOCTb 06Pa30BaHu1s BUXPEN 13 Nbian B
3anblneHHon cpefe bbina ceeeHa K MAHUMYMY.

B cnyyae obpasoBaHus Nbiin U NapoB HeobxoaMMo
KOHTPONMPOBATb WX BbICBOOOXAEHVE B MecTe 06pa3oBaHus.

Bce BCTpanBaeMble KOMMOHEHTbI N KOMMIEKTYOLWMe MallnHKK,
npefHasHayeHHble 014 yaBInBaHNA, OTCacbiBaHUA NN
nopasnieHusa O6paBOBaHVIﬂ J'IeTy‘-le\;l nblAv U Napos,
HeO6XO,D,l/IMO ncnosib3oBaTb U O6CJ'Iy>Kl/IElaTb cornacHo
YKasaHuam nponssognTens.

PaCXO}JHbIe MaTepV]aﬂb\/MHCprMeHTbl AN MalnHKK cnepyet
HOﬂﬁMpaTb, O6Cﬂy>KMBaTb 1 3aMeHATb B COOTBETCTBUN C

peKoOMeHAaLMSMU 3TOM UHCTPYKLMK, 4TODbI 136exaTb HeHyXXHO

WHTEeHCbUKaLMM 06pa3oBaH1s Mblav Uan Napos.
Mcnonb3yinTe cpefcTBa 3aLinThl OPraHoOB fbIXaHWs COrNacHo
YKa3zaHUAM CBOEro paGOTouaTem nnn cornacHo npeanncaHnam
o oxpaHe Tpyaa v 300pOBbS.

BbinonHeHve pa60Tc onpegeneHHbIMn Matepmnanamu

BeAET K SMUCCUN NbIIN U Napa, CMeCb KOTOPbIX MOXET BbITb
B3pb\BOOHaCHOl;1

MpepynpexaeHue o Nbn

I'Ipl/| NCnosib30BaHNMN NHCTPYMEHTOB 13 HacTOALLEro
PYKOBOACTBA MOXET Oﬁpa3OBbIBaTbCﬂ MNblb U MHbIE YaCTULbI.

Bo m3bexaHme puckoB Afs 300poBbs Onepatop 06s13aH NPUHATL

Hafnexatine 3alnTHble Mepbl, B TOM YMC/e HafeTb cpeacTsa
3alMTbl OPraHoOB [bIXxaHWA B XOAe 3KCnyaTaunm NHCTPYMEHTOB
1 nocse paboTbl C HUMK.

[pyryto nHhopmMaLmio KacaTeslbHO UCMOsb3yeMblX NPOLYKTOB Bbl

MO3eTe HalTyW B Hallem nacnopte 6e30MacHOCTV MaTepuasnos.
Kpome Toro, 13-3a OKpy>aloLLet Mblnv v nbiav, obpasytoLLeics
npu paboTe ¢ Matepranom, MOryT BO3HWKHYTb WHble PUCKU ANs
3A0p0BbS.

MPEAOXPAHUTENbHBIE MEPbI [JOJ1KHbI BbITb HAMPABJIEHbI
HA ALLATY OT MbIJIN N NHBIX OBPA3YOLLINXCA YACTALL

MCHDﬂb3yI;1Te Haly NpoAyKTbl TOJIbKO B XOPOLLO
NpoBeTPMBaEMbIX MOMeLLeHNAX.

OnacHOCTH, CBSi3aHHble C wymMmom

Bo3peicTBue BbICOKOrO YPOBHS LLyMa NPU HeAOCTaTOUHOM
3alluTe OPraHoB C/lyxa MOXET NPVBECTU K HeobpaTUMoMy
HapyLUEHWIO 1 MoTepe C/1yXa, a Takxe Apyrm npobnemam,
HanpuMep, LWymMy B yLuax (3BOHY, CBACTY v APYTVM 3ByKam).
MosTomy cnepyeT 06s13aTeIbHO NPOBECTU OLIEHKY PUCKOB ANs
onpeneneHuns cepbe3HOCTY CyLLECTBYIOLIMX OMacHOCTeN v
peanu3oBaTb MeXaHM3Mbl A1 UX MUHUMW3aLWN.

K MexaHn3mMaM MUHUMU3aLMK PUCKOB OTHOCATCA, Hanpumep,
Takune Mepbl, Kak NCMob30BaHMe N30ALMOHHbIX MaTepnanos,
npenoTepaLlatolnX pacnpocTpaHeHne Lwyma oT 3arotoBku.

|/|CI'IDﬂb3yI;1Te CpencTea 3allnTbl OPraHoB Ciyxa cornacHo
yKa3aHVIRM CBOEero paﬁOTOﬂaTeﬂﬂ nnu cornacHo !'Ipe[]J'IVICaHVIQM
M0 OXpaHe Tpyaa v 300POBbS.

PFERD

MaUJMHKy cnepyert akennyaTnpoBaTb U 06C.ﬂ\/>KVIBaTb cornacHo
pekoMeHAauuam, cogepxxalinmca B 370N NHCTPYKUMN, 4TOObI
n3bexarb HEHY>XHOIrO NOBbILLEHNA YPOBHSA LWyMa.

Pacxoqule MaTepMaJ’lbl/VlHCprMEHTbI ANA MalnHKu cnegyet
ﬂOﬂ6MpaTb, OﬁCﬂy)KMBaTb N 3aMeHATb B COOTBETCTBUN C
pekoMeHgaunamMm 3TON NHCTPYyKLNK, 4yTO6bI M36EXKaTh
HEHY>XHOTO NMOBbILEHWS YPOBHSA LWyMa.

Ecnv malwmHka ocHalleHa rnyluvTenem, Bceraa nposepsanTe,
HaXoAMUTCs I OH Ha CBOEM MecTe 1 HOPMasibHO N OH
(hyHKLMOHMPYET BO BPeMsi IKCMTyaTaLym Mall

OnacHOCTH, CBsi3aHHbIe ¢ BUGpaumsammn

BrbpaLmu MoryT okasblBaTb HEraTMBHOE BO3AENCTBME Ha
HEPBHYIO CVCTEMY, BbI3BaTb HapyLUeHMe LIMPKYNSALWN KPOBU B
NafoHsX 1 pyKaXx.

le/l BbIMOSIHEHUN pa60T B XO10AHOM MNOMeLLeHnn HocnTe
TENNYI0 OAeXAY, epXUTe PYKU B TEMJIOM U CYXOM COCTOAHNN.

Mpu NOSIBAEHN YyBCTBa OHEMEHMUS, OLLYLLIEHUS «MypaLLeK» Un
60711 B NanbLax Un NafoHsx, a Takxe eciv Koxa Ha nasblax
WV NafioHsX CTAaHeT HeecTecTBeHHO Genol, npekpaTute paboty
C MaLLWHKOR, coobwmTe 06 3ToM paboTopatento v obpatutecs
3a KOHCyNbTaLven K Bpady.

MalumHKy cneayeT KCrnyaT1poBaTh 1 06CyXMBaTb COTNACHO
peKkoMeHAALMAM, COfePKaLUMMCs B 3TOM MHCTPYKLMK, 4TOGbI
136exaTh Ype3MepHOro yCUeH s BUGpaLIi.

PacxodHble MaTepuasbl/MIHCTPYMEHTbI 151 MALLIMHKM
cnenyet noabupath, 06CYKMBATh 1 3aMeHSTh COrNacHo
pekoMeHAALUMAM AaHHON MHCTPYKLMM, 4TOBbI 136exaTb
Upe3MepHOro ycuneHus BrbpaLmn.

o BO3MOXHOCTIN Bcerga MCI‘lO!‘Ib}yl;ITe ANs yoepxaHua
MaLWWNHKN CTaHWUHY, HaTAXHOe yCFpOI;\CTBO N BblpaBHMBatoLLee
npucnocobnenve.

YaepxunBaiTe MaLLUHKY C MOMOLLBIO He CIMLLIKOM KeCTKOTO, HO
HafeXHOro 3axsaTa ¢ cobnoieHnem TpeGyeMoi Cumbl peakumm,
MOCKOSBKY, KaK MPaBMsIo, YeM BblILLE YCUIIME 3aXBaTa, TeM
CUMbHEE CTaHOBATCH BUGPALMN.

He ponyckaiTe BUBpaLMW MHCTPYMEHTa MaLLMHKY Ha 3aroToBKe,
MOCKOSbKY 3TO C 60/IbLLION CTeMNeHbIO BEPOATHOCTU MOXeT
NpWBECTY K YCUEHMIO BUBPaLIMM.

[17151 MaLMHOK AN151 LANGPOBAIbHBIX KDYrOB
Mcnonb3ynTe Npoknaaky, v OHW NpeaycMOTPeHb! Ans
CBA3aHHbIX W POBabHbI.
Jns 6ypoBbIX YCTaHOBOK.

He gonyckaitTe BubpaLumn cBepna Ha U3aenum, Tak Kak 31o
C BbICOKOV CTeMNeHbIO BEPOSTHOCTY NPUBE/ET K YCUNEHUIO
KonebaHui.

Ans I.llnl/ld)OBaﬂbelX MalunHOK ans Ll.lﬂld(bOBaanhIX UJTI/Iq)TOB

HefocTaTo4HO XOPOLIO CMOHTUPOBAHHbIN IV MOBPEXAEHHbIN
VHCTPYMEHT MaLLMHKM MOXET NPUBECTY K yCUNeHuio Bubpatmn.

JononHutenbHble YyKasaHua no 6e3onacuomy 06pau.|eHmo (4
NHeBMaTUu4yeckum oGopynosaHueM

OKaTbll BO3AYX MOXET HaHECTU Cepbe3Hble TPaBMbI.
Y6enumTech B TOM, 4TO Ha BO3[yXx03abOPHMKe MHCTPYMeEHTa
YCTaHOBNEH NErKOAOCTYMHbIV KNanaH 3KCTPEHHOW OCTaHOBKM, U
Co06LITe APYrUM O €ro MeCTOMOIOXEHNN.

YcTaHOBUTE BO3/YLIHbIN NPeAOXPaHUTENb Ha BXOJE LUNaHra

1 UCTIONb3YITE YCTPOMCTBO MPOTUBOCKPYUMBaHNS Ha BCeX
cLenmeHusix WiaHra 6e3 BHyTPEHHEro OTKIKYEH NS, YTOObI
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PFERD

npefoTBpaTuUTh CKpyvYMBaHWe WnaHra, ecnv WiaHr ynageT, nnv
ecIn CUueneHns pasbeuHATCA.

MpoBucaHme WnaHroB MOXET NPUBECTY K CEPbe3HOW TPaBMe.
3anpeLLaeTca MCNob30BaTh NOBPEXAEHHbIE, PBaHble 1
M3HOLLEHHble BO3AyLIHbIE LWAAHMV v huTyHIK. [lo nogaym
BO3/yLUHOrO faBneHus cneayeT ybeanTbcs B TOM, YTO BCe
QUTUHIU 3aTAHYTbI.

Koraa MalluHa He UCMonb3yeTcs, a Takxe nepes 3amMeHomn
KOMMIEKTYIOLLMX U MPOBEAEHNEM PEMOHTHbIX PaGOT
y6enTech B TOM, 4TO JIMHIS NMOAAYMN BO3AYXa NEPEKPbITA, WaHT
NOfiauM BO3/lyxa He HaXOANTCS MO AABNEHWEM U MaLLMHKa
OTCOEAMHEHA OT /INHWM MOAAYYN BO3AyXa.

Hukorga He HanpaBNATe NOTOK BO3[yXa Ha cebs Un Apyrux
nogen.

VI3BMBAIOLLMIICS LUAAHT MOXET HAHECTU Cepbe3HbIe TPABMbI.
Mo3TOMy BCerfa NpoBepsinTe LEeNOCTHOCTb LWIAHTOB 1
MPOYHOCTb UX KPEereHu.

He HanpasnsanTte Ha pykvi NOTOK XONO4HOMO BO3AyXa.

MY NCNONB30BaHWM YHUBEPCANBHbIX NMOBOPOTHBIX (KY1a4KOBbIX)
My(hT HEOBXOAMMO UCTONB30BATL CTOMOPHbIE LUTU(THI;
ncnonb3ynTe hukcatopsl Ans wnaHros Tuna Whipcheck, 4tobs
obecneynTb 3aLNTy B Cly4ae paspbia COeAMHEHNS MeX Iy
LUAAHTOM W MALLUHKOW U MEeXAY LAaHramu.

ﬂpV]MMTE Mepbl, 4TOGbI AaBJieHVe Ha MalllHKe He npeBblwano
MaKc1MasibHO fonycTumoe.

Hukorga He nepeHocuTe MaLLHKY, paboTaloLLye Ha CkaToM
BO3/YXe, 3@ LLNAHT.

[ns HeBpaLLarLmXCs MaLlumH

He ncnonb3yiiTe GbICTPOPasbeAUHSEMOE CLEMNEHME, eI OHO
He OTAENIEHO OT UHCTPYMEHTa LAaHroM. LLnaHr K MHCTpymMeHTy
KpenuTe ¢ MOMOLLbIO MPOYHOTO TONCTOCTEHHOO (UTUHTA.

PemoHT

Ecnu, HecmMoTps Ha LOBPOCOBECTHOE N3rOTOBEHNME U
UCMbITaHye, MallviHa BbIAET U3 CTPOS, MOPYyYMTe PEMOHT
aBTOPW30BaHHOMY cepBUCHOMY LieHTpy PFERD.

NCcnoJib30BAHUE

LLInMd)oaaanaq MalwnHKa npedHa3HavyeHa onga LLIJ'IVIdeBKI/I,
d)peaepoaKw, 3a4NCTKN MeTaNna, KaMHA 1 nnactmacc C
ncnosnb3oBaHnem cbpe3 n aﬁpaBMBHbIX Hacagok

He I'IOJ'Ib3yl;ITer AaHHbIM UHCTPYMEHTOM CI'IOCOGOM, OTNIUYHBbIM
OT YKa3aHHOro A HOpMasbHOro NpUMeHeHus.

NOAKTIOYEHUE K CUCTEME NOAAYN
CKATOIo BO3ayxA

ﬂOﬂKﬂIOHaTb MaLLMHKY TOJIbKO K CUCTeMe COKaToro Bo3ayxa,
HacbIWEeHHOro Macsiom. Cxatbin BO34yX He HaCbILLEHHbIN
Mac/IoM yBeIM4nBaeT U3HOC N CHXKaeT NPOon3BOANTENIbHOCTL
MaLLWHKN.

ﬂepeu NoAKoYeHeM MalLMHKK K cncTeme NpoBepuTb
AaBneHne OKaToro Bo3sayxa. ﬂaBﬂeHVle He OJIKHO NnpeBblWaTtb
MaKcrmasnbHoe faBneHune, ykasaHHoe Ha 3aaop,c1<o§| Tabnuuke 1
B J@aHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCnyatayunm.

ﬂpe*ge 4YeM NoAK/YaTb MaLlUMHKY K CCTeMe OKaToro Bo3ayxa,
nepeBecTy BEHTUIIb B NMOJIOXKeHUE «Bblk.»!

YTobbl He Aonyctntb cnyuaMHoro BK/ItOYEHMA, nepen Tem Kak
nepeKkpbITb CMCTEMY NOAAYUM COKATOro BO3LyXa YyCTaHOBUTL
BEHTWJb B NONOXeHMe «Bblk.»

Wcnonb3oBaTb NOArOTOBUTESIbHBIN MHEBMOBOK, COCTOALLMIA 13
uUnbLTpa, perynsTopa AaBneHrs U MacnEHKN.

PyCCKI/II/I YKa3aHus no TexHuke 6esonacHoCcTu
npu paboTte ¢ NHEBMaTUYECKUMM UHCTPYMEHTaMU

BipixaH1e MacisiHOro TymaHa MoxeT GbiTb He 6e3BpeaHbIM

L1591 3[,0POBbS.. VICMo/b30BaTh TOMBKO MPedyCMOTPeHHbIe
CMa304Hble MaTepuarbl (CM. Takke Ka4ecTso BO3fyxa B pasaene
TexHMYeckme xapakTepucTukm).

3arpsi3HEHHbIN CKaTbIV BO3AYX COKPALLAET CPOK CIyKGbI
MaLUMHKW. No3ToMy nepes, NoAKI04eHNeM HeOOXOAMMO, Hamp.
npoayBsaThb yOJIMHUTE IbHbIE LUTaHTA. Mo BO3MOXHOCTY 13beraTb
1ICNOANb30BaHMs BEHTWIIbHbIX COEANHEHMIA.

TpeGoBaHus K ©KaTOMy BO3AYXY:

O603HayeHue ISO/DIS nogpasymeBaeT, 4To BO3[yX AOXKEH ObiTb
OYULLIEH OT NOCTOPOHHMX TBEPbIX YacTUL, pa3mepoM bonee 5
MUKPOH, OCTaTOYHOE cofiepxaHune Bofpl JOMKHO bbiTh He bonee
6 1/ M3 (Touka pockl Nof AaBneHvem ocywmntens + 3 °C), n 4to

B BO3[lyXe COfepXuTca fo 5 mr/m3 macna. Mo3tomy yunTbiBaTh
cnepyioLee:

an 3arpA3HeHHOM CKaToOM BO3[yXe BO3MOXHO COKpalleHune
Cpoka Cﬂy>K6bI. HDBTDMy nepepg noacoeanHeHnem HeO6XO}JV]MO,
Hanp. NPoAyBaTh YAJIMHUTESIbHbIE LWAaHTU U MO BO3MOXHOCTH
136eraTb MCNOMb30BaHMS BEHTUbHbBIX CoeaviHeHNi.

CmasbiBaHWE MacNSHbIM TyMaHoOM

AfjeKBaTHOE CMa3blBaHKe MacIsiHbIM TYMaHOM, v
HeobxoanMo, MeeT pelualoLee 3HaYeHVe 418 ONTUMaNbHOro
hyHKUMOHMPOBaHWS (BS3KOCTb Macna npu 40 ° C B COOTBETCTBUM
cI1SO VG 2232 MMm2 / ¢ (cCT). CneumasnbHoe cMa3oyHoe Macsio CM.
PyKOBOZLCTBO MO MHCTPYMEHTY 23, 0bnacTb katanora 9, crp. 122.

MpuBoas! Anst pa6oTel 6e3 oxaToro Bosyxa 6e3 macna

MpvBofbl, 0603Ha4eHHble kak be3macnsHble, MOryT
1CNonb30BaThcs 6e3 cMaskn MacsiHbIM TyMaHoOM. NpuBosbI,
KOTOPbIE MOXHO VICMOJb30BaTh C MacsIoM 1n 6e3 Hero,
MIMEIOT HEMHOTO YMEHbLLEHHYIO CKOPOCTb U MOLLHOCTb MpY
ncnosb3oBaHUu 6e3 macna.

Bnok o6cnyxuBaHus

PekomeHayeTcs noaksioyeHne nonHoro 6oka
TexobC/yXVBaHUs, COCTOALLErO U3 rpsizeBoro (usTpa 5
MKM, peflyKTopa laBNeHuUs 1 MacieHkU. Bliok TexHuyeckoro
06CNyXMBaHWS He CleflyeT pa3mellaTb Ha paccTosiHUM bonee
5 M OT Np1BOAa UHCTPYMEHTa. Pasmep nop hunbTpytoLero
3N1eMeHTa JO/IKeH CoCTaBAATb 35 MKM. [1prBoAkl CxaToro
BO3/lyXa He AO/KHbI paboTaTb 6€3 Macsia C BNaxHbIM OKaTbIM
BO3[yXOM.

TpyGHbIi hUNLTP TOHKOM OUMCTKN

[ins obecneyeruns becnepeboiHon paboTbl MalLWHbI, 0CODEHHO
NPW YacTOM COeAVHEHN 1 OTCORAVHEHNM, Mbl peKOMeHyeM
1CMNOMb30BaTh COOTBETCTBYIOLIMI TPYOUATLIN PUALTP TOHKOW
0YUCTKM, pasmep QULTPa 5 MKM.

LnaHr nogauu Bo3ayxa

LLinaHr npuTO4HOro BO3/Ayxa [JOSIXXEH METb, MO KpalHen
Mepe, BHYTPEHHWI AnameTp, yKasaHHbIi 11 NpUMBO/0B, 1, MO
BO3MOXHOCTY, UMETb [INHY < 5 M.

MO PABOTE

Mocne BbIK/IIOYEHWS MaLLWHKa npofosxaet pasOTaTb no
nHepumn.

an npekpatleHnm nogadn OKaToro Bosfyxa nepesectn
BEHTU/Ib B NONIOXeHME «BbIkn.».

HapexHo nonoxwuts 3aroToBky Ha pa6oue&1 NOBEPXHOCTN UK
3aKpenuThb.
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PyCCKI/II/I YKa3aHus No TeXHUKe 6e30nacHOCTH
npu paboTe ¢ NTHEBMaTMYECKMMU UHCTPYMEHTaMU

[Nt AOCTUXEHWS ONTUMATbHOTO pe3ynbTaTa WandOoBKK,
paBHOMeEpPHO nepemelaTs abpasnBHyIO HacaaKy Bnepes/Hasag,
C HEBObLIMM AaBeHEM.

an/I CNNLLKOM BONbLIOM nasneHnn mﬂMq)OBKM COoKpaulaetca
npon3BOAMTENIBHOCTb MalLMHKK 1 CPOK Cﬂy)KGb\ aﬁpa3MBHOI}\
Hacagku.

MaLLIl/IHKy paspeLuaeTcs BKM0YaTh TO/IbKO C MPaBUIbHO
YCTaHOBJIEHHbBIM MHCTPYMEHTOM.

MNepen NprMeHeHeM NPOBEPUTL MHCTPYMEHTbI. IHCTpyMeHT
N0MXeH BbITb NPaBUIILHO YCTaHOBNEH 1 BPalLlaThcs CBOHOAHO.

BbINOMHWTL NPOGHBIN Nyck He MeHee, Yem Ha 30 cekyHp, be3
Harpyskm. He pa3peLlaeTcs NCnob30BaTb NOBPEXAEHHbIE, He
OKpYyrble 1nn BUDpUpYIoLLMeE MHCTPYMEHTbI!

AOMOJTHUTENIbHbIE NMPUHAAJTEXKHOCTU

He ncnonb3yiTe NPUHaANEXHOCTH, KOTOpble He Gblnn
cneuuanbHO NPeayCcMOTPEHbI U PEKOMEHA0BAHbI
npowu3BoAuTeneM AJisi AAHHOrO MHEBMAaTU4eCKOro MHCTPYMEHTa.
3aKpeneHue NPUHAAIEXHOCTU Ha BalleM MHeBMaTUYeCcKoM
VHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT 6e30MacHOCTb UCMOJIb30BaHMS.

OBCJTY>KMUBAHUE

Bcerpa cofepxatb MaWnHKy B YACTOM N CYyXOM COCTOSAHUN.

[insi 6e3onacHom paboTbl MaLLMHKN TPebyeTcs perynsipHoe
TexobcyxmBaHme.

nEpVIOﬂVNeCKM nnocne Kaxgoro TeXO6Cﬂy>KMBaHVIﬂ
KOHTpONMpOBaTh O60pOTbI XONOCTOro xofa.

[laxe ecnn MalLuHKa paboTaeT be3ynpeyHo Heo6XOANMO, HTOObI
nepvogunyecku npuon. yepes 300-400 yacos paboTkl, HO He
pesxe 0fHOro pa3a B rofl, €€ o4uLLas CreunanicT v NpoBepsi Ha
npeaMeT “3Hoca 3aTBOP NPU AeMOHTUPOBaHHOM ABuUraTe

Meproaunyeckn NpoBEPSTL NCMPaBHOE COCTOsIHNE
cnefyloLmX AeTanei:— NoABOASLLMI BO3AYLUHbBIV LUAAHT W ero
KpenneHue (0TopBaBLUMECS MHEBMATUYECKUE WAAHT MOTyT
TPaBMMPOBATb)— WNNHAENb

YepTexu 1 CN1CKy 3anyacTeil NpUBOLIOB HALLKX MHCTPYMEHTOB
MOXHO 3anpocuTh Ha canTe: http://spareparts.pferd.com unu no
3. nouTe, Haw aapec info@pferd.com.

FTAPAHTUSA

B oTHOWeEHUN ,Iled)eKTOB SNeKTPUYeCKUX U NHeBMaTNYeCKnX
MaLUVH 1 MX NPUHAANEXHOCTe Mbl OCTyNaem ciefyiowm
0bpa3om: Mo cBoeMy YCMOTPEHMIO Mbl Ha 6e3B03Me3HO
OCHOBe BbIMOJTHSIEM PEMOHT VSN 3aMeHy BCex AeTane,
nMeloLwmx aecekTsl. Takne pekiamaLym no AeekTHbIM
ToBapamM NPUHMMAIOTCS HAMU B TEYEHIE rapaHTUIHOTO CpoKa
B 12 MecaueB. VICK/TIo4eHNs COCTaBNSIOT Te Cyyan, Koraa
3akoHOAaTeNbCTBOM npepaniicaH 6onee fonruii cpok. Mel He
NoKpbIBaeM yLiep6, BO3HUKAIOLMI B TeYeHe yka3aHHOro
rapaHTUIMHOro cpoka No NpuYMHe HeHaZexallero obpalleHus,
eCTeCcTBEHHOTO M3HOCA, UCMOJb30BaHWs CTOPOHHWX 3anyacTten
UM PeMOHTa B CTOPOHHIX MacTepckux. PeknamaLims MoxeT
6bITb NPU3HaHa [eNCTBUTENLHOM TOLKO B Cly4ae OTnpaBsku
MaLLVHbl HaM 06PaTHO B HepackpbiToM Buae. Kakve-nnbo
npoymne NPEeTeH3nm, B YaCTHOCTU CBSI3aHHbIE C KOMMeHcaLumen
ylepba, NPUYMHEHHOTO He CaMOMy TOBapY, NCKITIOYEHbI.

WU3MEHEHNSA / XPAHEHUE

Ml ocTaBnsiem 3a cobon npaBo Ha n3meHexus!

PVKOBOACTBO no aKkcnayaTaunm XxpaHnTb Ana ,qaanelZLuero
Mcnonb3osaHms!
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OBLL MPABUJIA 3A BE3OMNACHOCT 3A

6opmalUVHM 1 pe36oHape3HN MaLIUHU
HeBbpTALWM ce, GuelLy MaLnHU
LnudoBbYHM M nonupalum MallumHu
LnudoBbYHM MawmHK 3a LnndoBbYHK
HaKpavHULMU

LnucdoBbYHU MaLIMHK 32 abpa3uBu

06wu npaBuna 3a 6ezonacHocT

Mpy MHOrO06pPa3HM OMACHOCTU: UHCTPYKLMMTE 3a Be30MacHoCT
TpsiGBa fia GbaaT NpoYeTeHN 1 pazbpaHu NPean MOHTax,
ynotpeba, PEMOHT, NOAAPHXKKa M CMsiHa Ha akcecoapu Ha
MaLlUVHaTa KakTo 1 npeay pabota B 6:130CT 40 MallnHaTa. B
MPOTVBEH C/lyyar TOBa MOXe fa A0BeAe 0 CePVO3HM TeNeCHN
HapaHsBaHus.

Mpeav 3anoysare Ha paboTa ONepPaToOPBLT UU HEroBUST
pabotopaten TpsiGBa Aa OLEHST BCUYKU NOTEHLMAIHI PUCKOBE,
CBbP3aHM C U3MOM3BAHETO Ha TO3W MHCTPYMEHT 3a U3BbpLUBaHE
Ha BbnpocHaTa paboTa. Tesn puckose TpsiGBa Aa ce enMMUHUpaT
UAN TpsibBa fia Ce MPUIOXM CbOTBETEH KOHTPOJ, 3a fla ce
HaMau pUCKsT A0 6e30MacHO HUBO.

MpegynpexaeHusTa, CbobpXally ce B ToBa PbKOBOACTBO,

Ce OTHacAT 3a yCTaHOBEHUTE ONacHOCTY, KOUTO MoraT fia ce
npeABuasT npyv obulata ynorpeba Ha TO3M UHCTPYMEHT. Bbnpeku
TOBa MU onpeaesieHn HaunHY Ha NPUNOXeHVe MoraT fja ce
NOSIBAT U APYr ONAcHOCTY, KOMTO TpsibBa Aa ce YCTaHOBST U
HamanaT Npeau U3non3BaHeTo Ha UHCTPYMEHTa.

Mpu ynotpebata 1 NOAAPLXKATa Ha TO3U UHCTPYMEHT Tpsbea Aa
Ce CMa3BaT NpenopbKMTe B HACTOSILLOTO PLKOBOACTBO, 3a fia ce
NpPefoTBPaTH HEHYKHOTO YBENNYaBaHe Ha ONAcHOCTY, CBbP3aHu
CWyM, BUGpaLMm, npax 1 auMm.

MaluuHata Tpsibsa Aa Gbae MOHTVPaHa, HacTPoeHa 1
[la ce W3ro138a camo OT NepcoHar, KOUTO e afjeKBaTHO
KBanM®ULMPaH 1 06y4eH.

MaluvHaTa He TpsbBa aa 6bae Moanduumpara. Moandurkaumm
MoraT Aa HamansT epekTUBHOCTTa Ha MEPKMTE 3a CUTYPHOCT U
[la yBesmyaT puckoBeTe 3a onepatopa.

WHcTpykummTe 3a 6e3onacHocT TpsibBa Aa 6baaT 3anasenHu.
JawTe r1 Ha onepatopa.

Hukora He n3non3saiiTe NoBpeAeHY MaLLUHW.

MaluuHaTa Tpsibea Aa Gbae NOAMOXKeHa Ha PefloBEH KOHTPON 3a
[la ce NpoBepu, Ye T € MapKMpaHa C U3UCKaHWTE U ICHO YETIBN
MPOEKTHM CTOMHOCTYU 1 Tabenku. Pabotopatenst / onepatopst
TpsibBa fia ce 06bpHE KbM NPOV3BOAMTENS NPU HEOBXOAUMOCT
OT NOAMSIHa Ha Tabenku.

OnacHocTn NPUYUHEHN OT U3XBBPYALLM YacTn

Mpu cyynBaHe Ha 06paboTBaHaTa YacT, Ha akcecoapwt Uan fopw
Ha camarta MaluvHa UMa OnacHOCT OT U3XBbpYaHe Ha parmeHTn
C BKCOKA CKOPOCT.

ﬂpm ekcnnoatauyms, Kakto 1 npu pa60TM MO peMOHTa 1
nogapwbxkKaTta 1 Npu CMaHa Ha NPUHaANeXHOCTN Ha MallnHaTa
TpsbBa BUHArK fa ce HoCY yapoycToyMBa 3alLluTa 3a ouuTe.
CreneHTa Ha HeobxoAvMaTa 3alLmTa TpsibBa Aa ce oLeHsBa
NHOVMBNAYaNHO 3a BCAKO OTAE/THO NMpuioXeHue.

3aTeraTesHUAT KitoY TPsGBa Aa Ce 134bpa Npeau 3anoysaHe
Ha npobvBaHeTo.

YBepere ce, ye 06paboTBaHaTa YacT e 34paBo 3aKpeneHa.

Pefi0BHO NpoBepsiBaiiTe, janu CkopoCTTa Ha MaLUMHaTa He e no-
BMCOKa OT CKOPOCTTa MOCOYeHa BbpXy Tabeskata Ha MalumHara.
Te3u NpoBepKU Ha CKopocTTa TpsiGBa fia GbaaT 13BbpLUBAHN

BbArapcku Ykasauus sa 6esonacHoct
OTHOCHO MHEBMATUYHN MHCTPYMEHTM

6e3 VHCTanVpaHw WnhoBbYHYM WWdTOoBE / abpasvsn 1 B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKLNUTE Ha NPOU3BOAUTENA.

yBEpETE Ce, 4e Bb3HWKHanm ot ynmpeGaTa Ha NHCTPYyMEHTUTE
nckpu 1 q.)pal'MeHTM He npefcTasnsBaT ONnacHoOCT.

VI3kntoueTe MalumHaTa OT 3aXPaHBAHETO C eHEPrus, NPeau CMsiHa
Ha abpasus 1 Npeau obcnyxsaHe.

B 1031 ciyyai Tpsibea fja GbaaT OLEeHEeHM CbLLO PUCKOBETE 3a
Tpetn nnua

an pa60Ta Hapf rnasaTta fja ce HOCK 3alllMTHa Kacka.

B 1031 cnyyait TpsiBa Aa 6bAaT OLEHEHM CbLLO PUCKOBETE 3a
TpeTn nnua.

YBepeTe ce, e abpa3nBbLT € 3aTerHaT 34paBo B MalUMHaTa.
YBepeTe ce, Ye MakcMasiHaTta paboTHa ckopocT Ha abpasusa,
npeBbpHaTa B 060pOTY B MUHYTa (rpm), e paBHa WA no-ronsMa
OT HOMMHaHaTa CKOPOCT Ha WNuHAena.

M3non3sgaiTe camo YeTKM, YUATO MakCMMaHa CKOpPOCT e no-
BMCOKa OT Ta3n Ha MallnHaTa.

YBepETe ce, 4ye npeanasHMAT Kanak e npaBuiiHO MOHTUPaH, 4ye e
B ,El06p0 CbCTOAHME, U Ye Ce NpoBepABa PESOBHO.

OnacHocTn MPUYMHEHU OT 3aniMTaHe

CblLecTByBa PUCK OT 3afyLliaBaHe, casnupaHe 1 / uu
nopsi3BaHe, ako LWNPOKU Apexw, GrxyTa, KonueTa, Koca unn
pbKaBULY He Ce AbPKaT Aasiey OT MallMHaTa U HelHUTe
akcecoapu.

OnacHocT npu pa6oTa ¢ MalmMHaTa

Mpu paboTa ¢ MaluMHaTa PbLETE Ha ONepaTopa ca U3NoXeHN
Ha PYCK OT NOPA3BAHNSI 11 OXKYNBAHUS KAKTO 1 Ha BUCOKM
Temnepatypu. HoceTe Noaxoasiuy pbkasrLm 3a 3aLmuta Ha
pbLeTe.

1365rBaiiTe KOHTAKT CbC 3aXBaTa Ha MHCTPYMEHTA 1 MOHTUPaHWS
VIHCTPYMEHT, 3a a NpefoTBpaTvTe NPUTUCKaHe UK Nopsi3BaHe
Ha pbLieTe UV APYrv YacTu Ha TanoTo. OnepaTopsT U
NoAAbPXALLMAT NepcoHan Tpsbsa Aa ca hr3nyecky cnocobHu
[la ce CnpaBsT C pa3mepa, TerN0To U MOLLHOCTTa Ha MalluHaTa.

D,p'b)KTe MallnHaTa NpaBuaIHO: 6bﬂeTe roToBu fa ce
npoTnBONOCTaBNUTE Ha obuyanHy unm pe3kn OBVXKeHNA - OPBXTE
[ABETe pbLie roToBU.

YBeperTe ce, ye TANOTO B e B paBHOBeCHe 11 Ye cTolKaTa Bu e
cTabunHa.

B cyyait Ha npekbcBaHe Ha enekTpo3axpaHBaHeTo ocBobosieTe
YNpaBsiBaLLOTO YCTPOVCTBO 3a CTapTUpaHe 1 Cni

M3nonssante camo J'Iy6pMKaHTVI, KOWTO Ca npenopbyaHn oT
npoussoaunTens.

HoceHeTo Ha npefnasHu 04Mna e 3aabIKUTENHO JOKaTO
HOCEHETO Ha 3alLMTHN PbKaBULIM 1 3aLLMTHO 06nekno ce
npenopbysa.

BbpTALYM Ce MHCTPYMEHTY He TPsiGBa fla Ce W13MoN3BaT npu
4ecToTa Ha BbpTEHE, M0-BICOKa OT HOMWHAIHaTa YecToTa Ha
BbpTEHE.

Mons nmaiiTe npefgug, Ye cneq ocBoboxaasaHe Ha
YNPaBsABalLOTO YCTPOWNCTBO 3@ CMPaHe MHCTPYMEHTLT
npoAb/ixXasa [ia e BbPTU NO eHepuunsa 40 OKOHYaTeTHOTO My
cnvp

MpenopbunTenHo e MalimHaTa fa bbae noctaBeHa B cTabunHa
nosnuyws.

NpeaynpexaeHue: 06paboTBaHUAT MaTepuan Moxe Aa
npean3ByiKa eKCo3ns UNm noxap.




Bbrapcku Ykasauus sa 6e3onacHoct
OTHOCHO MHEBMAaTUYHN MHCTPYMEHTM

MpoBepeTe WNMOBBYHATA NOAIOXKKA NPeay ynotpebda. He s
MBHOﬂBBaVITe, aKo e HaMnykaHa, cyyneHa unuv e nagHana.

Hukora He n3non3sanTte MatinHaTa 6e3 a6pa3V|B.

MoTeHLManHO eKcnno3nBHa aTMochepa MOXe fia Bb3HUKHE B
pesynTaT Ha npax 1 AUM, NPUYMHEHU OT WandaHe n LukneHe.
BuHary TpsibBa fia ce u3nos3ea cucTema 3a ynassiHe unm
NoTHCKaHe Ha npax, KoSTo e NoAXoAsALLa 3a 06paboTeaHus
matepwarn.

OnepatopbT TpsibBa Aa ce yBepy, Ye HaMa nnLa CTOSM
HaoKO/0 B HenocpeacTseHa 6,130cT.

TpsibBa fa ce U3Mon3BaT CbOTBETHU IMYHU NPeAnasHn CpeacTsa
KaTo 3aLLWTHM 04WNa, NOAXOAALLM 3aLLUMTHU PbKaBULM,
NPEeCTVNIKK, 3aLLUTHO 06J1EKSIO U 3aLLMTHI Kacku.

3a HEeBbPTALYY Ce MaluNHN

3a fa n3berHeTe cy4anHo MyckaHe - Norpuxete ce
MHCTPYMEHTLT [ia € B MOMIOXeHWe ,13KN." Npean fa npunarate
Bb3[yLUHO HassraHe, nasere Apocena npu HoCeHe 1 u3nyckante
Bb3ayxa OT Apocesa.

[lBUxKeTe [pOCenHis MexaHU3bM camo Ha pbka. [JpbxTe pblieTte
C1 faneuy oT APOCe/THUS MeXaHW3bM [1OKaTo [oae Bpeme 3a
paboTa C UHCTPYMeHTa. Hrkora He onmpanTe MHCTPYMeHTa uiu
[INeTOTO BbPXY Kpaka cu.

Huikora He HacouBaWTe MHCTPYMEHTa KbM YOBEK.

MHCTp\/MEHTbT n/nnn akcecoapuTe MoraT fa npoabsxart 3a
KpaTKo OBMXXEHNETO C1 el NyckaHe Ha ApocesiHaTa Kiana.

BuHaru n3nonsgante NOAXoAsLL (hyKcaTop, AbpXKaTen um
NaTPOHHYK, B AOMb/HEHWE KbM CTabunHW Gapuepw 3a

npennassaHe Ha Xopa B OKOJIHOCTa WK N O -0y OT €BeHTyanHN

M3XBBPJIEHN aKcecoapyl.

3a pa u3berHeTe HapaHsBaHWs, 3axBallaH1Te YacT Tpsbsa aa
Ce CMEHSIT, KoraTo e 3arpesT, nykHaT unun gedopmupar.

Hukora He paboTeTe ¢ yAapeH NHCTPYMEHT ako aKcecoapsT He e
NOCTaBeH NPaBWIHO U MHCTPYMEHTBLT He Ce AbPXU CTabUNHO KbM

0bpaboTBaHWs fetann.
3a 6opmaLLmH 1 pe36oHape3HN MaLuUHU

B cnyyait Ha B1okvpaHe, KoeTo Moxe fia Gbie Npean3erKkaHo oT
TBbPAE CUNHM [ENCTBALLM BbPXY CBPEA/IOTO HAaTOBapBaHws, OT

n3KpurBsiBaHe Ha CBPeaJsioTo B O6pa60TBaHV]9 MaTtepuan nan npu

npemMmnHaBsaHe Ha CBPeA10TO npe3 o6pa60TBava martepuan, e

BBb3MOXHO [ia ce NOABAT BUCOKN peakUNOHHN BbPTALLUM MOMEHTU

B c/iyyam, npy KOMTO 3a MoemaHe Ha PeakLMOHHWTE BbPTALLM
MOMEHTM Ca HeOBXOAVMMI MOMOLLHM CPEACTBa, Ce NpenopbyBa —
BVHarv KoraTo e Bb3MOXHO — fla Ce V3M0/3Ba Npucnocobnexe
3a OKayBaHe. AKO TOBa He € Bb3MOXHO, 3@ MaLLMHW C

npasa pbKOXBaTKa M MalLMHY C UCTONETHA PbKOXBaTKa ce
npenopbYBaT CTPaHNYHU PKOXBATKM. BbB BCeku cydan ce
npenopbyBa U3MoN3BaHe Ha MOMOLLHO CPEACTBO 3a NoemaHe
Ha peakLVOHHWS BbPTALL MOMEHT Hag, 4 Nm npu MaLuHm ¢
npasu pbkoxsaTkv 1 Hag 10 Nm npy MaLuvHm ¢ nuctoneTHa
pbKoxBaTka

ﬂ,pb)KTE pbLETe C1 faneye OT BbpPTALLNA Ce 3aTeratesieH
NaTPOHHMK 1 OT BbPTALLOTO Ce CBpeasio.

3a wngoBbYHM MaLLMHK paboTelm ¢ abpazusu

MNpw 3akn1HBaHe Ha abpasviBa V3KloyeTe MallvHaTa 1
BHUMaTesIHo ocBobopeTe abpasusHus Anck. Mpeau fa
npoabxuTe paboTa, ce ysepeTe, Ye abpasnBbT e 3akpeneH
MPaBUIHO 1 Ye e B N3PAAHO CbCTOoAHME.

3abpaHeHo e abpa3nBHY AyckoBe 3a WalihaHe 1 3a psizaHe

Aa e n3non3eat 3a CTPaHN4YHO u.maVld)aHe, OCBEH ako He Ca
npegHasHa4vyeHu 3a Tasn uen. 336paH€HO e LLIﬂVICbOEn:HHVI

MalnHK 3a a6paSV]BV] Aa Ce N3Mnon3eat Ha No-BMCOKa CKOPOCT OT

MaKCrmMasiHata CKOpoCT Ha aGpa3MBa.
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OnepaTopbT TpsibBa fa ce ybeaw, Ye HAMa Hammpallm ce B
HernocpencTBeHa 6J'IVI3OCTJ'WILla.

V]CKpVITe oT mnaMdJaHe MoraT fda 3anandart 0bneknoTo n Aa
NPUYUHAT CEPUO3HN N3rapsAHUA. nOI’pVI)KETe Cce nckpuTe fa He
nagart Bbpxy obneknoto Bu. Hocete noxaposauwmuTtHo obneknoun
BUHarv Apbxre KO(’ba cBofa Habnw3o.

Benexka: Ha WnhOoBbYHN MaLLKHK paboTeLym ¢ LWNNGOBLYHN
HaKpaHULW 1 3a4BUXBaHK Ype3 TypbrHa, ca He0BX0AUMY HAKONKO
CeKyHAW, AOKaTO AOWAAT B Mb/IeH MOKON.

3a wnanpmalumHm 3a abpasuBHN AUCKOBE U HAKPaiHNLY 3@
nonnpare

/36sirBaiiTe AMPeKTEH KOHTAKT C MOABUXHUS LWAN(DOBBYEH KPb,
3a fla NPefoTBPaTUTE NPUTUCKAHE MU NOPS3BaHE Ha PbLieTe
WU AAPYTU YacTy Ha TA0TO. 3a 3allyWTa Ha pblieTe TpsGBa Aa ce
HOCSIT MOAXOASALUM PbKABALM

ChluecTByBa PUCK OT EM1IEKTPOCTATUYEH Pa3psif, KOraTo
MaluMHaTa ce M3Mon3sa 3a nnactMaca 1 Apyry HempoBOAALLM
matepuvanu

OnacHocTn MPUYUHEHU OT NOBTaPSALUU Ce€ ABUXKEHUA

ﬂpl/l pa60Ta CMallMHaTa, onepaTopbT MOXe Aa U3nnTa
HEeNpUATHW ycellaHna B pbLEeTe, BpaTa, paMeHeTe uian Apyrn
4aCTu Ha TAN0TO

MpenopbyuTenHo e, Npu paboTa ¢ MallMHaTa, onepaTopsT

[la 3aeme yfo6Ha v cTabunHa nosa v aa n3bsrea nosw npu
KOUTO MOXe fleCHO Aa 3ary6|4 paBHOBECKE NN KOUTO Ca
HebnaronpusTHW. MpenopyBa ce CbLLo ONepaTopLT Aa NPOMEHS
no3ata Cu No Bpeme Ha NpoAb/IKMTe THa pa60Ta, KOEeTO MOXe Aa
que OT Nofi3a B M36ArBaHeTo Ha }ILVICKOM(bOpT nymopa.

AKO OMepaTopLT MoYyBCTBa CUMMITOMM KaTo YropUTO 1A
MOBTapSILLO Ce YYBCTBO 3a Hepa3nonoxeHwe, 6onka, nyncvpatLa
60s1Ka, M3TPbMBaHe, NapeHe, CKOBAHOCT UV APYrv ONNakBaHws,
TO Te31 NpU3HaLy He TpsiGBa fia ce npeHebpersar. OnepatopsT
cnenBa Aa ysefomu pabotogatens u da

NOTbPCU MEANLMHCKI CbBET.

OnacHOCTU NPUYMHEHM OT akcecoapu

/3kntoyeTe MaluvHaTa OT eflekTpuyeckaTa Mpexa npeau
MOHTaX U1 NOAMSIHA Ha UHCTPYMEHTY MW aKCECOAPHI.

Hwvkora He usnonssavte akcecoap 3a NHeBMatuU4yeH ynapeH
WNHCTPYMEHT KaTO PbyHO CeYMBO. ToBa mMoxe fa gosefe oo
CYyrnBaHe Ha akcecoapa 1 Cepno3HO HapaHABaHe.

MpoBepsiBaiiTe Anetata npeau ynotpeba. Hukora He
13ron3BaiTe TNy ANETa, Thil KaTo Te U3MCKBAT MPEKOMEPHO
HansraHe v MOxe fia ce CHynsT OT yMopa Unv Aa Npeavssukat
noBuLIEHa BUOPaLWA Ha UHCTPYMeHTa.

Hwvkora He ce oxnaxaainTe ropeLlm akcecoapv Bbe Bofa. Tosa
MOXe Aia foBefe [0 KPeXKOCT 1 NpexAeBpeMeHHO cHyrnBaHe.

CuynBaHeTo Ha [/1eTO MW NMOBPEAATa Ha MHCTPYMEHTA MOXe

[ia ca B pe3ynTat OT HenpasuiHaTa ynoTpeba Ha UHCTpYMeHTa
KaTo noct. OTHeMalTe No-Masku napyeHLa oT Matepuana, 3a aa
n3berHeTe 3akneLBaHe.

113non3BalTe caMo akcecoapu 1 KOHCyMaTWBM, KOUTO

ca cbobpaseHyt ¢ pasmepa 1 BUAOBETe NpenopbyaHi oT
npou3BoAUTENs.

He usnonseaite apyrvi BUAOBE UK PasMepy NPUHAANEXHOCTU
1 KOHCYyMaTVBU.

V1365rBaiiTe NPsik KOHTAKT C MHCTPYMEeHTa Ha MaluuHaTa

no Bpeme Ha u aief yﬂoTpeGa, 3alLOTO TOW MOXe Aa ce e
Haropeuwwn nnv ga nma octpn pbﬁoae.
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MpoBepka Ha NPUHaANEXHOCTUTE
3a wngoBbYHM MaLLMHM paboTeLyy ¢ abpasvsu

YBepeTe ce, 4e pasmepuTe Ha a6pa3V|Ba Ca CbBMECTUMK C Te3n
Ha MalnHaTa 3a u.|nal7|d)aHe, 1 Ye TOM nacsa Ha wnuHaena.

YBepeTe ce, 4e pa3MepLT U TUMLT Ha pe3baTa Ha abpasviea
OTrOBapST TOYHO Ha Te3W Ha LWNWHAeNa.

Ornepaiite abpaswvBa npeau ynotpeba. He n3nonseante
abpa3snBy, KOUTO €BEHTYaSTHO Ca U3MycKaH! UM nMat
OTHYNBaHWS, NYKHATUHW UK Apyrn fedekTu.

Mpeau ynoTpeba ce ysepete, Ye abpasuBLT e NPaBUIHO 1
CUTypPHO 3aKpeneH; OCTaBeTe MallMHaTa Aa paboTi Ha NpaseH
XOf, B MPOABIKEHNE Ha HA-MaNKo eaHa MVHYTa Ha CUTYPHO
MSICTO; U3KMIOYeTe MalLvHaTa He3abaBHO, ako 3abenexure
3HaYUTENHU BUOPALMY UV [PYTU NOBPEAY; U YCTaHOBETE
npuyMHaTa 3a nospegara.

‘-Ipes npoBepka Ha MacaTa Ha WwnuHaena v Ha opyrn BaxHn
AaHHW, MOXe [la Ce NpefoTBPaTh KOHTaKTa MexXy Kpas Ha
wnuHAaena v AbHOTO Ha OTBOPaA Ha LWIMBOBBYHN ONCKOBE,
LUTMBOBBYHN KOHYCU AU LUNNBOBBYHM HaKpal;\HVILlVI C
p936OBaHa BJIOXKa.

Mpu abpa3susy, KOUTO Ca JOCTaBEHW C PeayKToOpU Uan
pefyKTOpHY afanTepu Uiu ca npefHasHaueHy fa 6baat
M3MON3BaHy C TaknBa, NOTpebUTeNsT TpsibBa fa ce yBepy, Ye
pefyKTOPbT UK PeAyKTOPHUAT afanTep HAMaT Npsk 4ONup A0
JIMLETO Ha MOHTaXHMs thnaHew, 1 Ye Ypes cunata Ha 3axsata
Ce Cb3paBa [IOCTaTb4HO BUCOKO POTALIMOHO HassraHe, Taka ye
abpasuBLT Aa He MOXe [ia Ce U3XITb3HE.

B cnyyait, Ye MoHTaxHW hnaHLM 3a pasnnyHm BUAOBE U pasmepnt
Ha abpa3uBy ca BK/IOYEHW B OCTaBKaTa, BUHArW u3nonsgaiTe
NPaBUIHNS MOHTaXeH (hraHel, 3a ynoTpebsisaHs abpasus.

ABpa3vebT TpsGBa fa ce cbxpaHsisa 1 Aa ce 6opasy ¢ Hero B
CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE HA MPOW3BOANTENS.

3a WANGHOBBLYHM 1 NONMPALUM MALLNHUA

Ynotpe6ata Ha abpa3svBHU ANCKOBE 3a PsA3aHe 1 Ha OTPE3HM
MaLUMHW e 3abpaHeHa.

yBepeTe ce, 4e MakCMManHaTa CKOpoCT Ha pa60Ta Ha
WNHCTPYMEeHTa € NO-BNCOKa OT HOMWHaIHaTa CKOPOCT Ha
MalnHaTa.

Camo3anensaluy ce A1CKoBe 3a WnaidaHe Tpsbsa fa bbaat
MOHTUPaHW KOHLIEHTPUYHO BbPXy MOHTaXHaTa njo4va.

3a WAnNpoBLYHN MaLLHN PaBOTeLM C LUMNGOBBYHYN HAKDAHULIM

MpenopbyaHaTa OT NPOW3BOANTENS Ha LWNANdMaLLMHaTa
MaKcrMarHa YecToTa Ha BbpTeHe 3a LWANOBbYHM r1aBy TpsibBa
[la e paBHa Ha WK No-Bucoka oT 0603HayeHaTa Ha MaluvHaTa
HOMUHasHa YecToTa Ha BbpTeHe.

Huikora He MOHTMpaTe WANGhOBLYHU ANCKOBE UK hpe3epu Ha
LWAMGOBBYHM MaLLMHK paboTeLLy ¢ WANDOBBYHN HAKPaNHULW.
CyynBaHeTo Ha WAM(OBBYEH AVCK MOXE Aa A0Befe [0 MHOIo
CepPUO3HO HapaHsiBaHe UK CMbPT.

He n3nonssawTe AnCKOBE, KOUTO Ca U3HOCEHW, HanykaHu nnn
BEPOATHO Ca Najanu.

V13non3BaiTe camo 0f06peHI MHCTPYMEHTY C MOAXOASLL,
[MaMeTbp Ha Bana.

O6bpHeTe BHUMaHKE, Ye Npy Manku LWANGOBbYH Tena
AonycTnMaTta YectoTa Ha BbpTeHe Tpﬂ6Ea na 61:}3,6 HaMasieHa
nopagu ysenn4yaBaHe Ha Ab/XKHATa Ha onallkata mexay
Kpad Ha 3ateratefiHata LiaHra 1 Masikoto uJJ'IMli)OEbLIHO TANO
(HapBecBaHe). YBepeTe ce, 4e MUHVManHaTa Abn604vHa Ha
3axsaT oT 10 MM e cnaseHa (BUX urypa 1 vi npenopbkuTe Ha
npousBoAMNTENA Ha MaslK/ LLlﬂVIq.)OB'bWHI/I AMCKOBE).

BbArapcku Ykasauus sa 6esonacHoct
OTHOCHO MHEBMATUYHN MHCTPYMEHTM

Bvaete HascHo, Ye Ma onacHOCT oT pa3MvHaBaHe Ha
AnameTbpa Ha Bajla Ha Masikus LLlﬂl/IqJOBbWEH ANCK 1 onameTbpa
Ha 3axBallalmTe UaHrnTe;

®D;

oD

Qur. 7.'ﬂb/760‘4VlHa Ha 3axBarta Ha MaTpoHHWKa 1 Ha aHrata

JlereHpa

1 [1aTpOHHUK Ha 3axBaLyalya LaHra

2 [avika Ha 3axBalyalya yaHra

3 3axBauyatya yaHra

D [lnametnp Ha Masnkus AnCK 3a LwnangpaHe

DS [inameTsp Ha Bana

Lg [lbnboynHa Ha 3axBata

LO CBobogHa Ab/XMHa Ha Basia (Cbr1acHoO npernopbkara Ha
npousoaunTess)

T JbixuHa Ha Mankusl uUcK 3a Lwnavigaqe

OnacHoCTM Ha paGOTHOTO MSACTO
,D,a ce npunara c1eaHoTo:

Moaxsb3BaHe, CbBaHe U NafaHe ca e4Hu OT OCHOBHWTE
NPUYMHY 33 HapaHsaBaHKS Ha PaboTHOTO MsicTo. OGbpHETe
BHUMaHE Ha NOBBPXHOCTU, KOUTO MOXE fa Ca U3XJTb3raHu oT
ynotpebara Ha MaluyHaTa 1 CbLio Ha OMACHOCTY OT CbBaHe
Bb3HWKBALLW OT BB3AYLUHUS AU XUAPABIUYHUSA MapKyY

Bb,EleTE BHMMATETHU MPWY HEU3BECTHWN YCIOBMA. Te morat na
KPUST OMACHOCTI OT eNIeKTPUYECKATa UV APyt MPEXW.

Te3n MalLmHW He ca npefHasHayeHn 3a U3Non3BaHe B
noTeHUnaaHO ekCcnio3neHa awlocd)epa 1 He Ca n30mpaHn ot
KOHTaKT C eNeKTpruyeckn N3TOHHMUM Ha eHeprmnd.

YEepeTe e, 4e HAMa enekTpu4eckn TMHnum, rasonposoan 1
Apyrn, KOUTO Morat fa NpeAcTaBnaBaT 0rnacHoOCT, ako 6'bJJ,aT
nospeneHn Npyn Noa3BaHETO Ha MallMHaTa.

OnacHocTn MPUWYMUHEHMU OT Npax n gum

ﬂan'bT M OVMBT, KOUTO Bb3HUKBAT Npn pa6ma CMawwnHn, morat
Aa NPUYNHAT yBPpeXAaHVsa Ha 3[paBETO KaTo pak, BpoaeHn
ﬂe(beKTI/l, acTMa u/unu AepMaTnT; 3aTOBa M3BbPLLIBAHETO

Ha e[lHa OLleHKa Ha p1cKa BbB BPb3Ka C Te31 OnacHOCTN 1
npunaraHeTo Ha NOAXOAALLM MeXaHM3MK 38 KOHTPOJT, ca OT
CbLLEeCTBEHO 3Ha4eHne.

MawwuHata Tpﬂ6Ea Ha ce n3nonsea 1 NoagAabpXa B CbOTBETCTBME
CNpenopbKnTe, CbAbpXally ce B TOBa PbKOBOACTBO, 3a Aa Ce
Hamanu oTAeNAHeTO Ha npax  Anm 40 MUHUMYM.

Bb3ayxsT TpsibBa Aa ObAe 13ayXBaH B TakaBa MoCoka, Ye
Pa3BUXPSIHETO Ha Npax B 3anpalleHa cpeaa bbae HamaneHo Ao
MUHUMYM.

OcHoBHaTa Len npu nosiea Ha npax uiav aum Tpsibea aa buae, e
Aa 6'b,ElaT KOHTPOJIMPAHN Ha MACTOTO Ha TAXHOTO Bb3HNKBaHe.

Bcunukm WHCTaNMpPaHn 4actu Uian akcecoapn Ha MallmHara,
npefHasHayeHn 3a yioB, BCMyKBaHe v NOTUCKaHe Ha auM Uan
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Ha npax BbB Bb3yXa, TpR6Ba Aa Ce U3non3eaT n nogabpxat B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKLNUTE Ha NPOU3BOANTENA.

KOHCyMaTMBMTe N NHCTPYMEHTUTE fa ce no,q6v1paT, nogavpxart v
CMEHAT B CbOTBETCTBME C MPENOPbKMUTE B TOBa PbKOBOACTBO, 3a
Aa ce n3berHe HEHY>XHO 3acnnBaHe Ha npax uin Anm.

V13non3earite o6opyaBaHe 3a AvxaTesiHa 3alinTa B CbOTBETCTBIE
C yKasaHusTa Ha Baluvs paboTopaTten uim KakTo ce U3nckBa oT
NPUNOXMMITE Hapenbw 3a 3APaBOCNIOBHY YCIIOBYS Ha TPYA 1 3a
6e30mnacHoCT.

PaboTaTa ¢ onpefenern matepuany BOAY O eMUCUM Ha Npax
1AM, KOUTO MOTaT fia MPUYMHST NOTEHLMANHO eKCN/I03MBHA
cpefa.

MpepynpexnaeHue 3a npax

BcnepcTeue ynotpebata Ha MHCTPYMEHTWTE OT HacTosLaTa
MHCTPYKLMS € Bb3MOXHO 06pasyBaHe Ha npax unv Apyru
YacTuum.

3a u3bsirBaHe Ha BCIKakBM 3aCTpaLLABaLLM 30PAaBETO PUCKOBE
eKCnNoaTMpaLLMAT TpsibBa Aa B3eMe NOAXOASLLM 3aLLUUTHY
MepKMU, BKIKOUYMTENHO HOCEHE Ha anapart 3a AuxaTeniHa 3almTa
10 BPeMe Ha 1 e[ U3Mos3BaHe Ha UHCTPYMEHTUTE.

[lombAHUTENHA MHPOPMALWS OTHOCHO W3MON3BaHUS MPOAYKT
LLle HamMepwTe B HaLLMS MHOPMALMOHEH SIUCT 3a Ge3onacHoCT
Ha MmaTepuana (MJ16M). OcBeH TOBa MOraT fja Bb3HVKHAT Apyrut
pu1cKoBe 3a 30paBeTo Nopaay npax B 0bkpbxasallaTta cpefa u
npax, 0bpa3sygall ce Npy 0bpaboTBaHUs MaTepuan.

SALLUNTHNTE MEPKI 3A EKCMJTOATUPALLINA TPABBA A CA
MPEAHA3HAYEHN 3A NMPAX 1 BCAKAKBW APYT OBPA3YBALLIM
CE YACTMLIN.

Vi3non3gaiTe HalwwTe NPOAyKTK camo B Jobpe NpoBeTpuBm
paboTHK y4acTbLM.

OnacHocTn NPUYUHEHN OT LyM

V13naraHeTo Ha B1COKO HMBO Ha Lym 6e3 AoCcTaTbyHa 3aluuTa Ha
cnyxa Moxe fa floBefe A0 TpalHo yBpexaaHe unw 3aryba Ha
cilyxa 1 [o Apyrv Npobiemu Kato Haprmep TUHUTYC (3BbHEHE,
BpbMUeHe 1K CBUCTEHE B yXOTO). 3aTOBa M3BbPLLIBaHETO

Ha e/lHa OLieHKa Ha p1cka BbB BPb3Ka C Te31 OMacHOCTU 1
npuaraHeTo Ha NOAXoAsLLM MexaHU3My 3a KOHTPOJT, ca oT
CbLLIECTBEHO 3HaueHue.

KOHTpO}'IHMTE MeXaHW3MU1 3a HaManfBaHe Ha TO3N PUCK
BK/IOYBAT NOAXOAALLN MEPKK, KaTO Hanpumep yHOTpe6aTa Ha
M30MauUnMoHHN MaTepuanu, 3a Aa ce nsberHe LyMa OT TpakaHe Ha
obpaboTeaHnTe YacTu.

M3nonsgaiiTe obopyaBaHe 3a 3alLyMTa Ha ClyXa B CbOTBETCTBME
C yKa3aHusiTa Ha Baluus paboToaaTen nam KakTo ce U3nckBa ot
NPUNOXMMITE Hapeaby 3a 30PaBOCIOBHY YCTIOBS HA TPYA 1 3a
6e30nacHoCT.

MawwuHata Tpﬂ6Ba Aa Cce n3non3ea 1 nogabpxa B CbOTBETCTBME
CNpenopbknTe, CbAbpXalliM ce B TOBA PbKOBOACTBO, 3a Aa Ce
n3berHe HEHY>XHO yBeNin4aBaHe Ha HNBOTO Ha LWyMma.

KOHCyMaTMBMTE N UHCTPYMEHTUTE fa ce no,q6v1paT, nogabpxart v
CMEeHAT B CbOTBETCTBME C MPENOPBKNTE B TOBA PbKOBOACTBO, 3a
Hace n3berHe HEHY>XHO yBennyaBaHe Ha HWBOTO Ha LWyMa.

AKO MallvHaTa e 060pyABaHa C LUyMO3arayLmTen, NorpuxeTe
Ce, TOV BYHArY [1a € Ha MSICTOTO CU 1 fa € (pYHKLMOHANEH, KOraTo
MallvHaTa e B eKcrioataums.

OnacHOCTM NPUYMHEHM OT BUGpaLumn
Bubpaumn MoraT NpUYMHAT yBpeXaaHus Ha HepeuTe 1
CMYLLEHVA B KPbBOOBPALLEHNETO Ha pbLieTe.

Mpw paboTa Ha CTyAEHO HOCeTe TOMAW APexu 1 APbXTE pbLeTe
CU TOMAIN 1 CYXK.

PFERD

Ako yceTuTe U3TpbrnBaHe, CKOBaBaHe Uin 6onka B npucTnTe Nnnu
B pPbLETE UK KOXaTa Ha NPbCTUTE UKW pbLeTe Bu r|06enee,
cnpete paGOTaTa C MalluHaTa, ypeomete Bawmwus pa60TouaTen n
ce KOHCyJ'ITMpaI;ITe c nekap.

MatuuHarta TpsibBa fa ce U3nonssa v NOALbPXKA B CbOTBETCTBME
C NpenopbKuUTe, CbAbPXKALLW Ce B TOBa PbKOBOACTBO, 3a fja ce
n3berHe HeHyXHO ycunBaHe Ha BubpauuuTe.

KoHcymaTusuTe 1 MHCTpyMeHTUTE Aa ce noabupar, NoaabpXxaT 1
CMEHAT B CbOTBETCTBYIE C MPENOpPbKIUTE B TOBa PbKOBOACTBO, 3a
Lia ce n3berHe HeHyXHO ycunBaHe Ha BUGpaLmmTe.

KoraTo e Bb3MOXHO, U3Mnon3BawTe CTaTuB, cTaTop, ckoba vnu
yCTpOl;\CTBO 3a 6anchwpaHe, KOWTO MOraT Aa HOCAT TersioTo Ha
MalwnHarta.

He cTuckanTe MalumHarta, Ho 5 ApbXTe CTabunHo kato
CbllieBPEMEHO CTe roTOBM 3a peakuns. Nmante npensuna, 4e
PUCKBT OT NoBULLEHN Bl/l6paLl'l/WI € NOo-BMCOK KOJIKOTO noseye
CTucKaTe MallnHaTa.

He nossonsiBaiiTe MHCTPYMEHTBT Aa Tpaka Bbpxy obpaboTeaHata
4aCT, Thil KaToO TOBA M0 BCSiKa BEPOSITHOCT Lue A0BEAE 40
3HaYMTENHO NOBMLLIABaHe Ha BUGpaLunTe.

3a wangoBbYHM MaLLMHM paboTeLm ¢ abpasusu

113non3BanTe NOANOXKY, ako TakvBa ca NpeaHasHaveHn 3a
cBbp3aHnTe abpasveu.

3a bopmaLLmHn

He octaBsTe cBpeanoTo Aa BUOPMpPa BbPXY feTaiina, Tl kaTo
CbLLECTBYBA BMCOKa BEPOSTHOCT TOBa fja A0BE/E [0 3HaUYUTENIHO
ycuneaHe Ha Bubpauumte.

3a WwanGoBbYHM MaLLHY PaboTeLLy C LWANGHOBLYHN HAKPAHNLM

HenpanmHo MOHTUPaHN nnn NnoBpeaeHn NHCTPYMeHTU Morat
fla posefaT A0 ycuaeHn Bubpaumu.

nOI‘I'bﬂHI/ITEJ'IHVI WHCTPYKLUMK 3a 6€30MacHOCT 3a MHEBMAaTUYHMU
MalunHU

CrbCTeHusT Bb3yX MOXe fia NPUYNHU CEPNO3HU HapaHABaHMA.

HOD'CI/IpreTE WNHCTaNIMPaHeTO Ha A0CTbMEH KanaH 3a aBapVIl;IHO
BK/tOYBaHe B IMHMATA 3a NOJaBaHe Ha Bb34yX 1N OCcBeOMeTe
APYrvTE 3a HErOBOTO Pa3NONOXKeEHNE.

VHcTanupaiTte npaBuaHo opasmepeH obe3onacuteneH
Bb3/lyLUEeH NpesinasuTes N0 NOTOKa Ha Mapkyya 1 U3nonssarte
YCTPOCTBO NPOTMB 3an/1TaHe Npu BCAKO CBbP3BaHe Ha Mapkyy
6e3 BLTPeLIeH cnupaTeseH KpaH, 3a Aa npeanasute Mapkyya ot
3annnTaHe ako MapKyysT Noj/Jaze Uan CBbP3BaHETO Ce pasKayu.

Ako Mapky4uTe 3ano4HaTt fia ce ABuxxaT HeKOHTPOIMpyemo,
TOBa MOXe [ia NPUYNHU CEPUO3HO HapaHABaHe. He n3nonssante
noBpefeHn, NPOTPUTN NN N3HOCEHU MapKy4n 1 d)l/ITVIHI'VI 3a
Bb3yX N NpOBEPETE Aann BCUYKU qJVITMHFM Ca 3aterHatu, npegn
Aa NOBULLNTE HaNAraHeTo Ha Bb3yXa.

KoraTo malumHaTa He e B ynmpeﬁa KakTo 1 npean cMsHa Ha
akcecoapu nnn npean U3nbjiHeHMe Ha PEMOHTHU pa6OTM ce
yBepeTe, Ye 3axpaHBaHETO C Bb3AYX € CNPAHO, MalllnHaTa e

OTAeNieHa OT Hero 1 Mapky4ysT 3a Bb3yX He € MO HandraHe.

Hvikora He HacouBaiiTe Bb3yLLIHWS NOTOK cpetlly cebe ¢ uu
apyrv nnua.

MsTalm ce Hacam-HaTam MapKyyu MoraT a MPUUMHST CepUO3HK
HapaHaBaHWs. 3aToBa BUHarv NposepsBaiiTe Aanu MapkyunTe v
TeXHWUTe NPUKPENUTENHY eNleMeHTY Ca B

M3PAAHO CbCTOSHYIE U He Ca pa3xnabeHu Unu npemaxHaTu.

CTyfieH Bb3fyx TpsibBa fla Ce OTBEXAa HaCTPaHU OT pbLETE.

AKO Ce W3r0/3BaT YHUBEPCANTHN BBPTALM ChbeANHATENN
(3axanBatym cbemHuTeNM), TPsAGBa Aa Ce NOCTaBAT 3aK/I04BALLM
wmdTose. Whipcheck npeanasuteny 3a mapkyumn Tpsiosa aa
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OTHOCHO MHEBMATUYHN MHCTPYMEHTM

6bﬂaT M3MON3BaHM KaTo 3allMTa CpeLly OTKa3 Ha Bpb3KaTta
MexXay Mapky4a v MalluHaTta nnn Mexay ABa Mapkyya.

yBepeTe Ce, 4e MoCOo4eHOTOo Ha MalwnHaTa MakCMmaaHo
HanaraHe He e NpesuLIeHo.

Hwikora He HoceTe NHEBMATUYHM MaLlIWHW 3a Mapky4a.
3a HeBbPTALM Ce MalnHN

He n3non3gaiTe 6bp30aencTBaLLO CbeAMHEHME OCBEH aKo
TO € OTAEsIeHO OT UHCTPYMeHTa Ypes3 MBKaB HaKpaI;IHVIK.
3akpenBaiiTe rbBKaBUS HaKPaHVK KbM HCTPYMEHTa Ype3
MolLeH, filebenocTeHeH Hunen.

PemoHT

AKO BbNPeKU BHAMATEHUS NPOLIeC Ha NPOU3BOACTBO U
TecTBaHe MallnHaTa ce NOBPe/V, PEMOHTLT 3afb/IXKUTENHO fia
6bAe 13BbpLIEH B OTOPU3MpPaH cepsu3 Ha PFERD.

M3MOJI3BAHE NO NPEAHA3HAYEHUE

MaluvHaTa e npefsuaeHa 3a WwWandosaHe, ppesosaHe 1 NuneHe
Ha MeTas, KaMbK v nnacTMaca ¢ ppe3oBr UHCTPYMEHTU U
LLIJ'IVICbOB'bHHVI Tena.

To3mn ypen Moxe Aa ce 1n3nosi3ea no npefaHasHavyeHme camo
KaKTO € NocoY4eHo.

CBbP3BAHE KbM U3TOYHUKA HA
CIr'bCTEH Bb3AYX

CBbpaaaWe MallnHaTa caMO KbM U3TOYHULIM Ha OMacneH
CIbCTEH Bb3yX. HeomacneH crvcteH Bb3yX yBe/M4yaBa
N3HOCBAHETO M HamasisiBa NPOU3BOANTENHOCTTA Ha Malln

ﬂpep,w Aa CBbpXeTe MallnHaTa KbM M3TOYHMKaA Ha CrbCTeH
Bb3AyX, MpOBEpeTE HaNAraHeTo. To He TpFI6Ba fa HaaBulwaea
MaKCMMaNHOTO HansiraHe NOCOYEHO Ha Tabesikata Ha MalnHaTa
1 B Ta3u MHCTPYKLMS 3a paboTa.

ﬂpeD'VI Aa CBbpXeTe MallHaTa KbM U3TOYHWKA Ha CrbCTeH
Bb3/yX, NOCTaBETE K/1anaHa B no3nums «Ausy!

Mpeau aa NpekbcHeTe CHabAsBAHETO CbC CrbCTEH Bb3AYX,
BMHaryv nocTassiTe Knanaxa B No3uums «Aus» 3a Aa n3bertete
HEeCb3HaTesHO BKIItOYBAHE.

V13non3eaite cepsurseH 610K CbCTOsILL Ce OT UNTBP, KNanaH 3a
perynaums Ha HafsiraHeTo 1 Mac/eH NysBepusaTop.

BavwBaHeTO Ha MacsieHa Mbra Moxe fia Gbe BPpeaHo.
V13non3Baite camo Ny6prkaHTL No NpeaHasHadeHe (BUX CbLLO
pa3sgen TexHUYeckn aaHHu).

3aMbpCeH CrbCTeH Bb3ayX CKbCABa eKCMN0aTalUoHHUSA CPOK
Ha MalMHaTa. 3aToBa Hanpvmep M3,D'yXBaVITe YOBIKNTENTHN
MapKy4v npeay fia rv cebpxete. Mo Bb3MOXHOCT 13bsrsaiiTe
ynotpebata Ha CbeAUHUTENHU KNanaHu.

N3nckBaHUs KbM CrbCTeHUs Bb3ayX:

CraHpapTbT 3a kauectso ISO/DIS ka3Ba, Ye Bb3yxbT He TpsibBa
[la CbAbpXa TBLPAV HacTULM MO-rofieMu OT 5 MUKPOHa, Ye
KONNYECTBOTO OT OCTaTbyHa BOAA MOXe Aa JOCTUTa MakCUMasnHo
6 g/m3 (3apaay TouKaTa Ha OpocsBaHe Nof HansraHe ot + 3 °CB
XNaguiHa CylnaHa) 1 Ye Bb3AyXbT MOXe fla Cbabpxa Ao 5 mg/
m3 macno. 3aToBa cbbtoaBanTe cnegHoTo:

Mp¥ 3aMbPCEH CrbCTEH Bb3AyX Aa Ce 04aKBa CKbCsiBaHe Ha
eKCMNoaTaLMOHHIS CPOK. 3aTOBa HAMPUMEP YABIKUTENHM
MapKy4v aa GbAaT U3fyxBaHu Npeau CBbp3saHe v ynotpebata
Ha CbeVHWTENHN KNanaHw Aa ce u3bsrsa no Bb3MOXHOCT

CmasBaHe ¢ MacsieHa Mbrna

ALleKBaTHOTO CMa3BaHe C Mac/1eHa MbrJ1a e, ako € Heobxoaumo,
OT pellaBalLo 3Ha4eH1e 3a ONTYMasHaTa GyHKLMS (BUCKO3NTeT
Ha Macnoto npw 40 ° C cbrnacHo I1SO VG 2232 mm2 / s (cSt).
CnewmanHo cMa3BaLLo Maco BUXTe PbKOBOACTBOTO 3a
VIHCTPYMEeHTU 23, 0bnact 9, ctpaHuua 122).

3aABMKBaHUA 3a paGOTa Ha C(rbCTeH Bb3AyX 6e3 mauio

3a,qav1xsavaTa, MapKnpaHu Kato 683MaC]’IEHV], MoraT fa ce
13non3Bat 6e3 cMasBaHe ¢ MacieHa Mbra. 3aﬂBVI>KBaHl/I5|Ta,
KOUTO MOraT fia ce 13Mnon3BaT CbC UNn 6e3 Macs10, UMaT neko
HamaneHa CKopocT ¥ MOLLHOCT, KoraTo ce u3non3eat 6e3 macsio.

EavHuua 3a nopapbXKa

Mpenopbysa ce CBbP3BAHETO Ha LSNOCTHO YCTPONCTBO 3a
NOAAPBXKKA, CCTOALLO €& OT 5 UM GUATBLP 33 MPBCOTHS,
peayKTop Ha HafsiraHeTo 1 Macso. EnemMeHTHT 3a NoaApbXKa
He TpsibBa Aa ce NOCTaBs Ha OKO/IO 5 M OT 3aABKBAHETO Ha
VIHCTPYMEHTa. Pa3MepLT Ha NopuTe Ha (pUATbPHATa BNIOXKa
Tpsibea fa Gbae 35 um. 3aBUXBaAHUSATA Ha CTbCTEH Bb3AYX HE
TpsibBa fa ce u3non3sat 6e3Mac/IeHo C BNAKEH CrbCTEH Bb3AyX.

®uH bunTbp

3a pa ce rapaHTupa 6e3npobnemHarta paboTa Ha MaluuHaTa,
0cobeHO Mpw 4ecTo CBbP3BaHe 1 pa3kayBaHe, Npernopbysame
13M03BaHETO Ha NoAXoAsLy TpbbeH hunH hUnTbp € pa3mep Ha
untbpa 5 um.

3axpaHBall MapKyy 3a Bb3AyX

MapkyybT 3a nofjaBaHe Ha Bb3fyx Tpsi6Ba fia MMa Hal-Masnko
BBTPELUHS 0, 33A3f€H 3a 3a[BUXBaHVATa, U TpsibBa Aa e ¢
Ob/KMHA < 5 M, aKo € Bb3MOXHO.

YKA3AHUA 3A PABOTA

MalumnHaTta nocteneHHo cnupa fa ce BbpTy Cfief U3Kt4YBaHe.
an 3ary6a Ha HandraHe nocraeeTe KnarnaHa B no3nuna «Ausy.

MoctaBeTe 1K 3akpeneTe obpaboTBaHaTa YacT CTabUIIHO Ha
paboTHUS NNoT.

3a [a nocTurHeTe onTuManeH pesynrtar Ha LLIJ'Il/IdJDBaHe, apuxerte
LLIJ'IMQJOB]:‘-IHOTO TAN0 Ha3af-Hanpe[ paBHOMEPHO 1 nofg ek
HaTUCK.

MpekaneHo cuneH HaTUCK Npu WandoBaHe HaMmansea
Npon3BOANTENIHOCTTA Ha MallMHaTa U CKbCABa
ekcnnoatayMoHHUA CPOK Ha U.U'IMd)OBb‘-lHOTO TANO.

BsitoyBaiiTe MallHaTa camo npu NpaBuiHO MOHTUPaH
VIHCTPYMEHT.

MpoBepeTe MHCTPYMEHTHTE Npeau ynoTpe6a. VIHCTpyMeHTLT
TpsibBa fa e MOHTUpaH 6e3ynpeyHo v 4a ce BbpTu CBOBOAHO.

MposepneTe npobeH nyck oT MuHUMYM 30 cekyHav 6e3
HaToBapBaHe. He 13non3saiiTe NoBpeaeHu, U3KPUBEHN UK
BNOPUPaLLY MHCTPYMeHTU!

AKCECOAPU

He u“3non3BaiTe HUKaKBM aKCECOAPH, KOUTO He ca NpeABUAEHN
M NPenopbYaHm CNeLuasHo OT NPOU3BOAUTENS Ha TO3U
MHEBMAaTUYEH HCTPYMEHT. DakTbT, e 6e3npobneMHo MoxeTe
fla NpUKaynuTe akcecoapa KbM MHEBMATUYHUS| UHCTPYMEHT, He
03Ha4aBa, Ye e rapaHTUpaHa Heroeata 6esonacHa ynortpeba.
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noAAaPBXKA

MopabpxaiTe MalMHaTa NOCTOSHHO YNCTa U 5 CbXpaHsiBalTe
Ha Cyxo.

PefoBHaTa NofApbXKa Ha MallMHaTa € OT CbLLEeCTBEHO 3HaYeHne
3a HeltHaTa CUrypHOCT.

MpoBepsiBaiiTe 060pOTHTE Ha NPa3eH X0 NEPUOANYHO U Cleq,
BCsika NOAAPbXKKaA.

[lopv v MaluuHaTa aa paboTy Bee olle Ge3ynpeyHo, e
NPenopbYUTENHO MOTOPLT Aa BbAe AEMOHTMPAH 1 NOYNCTEH
1 cnanposeTe fa GbAaT NPOBEPEHM 3@ M3HOCBaHE OT
crneuvanvsnpaHo nuLe nepruoanyHo cne okono 300-400
pa60THM Yaca uan MUHUMYM BeAHBX roguLwHo.

YBepsiBaliTe ce NepMoaNYHO B O6POTO CbCTOSHMETO Ha
cnepHuTe Yactv:— BxogeH MapKy4 3a Bb34yX 1 HETOBOTO
npunkaysaHe (CKbCaHM

MapkKy4m MoraT Aa ce ABuxat HEKOHTpOnMpyeMO)f ocC

CXeMU 1 CNNCbLM C PE3EPBHM YaCTy 3a HaLLMTE MHCTPYMEHTY
MO3eTe a HaMepuTe Ha UHTEPHET-CTPaHILIATa HU Ha afpec
http://spareparts.pferd.com unu na nopwyate Ha umenn info@
pferd.com.

FTAPAHLUNA

rapaHLLMﬂTa HW 3a enekTpu4eckn 1 nHeBMaTu4H1 ypean

1 3a TEXHUTE akcecoapy nokprea Ge3nnaTHms pemMoHT

nnv Be3nnaTtHata 3aMsiHa Ha fiedekTHUTe YacTvi (Mo Hala
npeLeHka) Npu NPOU3BOACTBEHN AedekTU. fapaHLmsiTa Baxm

3a MaKCUMaseH CpoK OT 12 MeceLla ako 3aKOHbT He Haslara
NO-4bArY CPOKoBe. [apaHLumsTa He NOKPUBA LLETW Bb3HUKHAM
OT HempaswHa ynoTpeba, HopMasHO W3HOCBaHe, PEMOHTU B He-
OTOPW3VPAHU CEPBU3N VNV C HE-OPUTUHAMHY YacTU. [apaHLmsTa
BaXM CaMo Mpu BPbLLAHE Ha ypeaa B MbiHa KOMMeKTauus (He
oTBapsiH). [lpyru Bb3paxeHus, 0cobeHO Tak1Ba 3a obeleTeHune
Ha LLIeTH, KOWTO He Ca Bb3HWKHANM OT ypeaa, ca U3KIIoUEeHN oT
rapaHuuaTa.

NU3MEHEHWUA/CbXPAHEHUE

3ana3eHo NpaBso 3a n3meHeHwus!
3anaseTe UHCTPyKLMATa 3a 6baella ynoTpebal
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INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA
PRIVIND

masini de gaurit si tarozi

Masini de batut care nu se rotesc
masini de slefuit cu folii abrazive si
masini de lustruit

masini de slefuit cu stift abraziv
masini de slefuit cu corp abraziv

Norme generale de siguranta

in cazul unor pericole multiple: Instructiunile de sigurant3 se
vor citi fnainte de efectuarea unor operatii de reglare, punere

n functie, reparatii, intretinere sau fnlocuirea unor accesorii ale
masinii, precum si inainte de efectuarea unor lucrari in proximit-
atea masinii. Neglijarea acestui lucru poate conduce la leziuni
corporale grave.

Tnainte de a incepe lucrul, operatorul sau angajatul acestuia tre-
buie sa evalueze toate riscurile potentiale ce deriva din utilizarea
acestui produs in vederea efectuarii operatjilor. Aceste riscuri
trebuie eliminate sau trebuie implementate elemente de control
corespunzatoare pentru a reduce riscul la un nivel sigur.

Avertismentele oferite in acest manual sunt oferite pentru
identificarea pericolelor care pot fi anticipate in cazul utilizarii
generale a acestui instrument. Cu toate acestea, anumite aplicatji
pot crea alte pericole care trebuie identificate si reduse fnainte de
a utiliza instrumentul.

Utilizatj si intretineti acest instrument conform recomandarilor
din acest manual pentru a preveni o crestere inutila a pericolelor
reprezentate de zgomot, vibratii, praf si abur.

Numai un personal calificat si instruit corespunzator poate efec-
tua lucrari de reglare si ajustare sau deservi masina de slefui

Masina nu poate fi modificatd. Eventualele modificari ar putea re-
duce eficienta masurilor de siguranta si sa creasca astfel riscurile
privind personalul de deservire.

Nu pierdeti instructiunile de sigurantd. Ele trebuie inmanate
personalului care deserveste masina.

Nu folositi niciodatd masini defecte.

Masina trebuie supusa unor inspectii regulate, pentru a verifica
daca toate datele tehnice si specificatiile inscrise pe ea sunt

lizibile. Angajatorul/utilizatorul va contacta producétorul in cazul
in care este nevoie de inlocuirea unor placute indicatoare.

Pericol generat prin proiectarea unor piese in afara

in cazul ruperii unui reper sau accesoriu, ori chiar a sculei de
prelucrare, este posibild proiectarea unor piese in exterior cu
foarte mare viteza.

in timpul functionarii masinii, la lucrarile de reparatii sau de
intretinere precum si in cazul inlocuirii accesoriilor la masing,
trebuie purtata intotdeauna o protectie pentru ochi rezistenta la
lovituri. Gradul protectiei necesare trebuie sa fie evaluat separat
pentru fiecare utilizare in parte.

Cheia de strangere trebuie extrasd inainte de pornirea gauririi.
Verificati daca reperul care trebuie prelucrat este bine fixat

Verificati regulat dacd turatia masinii nu depdseste cumva valoa-
rea turatiei specificate pe masina. Aceste verificari ale turatjei tre-
buie sa se realizeze fara stift de rectificare instalat / fara material

abraziv si in conformitate cu instructiunile producatorului.

Asigurati-va cd scanteile si fragmentele de material produse in
timpul functiondrii masinii nu creeaza niciun pericol.
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Tnainte de fnlocuirea materialului abraziv si inainte de efectuarea
unor operatii de intretinere, intrerupeti alimentarea masinii cu
energie electrica.

Tn acest caz, se vor evalua de asemenea riscurile care vizeaza alte
persoane.

Daca se efectueaza lucrari la inaltime, respectiv deasupra capului,
purtati casca de protectie.

Tn acest caz, se vor evalua de asemenea riscurile care vizeaz3 alte
persoane.

Verificati materialul abraziv; acesta trebuie sd fie bine fixat in
masina de slefuit.

Verificati urmatorul aspect: turatia maxima de lucru a material-
ului abraziv - convertita n rotatii pe minut - trebuie sa fie egala
sau mai mare decat turatia calculata pentru axul masinii.

Nu este permisa montarea unor perii la masina a caror turatie sa
fie mai mare decat turatia maxima admisa.

Verificati ca aparatoarea sd fie montatd, sa se afle in stare buna si
sa fie fixata corespunzator; verificarea se efectueaza regulat

Pericol generat prin agatare

Daca purtati imbracaminte larga, bijuterii, lantisoare, par lung
sau manusi, ele pot fi prinse de masina sau de accesoriile acesteia
si pot genera sufocare, scalpare si/sau leziuni prin taiere

Pericole in timpul functionarii masinii

in timpul folosirii masinii, mainile persoanei care o deserveste
sunt expuse unor pericole precum taieturi, abraziuni sau arsuri.
De aceea trebuie s purtati manusi adecvate care sa va protejeze.

Evitati contactul cu portscula si cu scula montata pentru a preveni
strivirea sau taierea mainilor ori ale altor parti ale corpului.
Persoanele care deservesc masina si cele care o intretin trebuie
sd aibd capacitatea fizica de a controla mdrimea, greutatea si
puterea masinii.

Tineti masina in pozitie corecta: Fiti pregatiti sa contracarati
miscarile obisnuite sau neasteptate ale masinii - tineti ambele
maini pregatite sa intervina.

Mentineti-va echilibrul si evitati sa va dezechilibrati.

Tn cazul unei intreruperi a alimentarii cu energie, eliberati buto-
nul de comanda pentru punerea in functiune si oprirea masinii.

Folositi doar lubrifiantii recomandati de producator

Nu este permis ca sculele rotitoare sa fie folosite la o turatie
mai mare decat cea calculatd.O pila rotitoare nu are voie sa
depédseasca turatia prescrisa.

Tineti cont de urmatorul fapt: dupa eliberarea butonului de
comanda, scula de lucru mai are o miscare inertiala.

Se recomanda sd asezati masina de slefuit intr-o pozitie sigura.
Atragem atentia asupra pericolului care exista cu privire la
potentialul exploziv sau inflamabil al materialului prelucrat.

Inainte de fiecare utilizare, verificati discul abraziv. Nu porniti
masina daca discul este fisurat, rupt sau iesit din pozitie.

Nu folositi niciodata masina fara material abraziv.

Slefuirea si smirgheluirea pot genera o atmosfera exploziva prin
acumulare de praf si vapori. Din acest motiv, se cere folosirea
unui sistem de aspirare sau reducere a prafului, sistem care s fie
adecvat materialului prelucrat.

Persoana care deserveste masina trebuie sa se asigure ca nu are
n preajma sa alte persoane.

Trebuie purtate echipamente de protectie personald adecvate
cum ar fi ochelari de protectie, manusi pentru protectie, sort,
imbracaminte si casca de protectie.
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Pentru masini de batut care nu se rotesc

Pentru a evita pornirea accidentald, asigurati-va ca dispozitivul
este in pozitia ,off” (inchis) Tnainte de a aplica presiunea aerului,
evitati actionarea supapei de reglare debit in cursul transportului
si inlocuiti supapele care pierd aer.

Nu actionati manual mecanismul supapei de reglare a debitului.
Tineti mainile la distanta de mecanismul supapei de reglare debit
pand in momentul utilizarii efective a dispozitivului pneumatic.
Nu sprijiniti niciodata dispozitivul pneumatic sau trepanul de
picior.

Nu indreptati niciodata dispozitivul pneumatic cdtre o persoana.

Dispozitivul si/sau accesoriile isi pot continua miscarea cateva
momente dupa eliberarea supapei de reglare debit.

Utilizati intotdeauna un sistem de retinere, opritor sau bucsa, in
plus fatd de barierele de protectie, pentru a proteja persoa-
nele din jur sau de la nivelul inferior de eventualele accesorii
desprinse.

Pentru a evita ranirea, piesele sistemului de retinere trebuie
inlocuite cand sunt uzate, fisurate sau deformate.

Nu utilizati niciodata o foreza percutantd decat daca are instalat
corect un accesoriu dedicat si dispozitivul pneumatic se sprijina
ferm pe lucrare.

Masil
in cazul blocrii, pot apdrea momente mari de reactie, blocare ce
poate fi provocata de sarcini prea mari care actioneaza asupra

burghiului, de intepenirea burghiului in materialul de prelucrat
sau de strapungerea cu burghiul a materialului de prelucrat.

i de gaurit si tarozi

Dacé este nevoie de echipamente auxiliare pentru absorbirea
momentului de reactie, intotdeauna acolo unde se poate se
recomanda un dispozitiv de prindere. Dacd acest lucru nu este
posibil, manerele laterale sunt recomandate pentru masini cu
méner drept si pentru masini cu maner de tip pistol. In orice
caz, se recomanda folosirea echipamentelor auxiliare pentru
absorbirea momentului de reactie mai mare de 4 Nm la masini
cu maner drept si a celui mai mare de 10 Nm la masini cu maner
de tip pistol.

Feriti-va mainile de mandrina si de burghiul aflate in rotatie.
Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

in situatia in care materialul abraziv se agata intr-un rost, opriti
masina si slabiti discul abraziv. inainte de a continua lucrul,
verificati daca materialul abraziv este fixat corect si daca nu
prezinta deteriorari.

Discurile abrazive si discurile de debitare nu pot fi folosite pentru
slefuirea laterala (exceptie: discurile abrazive pentru slefuire
laterald). Masinile de slefuit cu material abraziv nu pot functiona
la o turatie mai mare decat turatia maxima permisa materialului
abraziv.

Operatorul trebuie sa se asigure ca nu se gaseste nicio persoana
n proximitatea imediata.

Scanteile produse prin operatia de slefuire pot aprinde
imbracamintea si provoca arsuri severe. Asigurati-va ca aceste
scantei nu ajung pe imbracaminte. Purtati imbracaminte ignifuga
si asigurati-va ca exista o gdleatd cu apa in apropiere.
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Pericol implicat prin miscari repetate

Folosirea masinii de slefuit pentru executarea unor operatji
repetate poate duce la producerea unor senzatji ciudate in maini
si brate sa

Cand folositi masina de slefuit, trebuie sa abordati o pozitie cat
mai comodd a corpului, sa mentineti un bun echilibru si sa evitati
pozitiile nefavorabile sau cele in care mentinerea echilibrului este
dificild. Se recomandd ca persoana care deserveste masina sa
schimbe pozitia corpului atunci cdnd executd lucrdri de durata,
pentru a evita senzatiile nepldcute sau oboseala anumitor zone
ale corpului.

Daca operatorul percepe anumite simptome repetate precum
stare de rau, dureri, palpitatii, furnicaturi, amorteli, arsuri sau
ntepenire, nu trebuie sa le ignore. El va trebui sa comunice aces-
te lucruri angajatorului si sa consulte un medic specialist.

Pericol generat de accesoriile masinii

Tnainte de montarea sau inlocuirea sculei de lucru, intrerupeti
alimentarea cu curent a masinii de slefuit.

Nu utilizati niciodata dispozitivul percutant pneumatic ca unealta
mecanica de lovire. Acest lucru ar putea cauza defectarea acceso-
riului si rénirea grava.

Verificati daltile fnainte de utilizare. Nu utilizati niciodatd dalti cu
varf tesit, intrucat necesita presiune excesiva si se pot crapa din
cauza uzurii sau pot genera vibratii mai mari ale uneltei.

Nu raciti niciodatd un accesoriu fierbinte in apa. Acest lucru
poate duce la casare si la defectarea prematurd.

Dalta se poate crapa sau unealta se poate deteriora din cauza
utilizarii necorespunzatoare a uneltei ca parghie. Pentru a evita
blocarea, lucrati ,bucati” mai mici.

Folositi exclusiv accesorii si consumabile de tipul si marimea
recomandate de producator.

Nu folositi alte tipuri sau alte marimi de accesorii sau de
consumabile.

in timpul sau dup4 exploatarea masinii, evitati contactul direct
cu scula de lucru, deoarece aceasta poate sa fie fierbinte sau sa
prezinte muchii taioase.

Verificarea accesoriilor
Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

Asigurati-va ca masa materialului abraziv este compatibild cu cea
a masinii de slefuit si cd materialul abraziv se potriveste pe ax.

Asigurati-va cd tipul si marimea filetului materialului abraziv
corespund fntru totul tipului si marimii axului filetat.

Verificati materialul abraziv inainte de utilizarea sa. Nu folositi
materiale abrazive care au cazut pe jos sau care prezinta aschieri,
fisuri sau alte defecte.

Thainte de pornirea masinii, verificati materialul abraziv; acesta
trebuie sa fie pozitionat requlamentar si fixat ferm; masina tre-
buie sa functioneze cel putin 1 minut la turatie de ralanti si intr-o
pozitie sigura: veti opri imediat masina dacd se percep vibratji
importante sau alte perturbatji in functionare; determinati cauza
eventualelor neajunsuri.

Not3: In cazul masinilor de slefuit cu stift de slefuit, actionate prin
intermediul unei turbine, miscarea inertiald poate dura mai multe
secunde.

Prin verificarea masei si a altor date relevante ale axului, veti evita
ca finalul acestuia sa atinga fundul alezajului din corpul abraziv,
conul abraziv sau stiftul abraziv, dotate cu insertie filetata pentru

Masini de slefuit cu folii abrazive si masini de lustruit prinderea lor pe axul masinii.

Evitati contactul direct cu discul de slefuit aflat in miscare pentru
a preveni strivirea sau taierea mainilor ori a altor parti ale corpu-
lui. Trebuie purtate manusi adecvate pentru protectia mainilor.

Exista riscul unei descarcari electrostatice daca masina este
folosita pe plastic sau pe alte materiale neconductibile.

In cazul materialelor abrazive dotate cu bucse sau elemente
reductoare, sau care urmeaza a fi folosite cu acest gen de piese,
utilizatorul trebuie sa verifice ca elementele sau bucsele reduc-
toare sa nu atinga partea frontald a flansei de prindere si, de
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asemenea, ca forta de tensionare sa genereze o fortd de rotatie
suficientd, incat sa impiedice alunecarea materialului abraziv.

in cazurile in care avetj la dispozitie flanse de prindere pentru
variate tipuri si marimi de materiale abrazive, aveti grija sa alocati
flansa corecta la materialul abraziv utilizat.

Materialul abraziv se va depozita si manipula conform
instructiunilor producatorulu

Pentru masini de slefuit cu folii abrazive si masini de lustruit

Nu este permisa folosirea discurilor abrazive de debitare sau a
masinilor de slefuit pentru debitare de materiale.

Verificati daca turatia maxima a sculei de lucru depaseste turatia
specificatd a masinii.

Discurile abrazive autoadezive trebuie asezate concentric pe
placa de fixare.

Pentru masini de slefuit cu stift abraziv

Turatia maxima de lucru recomandata de producatorul masinilor
de slefuit cu stifturi abrazive trebuie sa fie egala sau mai mare
decat turatia marcatd calculata pentru masind.

Nu montatji niciodata un disc abraziv sau o freza pe o masina de
slefuit cu stift abraziv. Un disc abraziv care plesneste poate cauza
leziuni severe si chiar moartea.

Nu folositi saibe care ar putea fi lovite, rupte sau care ar fi putut
cadea pe jos.

Se pot folosi numai scule autorizate cu un diametru adecvat al
axului.

Aveti in vedere ca turatia permisa la corpurile abrazive mici
trebuie redusa ca urmare a cresterii lungimii tijei intre capatul
clemei de strangere si corpul abraziv mic (surplus). Respectati
lungimea minima de incastrare de 10 mm. (Consultati figura 1 si
recomandarile producatorului de corpuri abrazive mici).

Luati aminte la pericolul unei coreldri eronate intre diametrul tijei
corpului abraziv mic si clema de strangere;

®D;

oD

Figura 1: lungimea de incastrare a mandrinei si clemei de strdngere

Simboluri

1 suportul clemei de strdngere

2 soclul clemei de strdngere

3 clema de strdngere

D diametrul corpului abraziv mic

DS diametrul axului

Lg lungimea de incastrare

LO surplusul (conform indicatiilor producatorului)
T lungimea corpului abraziv mic
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Pericole la locul de munca

Respectati urmatoarele:

Cele mai frecvente accidente la locul de munca se intdmpla din
cauza alunecarii, impiedicarii sau caderilor. Atentjie la suprafete,
deoarece pot deveni alunecoase prin utilizarea masinii si de
asemenea la furtunul de aer sau la cel hidraulic in care va puteti
impiedica.

Tn zone necunoscute procedati cu mare atentje. Pot exista perico-
le ascunse datorate unor cabluri de curent sau a altor conducte
de alimentare.

Aceste masini nu sunt destinate utilizarii in atmosfere cu
potential explozibil si nu sunt izolate impotriva contactului cu
surse de curent electric.

Asigurati-va ca nu exista in apropiere cabluri electrice, conducte
de gaz etc. care in cazul in care ar prezenta deteriorari, ar putea
deveni surse de pericol prin utilizarea masinii.

Pericole datorate prafului si vaporilor

Praful si vaporii care se nasc la utilizarea masinii de slefuit pot

fi cauza unor probleme de sanatate (de ex. cancer, malformatii
congenitale, astm si/sau dermatite); este absolut obligatorie
evaluarea riscurilor cu privire la aceste fenomene si implementa-
rea unor masuri corespunzatoare de contracarare.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu recomandarile
prezentate in aceste instructiuni si intretinuta astfel, incat
generarea de praf si vapori s se reduca la o cantitate cat mai
mica posibil.

Aerul de evacuare va fi condus astfel, incat starnirea prafului in
medii incarcate de praf sa se reduca cat mai mult posibil.

In cazul in care se produc vapori sau praf, sarcina principala va fi
aceea de a controla aceste emanatii la locul producerii lor.

Toate piesele componente sau accesoriile masinii destina-

te colectdrii, aspirdrii sau indbusirii prafului sau a vaporilor
trebuie montate si intretinute in conformitate cu instructiunile
producatorului.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selecta, intretine
si inlocui in conformitate cu instructiunile de fata, pentru a evita
o intensificare a emanatjilor de praf si vapori.

Utilizati masti de protectie a cailor respiratorii conform
instructiunilor angajatorului sau a normelor de protectia muncii
si a sandtdtii.

Folosirea anumitor materiale de lucru produce emisii de praf si
vapori care creeaza un mediu cu potential explozibil.

Avertizare privind praful

Prin folosirea sculelor din prezentele instructiuni, pot fi generate
praf sau alte particule.

Pentru a evita riscuri care decurg de aici pentru sénatate,
operatorul trebuie sd ia masurile adecvate de protectie inclusiv
purtarea unui dispozitiv de protectie respiratorie in timpul si
dupéd folosirea sculelor

Informatii suplimentare despre produsul folosit pot fi gasite in
fisa noastra de siguranta pentru materiale (MSDS). Alte riscuri
privind sanatatea pot fi provocate de praful din mediu si de
praful care ia nastere din materialul de prelucrat.

MASURILE DE PROTECTIE PENTRU OPERATOR TREBUIE SA AIBAIN
VEDERE PRAFUL SI ORICE ALTE PARTICULE GENERATE.

Folositi produsele noastre doar in medii de lucru bine ventilate.

Pericol generat de zgomote

Dezvoltarea unui nivel de zgomot ridicat poate conduce la
deficiente de auz in cazul in care nu purtati casti de protectie,
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deficiente permanente de auz precum pierderea auzului sau
acufene (zumzete, clopotei, fluierat sau alte asemenea zgomote
n urechi); de aceea se impune o evaluare a acestui tip de risc

si implementarea unor masuri adecvate de contracarare a
pericolului.

Printre mecanismele de contracarare sau doar reducere a
riscurilor se numara masuri precum folosirea unor materiale
fonoizolante, care sa elimine zgomotele produse la reperele de
prelucrat.

Utilizati casti de protectie conform instructiunilor angajatorului
sau a normelor de protectia muncii si a sanatatii.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu recomandarile
prezentate in aceste instructiuni si intretinuta astfel, incat sa se
evite o amplificare inutild a nivelului de zgomot.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selecta, intretine
si inlocui in conformitate cu instructiunile de fata, pentru a evita
o intensificare inutila a nivelului de zgomot.

Dacd masina de slefuit este dotata cu un amortizor de zgomote,
asigurati-va de fiecare data daca acesta este corect pozitionat si
in stare de functionare pe durata de lucru a masinii.

Pericole din cauza vibratiilor

Vibratjile masinii pot afecta sistemul nervos si circulatia sangvingd
la maini si brate.

Daca lucrati in mediu rece, purtati imbracaminte groasa si
mentineti mainile calde si uscate.

Dacé avetj senzatia de amorteald, furnicaturi sau dureri in degete
sau maini, sau daca pielea de pe degete sau maini se albeste,
incetati lucrul, informati angajatorul si consultati deindata un
medic.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformitate cu recomandarile
prezentate in aceste instructiuni si intretinuta astfel, incat sa se
evite o amplificare inutild a vibratjilor.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor selecta, intretine
si inlocui in conformitate cu instructiunile de fata, pentru a evita
o intensificare inutila a vibratjilor.

Pentru a sustine greutatea masinii, folositi ori de cate ori este
posibil, un suport, o chinga de sustinere sau un dispozitiv de
echilibrare.

Tineti masina fard s o strangeti prea tare in maini, dar sa fie
tinutd ferm, respectand fortele de reactie ale mainilor; asta
deoarece riscul la vibratji creste odatd cu intensificarea prizei pe
manerul masinii.

Nu lasati scula de prelucrare sa loveasca repetat reperul de
prelucrat, deoarece nivelul vibratjilor va creste fara indoiala in
mod semnificativ.

Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

Folositi straturi intermediare dacd masina este dotata cu material
abraziv multistrat.

Masini de gaurit

Nu lasati burghiul sa trepideze pe piesa deoarece astfel poate
creste considerabil intensitatea vibratiilor.

Pentru masini de slefuit cu stift abraziv

Dacé scula de prelucrare este montatd incorect sau este
deterioratd, nivelul vibratiilor se amplifica semnifica

Instructiuni suplimentare de securitate pentru masini
pneumatice

Aerul comprimat poate provoca accidentari grave.

PFERD

Asigurati-va cd s-a instalat un robinet de inchidere de urgenta
usor accesibil pe furtunul de alimentare cu aer si informatj restul
personalului despre amplasarea robinetului.

Instalati o supapa pneumatica de siguranta de dimensiune
adecvata in amonte de furtun si un dispozitiv anti-rasucire la
fiecare imbinare de furtunuri fara ventil intern de inchidere,
pentru a preveni rasucirea furtunului - daca se deterioreaza, sau
daca imbinarea se desface.

Furtunurile flexibile pot cauza raniri grave. Nu utilizati furtun uri
pentru aer si elemente de racord degradate, uzate sau deteriora-
te si verificati ca toate elementele de racord s fie stranse inainte
de aplicarea de aer comprimat.

Asigurati-va cd, In cazul in care masina nu este in functiune, pre-
cum si inainte de a schimba accesoriile sau inainte de executarea
lucrdrilor de intretinere, alimentarea cu aer este inchisa, furtunul
de aer nu este sub presiune si ca masina este deconectatd de la
alimentarea cu aer.

Nu indreptati curentul de aer catre propria persoana sau catre
alte persoane.

Furtunurile defecte pot provoca accidentari grave. De aceea,
verificati intotdeauna ca furtunurile si mijloacele de fixare sa nu
fie defecte sau sa nu fie desfacute.

Aerul rece trebuie redirectionat de la nivelul mainilor.

Tn cazul in care se utilizeaz cuplaje rotative universale (cuplaje

canelate), trebuie montate bolturi de blocare; trebuie utilizate

furtunuri de siguranta Whipcheck pentru a asigura protectie in

cazul unei defectiuni la conectarea furtunului cu masina sau intre

furtunuri.

Asigurati-va ca nu este depasita presiunea maxima indicata pe

masina.

Nu trageti de furtun masinile care functioneaza pe baza de aer.
Pentru masini de batut care nu se rotesc

Nu folositi un cuplaj de deconectare rapida decat daca acesta
este separat de dispozitivul pneumatic prin-un furtun flexibil.
Atasati furtunul flexibil la dispozitivul pneumatic cu ajutorul unui
fiting de mare rezistenta cu pereti grosi.

Reparatii

n cazul in care masina se defecteaza, in ciuda procedurilor
riguroase de fabricatie si testare, reparatiile vor fi efectuate doar
de cétre un centru de service autorizat PFERD.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE
Masina este destinata sa slefuiascd, sa frezeze si sa debavureze
metale, piatrd, si materiale sintetice, cu freze si corpuri de slefuire.

Nu utilizati acest produs in alt mod decat cel stabilit pentru
utilizare normala

RACORDUL LA INSTALATIA DE ALIMENTA-
REA DE AER COMPRIMAT

Masina se va racorda numai la o instalatie de aer comprimat ce
contine ulei. Aerul comprimat fara continut de ulei mareste uzura
si diminueaza puterea masinii.

Tnainte de racordarea masinii la instalatia de alimentare cu aer
comprimat verificati aerul comprimat. Presiunea nu se admite a
depasi valoarea indicatd pe placuta tipului si valoarea maxima a
presiunii indicate in instructiunile de functionare.

Tnainte ca magina s fie racordat la alimentarea cu aer compri-
mat, supapa se va comuta pe pozitia «oprit»!
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Tnainte de intreruperea alimentarii cu aer comprimat, supapa
se va comuta intotdeauna pe pozitia «oprit», pentru a se evita o
conectare neintentionata.

Se va utiliza o unitate de intretinere compusa din filtru, regulator
de presiune si ungator

Tnspirarea vaporilor de ulei poate fi ddunitoare. Utilizati numai
lubrifiantii prevazuti in acest scop (vezi si calitatea aerului din
capitolul ,Date tehnice").

Aerul comprimat murdar reduce fiabilitatea masinii. De aceea
spre exemplu inainte de racordare se vor purja furtunurile prelun-
gitoare. Se vor evita pe cat posibil cuplajele supapei.

Cerinte referitoare la aerul comprimat:

Norma de calitate ISO/DIS stabileste ca aerul sa fie lipsit de
particule solide mai mari de 5 microni, continutul de apd sa nu fie
mai mare de 6 g/m? (conditionat punctul de rous de la uscatorul
cu refrigerare + 3 °C) si se admite ca aerul sé contind ulei pana la
max. 5 mg/m?. De aceea se vor respecta urmatoarele:

Functionarea masinii cu aer comprimat murdar reduce fiabili-
tatea magsinii. De aceea se va putea de exemplu ca inainte de
racordare sd se purjeze furtunurile prelungitoare. Se vor evita pe
cat posibil cuplajele supapei.

Lubrifiere cu ceata de ulei

Atunci cand este necesara, o lubrifiere suficienta cu ceata de ulei
este esentiald pentru functionarea optima (vascozitatea uleiului

la 40 °C conform ISO VG: 22-32 mm?/s [¢St]). Ulei de lubrifiere, a
se vedea pagina 122 din Manualul uneltelor 23, sector catalog 9.

Actionari pentru regimul de functionare cu aer comprimat fara
ulei

Toate actiondrile marcate ca fiind fara ulei pot fi utilizate fara
lubrifierea cu ceatd de ulei de lubrifiere. Actionarile care pot fi
utilizate cu sau fara ulei au o turatie si putere reduse nesemnifica-
tiv atunci cand sunt utilizate fara ulei.

Unitatea de intretinere

Se recomanda instalarea fn amonte a unei unitati de intretinere
complete, compusa din filtru de impuritati de 5 um, reductor

de presiune si gresor. Unitatea de intretinere nu ar trebui
pozitionatd mai departe de cca 5 m de actionarea uneltei.
Marimea porilor insertiei de filtrare ar trebui sa fie 3-5 pm. Daca
aerul comprimat este umed, actionarea pentru aer comprimat nu
ar trebui operata fara ulei.

Filtru fin pentru furtun

Pentru a asigura operarea fara deranjamente a masinii, mai ales
n cazul unor cuplari si decuplari frecvente, va recomandam sa
utilizati un filtru fin pentru, marimea 5 pm.

Furtunul pentru aerul de alimentare

Furtunul pentru aerul de alimentare ar trebui sa aiba minim
diametrul intern indicat la actionari si, pe cat posibil, o lungime
=5m

INDICATII DE LUCRU

Masina mai functioneaza si dupa deconectarea acesteia.

Tn cazul Intreruperii aliment3rii cu aer comprimat supapa se va
comuta pe pozitia «oprit».
Piesa se va aseza sau fixa bine pe suprafata de lucru.

Pentru a obtine o suprafata slefuita optima corpul de slefuire
se va apasa usor pe suprafata si SE VA misca uniform incoace si
ncolo.

O apasare prea puternica va diminua capacitatea de productie a
masinii si fiabilitatea corpului de slefuire.

Masina se admite a se porni numai dupa ce scula a fost montata
corect.

Verificati sculele inainte de utilizare. Scula trebuie montata
impecabil si ea trebuie sd se poata roti liber.

Se va efectua functionarea de proba fard sarcind timp de cel
putin 30 de secunde. Nu se vor utiliza scule deteriorate, excentri-
ce sau care prezinta vibratji!

ACCESORII

Nu folositi accesorii care nu au fost prevazute in mod special
de producator pentru aceasta masina cu aer comprimat sau
care nu au fost recomandate de acesta. Simplul fapt ca puteti
fixa accesoriul pe masina cu aer comprimat nu va garanteaza o
utilizare in siguranta.

INTRETINERE

Masina se va pastra curata si se va depozita intr-un loc uscat.
Pentru siguranta masinii se inpune o intretinere periodica.

Periodic si dupa fiecare lucrare de intretinere se va controla
turatia de mersin gol.

Chiar daca masina lucreaza impecabil, periodic, cam dupa 300-
400 ore de functionare, dar cel putin o data pe an, o persoana de
specialitate va demonta motorul, il va curdta si va verifica uzura
suberului.

Periodic se va verifica starea corespunzatoare a urmatoarelor
componente: — Furtun de alimentare cu aer si fixarile acestuia
(furtunurile de aer comprimat rupte pot sa loveasca in jur)- Ax

Desenele silistele de piese de schimb pentru sculele noastre elec-
trice se pot gasi pe pagina noastrd de internet: http://spareparts.
pferd.com respectiv se pot solicita prin info@pferd.com.

GARANTIA

Pentru defectele de la masinile electrice si cu aer comprimat,
precum si de la accesoriile aferente, reparam sau inlocuim in
mod gratuit, in functie de cum consideram necesar, toate com-
ponentele cu defecte de fabricatie. Acordam o garantie pentru
defecte pe o perioadd de maxim 12 luni. Acest lucru nu se aplica
n cazul in care legea prevede un termen mai lung. Nu acordam
garantie pentru defectele survenite in aceasta perioada care se
datoreaza unei manipulari necorespunzatoare, uzurii normale,
utilizarii de piese de schimb neoriginale sau intretinerii in alte
ateliere decat ale noastre. Reclamatiile pot fi luate doar atunci in
considerare daca se returneaza masina nedeschisa. Sunt excluse
alte revendicari, in special cele de despagubire a daunelor, care
nu au fost generate direct de produs.

MODIFICARI / PASTRAREA

Ne rezervam dreptul de a face modificari!

Instructiunile de utilizare se pastreaza pentru a fi consultate pe
viitor!
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