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Einbauerklarung (Original)

Hiermit erklart der Hersteller PFERD-Werkzeuge, Postfach
1280, D-51704 Marienheide, der unvollstandigen
Maschine (siehe Typ und Serien-Nr.), dass folgende,
grundlegende Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG
nach Anhang | zur Anwendung kommen und eingehalten
werden: 1.1.2,1.1.3, 1.1.5, 1.3.7, 1.5.1, 1.5.8 und 1.5.9.
Fur die unvollstandige Maschine wurde eine technische
Dokumentation nach Anhang VII der Maschinenrichtlinie
erstellt. Autorisierten Stellen wird auf begrindetem Ver-
langen die technischen Dokumentationen in Papier- oder
elektronischer Form zur Verfugung gestellt. Diese unvoll-
standige Maschine darf nur dann in Betrieb genommen
werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in
welche die unvollstdndige Maschine eingebaut werden
soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie ent-
spricht.

Name und Position des Erstellers - Unterschrift des
Erstellers

Déclaration d’incorporation

The manufacturer PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280,
D-51704 Marienheide, hereby declares for the partly
completed machinery (see type and serial no.) that the
following fundamental requirements of the Directive
2006/42/EC are applied and fulfilled in accordance with
Annex11.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.7,1.5.1,1.5.8and 1.5.9.
Technical documentation was generated for the partly
completed machinery in accordance with Annex VIl of the
Machinery Directive. Authorised sites are provided with
this technical documentation in paper or electronic form
on justified request. This partly completed machinery may
be put into operation only when the machine in which
the partly completed machinery is to be incorporated

has been ascertained to fulfil the conditions under the
Machinery Directive.

Name and position of issuer - Signature of issuer

@ Declaration of incorporation

Par la présente, le fabricant PFERD-Werkzeuge, Postfach
1280, D-51704 Marienheide, de la quasi-machine (voir
le type et le numéro de série) déclare que les exigences
essentielles suivantes de la directive 2006/42/CE sont
appliguées et respectées selon I'annexe | : 1.1.2, 1.1.3,
1.1.5,1.3.7,1.5.1, 1.5.8 et 1.5.9. Une documenta-
tion technique conforme a I'annexe VII de la directive
Machines a été congue pour la quasi-machine. Les docu-
ments techniques seront communiqués aux organismes
autorisés sur demande motivée sous forme papier ou
électronique. Cette quasi-machine ne peut étre mise en
service que s'il est constaté que la machine a laquelle la
quasi-machine doit étre incorporée répond aux disposi-
tions de la directive Machines.

Nom et fonction de I'émetteur - Signature de I'émetteur

® Dichiarazione di montaggio

Con la presente il costruttore PFERD-Werkzeuge, Postfach
1280, D-51704 Marienheide, della macchina incompleta
(vedi tipo e n. di serie), dichiara che sono state applicate
e rispettate le seqguenti specifiche di base della direttiva
2006/42/CE secondo I'Appendice I: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
1.3.7,1.5.1,1.5.8 e 1.5.9. Per la macchina incompleta

@ stata prodotta la necessaria documentazione tecnica
secondo |"Appendice VII della direttiva macchine. In caso
di richiesta motivata la documentazione tecnica viene
fornita in formato cartaceo o elettronico ai centri auto-
rizzati. Questa macchina incompleta puo essere messa

in funzione solo dopo aver opportunamente verificato
che la macchina nella quale la macchina incompleta deve
essere installata & conforme alle specifiche della direttiva
macchine.

Nome e cargo do emissor - Assinatura do emissor

Declaracion de incorporacion

El fabricante PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704
Marienheide, declara que la cuasi maquina (véase el tipo
y n° de serie) respecta y cumple los siguientes requisitos
basicos establecidos en la Directiva de Maquinas 2006/42/
CE segun el Anexo I: 1.1.2,1.1.3, 1.1.5, 1.3.7, 1.5.1,
1.5.8'y 1.5.9. Para la cuasi maquina se ha preparado una
documentacion técnica acorde al Anexo VII de la Directiva
de Maquinas. Si los organismos autorizados lo solicita-
sen de forma justificada, se pondra a su disposicion la
documentacion técnica en formato electronico o papel.
Esta maquina incompleta sélo se puede poner en fun-
cionamiento si se constata previamente que la maquina
completa en la que se debe realizar su montaje cumple
con las disposiciones de la Directiva de Maquinas.

Nombre y cargo del expeditor - Firme del expeditor

Declaracao de montagem

PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704 Marienheide,
fabricante da parte de maquina (modelo e nimero de
série indicados), declara, pela presente, que os seguintes
requisitos basicos da directiva europeia 2006/42/CE, Ane-
x0 |, sdo aplicados e cumpridos: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.7,
1.5.1,1.5.8 e 1.5.9. Para a parte de maquina foi criada
documentacéo técnica conforme com o disposto no
Anexo VIl da directiva europeia ,,Maquinas”. Desde que o
pedido seja devidamente fundamentado, disponibilizare-
mos a entidades autorizadas a documentacao técnica em
formato papel ou em formato electronico. S6 é permitido
colocar esta parte de maquina em funcionamento quando
a maquina, na qual esta parte se destina a ser integrada,
for declarada em conformidade com o disposto na directi-
va europeia ,Maquinas”.

Nome e cargo do emissor — Assinatura do emissor
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Inbouwverklaring
Inkorporeringserklaering
Installasjonserklaering

Forsakran om inbyggnad
Asennukseen liittyva vakuutus
ARAwon evowpdtwong

@ Inbouwverklaring

Hierbij verklaart de fabrikant PFERD-Werkzeuge, Postfach
1280, D-51704 Marienheide, van de niet voltooide ma-
chine (zie type en serienr. ) dat de volgende fundamentele
eisen van richtlijn 2006/42/EG volgens Bijlage | toepassing
vinden en dat aan deze eisen wordt voldaan: 1.1.2, 1.1.3,
1.1.5,1.3.7, 1.5.1, 1.5.8 en 1.5.9. Voor de niet voltooide
machine is technische documentatie volgens Bijlage VI
van de Machinerichtlijn opgesteld. Aan geautoriseerde
instanties wordt de technische documentatie na een
gemotiveerd verzoek hiertoe op papier of in elektronische
vorm ter beschikking gesteld. Deze niet voltooide machine
mag pas dan in bedrijf worden gesteld als vastgesteld is
dat de machine waarin de niet voltooide machine moet
worden ingebouwd, aan de bepalingen van de Machine-
richtlijn voldoet.

Naam en funktie van de uitgever — Handtekening van de
uitgever

Inkorporeringserkleering

Hermed erklaerer delmaskinens (se type og serienr. se)
fabrikant, PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704
Marienheide, at nedenstaende grundlaeggende krav i
direktivet 2006/42/EF iht. bilag | er anvendt og overhol-
des: 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.7,1.5.1, 1.5.8 0g 1.5.9. Der
er fremstillet en teknisk dokumentation for delmaskinen
iht. bilag Il i Maskindirektivet. De tekniske dokumen-
tationer stilles efter begrundet anmodning til rddighed
for de bemyndigede organger i skriftlig eller elektronisk
udgave. Denne delmaskine méa kun tages i brug, safremt
maksinen, hvor den i inkorporeret, overholder Maskindi-
rektivets krav.

Utsteders navn og stilling - Utsteders signatur

Installasjonserklzering

Med dette erklaerer produsenten PFERD-Werkzeuge,
Postfach 1280, D-51704 Marienheide, av den ufullsten-
dige maskinen (se Type og serienummer), at felgende
grunnleggende krav i retningslinje 2006/42/EG vedlegg

| kommer til anvendelse og blir overholdt: 1.1.2, 1.1.3,
1.1.5,1.3.7, 1.5.1, 1.5.8 og 1.5.9. For den ufullstendige
maskinen er det utarbeidet en teknisk dokumentasjon
med vedlegg VIl i maskinretningslinjene. Autoriserte
steder vil pa begrunnet anmodning stille til rddighet den
tekniske dokumentasjonen i papir- eller elektronisk form.
Denne ufullstendige maskinen kan bare bli satt i drift, nar
det er blitt fastslatt, at maskinen, i hvilken den ufullsten-
dige maskinen skal installeres, oppfyller bestemmelsene i
maskinretningslinjene.

Udseder, navn og stiling — Udsteder, underskrift

@ Férsdkran om inbyggnad

Harmed forsékrar tillverkaren PFERD-Werkzeuge, Postfach
1280, D-51704 Marienheide, av den ofullstandiga ma-
skinen (se typ- och serienummer) att féljande grundlag-
gande krav i riktlinjen 2006/42/EG bilaga | har tillampats
och iakttagits: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.7, 1.5.1, 1.5.8 och
1.5.9. En teknisk dokumentation har upprattats for den
delvis fullbordade maskinen i enlighet med bilaga VI till
maskindirektivet. Auktoriserade personer tillhandahalls
den tekniska dokumentationen i pappers- eller elektronisk
form. Denna delvis fullbordade maskin far endast tas i
drift nar det har konstaterats att maskinen, som denna
delvis fullbordade maskin ska ingd i eller byggas ihop
med, uppfyller kraven i maskindirektivet.

Utfardarens namn och befattning — Utfardarens namn-
teckning

@ Asennukseen liittyva vakuutus

PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704 Marienheide,
vakuuttaa koneen kaltaisen tuotteen valmistajana (tyyppi
ja sarja-n:0), etta seuraavia direktiivin 2006/42/EY liitteen

| mukaisia, perustavia vaatimuksia on sovellettu ja nou-
datetaan: 1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.3.7,1.5.1, 1.5.8ja 1.5.9.
Koneen kaltaiselle tuotteelle on laadittu konedirektiivin
litteen VI mukaiset tekniset dokumentit. Auktorisoitujen
tahojen kayttoon annetaan perustelluissa tapauksissa tek-
ninen dokumentaatio paperille tulostetussa tai séhkoisessa
muodossa. Taman koneen kaltaisen tuotteen saa ottaa
kayttéon vasta kun on todettu, ettd kone, johon koneen
kaltainen tuote on maara asentaa, tayttaa konedirektiivin
maardykset.

Asettajan nimi ja toimi - Allmoituksen antajan allekirjoitus

AARAwon evowpdrwong

Ala Tng TTapoUong, 0 KATAOKEUATTAG TOU NUITEAOUG
pnxavAipatog (TuTrog kai ap.), PFERD-Werkzeuge,
Postfach 1280, D-51704 Marienheide, dnAwvel OTI
e@apuolovTal Kal TnpouvTal ol KATwbI BacIKEG aTral-
TRoeIG TNg Odnyiag 2006/42/EK katd 1o Mapdptnua l:
1.1.2,1.1.3,1.15,1.3.7,1.5.1, 1.5.8 ka1 1.5.9. MNa 10
NUITEAEG PNYAvnua ouvTayBnKe TEXVIKN TEKUNPIwWoN
kata 1o Mapdptnua VIl Tng Odnyiag Tepi MnyavnudTwy.
O1 TEXVIKEG TEKUNPIWOEIG Ba TIPETTEN va uTTOBAAAOVTaI
OTIG ApUODIEG APXEG — EPOTOV KATI TETOIO {NTNOEI aITIO-
Aoynuéva — og EvTuTn 1 NAEKTPOVIKN pop@n. To TTapov
NUITEAEG pnydvnua emTPETTETAI Va TEBET o€ AeiToupyia
HOvo agou diatmioTweei 6T To undvnua, oTo OTroio
TIPOKEITAI VO EVOWHPOTWOET TO NUITEAEG pnyAavnua, TTAN-
poi Toug Kavoviopoug Tng Odnyiag repi MnyavnudTwvy.

‘Ovopa kal Béon ekdOTN - YTTOYpa®n €kdOTN
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@ Monte etme agiklamasi

Bununla imalatgi PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280,
D-51704 Marienheide, komple olmayan makineye (Tip ve
seri numarasina bakiniz), ek I'e gére 2006/42/AB yonerge-
sinin asagidaki esasli taleplerinin uygulandigini ve bunlara
uyuldugunu beyan eder: 1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.3.7, 1.5.1,
1.5.8 ve 1.5.9. Komple olmayan makine icin makine
yonergesinin ek VII'ye gore bir teknik dokimantasyon
duzenlenmistir. Hakli talep Gzerine yetkili yerler icin kagit
Uzerinde yazili veya elektronik sekilde teknik dokimantas-
yonlar hazir tutulmaktadir. Bu komple olmayan makinenin,
eger komple olmayan makinenin icine monte edilecegi
makinenin makine yonergesinin kaidelerine uygun oldugu
tespit edildiyse, ancak ondan sonra isletmeye alinmasina
musaade edilmektedir.

Duzenleyenin ismi ve gorevi — Dlzenleyenin imzasl

@ Prohlaseni o zabudovani

Timto prohlasuje spole¢nost PFERD-Werkzeuge, Postfach
1280, D-51704 Marienheide, vyrobce neupiného stroje
(viz typ a sériové (islo), Ze jsou aplikovany a dodrzeny
nasledujici zakladni pozadavky smérnice 2006/42/ES podle
pfrilohy I: 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.7,1.5.1,1.5.8a 1.5.9. K
neuplnémus stroji byla vypracovana technicka dokumen-
tace podle pfilohy VII strojni smérnice. Autorizovanym
mistdm bude na zakladé zdGvodnéné Zzadosti poskytnuta
technickd dokumentace v papirové nebo elektronické
podobé. NeUplny stroj se smi uvést do provozu jen tehdy,
kdyz bude konstatovano, Ze stroj, do kterého se ma
neuplny stroj zabudovat, vyhovuje ustanovenim strojni
smeérnice.

Jméno a funkce vystavujici osoby - Podpis vystavujici osoby

@ Vyhlasenie o zacleneni

Tymto vyhlasuje vyrobca, spolo¢nost PFERD-Werkzeuge,
Postfach 1280, D-51704 Marienheide, nekompletného
strojového zariadenia (typ a sériové), ze boli aplikované

a dodrzané nasledujuce zékladné poziadavky smernice
2006/42/ES podla prilohy I: 1.1.2,1.1.3, 1.1.5, 1.3.7,
1.5.1, 1.5.8 a 1.5.9. Pre nekompletné strojové zariadenie
bola zostavena technicka dokumentacia podla prilohy

VIl smernice o strojovych zariadeniach. Autorizovanym
miestam sa technicka dokumentacia poskytne na zaklade
oddvodnenej ziadosti v tlacenej alebo elektronickej forme.
Toto nekompletné strojové zariadenie sa smie uviest do
prevadzky az vtedy, ked bolo zistené, Ze strojové zariade-
nie, do ktorého sa ma nekompletné strojové zariadenie
vmontovat, zodpoveda ustanoveniam smernice o strojo-
vych zariadeniach.

Nézov a pozicia vystavitela — Podpis vystavitela

Deklaracja wbudowania

Niniejszym PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704
Marienheide, producent nieukonczonej maszyny (typ i

nr seryjny), ze zastosowat i przestrzega nastepujacych
podstawowych wymagan dyrektywy 2006/42/WE zgodnie
z Zatacznikiem I: 1.1.2,1.1.3, 1.1.5, 1.3.7, 1.5.1, 1.5.8 i
1.5.9. Dla maszyny nieukonczonej sporzadzono dokumen-
tacje techniczna zgodnie z Zatacznikiem VII Dyrektywy ma-
szynowej. Dokumentacja techniczna zostanie udostepnio-
na upowaznionym jednostkom w formie drukowanej lub
elektronicznej na uzasadnione zadanie. Ta nieukoriczona
maszyna moze zostac¢ uruchomiona dopiero po stwierdze-
niu, Ze maszyna catosciowa, w ktéra zostanie zbudowana,
spetnia wymagania Dyrektywy maszynowej.

Nazwisko i funkcja osoby zatwierdzajacej — Podpis osoby
zatwierdzajacej

@ Beépitési nyilatkozat

A nem teljes gép (lasd tipus és szériaszam) gyartdja:
PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704 Marienheide
ezennel kijelenti, hogy a 2006/42/EK iranyelv kévetkezd
alapvetd kovetelményei alkalmazandok és vannak betart-
va az |. Melléklet szerint: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.7, 1.5.1,
1.5.8 és 1.5.9. A gépekrdl szolé iranyelv VII. Melléklete
szerint a nem teljes gép szamara muszaki dokumentacié
készlt. A feljogositott szerveknek indokolt kérés esetén
papir alapon vagy elektronikus formaban éallitjuk rendel-
kezésre a mlszaki dokumentaciot. Ezt a nem teljes gépet
tilos mindaddig tizembe helyezni, mig meg nem éllapitot-
tak, hogy a teljes gép, amelybe ezt a rész-gépet szerelik,
megfelelel a gépekre vonatkozo iranyelv rendelkezéseinek.

Szerz& neve és pozicidja — Szerz6 alairasa

@ Izjava o vgradniji

S tem proizvajalec PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280,
D-51704 Marienheide, delno dokoncanega stroja (glej
tip in serijsko $t.) izjavlja, da veljajo in so upostevane
naslednje temeljne zahteve smernice 2006/42/ES v prilogi
:1.1.2,11.3,1.15,13.7,1.5.1,1.5.8in 1.5.9. Za delno
dokoncan stroj je bila izdelana tehni¢na dokumentacija
po prilogi VIl direktive o strojih. Avtoriziranim sluzbam

bo tehni¢na dokumentacija v papirni ali elektronski obliki
dana na voljo na podlagi utemeljene zahteve. Ta delno
dokoncan stroj se lahko uporabi le takrat, ko je bilo ugo-
tovljeno, da stroj, v katerega bi naj delno dokoncan stroj
vgrajen, ustreza dolo¢bam direktive o strojih.

Ime in poloZzaj izdelovalca — podpis izdelovalca
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Izjava o ugradnji
Montavimo deklaracija
[leknapauus coOTBETCTBUA OT NPOU3BOAUTENS

[leknapauus 3a BrpaxpgaHe
Montavimo deklaracija

@ Izjava o ugradnji

QOvime proizvoda¢ PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280,
D-51704 Marienheide, nepotpunog uredaja (vidi tip i serij-
ski broj) izjadnjava da su se prilikom proizvodnje uvazavali
temeljni zahtjevi direktive 2006/42/EZ Dodatak 2, a radi

se o sljede¢im to¢kama: 1.1.2, 1.1.3,1.1.5, 1.3.7, 1.5.1,
1.5.8 1 1.5.9. Za nepotpuni uredaj sastavljena je tehnicka
dokumentacija sukladno Dodatku VII Direktive o stroje-
vima. Autoriziranim mjestima e, na utemeljeni zahtjev,
tehnicka dokumentacija biti dostavljena u papirnatom i
elektronskom obliku. Ovaj nepotpuni uredaj smije se tek
onda pokrenuti, nakon sto je utvrdeno da uredaj, u koji
ovaj nepotpuni uredaj treba biti ugraden, odgovara odred-
bama Direktive o strojevima.

Ime i polozaj sastavljaca — Potpis sastavljaca

® Montavimo deklaracija

Siuo dokumentu gamintojas , PFERD-Werkzeuge”, Post-
fach 1280, D-51704 Marienheide, patvirtina, kad i3 dalies
sukomplektuotai masinai (Zr. tipa ir serijos Nr.) buvo tai-
komi ir yra laikomasi toliau pateiktos direktyvos 2006/42/
EB | priede pateikty reikalavimy: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
1.3.7,1.5.1, 1.5.8ir 1.5.9. I5 dalies sukomplektuotai
masinai pagal masiny direktyvos VIl prieda buvo parengta
techniné dokumentacija. Paskirtajai jstaigai pateikus
pagrjsta reikalavima, techniné dokumentacija perduodama
i$spausdinta ant popieriaus arba elektronine forma. Sia i
dalies sukomplektuota masina pradéti eksploatuoti galima
tik tada, kai nustatoma, jog masina, j kuria bus jmontuota
3i i dalies sukomplektuota masina, atitinka masiny direk-
tyvos nuostatas.

Sudarytojo pavardé ir pareigos — Sudarytojo parasas

Jlexnapauus cooTBETCTBUA OT NPOU3BOAU-

Tensa
KomnaHusa PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704
Marienheide, rapaHTupyeT, 4TO 31eMeHT MexaH13ma
(TUN 1 cepwiiHbIA HOMepP yKa3aHbl Ha 0BPaTHOI CTOPOHe)
COOTBETCTBYET OCHOBHbIM TPEOOBaHUAM AVPEKTUBDI
2006 / 42 / EC, BkntoYas 4ononHeHus |, a UMeHHO
nyHktam: 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.7,1.5.1,1.581n 1.5.9.
TexHuyeckan JOKyMeHTaumMa Ans JaHHOro MexaHu3ma
pa3pabaTbiBanacb nocse gononHeHus VIl AnpekTusbl 0
MexaHn3Max. TexHnyeckasa AOKyMeHTaLma npefocTasne-
Ha OTBETCTBEHHbIM NMLAM Ha MecTe pacnosnoXeHns 0bb-
eKTa B [JOKYMEHTApPHON 1 3N1eKTPOHHOIN hopme. DneMeHT
MexaHM3Ma MOXET CAaBaTbCA B 3KCMUTyaTaLMio TONbKO
nocse yCTaHOBKM B KOHEYHbIA MeXaHWU3M WK MaLLuHy,
COrNacHoO COOTBETCTBYIOLLEN [JMpeKTBe O MexaHV3Max.

Damunnma n JOMKHOCTb 3anasuTena — MNognuch 3ansutens

T. Zipperer

D-Marienheide, 20.02.2019

/

Dr. B. Stuckenholz
Leitung Fertigung

Jexknapauusa 3a BrpaxgaHe

C HacToALwoTo npounssoamTenat PFERD-Werkzeuge,
Postfach 1280, D-51704 Marienheide Ha HembfiHaTa
MaLUrHa (BVxX Tna v cepuiting Ne) feknapvipa, ye ce
npwnaraT 1 cnaseaT ClefAHNTe OCHOBHW M3UCKBaHUA Ha
avpekTuBa 2006/42/EO cbrnacHo Mpunoxerwe I: 1.1.2,
1.1.3,1.1.5,1.3.7,1.5.1, 1.5.8 1 1.5.9. 3a HenbnHaTa
MallVHa e CbCTaBeHa TexHnYyecka AOKyMeHTaLma cbriac-
Ho lMpunoxerne VIl Ha gupekTrBaTa 3a MawwwvHuTe. Mpwn
apryMeHTMpaHO MouckBaHe TexHuyeckaTta AOKyMeHTaLmaA
Lie 6bAe NpefoCTaBeHa Ha OTOPU3NPAHNTE MHCTAHLWN
Ha XapTuA UK B eNeKTPoHeH BuA. HembaHaTa MallvHa
Moxe Aia Obie nycHaTa B eKcrnnoaTauma, camo cief, KaTto
Obpe yCTaHOBEHO, Ye MallnHaTa, B KOATO Hemb/iHaTa
MaluuHa TpabBa fa Obae BrpafeHa, OTroBaps Ha pasno-
peabvTe Ha AMPeKTVBATA 3@ MalUMHUTE.

MIMe 1 ANBXHOCT Ha CbCTaBUTeNA — NOAMNWC Ha CbCTa-
BUTENA

Montavimo deklaracija

Producatorul PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704
Marienheide, declara prin prezenta faptul ca toate cerinte-
le fundamentale impuse de Directiva 2006/42/CE, Anexa

| vor fi aplicate si respectate in raport cu prezenta cvasima-
sina (tip si serie) : 1.1.2,1.1.3, 1.1.5, 1.3.7, 1.5.1, 1.5.8

si 1.5.9. Pentru aceasta cvasimasina s-a conceput o docu-
mentatie tehnica in conformitate cu Anexa VIl a Directivei
privind echipamentele tehnice. Oficiile autorizate vor primi
la cerere o copie a documentatiei tehnice pe suport de
hartie sau pe suport electronic. Prezenta cvasimasina poa-
te fi pusa In functie numai dupa ce s-a constatat faptul ca
masina in care aceasta va fi iIncorporata, corespunde cerin-
telor impuse de Directiva privind echipamentele tehnice.

Numele si pozitia elaboratorului — Semnatura elaborato-
rului

@ Declaration of incorporation

The manufacturer PFERD-Werkzeuge, Postfach 1280, D-51704
Marienheide, hereby declares for the partly completed
machinery (see type and serial no.) that the following funda-
mental requirements of the Directive 2006/42/EC are applied
and fulfilled in accordance with Annex11.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
1.3.7,1.5.1, 1.5.8 and 1.5.9. Technical documentation was
generated for the partly completed machinery in accordance
with Annex VIl of the Machinery Directive. Authorised sites

are provided with this technical documentation in paper or
electronic form on justified request. This partly completed
machinery may be put into operation only when the machine
in which the partly completed machinery is to be incorporated
has been ascertained to fulfil the conditions under the Machin-
ery Directive.

Name and position of issuer - Signature of issuer

Produktmanagement Werkzeugantriebe
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SIONGICICAVICIGECICONCACACROIGNCACAIONCRCIONG

Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer Werkzeugantriebe finden Sie auf unserer Homepage:
http://spareparts.pferd.com bzw. bitte tUber info@pferd.com anfordern.

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are available on our homepage at
http://spareparts.pferd.com or can be requested by sending a mail to info@pferd.com.

Pour les dessins et les listes de piéces détachées concernant nos systémes de motorisation outils voir notre page
d'accueil http://spareparts.pferd.com. On pourra aussi les demander s'adressant a info@pferd.com.

Per disegni e liste di ricambi dei nostri sistemi di motorizzazione utensili si rimanda alla nostra
home page http://spareparts.pferd.com. Potranno anche essere richiesti scrivendo a info@pferd.com.

Usted encontrara los dibujos y las listas de piezas de recambio en nuestra pagina principal:
http://spareparts.pferd.com, también los puede solicitar a través de la siguiente direccion: info@pferd.com

Desenhos e listas de pecas de reposicao dos nossos accionamentos das ferramentas constam na nossa
home page: http:/spareparts.pferd.com ou podem ser solicitadas através de info@pferd.com.

Tekeningen en onderdelenlijsten van onze machines vindt u op onze homepage: http://spareparts.pferd.com
of kunt u aanvragen via info@pferd.com.

Tegninger og reservedelslister for vores vaerktejs motorenheder finder du pa vores hjemmeside:
http://spareparts.pferd.com eller rekvireres venligst via info@pferd.com.

Tegninger og reservedellister finnes pa var hjemmeside: http://spareparts.pferd.com hhv.
Bestillinger mottas ved: info@pferd.com.

Ritningar och reservdelslitor for véara verktygsmotorer finns pa var hemsida: http://spareparts.pferd.com
resp. du kan bestélla dessa pa info@pferd.com.

Tydkalujemme kayttdmoottoreiden piirustukset ja varaosaluettelot I10ytyvat kotisivuiltamme
http://spareparts.pferd.com, tai ne voidaan tilata osoitteella info@pferd.com.

Zx£D1a KAl KATAAOYOUG OVTAAAGKTIKWY TWV PNXAVIOPWY TwV CUCKEUWY Pag Ba Bpeite aTnv I0TooeAidag pag:
http://spareparts.pferd.com r} {nTioTe Ta amreuBuvépevol oTnv nAekTpovikr| dilBuvon info@pferd.com

Takim tahriklerimize ait cizim ve yedek parca listelerini web sitemizde bulabilirsiniz: http://spareparts.pferd.com
veya lutfen info@pferd.com adresinden talep ediniz.

Vykresy a seznamy nahradnich dild pro nase pohony néstroji najdete na nasi strance:
http://spareparts.pferd.com. Pfipadné si je vyzadejte na info@pferd.com.

Vykresy a zoznamy nahradnych dielcov pre nase pohony néstrojov najdete na nasej stranke:
http://spareparts.pferd.com prip. si ich vyziadajte na info@pferd.com.

Rysunki i wykazy czesci zamiennych do naszych napeddw narzedzi znajdziecie Panstwo na naszej stronie
internetowej: http://spareparts.pferd.com, mozna je takze zamoéwic przez info@pferd.com.

Szerszamhajtasaink rajzait és alkatrészlistait megtalalja honlapunkon: http://spareparts.pferd.com, ill. kérjuk,
hogy az info@pferd.com cimen érdekl&djon.

Risbe in sezname nadomestnih delov za pogone nasih orodij, boste nasli na nasi domaci strani:
http://spareparts.pferd.com oz. zanje povprasajte preko info@pferd.com.

Crtezi i liste rezervnih dijelova nasih pogonskih alata ¢ete na¢i na nasoj Homepage: http://spareparts.pferd.com
odn. Zatraziti preko info@pferd.com.

Masy jrankiy pavary brézinius ir atsarginiy daliy sarasus rasite interneto svetainéje http:/spareparts.pferd.com
arba teiraukités el. pastu info@pferd.com.

YepTexu v CNNCKW 3an4acTein NPUBOAOB HALLIMX MHCTPYMEHTOB MOXHO 3aMpoCuThb Ha caiTe:
http://spareparts.pferd.com unu no an. noute, Haw agpec info@pferd.com.

CXeMV 1 CNUCHLM C PE3EPBHI YaCTU 3a HALLUTE MHCTPYMEHTY MOXETE [la HaMepUTe Ha MHTepPHET-CTpaHMLaTa
HW Ha agpec http:/spareparts.pferd.com unu fa nopbyate Ha umeinn info@pferd.com.

Desenele si listele de piese de schimb pentru sculele noastre electrice se pot gasi pe pagina noastra de
internet: http://spareparts.pferd.com respectiv se pot solicita prin info@pferd.com.

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are available on our homepage at
http://spareparts.pferd.com or can be requested by sending a mail to info@pferd.com.

()]
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e E—
EU USA
BW 4 PST-T DIN 10/M4 BW 4 PST-T DIN 10/M4
MD 10 + ST103 o 50-80 mm 2"-31/8"
MEW 18/240 O
ME 22/240 O ** **
RUER 8/180 SI ° . .
RUER 15/150 SI o POLISTAR TUBE POLISTAR TUBE
MEW 18/150 o) 19-50 mm 3/4"-2"
ME 22/150 o
MD 10 O
MMEW 11/120 L] POLINOX® cross buffs*' POLINOX® cross buffs*'
[}
RUG 19/120 SI 1°21 34"
RUER 15/60 SI °
RUER 15/30 SI O m—
Threaded nylon tube brushes*?
@ = ideally suitable O = suitable
———c s
EU USA
BW 7 PST-T DIN 10/M5 BW 7 PST-T DIN 10/M5
MD 10 + ST103 o 90-100 mm 31/2"-4"
MEW 18/240 O
ME22/240 O *# *#
RUER 8/180 SI O . ’
MEW 18/150 o POLISTAR TU1B§ - POLISTAR TUBE3/4 e
ME 22/150 O —>umm -
MD 10 °
MMEW 11/120 o
RUG 19/120 SI o POLINOX® cross buffs*' POLINOX® cross buffs*'
RUER 15/60 SI o 2 1/4"-3 1/4"
RUER 15/30 SI o "
Threaded nylon tube brushes*?
@ = ideally suitable O = suitable

%1 Estrellas de amolar / Etoiles abrasives / Stelle abrasive / Estrelas de acabamento / Schleifsterne

%2 Cepillos para interiores con rosca, alambre de nylon / Brosses a tubes 4 filetage, garniture en nylon / Spazzole per interni con filettatura, fili in nylon /
Escovas internas com rosca, cerdas de nylon / Innenbiirsten mit Gewinde, Nylon-Besatz

18
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Einsatzhinweise Polistar-Tube:

Bevorzugte Aufspannrichtung

Bevor der Schleifstern in das Rohr eingefihrt wird,
muss dieser von Hand vorgeflext werden. Dadurch
lasst sich der Schleifstern besser einfiihren und das
auftretende Drehmoment wird herabgesetzt.

J

Beim Einfuihren des Werkzeugs sollte der Griffpunkt
moglichst nahe am Biegwellen-Ende sitzen um
ein Schlagen des Werkzeuges beim Einflihren zu
vermeiden!

Sobald das Werkzeug die Krimmung des Rohrbogens
erreicht hat, muss die Biegwelle beim Weiterschieben
am Rohreingang heruntergedriickt werden. Dadurch
wird ein ,Schlagen” der Lamellen im Rohrbogen
verhindert.

Beim Heraustreten der Lamellen auf der anderen Seite
des Rohrbogens kénnen diese in Rotation zurtickge-
zogen und mit der ,Ruckseite” geschliffen werden.
Auch hierbei muss die Biegwelle am Rohrbogen-
Eingang heruntergedriickt werden.

Operating Instructions for the Polistar-Tube:

Preferred direction of clamping

Before inserting the grinding star into the pipe, the
star must be shaped by hand to impart flexibility. This
allows the grinding star to be inserted more easily
and also reduces the drive torque.

4

When inserting the tool, hold the flexible shaft as
close to the end as possible, and be careful not to
create any impact on the tool!

As soon as the tool has reached the start of the bend
in the pipe the flexible shaft must be pushed down
at the point of entry into the pipe. This avoids the
segments “clashing” within the bend in the pipe.

When the segments emerge at the other end of
the bend in the pipe, they can be drawn back in,
still rotating, and a further grinding pass made us-
ing the “back face” of the segments. Here too the
flexible shaft must be pushed down at the point of
entry into the pipe.
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Zusatzlich mogliche Anwendung!

Polistar-Tube Drehzahltabelle:
Die Seelen sollten nur in Kombination mit Polistar-
Tube verwendet werden. Die Einsatzdrehzahlen sind

daher wie folgt:

In addition, possible application!

Polistar-Tube speed table:

The cores should be used only in combination with
the Polistar-Tube. The operating speed are therefore
as follows:

Anwendung Sicherheit
POLISTAR-TUBE Verwendung
PSI-1 far
Schieifstern Einzusetzende Rohrbégen Vgt Nogs Vi Ny
Durchmesser u. Kémung Biegwelle @ (mm)
50/4 AG0 - 320 B 3540 8-10m/s 3000 - 3800 RPM 20 m/s 7650 RPM
60/4 AGO - 320 B 40-45 8-10 /s 2500 - 3200 RPM 20 m/s 06350 RPM
70/4 A60-320 4 45-50 8-10m/s 2200 - 2700 RPM 20 /s 5450 RPM
80/4 A 60 - 320 4 50-55 8- 10 m/s 1900 - 2400 RPM 20 /s 4750 RPM
90/5 A60 - 320 7 55-60 8-10 m/s 1700 - 2100 RPM 20 mis 4250 RPM
100/5 A 60 - 320 7 60-65 8-10mis 1500 - 1900 RPM 20 mis 3820 RPM
r Intemal Grinder / Neues Besatzmaterial Anwendung Sicherheit
POLISTAR-TUBE Verwendung
PSI-1 fur
Schleifstern Einzusetzende Rohrbagen Vit Nige Vo Ny
Durchmesser u. Komung Biegwelle @ (mm)
50/4 AGO - 320 - 3540 8-10 m/s 3000 - 3800 RPM 20 /s 7650 RPM
60/4 AG0 - 320 B 40-45 8-10 /s 2500 - 3200 RPM 20 m/s 06350 RPM
70/4 A60 - 320 4 45-50 8-10m/s 2200 - 2700 RPM 20 s 5450 RPM
30/4 A 60 - 320 4 50-55 8-10m/s 1900 - 2400 RPM 20 /s 4750 RPM
90/5 A 60 - 320 7 55-60 8-10m/s 1700 - 2100 RPM 20 mis 4250 RPM
100/5 A 60 - 320 7 60-65 8-10mis 1500 - 1900 RPM 20 mis 3820 RPM
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Flexible shaft drive

Tool manual 23, catalogue 9 102 102 103 929 98 98 100
see page >

Drive motor MEW ME MD 10 + RUG RUER RUER MEW
with / without > 18/150 + 22/150 + ST103  19/120SI 5/250SI 10/250 SI  18/240
overdrive ST103 ST103 ST103 +ST103

® @ & =Fal@

= =K =K <=

Power output [watts]: » 1.500 2.200 736 1.250 300 660 1.500
Rot. speed range [RPM]: > 40.000-  40.000- 36.000- 36.000- 25.000- 25.000-  24.000-
15.000 15.000 24.000- 18.000- 11.000 11.000 100
17.100- 9.000
Power 9.600-
Flexible shafts and output Drive 6.300-
accessories [watts] [RPM] 4.800-
v v v 2.550
Flexible shafts
BW 4 ZG DIN 10 (G16) 500-300 40.000-15.000 o o [ ] ° ° [} o
BW 4 PST-T DIN 10 450-100  7.650- 1.500 - - o - - - o
BW 6 ZG DIN 10 (G16) 1.460-660 25.000-11.000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ ]
BW 6 Z DIN 10 (DPF or SRF) 1.460-600 25.000-11.000 o o [ ] [} [ ] [ ] C
BW 7 ZG DIN 10 (G22) 1.760-800 25.000-11.000 [ ) [ ) o [ ) - [} o
BW 7 ZGU DIN 10 2M (G22) 1.760-800 25.000-11.000 ° ° [} [ ] - [} [}
BW 7 PST-T DIN 10 1.000-370  4.250- 1.500 - - o - - - C
BW 10 ZG DIN 10 (G28) 2.450-140 18.000- 750 ] o [ ] o) = o o
BW 10 ZG DIN 10 2M (G28) 2.450-140 18.000- 750 o o [ ] 0] - o [ ]
BW 10 ZG DIN 15 (G28) 2.450-140 18.000- 750 = = = = = = =
BW 12 ZGA DIN 10 (G28) 6.280-525 12.000- 850 = - o o - - [ ]
BW 12 ZGA DIN 15 (G28) 6.280-525 12.000- 850 = = = = = = =
BW 12 KG DIN 10 (G35) 6.280-525 10.000- 850 - - o o - - [ ]
BW 12 KG DIN 15 (G35) 6.280-525 10.000- 850 - - - - - - -
BW 15 KG DIN 15 (G35) 5.860-735 7.300- 1.000 = = = = = = =
BW - handpieces
WZ4AG16 500-300 20.000 [ o [ M o [ [ M o
BSVH 24 (G16) 500-300 5,3 m/s ** [ [ ** ** [ o
WZ 6 DPF/SRF 1.460-660 18.000 o= o* (M o [ [ M o*
WZT 6 3.0 DPF/SRF 1.460-660 18.000 Oo* Oo* o ** [ [ Oo*
WLZT 6 45° 6.0 DPF/SRF 1.460-660 18.000 o* o* [ Jd o o ( o*
WZ7 B G22 1.760-800 17.100 Oo* o* [ o* - [ o
BSVH 36 (G22 + G28) 1.760-800 2,3m/s o* o* ( o* = ( o*
WZ 7 45° G22 1.760-800 17.100 o= o* ([ M o* - ([ M [ M
WZ 10 B G28 2.450-140 17.100 o o [ ] o - o [ ]
WZ 10 45° G28 2.450-140 17.100 o o [ ] o - O °
FSH G28 2.450-140 12.000 = = o* Oo* = = [
BSG 10/35 E G28 2.450-140 7.000 = = o* = = = [
BSG 10/50 E G28 2.450-140 7.000 - - o* - - - o
WT 7 E M14 G22 1.760-800 25.000 [} [ ] [ ] [} - [ ) [}
BSVH 41 (G22) 1.760-800 1,6 m/s [ ] [ ] [ ] [} - [ ] [ ]
WT 10 H G28 2.450-140 8.500 = = o* = = = o
WRS 12 ZGA (G28) 6.280-525 12.000- 850 = = = = = = (M
WRS WT 10 H (G28) 2.450-140 8.500 - - - - - - o
@ = ideally suitable O = suitable — = unsuitable * = not with max. shaft rotational speed
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Flexible shaft drive

100 101 99 102 102 104 105 103 101 929 929 929
ME RUER RUER MEW ME MME SD 25-40 MD 10 MMEW RUG RUER RUER
22/240 8/180SI 15/150SI  18/150 22/150 40/150 DIN 15 11/120  19/120SI  15/60SI  15/30 SI
DIN 15
—_— = B, S —
=9 ¢ ¢ + &+ @§ ===
2.200 600 1.050 1.500 2.200 4.000 1.840 736 800 1.250 1.050 1.050
24.000-  18.000- 15.000-  15.000-  15.000- 15.000-  13.500- 12.000- 12.000-  12.000- 5.900- 3.000-
100 500 6.800 100 100 100 7.300- 8.000- 800 6.000- 2.800 1.400
5.100- 5.700- 3.000

2.700- 3.200-
1.700- 2.100-

1.000 1.600-
850
o o o o ¢ - - - - - - -
o ° o} o o - - o ° ( ° o
° ° o o o = = o o o = =
o ° o o o = = o o C = =
° o o o o) = = o} o o = =
° o o o o - — o o) o — -
o o = o o = = ° ° o ° °
° = ° ° ° = = ° o) ° o o
° = ° ° ° - - ° o ° o o
- — — - — [ ] [ ] — - - — -
° = o ° ° - - o - ° — -
- — - [ ] [ ] - — — -
° - o ° ° = = o = o) = =
- — — - — [ ] [ ] — - — - -
— — — — — . . — — — — —
o o* o* o* o* - - - - - - -
o o* o* o* o* - - = = = = -
o o o o o - - o* o* o* E -
o* o o+ o o - - o* o* o* = =
) 0 o o o = = o 0} @) = =
s O o o O _ _ O o O* _ _
o o* o* o* o* E E o* o* o* E E
o o* o* o* o* - — o* o* o* E -
° = ° ° ° ° ° ° o ° o =
° = ° ° ° ° ° ° o ° o =
o - o o o °* o o o* o o -
°* = (0 o o o o o = o (0 o*
o - o* o o o o o - o o* o*
° o o o o = = o o o = =
° C o} o C = = o o C = =
o - o* o o o o o - o* E -
°* - - o o o o o - o* - -
o _ _ P P i e P _ O* _ _

23



Flexible shaft drive

Suitable drives and flexible shafts

PFERD

Connection
drive side /
handpiece  see
EDP  Flexible shafts side page
number and accessories (6] (3}
v v v
Flexible shafts @
94001 BW47ZG DIN 10/ G16 51
94264 BW 4 PST-T DIN 10 56
94005 BW 627G DIN 10/ G16 51
94015 BW 7 ZGU 2M DIN 10/ G22 53
94274 BW 7 PST-T DIN 10 56
94020 BW 102G DIN 10/ G28 55
94025 BW 10 ZG 2M DIN 10/ G28 55
BW - handpieces ®
Straight handpieces
"
94301 HA4ZGB G16 60
94315 HA 7 ZGA G22 60
94320 HA 10 ZGE G28 60
Angle handpieces
94351 WZ4 A G16 60
94355 WZ7B G22 60
94375 WZ 7 45° G22 60
94360 WZ 10B G28 60
94380 WZ 10 45° G28 60
Special flexible handpieces
— e
94418 FSH G28 60
Angle grinder drive
P~
94385 WT7EM14 G22 60
Belt grinder attachment holders
B =
=
95015 BSVH 41 G22 61

@ @ = highly recommended

O = recommended

Tool manual 23 US/CA,

catalogue 9, see page ® »
EDP number >
Drive motor @

with / without >
Phase | 4

Power output [watts] @ »
Power output [HP] @ >
Rot. speed range [RPM] @ »>

Power
output
[watts]

v

500-300

450-100
1,460-660
1,760-800
1,000-370
2,450-140
2,450-140

500-300
1,760-800
1,760-800
2,450-140
2,450-140

2,450-140

1,760-800

1,760-800

— = unsuitable

Drive
[RPM]
(5]

v

40,000-15,000
7,650~ 1,500
25,000-11,000
25,000-11,000
4,250~ 1,500
18,000-750
18,000-750

40,000
25,000
18,000

20,000
17,100
17,100
17,100
17,100

12,000

25,000

1,6 m/s

44

92201

RUER 5/250 SI' RUER 10/250 SI RUER 15/30 SI

==

~r

1
300
0.4

25,000~
11,000

.*

45

92205

46

92210

47

92013
MEW 18/240

"‘im?a-@—‘

1
660
0.9

25,000-
11,000

(O}©)

cee

* = not with max. shaft rotational speed

1
900
1.2

3,000-
1,400

Qe

1
1,500
2.01

24,000-
100

(N NN N NONe)

® e O
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