OVQ n t rO p Doppelumschaltarmatur

Datenblatt

Aufbau und Funktion:

Die Oventrop Doppelumschaltarmatur in Kugelhahnausfiihrung ist
dafir vorgesehen, flissigen Brennstoff (z.B. Heizdl, Diesel) aus
2 Tanks im Zweistrangsystem wechselweise zu einem Verbraucher
zu leiten und zwischen den Tanks umschalten zu kénnen.

Durch Umlegen des Hebels wird die Vor- und Rucklaufleitung des
einen Tanks abgesperrt und die Vor- und Riicklaufleitung des an-
deren Tanks freigegeben.

In der Mittelstellung sind die Tank-Vorlaufleitungen abgesperrt, die
Rucklaufleitungen jedoch noch gedffnet. Durch diese spezielle
Ausfiihrung kann sich beim Umschalten kein schadlicher Druck in
der Brenner-Rucklaufleitung aufbauen.

Die Tank-Rucklaufleitungen sind so auszufiihren, dass sie nicht
als Heberleitungen wirken kénnen.

Technische Daten:

Art.-Nr.: 2103260
Nennweite: DN10
Anschlisse: G ¥ Innengewinde, sie entsprechen auch
Rp 3/8 nach DIN 3858
Betriebsdruck: PN 10,
auch fur Saugbetrieb bis -0,6 bar
Betriebstemperatur: 0 bis +60 °C Doppelumschaltarmatur
Werkstoffe: Gehéuseteile aus Messing,

Dichtungen aus PTFE und FKM

geeignete Medien:  flissige Brennstoffe
z.B. Heizdl oder Diesel (sieche Hinweise)

% A %
Hinweis zu Brennstoffen: Bio20

Die Doppelumschaltarmatur ist auch besténdig gegeniber flissi-
gen Brennstoffen, die bis zu 20% Pflanzenél oder FAME enthalten,
z.B.: Heizél EL A Bio 20 nach DIN V 51603-6.

Fur die Verwendung von Brennstoffen mit Bio-Anteil wird jedoch
das Einstrangsystem empfohlen.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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